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(57) Rezumat:
1
Inventia se referd la constructie, in parti-

cular la procedeele de fabricare a blocurilor
monolite de gabarite mari din piatrd naturala.
Procedeul de fabricare a blocului monolit
de gabarite mari din piatrd naturald include
marcarca prealabild a blocului in carierd,
forarea unor sonde verticale sau inclinate pe
diagonalele blocului, executarea scobiturii
pentru ancora unui dispozitiv de armare,
introducerea in fiecare sondd cu partea

inferioard a unei vergi de armare filetate a
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dispozitivului de armare, fixarea fiecarui capat

inferior al vergilor de armare cu ancore,
pretensionarea  dispozitivalui  de  armare,
fixarea pretensiondrii cu o bucld executatd in
partea superioard a vergii de armare, umplerca
sondelor cu mortar de ciment si tdierea
blocului dupd consolidarea mortarului de
ciment.
Revendiciri: 1

Figuri: 4



(54) Process for manufacturing large-size monolithic block of natural stone

(57) Abstract:
1
The invention relates to construction, in

particular to processes for manufacturing
large-size monolithic blocks of natural stone.
The process for manufacturing large-size
monolithic block of natural stone includes the
preliminary marking of the block in the stone
pit, drilling of vertical or inclined wells along
the diagonals of the block, making of a groove
for the anchor of a reinforcing device,

introduction into each well with the lower end
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of a threaded reinforcing bar of the reinforcing

device, fixation of each lower end of the
reinforcing bars with anchors, prestressing of
the reinforcing device, fixation of prestressing
with a loop, made in the upper part of the
reinforcing bar, filling of wells with cement
mortar and sawing of the block after the
solidification of the cement mortar.
Claims: 1

Fig.: 4

(54) Cnoco0 U3roToBJIeHHSI KPYMHOra0aApHTHOI0O MOHOJIUTHOIO 0JI0KA M3

NPHPOAHOI0 KAMHS

(57) Pegepar:
1

H300peTeHne OTHOCHTCA K CTPOUTCIBCTRY,
B YAaCTHOCTH K CHOCODAaM H3TOTOBJICHU
KPYHMHOTaOAPHUTHBIX MOHOJUTHBIX OJIOKOB M3
MPUPOTHOTO KAMHSL.

Cmoco0  W3rOTOBICHHA  KpymHOTada-
PHUTHOTO MOHOJIMTHOTO OJIOKA H3 MPUPOTHOTO
KAMHA BKIKOYACT MPEABAPUTEIBHYIO MAPKH-
poBKy Om0OKa B Kapeepe, pa30ypuBaHHC
BCPTUKAJIBHBIX HWJIH HAKJIOHHBIX CKBAXKHH IIO
JHATOHAAM OJIOKA, BBIMOJHCHHE Masa A
aHKEpa APMHUPYIOIICTO YCTPOUCTBA, BBEIACHHUC

KOHIIOM

B  KOKIYHO CKBAXKHHY HHIKHHM
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pe3b00BOTO  APMHPYIOIIETO NPYTKA apMH-
PYIOLIETO YCTPOMCTBA, 3AKPEIUICHHE KAKIOTO
HIDKHETO KOHIA apMHPYIOIHX TNPYTKOB
AQHKCPAMH, NPEIHANPDHKCHHAC APMHPYIOIIETO
YCTPOMCTBA, 3aKPEINICHHEC NPEIHANPDKCHUA
MEeTacH, BBIMOTHCHHOH B BEPXHEH YACTH
apMHPYIOLIECTO MPYTKA, 3aNOJHCHUE CKBAYKHH
LHEMECHTHBIM  pacTBOPOM M PACTIMIMBAHHE
Onmoka  mocie

3aTBCPACHUA HECMCHTHOTO

pactBopa.

I1. popmymsr: 1
Our.: 4
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Descriere:

Inventia se referd la constructie, in particular la procedeele de fabricare a blocurilor monolite
de gabarite mari din piatra naturala.

Este cunoscut procedeul de consolidare a pietrei de calcar taiate cu piloti forati in piatrd care
include marcarea fiecarui bloc in abataj, forarea sondelor verticale paralele marginilor blocului,
instalarea in sonde a unor vergi de otel si umplerea sondelor cu mortar de ciment [1].

Dezavantajul acestui procedeu constd in aceea cd in timpul tdierii i extragerii blocurilor din
abataj si transportdrii in majoritatea blocurilor se ivesc fisuri, crapaturi si surpari, iar coeficientul
de dobandire nu depdseste 8% din masa pietrei tdiate, datorita cirui fapt acest procedeu nu este
raspandit in producere.

Problema pe care o rezolvad prezenta inventie constd in crearea unui bloc monolit cu indltime
la etaj care ar elimina dezavantajele celei mai apropiate solutii si ar asigura rezistentd la
intindere, incovoiere si fisurare in timpul ridicarii, transportdrii, montdrii si cutremurelor de
pamant.

Problema se solutioneaza prin aceea ca procedeul de fabricare a blocului monolit de gabarite
mari din piatrd naturald include marcarea prealabild a blocului in carierd, forarea unor sonde
verticale sau inclinate pe diagonalele blocului, executarea scobiturii pentru ancora unui
dispozitiv de armare, introducerea in fiecare sondi cu partea inferioard a unei vergi de armare
filetate a dispozitivului de armare, fixarea fiecirui capdt inferior al vergilor de armare cu ancore,
pretensionarea dispozitivului de armare, fixarea pretensiondrii cu o bucla executatd in partea
superioard a vergii de armare, umplerea sondelor cu mortar de ciment i tdierea blocului dupa
consolidarea mortarului de ciment.

Rezultatul inventiei constd in asigurarea majordrii rezistentei mecanice a blocului la
intindere, incovoiere si transportare, evitand totodata aparitia fisurilor, cripaturilor si distrugerea
blocurilor.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-4 care reprezinta:

- fig. 1, blocul monolit consolidat cu sonde verticale;

- fig. 2, blocul monolit consolidat cu sonde inclinate;

- fig. 3, vedere de ansamblu a sectiunii transversal-verticale a blocului;

- fig. 4, dispozitivul de armare.

Blocul monolit obtinut conform procedeului revendicat executat pentru ziddria peretilor
cladirilor si consolidat prin armare si betonare a sondelor verticale (fig. 1) si blocul monolit
consolidat prin armare si betonare cu sonde inclinate (fig. 2) sunt executate cu indlfimea de un
etaj al unei clddiri si includ masivul monolit 1 (fig. 3), executat in formd de paralelipiped cu
sonde 2, in care sunt instalate dispozitivele de armare (fig. 4), care contin ancora 3, unitd prin
ingurubare cu varga de armare 4, reazemul 5, pe care se poate misca liber varga de armare 4, pe
care este instalatd piulita 6, iar pe partea superioard a vergii de armare 4 este fixatd o bucla 7
pentru intinderea si pretensionarea dispozitivului.

Procedeul de fabricare a blocului monolit de gabarite mari din piatrd naturald include
urmdtoarele etape tehnologice: marcarea prealabild a blocurilor in carierd, forarea sondelor
verticale sau inclinate pe diagonalele blocului, executarea scobiturii pentru ancora 3, intro-
ducerea in fiecare sonda 2 cu partea inferioard a unei vergi de armare filetate a dispozitivului de
armare, insurubarea pdrtii de jos a dispozitivului (fig. 4) in ancora 3, pretensionarea dispoziti-
vului de armare, fixarea pretensiondrii cu o bucld executatd in partea superioard a vergii de
armare 4, umplerea sondelor cu mortar de ciment §i tdierea blocului dupd consolidarea
mortarului de ciment.

Pretensionarea vergilor de armare 4 inlaturd formarea fisurilor, crapdturilor si distrugerea
blocurilor dobandite, iar randamentul de producere se mareste de la 8 pand la 80...90%.
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(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. Tapuoeckmit K.M. IlpuMeHEeHHE MECTHBIX MATEPHATIOB B HHAYCTPHAIBHOM CTPOH-
tenscTBe. Kunmues, Kapra Mongosensacks, 1986

(57) Revendicari:

Procedeu de fabricare a blocului monolit de gabarite mari din piatrd naturald, care include
marcarea prealabild a blocului in carierd, forarea unor sonde verticale sau inclinate pe
diagonalele blocului, executarea scobiturii pentru ancora unui dispozitiv de armare, introducerea
in fiecare sondad cu partea inferioard a unei vergi de armare filetate a dispozitivului de armare,
fixarea fiecdrui capdt inferior al vergilor de armare cu ancore, pretensionarea dispozitivului de
armare, fixarea pretensiondrii cu o bucld executatd in partea superioard a vergii de armare,
umplerea sondelor cu mortar de ciment si tdierea blocului dupd consolidarea mortarului de
ciment.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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