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The proposal is for a plastic closure for

containers having a top (3), a casing (5) pro-
ceeding therefrom and a guarantee region

formed in the bottom edge region (7) of the ca-
sing which has at least one vertical cut (29) ex-
tending over the height of the guarantee region.
The closure is distinguished in that the vertical
cut (29) is arranged in accordance with certain

shape features, preferably the arrangement of
the securing ribs (15) of the closure (1), and is
made in the wall (27) of the guarantee ring (9).

(57) Zusammenfassung
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Es wird ein Kunststoff-Verschlu® fiir Be-
hilter vorgeschlagen, der einen VerschluBspie-
gel (3), einen von diesem ausgehenden Mantel
(5) sowie einen im Saumbereich (7) des Man-
/| tels vorgesehenen als Garantiering (9) ausge-
bildeten Garantiebereich aufweist, der mit
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mindestens einem sich iiber die Hohe des Garantiebereichs erstreckenden Senkrechteinschnitt (29) versehen ist. Der Verschluf
zeichnet sich dadurch aus, daB der Senkrechteinschnitt (29) in Abhingigkeit von bestimmten Formmerkmalen, vorzugsweise in
Abhiéngigkeit von der Anordnung der Haltestege (15) des Verschlusses (1) angeordnet und in die Wandung (27) des Garantie-

rings (9) eingeschnitten ist.
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KUNSTSTOFF-VERSCHLUSS FUR BEHALTER MIT ORIGINALITATSSICHERUNGSELEMENT

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Kunststoff-Verschlus
fir Behdlter nach der Gattung des Anspruchs 1 sowie
ein Verfahren 2zu dessen Herstellung gemaR Oberbe-
griff des Anspruchs 13; schlieBlich eine Vorrich-
tung zur Herstellung eines Kunststoff-Verschlusses
mit Garantiering mit den im Oberbegriff des An-
spruchs 16 genannten Merkmalen.

Es sind zahlreiche Kunststoffverschlusse bekannt,
die zum VerschlieBen beliebiger Behdlter verwendet
werden. Die Verschlilsse sind mit einem Garantiering
versehen, der die Unversehrtheit des verschlossenen
Behidltnisses anzeigen soll. Bei einem ersten Off-
nungsversuch wird der Garantiering aufgesprengt, so
daR ein Verbraucher ohne weiteres erkennen Kkann,
daR der Behidlter nicht mehr original verschlossen

ist.

Bei der Herstellung der Verschlisse und der zuge-
horigen Behdlter treten selbstverstéandlich MaB-
unterschiede auf. Dabei ist es méglich, daB ein in-
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nerhalb des Toleranzbandes liegender VerschluB mit
maximalem Innendurchmesser mit einem Behalter kom-
biniert wird, dessen AuBendurchmesser zwar inner-
halb des Toleranzbereiches liegt, jedoch den klein-
sten noch mdglichen AuBendurchmesser aufweist. In
einem solchen Fall ist es moéglich, daB beim ersten
5ffnen des Behdlters keine ausreichenden Auf-
sprengkrafte auf den Garantiering beziehungsweise
auf den GCarantiebereich ausgeibt werden, so das
dieser unversehrt iber die AuBenwand beziehungs-
weise den Mundungsbereich des Behdltnisses abglei-
tet, wenn der VerschluB erstmalig ged6ffnet wird.
Dies liegt insbesondere daran, daf8 die sogenannten
Senkrechteinschnitte, durch die der Garantiebereich
in mindestens zweli Segmente unterteilt wird, eine

fertigungsbedingte zu groBe Festigkeit aufweisen.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, einen Kunst-
stoff-Verschluf der eingangs genannten Art, sowie
ein Verfahren und eine Vorrichtung zu dessen Her-
stellung zu schaffen, damit die genannten Nachteile

nicht auftauchen.

Diese Aufgabe wird mit Hilfe eines Kunststoff-Ver-
schlusses gelést, der die in Anspruch 1 genannten
Merkmale aufweist. Dadurch, daf die Senkrechtein-
schnitte in der Wandung des Garantiebereichs in Ab-
hingigkeit von bestimmten Formmerkmalen des Ver-
schlusses eingeschnitten werden, kann einerseits
gewdhrleistet werden, dap die Materialstdrke im
Senkrechteinschnitt genau den gewinschten Voraus-
setzungen entspricht und daB andererseits die durch
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den Senkrechteinschnitt geschaffene Schwachungs-
linie im Garantiebereich so angeordnet ist, daB die
beim ersten Offnen des Verschlusses entstehenden
Aufsprengkrédfte genau in diesen Bereich eingeleitet
werden. Auf diese Weise lassen sich Fehlfunktionen
des Verschlusses praktisch ausschliefen. Bei jedem
6ffnungsversuch eines original verschlossenen Be-
hdlters wird der Garantiebereich aufgesprengt, so

dal der Verbraucher Manipulationen erkennen kann.

Besonders bevorzugt wird ein Ausfihrungsbeispiel
eines Verschlusses, welches sich dadurch auszeich-
net, daB die Lage der Senkrechteinschnitte in Ab-
hangigkeit von der Anordnung der Haltestege gewahlt
wird, die die beim Aufplatzen entstehenden Ring-
segmente am Mantel des Verschlusses festhalten.
Durch die Wahl des Abstandes der Senkrechtein-
schnitte zu den Haltestegen, die beim Aufsprengen
des Garantierings nicht abreiBen, werden die Senk-
rechteinschnitte in einen Bereich des Garantierings
gelegt, der beim ersten Offnen maximal ausgelenkt
wird, sowohl in axialer als auch in radialer Rich-
tung. Damit wird ein Aufsprengen der Senkrechtein-

schnitte sichergestellt.

Besonders bevorzugt wird eine Ausfuhrungsform des
Verschlusses, bei welcher die Senkrechteinschnitte
durch Stege Uberbrickt werden. Damit wird vermie-
den, daB nach der Herstellung des Verschlusses wah-
rend dessen Lagerung oder Transport aber auch beim
ersten Aufsetzen die Senkrechteinschnitte bescha-
digt werden koénnen, so daB ein Verbraucher még-
licherweise fadlschlich auf Manipulationen am Beh&al-
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ter schlieBen muB. Damit wird also die Sicherheit
der Anzeige von Manipulationen noch weiter erhoht.

Weitere Ausgestaltungen des Verschlusses ergeben

sich aus den uUbrigen Unteranspruchen.

Die genannte Aufgabe wird auch durch ein Verfahren
zur Herstellung eines Kunststoff-Verschlusses fur
Behdlter geldst, welches die in Anspruch 13 genann-
ten Merkmale aufweist. Dieses Verfahren zeichnet
sich dadurch aus, daB nach dem Einbringen eines ho-
rizontalen Schnitts, welcher eine Sollbruchlinie
swischen Mantel und Garantiebereich des Verschlus-
ses schafft, in Abhdngigkeit von bestimmten Form-
merkmalen des Verschlusses beziehungsweise des Ga-
rantiebereichs die Senkrechteinschnitte einge-
schnitten werden. Grundsdtzlich kénnen alle Materi-
alschwiachungen im Bereich des Mantels des Garantie-
bereichs als Senkrechteinschnitte bezeichnet wer-
den, auch wenn lediglich Einkerbungen beziehungs-
weise Materialschwidchungszonen in der Wandung des
Garantiebereichs vorliegen, die durch einen Spritz-
vorgang nicht jedoch durch einen Schneidvorgang er-
zeugt wurden. Bei dem hier relevanten Verfahren
werden die Senkrechteinschnitte tatsédchlich durch
einen nachtraglichen Schneidvorgang in die Wandung
fertiger Verschliisse eingebracht, so daf eine defi-
nierte Materialschwdchung vorgegeben ist, die sich
viel exakter vorausbestimmen 1&8t als bei einem
Spritzverfahren. Das heift also, die Haltekrédfte im
Bereich des Senkrechteinschnitts lassen sich sehr
exakt voraussagen. Uberdies konnen durch die genaue

Positionierung der Senkrechteinschnitte die dort
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entstehenden Aufsprengkrafte exakt vorherbestimmt
werden. Auf diese Weise lassen sich Manipulationen

am Behdlter ohne Beschadigung des Garantierings mit

hoher Sicherheit ausschliefen.

Besonders bevorzugt wird eine Ausfuhrungsform des
Verfahrens, bei dem die Senkrechteinschnitte in Ab-
hangigkeit der Anordnung der Haltestege in die Wan-
dung des Garantiebereichs beziehungsweise des Ga-
rantierings eingeschnitten werden. Die Haltestege
bleiben beim ersten Offnen des Behalters unver-
sehrt. Die Endbereiche der von den Haltestegen ge-
haltenen Ringsegmente werden sowohl in axialer als
auch radialer Richtung maximal ausgelenkt, so daB
hier die groéBten Aufsprengkrafte auftreten. Da-
durch, daB die Senkrechteinschnitte gerade hier an-
geordnet werden, werden diese mit hoher Wahrschein-

lichkeit aufgesprengt.

Zusdtzliche Weiterentwicklungen des Verfahrens er-

geben sich aus den ubrigen Unteranspruchen.

SchlieBlich wird die genannte Aufgabe auch durch
die Schaffung einer Vorrichtung geldst, die der
Herstellung eines Kunststoff-Verschlusses mit Ga-
rantiering flUr Behdlter dient und die in Anspruch
16 genannten Merkmale aufweist. Die Vorrichtung
zeichnet sich durch eine Zentrierungseinrichtung
aus, die den Verschluf in Abhangigkeit von dessen
Formmerkmalen positioniert erfaft und halt, wahrend
der VerschluB mit der Schneideinrichtung in Ein-

griff gebracht wird.
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Besonders bevorzugt wird eine Vorrichtung, deren
zentriereinrichtung sowohl eine AuBenzentrierein-
richtung als auch eine Innenzentriereinrichtung
aufweist, wobei erstere Formmerkmale auf der AuBen-
fliche und letztere Formmerkmale auf .der Innen-
fliche des Verschlusses abtastet. Auf diese Weise
ist eine universelle Erfassung von Formmerkmalen
des Verschlusses moglich, wobei diese entweder auf
der AuBen- oder auf der Innenfldche des Verschlus-

ses angeordnet sein kénnen oder beidseitig vorge-

sehen sind.

Besonders bevorzugt wird eine Vorrichtung, die sich
dadurch auszeichnet, daB die Innenzentriereinrich-
tung so ausgebildet ist, daB die Innenkonturen des
Verschlusses erst nach der Erfassung der AuBenkon-
turen abgreifbar sind. Durch die doppelte Abtastung
von Formenmerkmalen auf der AuBen- und dann auf der
Innenseite des Verschlusses ergibt sich eine beson-
ders sichere Positionierung des Verschlusses, bevor

die Senkrechteinschnitte in die Wandung des Garan-

tierings eingebracht werden.

Weitere Ausgestaltungen der Vorrichtung ergeben

sich aus den iUbrigen Unteranspruchen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Figuren

niaher erlautert. Es zeigen:

Figur 1  einen Langsschnitt durch einen VerschluB;
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Figur 2 eine Draufsicht auf einen entlang der in
Figur 1 eingezeichneten Linie II-II abge-

schnittenen Garantiering und

Figur 3 einen Langsschnitt durch eine Vorrichtung
zur Herstellung eines Verschlusses gemafB

Figur 1.

Der im folgenden beschriebene Verschluf ist univer-
sell einsetzbar. Bevorzugt wird er zum Verschliefen
von Flaschen herangezogen, die auf der Aufenseite
unterhalb ihres Mindungsbereichs mit einem Schraub-
gewinde versehen sind und dariiber hinaus einen Vor-
sprung aufweisen, der mit entsprechenden Widerhaken

auf der Innenfldche des Garantierings zusammen-

wirkt.

Figur 1 zeigt einen Querschnitt durch einen Ver-
schluBf 1 vor dessen Aufbringung auf einem zu ver-
schlieBenden Behalter. Der Verschluf weist einen
VerschluBspiegel 3 auf, an den sich ein rundum ge-
schlossener Mantel 5 anschlieft. Im unteren Saumbe-
reich 7 des Mantels 5 ist ein hier als Garantiering
9 ausgebildeter Garantiebereich vorgesehen, der
Uber AbreiBstege 11 mit dem Ubrigen Mantel verbun-
den ist, wobei die AbreiBstege eine Sollbruchlinie
13 {berspannen, die durch einen horizontal verlau-
fenden in die Wandung des Mantels 5 eingebrachten

Schnitt hergestellt ist.

Die Sollbruchlinie 13 wird auBerdem von einem Hal-
testeg 15 iberspannt, der sich praktisch Uber die
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gesamte Hohe des Garantierings 9 hinzieht. Die Ab-
reifstege 11 und der Haltesteg 15 sind durch auf
die Innenflidche des Mantels aufgebrachte, in Langs-
richtung des Verschlusses verlaufende Material-
streifen gebildet. Aus Figur 1 ist ersichtlich, daB
die AbreiBstege wesentlich schmaler ausgebildet
sind als der Haltesteg, der jeweils einem durch’

Aufsprengen des Garantierings 9 entstehenden Ring-

segment zugeordnet ist.

Auf der Unterseite des VerschluBspiegels ist eine
Dichtung 17 vorgesehen, die durch in diese hinein-
ragende Haltenocken 19 an einer Relativbewegung ge-
geniiber dem VerschluBspiegel 3 beziehungsweise dem
Verschluf 1 gehindert wird. Zusédtzlich sind mehrere
von der Innenfldche des Mantels entspringende Stege
21 vorgesehen, die die Dichtung 17 an der vorge-
sehenen Stelle halten. Die Dichtung tritt nach dem
Aufsetzen des Verschlusses 1 auf einen zu ver-
schlieBenden Behdlter mit dessen Miandungsbereich in

Eingriff und dichtet diesen damit ab.

Auf der Innenfldche des Mantels 5 sind Gewindegange
23 erkennbar, die mit einem entsprechenden AuBenge-

winde auf der AuBenseite des Behdalters kammen.

AuBen auf der AuBenfldche des Mantels sind in axi-
aler Richtung verlaufende Rippen 25 vorgesehen, die
die Griffigkeit des Verschlusses 1 erhohen.

In die Wandung 27 des Garantierings 9 sind Senk-
rechteinschnitte 29 eingebracht, die sich nicht
iber die gesamte Héhe des Garantierings erstrecken.
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Es bleibt jeweils mindestens ein Uberbrickungssteg
31 vorhanden, der eine Verbindung der durch die
Senkrechteinschnitte 29 getrennten Endbereiche der

Ringsegmente 33 bildet.

Die Uberbrickungsstege 31 kénnen dadurch gebildet
werden, daB bei der Einbringung der Senkrechtein-
schnitte 29 ein Messer mit einer Nut vorgesehen
ist, die einen Bereich der Wandung 27 des Garan-
tierings 9 unversehrt 1agt. Es ist auch méglich,
daB auf der Innenfldche des Garantierings 9 im Be-
reich der Senkrechteinschnitte ein radial nach in-
nen versetzter Steg aufgebracht wird, der, &hnlich
wie die AbreiRstege und der Haltesteg 15, bei einem

Schneidvorgang mit definierter Tiefe unversehrt
bleibt.

Von der Innenflache 35 des Garantierings 9 ent-
springen hier schrag nach unten verlaufende Vor-
spriinge 37, die auf ihrer Oberseite mit Verstei-
fungsrippen 39 versehen sind, die -ausgehend von
der Vorderseite 41 der Vorspringe 37 rampenformig
in Richtung auf die Innenfldche 35 des Garan-
tierings 9 abfallen und in einem Abstand vor dieser
Innenfldche in die Oberflache der Vorsprunge 37
ibergehen. Die Vorderflache der Versteifungsrippen
39 bildet mit der Vorderflache der Vorsprunge 37

eine gemeinsame Anschlagfléache.

Die Vorspringe 37 sind so ausgebildet, daf sie in
einem Abstand von einem Haltesteg 15 von der Innen-
flache 35 des Garantierings entspringen und auf ih-
rer dem Haltesteg zugewandten Seite mit schrag ab-
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fallenden Seitenkanten 43 versehen sind. Die auf
der gegeniberliegenden Seite der Vorsprunge vorge-
sehenen Seitenkanten 45 schlieBfen mit der Innen-
fliche 35 des Garantierings 9 einen rechten Winkel
ein. Der Abstand dieser Seitenkanten 45 zu einem
unmittelbar daneben liegenden Senkrechteinschnitt

29 ist wesentlich geringer als zu dem benachbarten

Haltesteg 15.

Aus Figur 1 ist ersichtlich, daB in unmittelbarer
Nachbarschaft zu dem Senkrechteinschnitt 29 AbreiB-
stege 11/1 und 11/2 vorgesehen sind, die ein ver-
sehentliches Abreifen der Endbereiche der Ringseg-

mente 33 verhindern.

Auf der AuBenseite des Saums 7 des Mantels 5 sind
Ausnehmungen 49 vorgesehen, von denen in Figur 1

eine Seitenkante ersichtlich ist.

Figur 2 zeigt eine Draufsicht auf einen entlang der
Linie II-II, die in Figur 1 eingezeichnet ist, ab-

geschnittenen Garantiering 9.

Gleiche Teile sind in den Figuren 1 und 2 mit glei-
chen Bezugszeichen versehen, SO daB auf deren aus-

fiihrliche Beschreibung verzichtet werden kann.

Aus der Draufsicht gemdB Figur 2 sind die abge-
schnitten Abreifstege 11 sowie 11/1 und 11/2 er-
kennbar, auch ist der Schnitt durch die Haltestege

15 ersichtlich.

Die Draufsicht zeigt, daB bei dem hier dargestell-
ten Ausfithrungsbeispiel ein Garantiering aus drei
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Ringsegmenten 33 besteht, die jeweils von einem
Haltesteg 15 gehalten werden.

In den Endbereichen der Ringsegmente sind V-férmige
Materialausnehmungen 49 ersichtlich, in deren Grund
die Senkrechteinschnitte 29 eingebracht sind. Eine
durch den Herstellungsvorgang vorgegebene Material-
schwadchung wird durch den gezielten Einschnitt 29
auf exakt vorbestimmte Weise geschwacht.

Aus der Draufsicht sind die in die AuBenflache des
Garantierings 9 eingebrachten Nuten 47 ersichtlich,
die genau dort angeordnet sind, wo auf der Innen-
flache 35 des Garantierings 9 die Haltestege 15 an-
geordnet sind. Die Breite der Nuten 47 ist grdéRer
gewdhlt als die Breite der Haltestege, die mittig

gegeniber der Nut angeordnet sind.

Aus der Draufsicht gemdBf Figur 2 ist deutlich er-
sichtlich, daf die Abreifstege 11 und die Halte-
stege 15 aus Materialbereichen bestehen, die radial
nach innen versetzt sind, so daR sie beil einem de-
finierten Horizontalschnitt durch die Wandung 27
des Garantierings 9 praktisch unversehrt bleiben.

Insbesondere aus der Draufsicht gemaB Figur 2 ist
ableitbar, daBR der VerschluB 1 beziehungsweise des-
sen Garantiering 9 mit mehreren Formelementen ver-
sehen 1ist, die auf der AuBen- oder auf der Innen-
flache des Garantierings 9 angeordnet sind. Anhand
dieser Formelemente kann eine Ausrichtung des Ver-
schlusses wahrend der Einbringung der Senkrechtein-

schnitte 29 sichergestellt werden. Als Formelemente
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kénnen hier die Vorspriinge 37 beziehungsweise deren
Seitenkanten 45 und 43 herangezogen werden. Auch
kann die Lage der Haltestege 15 auf der Innenflache
35 des Garantierings 9 fiir die genaue Ausrichtung
des Verschlusses herangezogen werden. SchlieBlich
kénnen die auf der AuBenflache des Garantierings 9
vorgesehenen Nuten 47 beziehungsweise V-formigen
Ausnehmungen 49 fiir die genaue Positionierung des
Verschlusses fiir die Einbringungen der Senkrecht-
einschnitte 29 beriicksichtigt werden. Nach allem
ist ersichtlich, daB auch auf der AuBenflache des
Mantels 5 des Verschlusses 1 Vorsprunge oder Ver-

tiefungen fur dessen Positionierung vorgesehen wer-

den konnen.

Im folgenden wird davon ausgegangen, dap far die
exakte Ausrichtung des Verschlusses 1 die auf der
AuBenflache vorgesehenen Nuten 47 und die in diesen
Bereichen vorgesehenen Haltestege 15 auf der Innen-

flache 35 des Verschlusses 1 herangezogen werden.

Anhand der Schnittdarstellung in Figur 3 soll die
Vorrichtung zur Herstellung des anhand der Figuren
1 und 2 gezeigten Kunststoff-Verschlusses erlautert

werden.

Das Werkzeug 50 weist ein Gehause 51 auf, welches
mit einem Antrieb koppelbar ist, der das Gehause 51
in Rotations- und Translationsbewegung versetzt.
Dabei ist eine Rotation des Werkzeugs 50 um die
Dreh- beziehungsweise Léngsachse 53 méglich. Eine

Translationsbewequng wird entlang dieser Achse

durchgefihrt.
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Das Gehause 51 ist vorzugsweise zylindrisch, insbe-
sondere kreiszylindrisch ausgebildet. Es ist mit
einer Durchgangsbohrung versehen, die der Aufnahme
einer Innenzentrierungseinrichtung 55 dient.

Auf der rechten Stirnseite des Gehduses 51 ist in
eine geeignete Ausnehmung eine Halterung 57 fir

eine AuBenzentrierung 59 eingebracht.

Die Innenzentrierungseinrichtung 55 weist eine Fih-
rungshiilse 61 auf, die in die Durchgangsbohrung 51
eingebracht ist. Die Fihrungshilse 61 ist in axi-
aler Richtung innerhalb des Gehduses 51 gegen die
Kraft eines als Schraubenfeder ausgebildeten Feder-
elements 63 verschiebbar. Die Schraubenfeder stutzt
sich an entsprechenden Vorsprungen sowohl an der
Fihrungshiilse 61 als auch in der Durchgangsbohrung
des Gehduses 51. Durch eine in die Innenwandung des
Gehduses 51 eingebrachte Nut 65 und durch eine von
der Fihrungshiilse 61 ausgehende Feder 67 wird eine
Verdrehung der beiden Elemente gegeneinander ver-

hindert.

Im Inneren der Fihrungshiilse 61 ist eine Fixie-
rungseinrichtung 65 vorgesehen, die einen die In-
nenzentrierungseinrichtung 55 durchdringenden
Druckstempel 67 und ein Widerlager 69 aufweist,
welches im Inneren der Flhrungshilse 61 verankert
ist, beispielsweise durch eine Verschraubung. Im
Inneren des Widerlagers 69 stiitzt sich eine Schrau-
benfeder 71 ab, die durch eine nachgiebige Kraft
den Druckstempel 67 aus der Stirnseite der Innen-
zentrierungseinrichtung 55 herausdrickt. Der Druck-
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stempel ist durch eine geeignete Lagereinrichtung
73 so gehalten, daB er wahrend einer Rotationsbe-
wegung des Werkzeugs 50 bereits von einer geringen
Gegenkraft festgehalten wird und nicht mitrotiert.
Das im Inneren des Werkzeugs 50 gelegene Ende des
Druckstempels wird von einer mit der Schraubenfeder
71 zusammenwirkenden Lagerung 75 gehalten, die ih-
rerseits mit einem Lager 77 ausgeristet ist, um
eine Endkopplung der Rotationsbewegung des Werk-

zeugs 50 sicherzustellen.

Die Lagereinrichtung 73 ist mit einer AuBenhilse
versehen, die verdrehsicher in der Fihrungshiulse 61

durch das Zusammenspiel von Nut und Feder gehalten

wird.

Auf der in Figur 3 rechts liegenden Vorderseite der
Innenzentrierungseinrichtung 55 ist ein Formelement
79 vorgesehen, dessen AuBenkontur an die Innenkon-
tur eines zu erfassenden Verschlusses, der hier
nicht eingezeichnet ist, angepaft ist. Bei dem hier
dargestellten Ausfihrungsbeispiel ist die AufBenkon-
tur des Formelements 79 so ausgebildet, daB bei-
spielsweise die Haltestege 15 des in den Figuren 1
und 2 dargestellten Verschlusses von einer ent-
sprechenden Nut 81 aufgenommen werden, die auf der

AuBenfliche des Formelements 79 angeordnet ist.

Das Formelement 79 ist austauschbar, so daR mit dem
Werkzeug 50 mehrere verschieden ausgebildete Ver-

schliisse erfaBft werden konnen.
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Die AuBenzentrierungseinrichtung 59 weist ein in
Richtung der Mittelachse 53 gegen die Kraft eines
Federelements 83 elastisch verlagerbares Abtast-
organ 85 auf, welches einen Flhlstift- 87 umfaBt.
Dieser tastet die AuBenflache des Verschlusses ab
und ist so ausgebildet, daB er in die in dieser
AuBenfléache vorgesehene Nut 47 paBt.

In folgenden wird auf die Durchfihrung des Verfah-
rens und auf die Funktion der Vorrichtung néher

eingegangen:

Ein VerschluB, wie er anhand der Figuren 1 und 2
dargestellt ist, wird dem Werkzeug 50 zugeflhrt,
dabei ist der VerschluBspiegel 3 von der Stirnseite
des Werkzeugs abgewandt, so daB der Druckstempel 67
bei einer Anndherung des Werkzeugs 50 in das Innere
des Verschlusses 1 eingreift und auf der Innen-
flache des VerschluBspiegels 3 zu liegen kommt.

Zur Abtastung der AuBenkonturen des Verschlusses 1
wird entweder der VerschluB gegeniber dem Werkzeug
oder, wie hier, das Werkzeug 50 gegeniber dem Ver-

schluf 1 in Rotation versetzt.

In der Ruhestellung des Werkzeugs, die in Figur 3
dargestellt ist, ragt der Druckstempel 67 Uber die
Stirnseite der Innenzentrierungseinrichtung 55 hin-
aus, ebenso iberragt der Flhhlstift 87 der AuBenzen-

trierungseinrichtung 59 deren Stirnfléche.

Bei einer Annaherung des Werkzeugs gegeniber dem
VerschluB wird dieser durch eine von dem Druckstem-
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pel ausgeilibte Druckkraft in seiner Halterung fi-
yviert und drehfest gehalten. Durch die Rotation des
Werkzeugs 50 gelangt nun der Fihlstift 87 der
AuBenzentrierungseinrichtung 59 mit der- Aufenkontur
des Verschlusses 1 in Eingriff, bis der Fahlstift
87 in die auf der AuBenfldche vorgesehene Nut 47
einrastet. Die Halterung des Verschlusses ist so
ausgelegt, daB nunmehr der VerschluB innerhalb sei-

ner Halterung mit dem Werkzeug 50 synchron mitro-

tiert.

Durch eine geeignete, hier nicht eingezeichnete Be-
tatigungseinrichtung wird nun die Fihrungshilse 61
gegen die Kraft der Schraubenfeder 63 in Richtung
der Drehachse des Werkzeugs 53 nach rechts ver-
lagert, so daf sich die Innenzentrierungseinrich-
tung 55 beziehungsweise deren Formelement 79 in das
Innere des Verschlusses hineinbewegt. Durch die
ortsfeste Zuordnung zwischen der AuBenzentrierungs-
einrichtung 59 und der Innenzentrierungseinrichtung
55 kann die Innenzentrierungseinrichtung ohne wei-

tere Nachjustierung in die Innenkontur des Ver-

schlusses eingreifen.

Es ist also sichergestellt, daB, wenn der Fihlstift
87 in die Nut 47 des Verschlusses eingreift, die
Nut 81 am Formelement 79 in Deckung liegt mit dem
Haltesteg 15 eines Verschlusses. Selbstverstandlich
sind hier bei diesem Ausfithrungsbeispiel drei der-
artige Nuten 81 auf der AuBenfliache des Form-
elements 79 vorgesehen, so daB bei einer Einfdhrung

der Innenzentrierung 55 in das Innere des Ver-
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schlusses 1 die Nuten 81 die Haltestege 15 erfas-

sen.

Die Innenzentrierung wird nun soweit vorgeschoben,
daBR sich die Stirnfldche des Formelements 79 bis
auf den Grund des Verschlusses absenkt und dieser
sicher gehalten wird. Bei einer derartigen Einfih-
rung der Innenzentrierung in das Innere des Ver-
schlusses werden die Vorspringe 37 nach innen ge-
klappt, so daB sie schrag nach oben in Richtung auf
die Innenseite des VerschluBspiegels 3 verschwenkt
sind. Dadurch halt sich der VerschluB 1 sicher auf
dem Formelement 79 der Innenzentrierungseinrichtung
55. Nachdem die Innenzentrierung eingerastet ist,
fahrt die AuBenzentrierung hoch, um die AuBen- be-
ziehungsweise Mantelfldche des Verschlusses fur den

Schnittvorgang freizugeben.

Es kann nun mit Hilfe einer Schneideinrichtung die
Sollbruchlinie 13 durch einen horizontalen Schnitt
in den Saumbereich 7 des Mantels 5 eingebracht wer-

den, wobei die Schnittiefe auf die Dicke der Wan-
dung 27 so abgestimmt ist, daB das Messer die ra-

dial nach innen versetzten AbreiBfstege 11 und die
Haltestege 15 nicht oder nicht wesentlich verletzt.

Die AuBenfliache des Formelements 79 ist so ausge-
bildet, daB es gleichzeitig als Widerlager fur die
Schneideinrichtung sowohl bei der Ausfihrung des

horizontalen als auch der vertikalen Schnitte

dient.
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Nach Einbringen des Horizontalschnitts kann der
Verschlup 1 aufgrund seiner Orientierung auf der
Innenzentrierungseinrichtung 55 in einer vorge-
gebenen Lage der Schneideinrichtung zugefihrt wer-
den, damit diese anschliefend die Senkrechtein-
schnitte 29 in die Wandung 27 des Garantierings 9
einbringt. Der Antrieb des Werkzeugs 50 ist so aus-
gelegt, daB es in einer genauen Orientierung an das
Messer der Schneideinrichtung herangefiihrt werden

kann.

Nach allem ist ersichtlich, daB durch das Zusammen-
spiel der AuBenzentrierungseinrichtung 59 mit der
Innenzentrierungseinrichtung 55 eine genaue Lage-
orientierung des Verschlusses 1 erzielt werden
kann, so daB die zur Abgrenzung des Garantierings 9
in Ringsegmente erforderlichen Schnitte mit hoher

Priazision gefithrt werden konnen.

Dadurch, daf eine Relativdrehung zwischen der mit
der Hilse 51 starr verbundenen AuBenzentrierungs-
einrichtung 59 gegenuber der Fihrungshilse 61 der
Innenzentrierungseinrichtung 55 nicht méglich ist,
kann die Innenzentrierungseinrichtung beziehungs-
weise deren Formelement 79 nach Erfassung der
AuBenkontur mit Hilfe des Fihlstift 87 ohne wei-
teres in das Innere des Verschlusses eingefihrt

werden, wobei die Orientierung des Verschlusses er-

halten bleibt.

Durch die in Figur 3 dargestellte Ruheposition des
Werkzeugs 50, in welcher der Druckstempel 67 der

Fixierungseinrichtung 65 die Stirnseite des Form-
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elements 79 gemeinsam mit dem Fihlstift 87 uberragt
ist sichergestellt, daB der VerschluB 1 zunachst in
seiner Halterung durch den Druckstempel sicher ge-
halten wird, wahrend der mit dem Werkzeug 50 um-
laufende Fihlstift 87 die AuBenkonturen des Ver-
schlusses abtastet. Sobald der Fuhlstift in der zu-
gehdérigen Nut 47 einrastet, wird die Mitnehmerkraft
des Werkzeugs 50 so groB, daB der Verschluf in sei-
ner Halterung gemeinsam mit dem Werkzeug in Rota-
tion versetzt wird. Auf diese Weise kann die Innen-
zentrierung in den mitrotierenden VerschluB sicher
eingefuhrt werden. In der Endposition, in welcher
die Innenzentrierungseinrichtung 55 durch Vorschub
der Fuhrungshilse 61 ganz herausgefahren ist, uUber-
ragt die Innenzentrierung sowohl die Stirnseite des
Druckstempels als auch den Fihlstift der AuBenzen-
trierungseinrichtung 59, so daB eine Verlagerung
des Verschlusses nunmehr durch das Werkzeug selbst
nicht mehr 2zu beflirchten ist. Uberdies ist durch
die Vorschubbewegung der Innenzentrierungseinrich-
tung 55 sichergestellt, daB die Schneideinrichtung
bei Einbringung des Horizontalschnitts—ﬂéﬁr Fer-
tigung der Sollbruchlinie 13 oder bei der Einbrin-
gung der in Langsrichtung verlaufenden Senkrecht-
einschnitte 29 mit dem AuRenzentrierungswerkzeug
nicht in Eingriff Kkommt. Dadurch werden Beschadi-
gungen sowohl der Schneideinrichtung als auch des

Werkzeugs 50 ausgeschlossen.

Wenn bei der Einbringung der Senkrechteinschnitte
29 kein Messer mit einer Nut verwendet wird, durch
welche die Senkrechteinschnitte uberbruckenden Be-

reiche beziehungsweise Stege 31 bestehen bleiben,
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kann auch ein Messer mit durchgehender Schneide
verwendet werden, wenn auf der Innenflache 35 des
Garantierings 9, &hnlich wie bei den AbreiBstegen
11 und den Haltestegen 15, radial nach innen ver-
setzte Materialbereiche vorgesehen sind, die bei
dem Schneidvorgang mit definierter Tiefe nicht ver-

sehrt werden oder wenigstens im wesentlichen unge-

schnitten bleiben.

zur Erhéhung der Effektivitat der Vorrichtung be-
ziehungsweise des Herstellungsverfahrens, kann das
Werkzeug 50 in einen Bearbeitungsstern eingebracht

werden, dem die zu bearbeitenden Verschlusse auf

bekannte Weise zugefihrt werden.

Nach allem ist ohne weiteres ersichtlich, dap das
Fertigungsverfahren und die Vorrichtung unabhédngig
davon einsetzbar sind, welche AuBen- beziehungs-
weise Innenkonturen bei der Einbringung der Senk-
rechteinschnitte in den Verschluf zur Abtastung
herangezogen werden. Es ist lediglich erforderlich,
dap die relative Anordnung der abgetasteten Kontu-
ren beziehungsweise Formmerkmale zu der Position
der einzubringenden Senkrechteinschnitte bekannt
ist, so daB die Zusammenfihrung von Werkzeug 50 und
Schneideinrichtung, die hier nicht dargestellt ist,
entsprechend so ausgeflhrt werden kann, daB die
Senkrechteinschnitte in der gewinschten, vorbe-
stimmbaren Position eingebracht werden konnen. Sie
kénnen beispielsweise an die Endbereiche zweier be-
nachbarter Ringsegmente 33 gelegt werden, so daB
diese Endbereiche von den Abreifstegen 11/1 und
11/2 gehalten werden, wobei der Schnitt der Senk-
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rechteinschnitte 29 vorzugsweise in den Grund der
V-férmigen Ausnehmung 49 eingebracht wird. Auf
diese Weise ist relativ wenig Material zu schnei-
den, so daB die Standzeit der Messer wesentlich er-

hoéht wird.

Bei der hier beschriebenen Auslegung des Werkzeugs
50 beziehungsweise bei der Durchfithrung des Her-
stellungsverfahrens nach der hier beschriebenen Art
ist sichergestellt, daR die Senkrechteinschnitte 29
in unmittelbarer Nahe zwischen den senkrecht zur
Innenfldche 35 abfallenden Seitenkanten 45 der Vor-
spriunge 37 angeordnet sind, wo bei einem ersten
Offnen des Verschlusses die maximale Kraft in den
Garantiering eingeleitet wird. Auch wenn also den
Senkrechteinschnitten durch die uberbrickenden
Stege 31 eine gewisse Festigkeit gegeben wird, ist
sichergestellt, daB der Garantiering 9 des Ver-
schlusses 1 beim ersten Offnen aufgesprengt wird.
Dabei verkrallen sich die als Widerhaken dienenden
Vorsprunge 37 unter dem erwahnten Vorsprung auf der
AuBenseite des Behalters und fihren zu axialen und
radialen Aufweitungskrdften auf den Garantiering,
so daB dieser aufgesprengt wird. Die Haltestege
liegen bei dem in den Figuren dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel im Dreh- und Schwenkpunkt der Ringse-
gmente 33 und bleiben beim Aufsprengen des Garan-
tierings unversehrt. Sie sind so fest ausgelegt,
daR sie die aufgesprengten Ringsegmente in ihrer
verschwenkten Lage halten, so daB der Verbraucher

ohne weiteres Manipulationen am Verschluf erkennen

kann.
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SchlieBlich ist noch festzuhalten, daB in einzelnen
Anwendungsbereichen, bei denen die Positionierung
der Senkrechteinschnitte weniger kritisch ist, auf
die AuBenzentrierung verzichtet werden kann. In
diesem Fall wird die Innenzentriereinfichtung 55
gegen den von einer Halterung fixierten VerschluB
gefahren, bis das Formelement 79 in die gegebenen

Innenkonturen des Verschlusses einrastet und diesen

sicher halt.

Aus dem oben Gesagten ist ohne weiteres ersicht-
lich, daB in einen Kunststoff-Verschluf, der bei-
spielsweise in einem Kunststoffspritz- oder com-
pression molding-Verfahren hergestellt ist, nach-
traglich an einer exakt vorherbestimmbaren Stelle
ein Senkrechteinschnitt einbringbar ist. Die Posi-
tionierung des Senkrechteinschnitts hdngt dabei von
auf der Innen- und/oder Aupenseite des Verschlusses
angebrachten Formmerkmalen ab, die mittels einer

geeigneten Vorrichtung abtastbar sind.

Bei der Einbringung des Senkrechteinschnitts ist es
sehr wohl méglich, lediglich einen Garantiebereich
vorzusehen, der sich nicht iber die gesamte Um-
fangslinie am unteren Saum des Mantels erstreckt,
sondern beispielsweise einem kreisbogenférmigen Um-
fangsbereich zugeordnet ist, der einen Offnungswin-
kel von 60° bis 240°, vorzugsweise von 180° oder
120° aufweist. Der Senkrechteinschnitt wird vor-
zugsweise in die Mitte eines derartigen Garantiebe-
reichs gelegt, also in einen Bereich, der beim er-
sten Offnen des Verschlusses einer maximalen axia-

len und radialen Verlagerung unterworfen wird. Auf
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diese Weise ist sichergestellt, daf der Senkrecht-
einschnitt beim ersten Offnen aufgesprengt wird, so
daB Manipulationen am Verschluf fur Verbraucher
ohne weiteres erkennbar sind. Die Endbereiche eines
derartigen Garantiebereichs sind fest mit dem tbri-
gen Mantel verbunden. Es bedarf in diesem Falle
keiner Haltestege, die die Segmente nach dem Auf-
sprengen des Senkrechteinschnitts halten. Die Seg-
mente sind vielmehr Uber ihre Endbereiche fest mit

dem Ubrigen Verschluf verbunden und kénnen nicht

verlorengehen.

Ein wesentlicher Gesichtspunkt ist, daB die Senk-
rechteinschnitte also nachtraglich in fertig herge-
stellte Kunststoff-Verschlisse einbringbar ist, wo-
bei eine exakt vorgebbare Positionierung eingehal-
ten wird, so daB beim ersten Offnen des Verschlus-
ses auftretende Verformungen genau in den Senk-
rechteinschnitt eingeleitet werden.

Es sind selbstverstdndlich Verschlisse realisier-
bar, die auch zwei Garantiebereiche aufweisen, die
beim ersten &ffnen in Segmente aufgesprengt werden,
die ihrerseits 1ber Haltestege gehalten werden.
SchlieRflich ist, wie anhand der Figuren darge-
stellt, auch eine Realisierung des Verschlusses mit
mehreren am Umfang des unteren Saums verteilten Ga-
rantiering-Segmenten méglich, die einen umlaufenden

Garantiering bilden.

Die Einbringung der Senkrechteinschnitte kann
letztlich unabhdngig von der speziellen Ausgestal-
tung der jeweils fUr die Positionierung herangezo-
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genen Formmerkmale erfolgen. Die exakte Anordnung
der Senkrechteinschnitte kann auf jeden Fall einge-
halten werden, wobei die Formmerkmale auf der In-

nen- und/oder auf der AuBenfldche des Verschlusses

angeordnet sein konnen.

Aufgrund der hier beschriebenen exakten Positionie-
rung der Senkrechteinschnitte kann bei deren Her-
stellung die Einbringung des -sich Uber einen Um-
fangsbereich oder entlang des gesamten Umfangs er-
streckenden- Horizontalschnitts, durch welchen der
Garantiebereich beziehungsweise ein Garantiering
erzeugt wird, in einem unabhingigen, selbststandi-
gen Verfahrensschritt durchgefiihrt werden. Insbe-
sondere kénnen vollig getrennte Schneideinrichtun-
gen fir die Einbringung der beiden Schnitte (Hori-
zontalschnitt beziehungsweise Senkrechteinschnitt)
verwendet werden, so daB die Anforderungen an die
Schneideinrichtung relativ gering sein kénnen und

diese preiswert herstellbar ist.

Es hat sich herausgestellt, daB insbesondere bei
der besonders stabilen Ausgestaltung der Vorspringe
37 mit Hilfe von auf deren Oberseite vorgesehenen
Versteifungsrippen 39 sehr hohe Aufsprengkrdfte in
die Senkrechteinschnitte einleitbar sind. Durch die
Kombination der exakten Positionierung der Senk-
rechteinschnitte und die Einleitung besonders hoher
Aufsprengkriafte in die mit Senkrechteinschnitten
versehenen Bereiche 1&Bt sich eine uberaus hohe
Funktionssicherheit erreichen, aufgrund derer Mani-
pulationen am Verschluf mit einer uberaus grofen

Sicherheit zu einem Aufsprengen der Senkrechtein-
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schnitte fihren, so daB Verbraucher einen original
verschlossenen Behalter mit hoher Sicherheit erken-

nen konnen.
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Anspriiche

1. Kunststoff-VerschluB fir Behalter,” mit einem
VerschluBRspiegel, einem von diesem ausgehenden Man-
tel sowie mit einem im Saumbereich des Mantels vor-
gesehenen Garantiebereich, mit mindestens einem
sich iber die Hoéhe des Garantiebereichs erstrecken-
den Senkrechteinschnitt, dadurch gekennzeichnet,
daB die Senkrechteinschnitte (29) nachtrdglich in
Abhdngigkeit von bestimmten Formmerkmalen (15) des
Verschlusses (1) so positioniert und in die Wandung
(27) des Garantiebereichs (9) eingeschnitten sind,
daB sie -in Umfangsrichtung gesehen- in einem vor-
gegebenen Abstand zu den Formmerkmalen angeordnet

sind.

2. Kunststoff-Verschluf nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf der Garantierbereich sich tber
einen kreisbogenférmigen,'Umfangsbereich. mit einem
dffnungswinkel von 60° bis 2407, vorzugswelise von

180° oder 120° erstreckt.

3. Kunststoff-Verschluf nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daf der Senkrechteinschnitt in der

Mitte des Garantiebereichs einbringbar ist.

4. Kunststoff-VerschluB nach anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Garantiebereich als umlau-

fender Garantiering ausgebildet ist.

5. VerschluB nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB als die Position
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der Senkrechteinschnitte (29) bestimmende Formmerk-
male des Verschlusses (1) die die Ringsegmente (33)
haltenden Haltestege (15) wahlbar sind.

6. VerschluB nach einem der vorhergeheﬁden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, das die Senkrechtein-
schnitte (29) durch zumindest einen in Umfangsrich-
tung verlaufenden Bereich (31) lberbrickt sind.

7. VerschluB nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daBR der Bereich als Uberbrickungssteg (31)

ausgebildet ist.

8. VerschluB nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Haltestege
(15) durch auf der Innenfldche (35) des Mantels (5)
vorspringende Materialbereiche gebildet werden.

9. Verschluf nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB als Formmerkmale
Vorspringe oder Vertiefungen (47,49) auf der AuBen-

flache des Mantels (5) vorgesehen sind.

10. VerschluB nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daB die Vorspriinge oder Vertiefungen den Hal-

testegen (15) raumlich zuordenbar sind.

11. VerschluB nach einem der Anspriche 1 und 4 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB drei Ringsegmente
(33) und drei Haltestege (15) und dementsprechend
drei Senkrechteinschnitte (29) vorgesehen sind, die

jeweils zu den Haltestegen gleiche Abstande aufwei-

sen.
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12. Verschluf nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, das die Vorspringe
(37) mit Versteifungsrippen (39) versehen sind, die
auf der Oberseite der Vorsprunge angeordnet sind.

13. Verfahren zur Herstellung eines Kunststoff-Ver-
schlusses fiir Behdlter, mit einem VerschluBspiegel,
einem von diesem ausgehenden Mantel sowie mit einem
im Saumbereich des Mantels vorgesehenen Garantiebe-
reich mit mindestens einem sich uber die Hohe des
Garantiebereichs erstreckenden Senkrechteinschnitt,
dadurch gekennzeichnet, da8 der VerschluB in einer
bestimmten, von Formmerkmalen des Verschlusses ab-
hangigen Stellung erfaft wird, zur Trennung des Ga-
rantiebereichs vom Ubrigen Mantel des Verschlusses
an einer vorbestimmten Stelle am unteren Saum des
Mantels ein in Umfangsrichtung des Mantels verlau-
fender Horizontalschnitt eingeschnitten wird, der
die Wandung des Mantels ganz oder fast ganz durch-
schneidet, und daf senkrecht zur Umfangsrichtung
des Garantiebereichs verlaufende Senkrechtein-
schnitte in den Garantiebereich eingeschnitten wer-
den, um einzelne Segmente voneinander 2zu trennen,
und dap die Senkrechteinschnitte den bestimmten

Formmerkmalen in einem vorgesehenen Abstand zuge-

ordnet sind.

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daf als die Position der Senkrechtein-
schnitte bestimmende Formmerkmale die Haltestege
und/oder Vorspringe oder Vertiefungen auf der In-

nen- und/oder AuBenflache des Mantels des Ver-

schlusses gewahlt werden.
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15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Verschluf zundchst in Ab-
hingigkeit der Position der Vorspringe oder Vertie-
fungen auf d«r AuBenfldche des Mantels positioniert
wird und daB dann dessen Ausrichtung in Abhangig-
keit von dem vorzugsweise auf der Innenfléche vor-
springenden Haltestegen erfolgt.

16. Vorrichtung zur Herstellung eines Behalterver-
schlusses, der aus Kunststoff besteht und mit einem
VerschluBspiegel, einem von diesem ausgehenden Man-
tel sowie mit einem im Saumbereich des Mantels vor-
gesehenen Garantiebereich mit mindestens einem sich
iiber die Hohe des Garantiebereichs erstreckenden
Senkrechteinschnitt versehen ist, gekennzeichnet
durch eine Zentriereinrichtung (55;59) die den Ver-
schluB (1) wahrend einer Relativdrehbewegung in Ab-
hdngigkeit von auf dessen Innen- und/oder AufBen-
seite vorgesehenen Formmerkmalen (15) positioniert
erfapt und halt, wahrend dieser -entsprechend sei-
ner Positionierung- mit einer Schneideinrichtung in

Eingriff gebracht wird.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zentriereinrichtung eine AuBen-
zentrierungseinrichtung (59) mit einer auf der
AuBenfladche des Verschlusses (1) angeordneten Form-
merkmalen erfassenden AuBenabtasteinrichtung (87)
und/oder eine Innenzentrierungseinrichtung (55) mit
einer auf der Innenfldche (35) des Verschlusses (1)

angeordnete Formmerkmale erfassenden Innenabtast-

einrichtung (79) aufweist.
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18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daf zumindest die Innenzentrierungsein-
richtung (55) gegeniber dem Verschluf (1) drehbar
ist, wobei die Drehachse (53) der Zent;iereinrich—
tung (55,59) mit der Mittelachse des Verschlusses
zusammenfillt, und daB die Zentriereinrichtung in
Richtung der Mittelachse des Verschlusses hin und
her verfahrbar ist, so daB die AuRenzentrierungs-
einrichtung (59), die vorzugsweise in Richtung der
Drehachse (53) der Vorrichtung (50) nachgiebig fe-
dernd verlagerbar ist, mit Formmerkmalen (47) auf

der Aupenflache des Verschlusses (1) in Eingriff

bringbar ist.

19. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Zentrier-
einrichtung (55,59) so ausgebildet ist daB die In-
nenkonturen des Verschlusses (1) nach dessen Aufen-

konturen erfafbar sind.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die AuBenzentrierungseinrichtung (59)
die Innenzentrierungseinrichtung (55) iﬁ//Richtung
auf den abzutastenden Verschlu8 (1) Uberragt und
daB die Innen- und AuRenzentrierungseinrichtung ge-

geneinander in Richtung der Drehachse (53) ver-

schiebbar gelagert sind.

21. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB eine eine Re-
lativdrehung zwischen AuBenzentrierungseinrichtung

(59) und Tnnenzentrierungseinrichtung (55) verhin-
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dernde Verriegelungseinrichtung (65,67) vorgesehen

sind.

22. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB eine Halteein-
richtung vorgesehen ist, die den VerschluB (1) wéah-
rend der Abtastung von auf dessen AuBen- und/oder

Innenseite vorgesehenen Formmerkmalen verdrehungs-

sicher halt.

23. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die Zentrier-
einrichtung (55,59) eine Fixierungseinrichtung (65)
aufweist, die den abzutastenden Verschluf (1) in

der Halteeinrichtung halt.

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fixierungseinrichtung einen die
Zentriereinrichtung (55,59) durchdringenden, vor-
zugsweise drehbar gelagerten Druckstempel (67) auf-

weist.

25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, gekennzeichnet durch ein die einzelnen
Baugruppen aufnehmendes, vorzugsweise Kkreiszylin-
drisches Gehduse (51), welches sowohl mit einem Ro-
tationsantrieb als auch mit einem die Vorschubbewe-
gung entlang der Dreh- und Mittelachse (53) des
Werkzeugs (50) bewirkenden Antrieb verbindbar ist.

26. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Schneid-
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einrichtung der Einbringung des Horizontalschnitts

(13) und/oder der Senkrechteinschnitte (29) dient.

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schneideinrichtung so betatigbar
ist, daB ein die Senkrechteinschnitte (29) ein-
schneidendes Messer gegen den von der Zentrierein-

richtung (55) gehaltenen VerschluBf (1) verfahrbar

ist.

28. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die Innenzen-
trierungseinrichtung (55) gegenilber der Aufenzen-
trierungseinrichtung (59) so verfahrbar ist, daB
die AuRenseite des Verschlusses (1) fur die

Schneideinrichtung ungehindert zugdnglich ist.

29. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneid-
einrichtung so ausgelegt ist, daB beim Schneiden
der Senkrechteinschnitte (29) Bereiche, vorzugs-
weise Uberbriickungsstege (31), unversehrt bleiben,
die die Senkrechteinschnitte (29) Uberbricken.
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