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Opfindelsen angdr et magnetisk fremvisningspanel med mindst
8t vasketat rum begranset af to modstdende plader, som er mere eller
mindre transparente i det mindste i fremvisningsomrddet, hvilket rum
indeholder en dispersionsvaske indeholdende et dispersionsmedium,
_eventuelt et farvestof, og fine magnetiske partikler, som under ind-
flydelse af et patrykt magnetfelt kan vandre mellem pladerne. Ved
det her anvendte udtryk flydevardi forstas den laveste forskydnings-
spending, der er ngdvendig for at f& en vaske til at flyde.

Der kendes forskellige metoder til fremvisning under anvendelse
af magnetiske felter.

US-Reissue patent 25,822 omhandler en metode, hvor magnetisere-

de kugler, der bestdr af forskelligt farvede halvkugler, er an-
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bragt i hver sin lomme og ved hjazlp af en magnetisk pen vendes til
dannelse af et billede. US-patent 3,103, 751omhandler en metode,
hvor magnetiske stave beliggende i hvert sit hul bevages hen imod
frontsiden ved hjalp af en magnetisk pen med henblik péd dannelse af
et billede. US-patenterne 2,853,830 og 2,589,601 omhandler en metode,
ved hvilken fine magnetiske partikler opsamles pé& frontsiden ved
hjzlp af en magnetisk pen. US-patent 3,322,482 omhandler et arrange-
ment, ved hvilket et magnetisk felt pdtrykkes en vaske, hvori magne-
tiske flager er opslammet, hvorved flagerne placeres parallelt med
hinanden til dannelse af et billede. I panelet ifglge US-patent
3,229,281 patrykkes et magnetisk felt en veske, hvori der er opslam-
met fine magnetiske partikler, som herved bringes til at vandre pa
en sidan mide, at der opnids en gget koncentration af de partikler,
der pavirkes af det magnetiske felt, hvorved der dannes et billede.

Ved paneler af den art, som opfindelsen angdr, hvor fine magne-
tiske partikler vandrer i rum mellem forseglede plader, er det gnske-
ligt, at p&trykningen af et magnetisk felt tilvejebringer et sterkt
kontrasteret billede med kraftig farvetone pd samme made som et sort
billede p& en hvid baggrund og i det ¢nskede mgnster.

Ved opfindelsen tilsigtes tilvejebragt et magnetisk panel, hvor
de fine magnetiske partikler vandrer gjeblikkeligt, men kun nadr der
pétrykkes et magnetisk felt, der er stgrre end en given vardi, sdle-
des at der svarende til det patrykte magnetiske felt dannes et bil-
lede, der ikke slettes, selv om feltet fjernes, men dog kan slettes
fuldstandigt, nér dette ¢nskes.

I kendte magnetiske paneler af den art, som opfindelsen angar,
bliver billedet uklart, fordi ogsd de fine partikler, der blot pavir-
kes af et meget svagt magnetisk felt, tiltrakkes. Da de fine magneti-
ske partiklers specifikke vaegtfylde er vasentligt stgrre end disper-
sionsmediets vagtfylde, vil de tiltrukne fine magnetiske partikler,
ndr feltet fjernes, straks vandre fra panelets frontside til dets
bagside, hvorved billedet forsvinder, hvilket betyder, at der ikke
kan opretholdes et stabilt billede.

Hvis dispersionsmediets viskositet gges for at mindske partik-
lernes vandring, opstdr der en tixotrop tilstand. Som fglge heraf an-
dres materialegenskaberne, og det er vanskeligt at opnad et fint og
stabilt billede.

Hvis dispersionsmediets specifikke vagtfylde ved tilsatning af

et materiale, der gger dets vagtfylde, bringes til at vare omtrent
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den samme som de magnetiske partiklers vagtfylde, vil partiklernes
tilbagevandring reduceres, dvs. foregd over et langere tidsrum. Da
ogsid de fine magnetiske partikler, som kun pdvirkes af et svagt mag-
netisk felt, trzkkes til panelets frontside, vil billedet ogsd i
dette tilfzlde blive uklart. Dertil kommer, at det opndede billede
forsvinder ved en meget svag stgdpavirkning.

Af det foregdende fremgdr det, at det er ¢gnskeligt bédde at for-
hindre, at de magnetiske partikler vandrer tilbage, og at kunne sty-
re partiklernes tilsigtede vandring under en feltpdtrykning inden
for et passende vardiomréde. Ved den foreliggende opfindelse tilsig-
tes tilvejebragt en lgsning, der forener disse to tilsyneladende

modstridende krav. 7
Ifglge opfindelsen opnds dette ved, at dispersionsyasken inde-

holder et finkornet fortykkelsesmiddel valgt fra den gruppe, der i
form af fint pulver indeholder kiselsyre, silikat, aluminiumoxid,
calciumcarbonat og/eller magnesiumcarbonat, og i en sddan mangde,
at dispersionsvaskens flydeverdi overstiger 5 dyn/cmz. Patrykkes
med en skrivemagnet med tilstrazkkelig styrke et magnetisk felt pa
panelets frontside, vil de fine magnetiske partikler, der pavirkes
af et magnetfelt stgrre end en given vardi, vandre til panelets
frontside og danne et billede. Patrykkes med en slettemagnet et
magnetfelt p4 panelets bagside, vil partiklerne vandre til denne
bagside, hvorved billedet pd frontsiden forsvinder. Opfindelsen
hviler p3 den erkendelse, at der ikke kan opnas tilfredsstillende
resultater, hvis man blot justerer dispersionsvaskens viskositet
eller anvender et dispersionsstabiliserende middel eller et beskyt-
;tende kolloid, eller hvis dispersionsmediets specifikke vagtfylde
gpres lig med de magnetiske partiklers vegtfylde. Man har konstate-
ret, at der kun kan opnds tilfredsstillende resultater, ndr den
navnte flydevardi for dispersionsvasken ligger inden for et bestemt
verdiomridde. Det har ved forsgg vist sig, at det tilfredsstillende
resultat kan opnds, nar det magnetiske panel har en dispersionsvas-
ke, der med et finkornet fortykkelsesmiddel er justeret til en
flydevaerdi lig med eller stgrre end 5 dyn/cmz. Er flydevardien la-
vere end 5 dyn/cmz, bliver det billede, der tilvejebringes ved pa-
trykning af et magnetfelt, altid uklart, og fjernes magnetfeltet,
vandrer magnetiske partikler pludseligt tilbage med risiko for, at
billedet lases forkert eller slet ikke kan lases, og desuden for-
svinder det efterhé&nden fuldstandigt.
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Denne ulempe er mest markant, ndr der anvendes en dispersions-

vaske uden fortykkelsesmiddel, dvs. med en flydevaerdi p& 0 dymkm?.
Tendensen aftager, ndr tarskelvardien gges ved tilsatning af et fin-
kornet fortykkelsesmiddel. Det er kun, ndr dispersionsvasken har en
flydevaerdi stgrre end 5 dyn/cmz, at der opnis et meget klart hgij-
kontrasteret billede. Det opndede billede slettes ikke, ndr magnet-
feltet undertrykkes, men kan slettes fuldstendigt, ndr der patrykkes
et passende kraftigt magnetfelt pad den bort fra fremvisningssiden
vendende side af panelet.
Opfindelsen forklares narmere i det fglgende under henvisning

til den skematiske tegning, hvor
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fig. 1 viser en graf, der for at definere den anvendte disper=-
sionsveskes tmrskelvardi angiver forholdet mellem forskydnings-
hastigheden og forskydningsspandingen,

fig. 2 et snit gennem et magnetisk panel, hvori en dispersions=-
veske er indelukket mellem to plader,

fig. 3 et snit gennem en anden udfgrelsesform for det i fig. 2
viste magnetiske panel,

fig. 4 et snit gennem en yderligere udfgrelsesform for det mag-
netiske panel,

fig. 5 et snit gennem endnu en udfgrelsesform for det magnetiske
panel,

fig. 6-8 afbildninger af forskellige cellestrukturer med sepa-
rate celler, hvilken struktur placeres i det vaskefyldte rum i pane-
let, , '

fig. 9 et perspektivisk billede af et fremvisningsapparat, hvori
der anvendes et magnetisk panel i kombination med en magnet formet
som en pen og med en forskydelig slettemagnet pd bagsiden af panelet,

fig. 10 et snit langs snitlinjen IT-IT i fig. 9,

fig. 11 et perspektivisk billede af et magnetisk panel med rekt-
angular ramme trukket fra panelet,

fig. 12 et snit gennem en anden udfgrelsesform for det i fig. 9
viste fremvisningsapparat,

fig. 13 et snit gennem en udfgrelsesform for en magnet formet
som en pen,

fig. 14 et snit gennem spidsen af en stavformet magnet til brug
i forbindelse med fremvisningsapparatet, og

fig. 15 et perspektivisk billede af et skrivevarktgj med tegn
eller bogstav af magnetisk materiale pa overfladen.

Ved det her anvendte udtryk flydevardi forstads. den layeste for-
skydningsspending, der er ngdvendig for at £& en vaske til at flyde.
Dette angives ved kraften ved punktet A i karakteristikken i fig. 1.
Hvis forholdet mellem forskydningshastigheden og forskydningsspan-
dingen i dispersionsvasken fgr tilsatningen af fortyk-
kelsesmidlet, er som angivet ved den punkterede linje, vil det for-
stds, at tilsatningen af fortykkelsesmidlet bevirker, at kurven for-
skydes til h@jre, sdledes at den skarer abscisseaksen ved punktet A.
Dette betyder, at vaskens viskositet forbliver i det vasentlige u-
endret, hvis navnte flydeverdi overskrides.. I overensstemmelse
med opfindelsen skal vardien ved punktet A vare stgrre end 5 dyn/cmz.

Fig. 2 viser et fg¢rste udfgrelseseksempel pad et magnetisk panel
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10. En dispersionsvaske 13 er indelukket mellem en frontplade 11
og en bagplade 12, idet rummet er forseglet med en plade 14 langs
pladernes omkreds.

I det i fig. 3 viste andet udfgrelseseksempel pa det magnetiske
panel 10 er der i stedet for bagpladen 14, som vist i fig. 2, an-
vendt en bagplade 15, der er udformet med et antal separate celler,
som indeholder dispersionsvasken 13, medens frontpladen 11 er
festnet til multicelle-bagpladen 15. I et sadant panel kan pladen
15 tjene som forplade eller som bagplade. Pladen 15 kan fremstil-
les ved atsning af en metalplade eller ved lokal smeltning af en foto-
fplsom harpiksplade eller ved ekstrusionsstgbning af en plastplade.

Fig. 4 viser et tredje udfgrelseseksempel pad et magnetisk panel
10, hvor en plade 16 med et antal separate celler i form af gennem-
gdende huller er bundet til en bagplade 12, medens en frontplade 11
efter padfyldning af cellerne i pladen 16 med dispersionsvaske 13
er fast forbundet med pladen 16.

Et fjerde udfgrelseseksempel pa det magnetiske panel 10 er
vist i fig. 5. En bakkeformet plade 18 har et kantparti 17 langs
periferien og en central fordybning 18a. Multicelle-pladen 16 an-
bringes i fordybningen 18a, og cellerne i pladen 16 fyldes med
dispersionsvasken 13. Derefter anbringes en plade 11 péd multi-
celle-pladen 16 og pladen 18, og kantpartiet 17 forbindes med
pladen 11l. I dette udfgrelseseksempel kan pladen 18 tjene som
frontside eller som bagside.

Multicelle-pladen 16, som vist i fig. 4 og 5, kan have celler
l6a med bicelleform,som vist i fig. 6, eller rektangulare celler,
som vist i fig. 7. Fig. 8 viser en anden mulighed, hvor korrugerede
plader 16c stables oven pd hinanden pd en sa&dan méde, at bglgetop-
pene 16d pd en plade 1l6c er forbundet med bglgedalene 1lé6d pa
nabopladen 1l6c, hvorved der tilvejebringes celler lée.

Efter bestrygning af bagsiden af et sddant magnetisk panel med
en magnet, hvorved dispersionsvasken patrykkes et magnetisk felt,
som trazkker de magnetiske partikler til bagsiden, bevazges en magnet
langs frontsiden. Herved vil de magnetiske partikler i dispersions-
vasken, som var blevet trukket til bagsiden, @¢jeblikkeligt trakkes
til frontsiden i overensstemmelse med den bevagelsesbane, magneten
har fulgt, s8ledes at der straks forekommer en kontrast i dispersi-
onsvasken. Hvis denne operation gentages, kan der fremvises og slet-
tes billeder pa det magnetiske panel.

T den foreliggende opfindelse er der mange materialer, der som
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findelt fortykkelsesmiddel kan tilsattes et dispersionsmedium for at
opnd en hgj flydeverdi. Eksempelvis kan der anvendes findelt kisel-
syre og silikat, f£.ecks. kiselsyreanhydrid, hydrateret kiselsyre,
hydrateret kalciumsilikat, hydrateret aluminiumsilikat, silicium-
pulver, diatomejord, kaolin, hardt ler, blgdt ler, bentonit og orga-
nisk bentonit eller blandinger heraf, aluminiumoxid, mikrofint kal-
ciumkarbonat, 1lidt formalet kalciumkarbonat, mikrofint, aktiveret
kalciumkarbonat, tungt kalciumkarbonat, magnesiumhydrat, bariumsulfat
og benzidin yellow. Disse fint pulverformede fortykkelsesmidler kan
anvendes hver for sig eller i kombination. Den mzngde, der skal an-
vendes, varierer lidt i afhangighed af arten af dispersionsmediet og
af fortykkelsesmidlet, men generelt vil tilsatningen af mindst 2% for-
tykkelsesmiddel til et polart dispersionsmedium give en flydevardi
stgrre end 5 dyn/cmz, og det samme galder ved tilsatningen af mindst
0,5% eller mere fortykkelsesmiddel til et ikke-polart dispersions-—
medium.

En dispersionsvaske med magnetiske fine partikler dispergeret i
en hgjviskos oplgsning tilvéjebragt ved opl@gsning af et hgjmoleku-
lart stof, metalsabe eller et overfladeaktivt middel eller et orga-
nisk gelatiniseringsmiddel i forskellige opl¢sningsmidler, er tixo-
trop og s& temperaturfglsom, at dens fysiske egenskaber let kan an-
dre sig med det resultat, at de fine magnetiske partikler, der er
indeholdt i_denne vaske, bliver inaktive, og at der opstdr sedimentation

Et farvet stof, sdsom hvidt pigment, gult pigment eller andre
farvestoffer eller pigmenter, tilszttes dispersionsvaesken, som inde-
holder fine magnetiske partikler, s8ledes at man opndr beskyttende
egenskaber og en farvetone for at forgge kontrasten mellem farven af
det billede, der dannes af de magnetiske partikler, og baggrunden.

Brugen af mindre end 10%, fortrinsvis mindre end 3%, farvestof
i dispersionsvasken sikrer en tilstrakkelig kontrast mellem disper-
sionsvasken og de magnetiske partikler, til at man opndr et skarpt
billede. Hvis man anvender for meget farvestof, bliver den del af
det billede, der dannes af de magnetiske partikler, mindre klar. Det
er ikke ngdvendigt at tilsatte farvestoffer, hvis det findelte for-
tykkelsesmiddel har passende beskyttelsesegenskaber samt en farvetone,
der giver en stark kontrast med de magnetiske partikler.

Det dispersionsmedium, der skal anvendes i panelet ifglge opfin-
delsen, kan vare et polart eller et ikke-polazrt medium. Som eksempler
pd et polart dispersionsmedium, som kan anvendes i panelet ifglge op-

findelsen, kan navnes vand, alkohol, glykol, ester, =zter, keton og
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forskellige hydrokarbonerede stoffer, sadsom alifatiske oplgsnings-
midler, aromatiske oplgsningsmidler og klorin-indeholdende oplgsnings-
midler. Som eksempler pd et ikke-polart dispersionsmedium, som kan
anvendes i panelet ifglge opfindelsen, kan man navne visse organiske
oplgsningsmidler og olier, sdsom planteolie, animalsk olie, mineralsk
olie eller syntetisk olie.

Som eksempler p& magnetiske partikler, der kan anvendes 1 panelet
ifglge opfindelsen, kan navnes magnetiske oxider, sdsom sort magnetit,
Y-hematit, kromium dioxid og ferrit, og magnetiske materialer besta-
ende af legeringer af metaller, sdsom jern, kobolt eller nikkel. Spe-
cielt kan partiklerne vare i granuleret form. Om ngdvendigt kan disse
fine partikler valges hvad angar farvetonen.

Jo mindre partikelstgrrelsen er, des mindre aktiv bliver den mag-—~
netiske kraft fra den magnetiske pen, og som fglge heraf vandrer de
magnetiske partikler s& langsomt, at de holdes opslammet i dispersi-
onsmediet, s8ledes at panelet ikke virker efter hensigten. Tabel 1
angiver resultaterne af en undersggelse af billeddannelses~- og sletta~
egenskaberne i et magnetisk panel. Dette panel blev fremstillet pé&
f@lgende mide: Der tilvejebringes separate, gennemgdende celler pé en
1,3 mm tyk plade, og en transparent plade fastggres pé den ene side
af denne multicelle-plade. De enkelte celler fyldes med en dispersi-
onsvaske, der indeholder fine magnetiske partikler i forskellige stgr-
relser, og som har en flydevardil p3 30 dyn/cmz. P4 den anden side
af multicelle-pladen fastggres en plade, sdledes at dispersionsvasken

er indelukket mellem de to plader,



TABEL 1

Art af fine magnetiske partikler

Magnetisk panel med dispersions-
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Resultater ved billeddannelse
og sletning

F& partikler tiltrzkkes af den

medium, der indeholder Fe304;artﬂdermagnet15ke pol, og de fleste

med en diameter pd& mindre end 5/um

Magnetisk panel med dispersions-
medium, der indeholder Fe304 par-

tikler med kornst@grrelse fra

10-44 ,um
/

Magnetisk panel med dispersions-
medium, der indeholder Fe304 par-

tikler med kornstgrrelse fra

44—149/um

Magnetisk panel med dispersions-
medium, der indeholder sakaldt
"stainless powder" med kornstgr-
relse fra 44-149/um

partikler forbliver opslemmede
i mellemomradet i de enkelte
celler. Billedet er udvisket og
panelet uegnet til praktisk an=-
vendelse.

Partiklerne tiltrakkes kun van-
skeligt af den magnetiske pol,
og enkelte partikler forbliver
opslammede i mellemomradet i de
enkelte celler. Billedudseendet
er lidt spoleret, men billedkva-
liteten er god. Der konstateres
en mindre forringelse af kontra-
sten.

Tilstrzkkelig god wvandring til
opnaelse af komplet billeddan-
nelse og sletning. Der konstate-
res ingen udviskning af billedet
Tilfredsstillende billedkvalitet
og kontrast.

Tilstrakkelig god vandring til
at tillade en komplet registre-
ring og sletning. Der konstate=-
res ingen udviskning af billedet
P& grund af farven af navnte
"stainless powder" er der en svag
forringelse af billedkvaliteten
og kontrasten.

Det fremgdr af tabel 1, at de magnetiske partikler fortrinsvis
skal have en diameter stgrre end lO/um.I enkelte tilfazlde kan der

anvendes magnetiske partikler med en diameter mindre end S/Mm,og de
partikler, der har en diameter mindre end 10/um,kan ogsa anvendes.
Selv om deres stgrrelse er mindre end lo/mn,kan de magnetiske par-
tikler danne agglomerater i dispersionsvasken, sdledes at der til-
syneladende er en diameter stgrre end lO/mm Hvis dette sker, kan der
ofte opnds et hensigtsmassigt resultat. Den foretrukne partikelstgr-

relse er fra 10 til 200/um-

En granulering af de magnetiske partikler til opndelse af en

apparent stgrrelse inden for et givet vardiomrade kan opnas ved
blanding af partiklerne med en harpiksoplgsning efterfulgt af en
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tgrring og formaling eller ved besprgjtning og tgrring. Der opnés
‘herved et skarpere billede. Harpiksoplgsningen kan erstattes med or-
ganiske materialer, sdsom gips og vandglas. Det i denne beskrivelse
anvendte udtryk "fine magnetiske partikler" skal forstds til ogsé at
omfatte sddanne granulerede magnetiske partikler.

Af de to modstiende plader, der danner det magnetiske panel, vil
pladen p& frontsiden, hvor billedet dannes, fortrinsvis besté af
transparent materiale, men afhangigt af den praktiske anvendelse kan
den ogsd bestd af gennemskinneligt materiale. I begge tilfazlde kan
der anvendes vidt forskellige arter af plast og glas. Pladen pd& bag-
siden behgver ikke ngdvendigvis at bestd& af transparent materiale
og kan best& af plast, glas eller metal. Disse plader af plast eller
glas kan eventuelt vere farvede. Det er dog ngdvendigt at sgrge for,
at der ikke er lazkage af dispersionsvasken mellem pladerne. Til dette
formil kan mellemrummet mellem pladerne ved kanterne fyldes med for-
seglingsplader eller med et bindemiddel, som anvendes til at fastggre
de enkelte plader til multicelle-pladen, men de ydre plader kan ogsé
sammensmeltes langs kanterne.

Afstanden mellem de to plader, mellem hvilke dispersionsvasken
er indelukket, kan fastlagges afhangigt af de enkelte specifikke an-
vendelsestilfazlde, men til opndelse af et skarpt billede med hgj kon-
trast og for at kunne foretage den gnskede sletning bgr afstanden
mellem pladerne vare mellem 0,3 og 20 mm, fortrinsvis mellem 0,5 og
2 mm. Mengden af magnetiske partikler i dispersionsvasken bgr for-
trinsvis andrage mindst lo dele pr. 100 dele dispersionsmedium. Bru-
gen af en mindre partikelmengde er tilbgjelig til at give et diskon-
tinuert, brudt billede. '

Brugen af mange separate smd celler mellem de to plader med
dispersionsveske indelukket i de enkelte celler giver et skarpt bil-
lede med meget hgj kontrast i forhold til et magnetisk panel, der
ikke har sidanne celler, men kun indeholder en dispersionsvaske mel-
lem de to plader. Det opndede billede er meget stabilt, og dets kva-
litet opretholdes i lang tid under de vanskeligste forhold. De en-
kelte celler kan have en cirkular, halvcirkular eller polygonal tvar-
snitsform. Jo tyndere vagtykkelsen mellem de enkelte celler er, des
bedre bliver billedkvaliteten med tilstrakkelig kontinuitet. Skille-
veggene bgr fortrinsvis have en tykkelse mindre end 0,5 mm. De to
plader p& multicelle-strukturen kan vere praformede, men der kan ogsa
anbringes en multicelle-enhed af metal, plast eller papir mellem de

to plader. Det er gnskeligt, at multicelle=-enheden er fast forbundet
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med pladerne ved hjzlp af et bindemiddel, sidledes at dispersions-
vasken er fuldstandigt indelukket i de enkelte celler. Som eksempel
pd hensigtsmassige bindemidler kan man navne epoxy-, polyurethan—~ og
vinylklabemidler.

Et magnetisk fremvisningspanel kan udformes ved at placere cel-
lerne, som indeholder dispersionsvaske med magnetiske partikler, sé-
ledes, at der dannes billedelementer, f.eks. en alfanumerisk syvseg-
mentdisplay, eller til dannelse af en punktmatrix, eller saledes at
cellerne danner tegn eller geometriske mgnstre.

Et fremvisningsapparat kan omfatte et
magnetisk fremvisningspanel af den ovenfor beskrevne art samt en mag-
net beregnet til at bringe de magnetiske partikler i dispersions-
vaesken til at vandre. Der kan anvendes en permanentmagnet eller en
elektromagnet. Billedfremvisnings- og slettefunktionen kan gennem-
fores ved hjalp af en enkelt magnet, men for nemheds skyld anvender
man en pd bagsiden af panelet anbragt forskydelig slettemagnet. Man
kan anvende en slettemagnet med en relativt stor flade til fuld eller
partiel sletning. Under alle omstandigheder skal den slettemagnet,
der anvendes ved panelet ifglge opfindelsen, vere i stand til at
trazkke de magnetiske partikler fra det fremvisningsomrade, som ¢gnskes
slettet.

Fig. 9 og 10 viser et konkret eksempel pa et fremvisningsapparat,
hvor man anvender et magnetisk panel af den ovenfor beskrevne art.
Det magnetiske panel 10 er pémonteret en rektangular ramme 21, der
med en plade 20 danner en kasse. En permanent slettemagnet 22 er
anbragt i det rum, der er afgranset af den rektangulzre ramme 21
p&d en s&dan mdde, at det ligger an mod bagsiden af panelet. En betje-
ningsarm 24, der er forbundet med magneten 22, er fgrt gennem en
spalte 23 i rammen 21 i bevagelsesretningen for magneten 22 pa
en sidan m&de, at magneten 22's glidebevagelse styres. Frontpladen
p& fremvisningspanelet 25 er transparent eller halvtransparent.

Med henblik pd i dette udfgrelseseksempel at sikre en blgd glide-
bevagelse for magneten 22 findes der to styrestanger 26 og 27, der
er anbragt i rummet inden for den rektangulare ramme 21 og parallelt
med panelets bagflade, idet enderne af de enkelte stanger er fast=-
gjort til rammen. En blok 28 og en bareplade 29 er fastgjort pa
bagsiden af en del 18 af armen 24, og styrestangen 27 er fgrt
gennem blokken 28, medens styrestangen 26 er bragt i kontakt med
barepladen 29. Magneten 22 skal have en tilstrakkelig langde til
at daekke i det mindste fremvisningsfeltet 25.
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I det tilfalde, hvor det magnetiske panel 10, der er vist i
fig.10, er kombineret med den rektangulare ramme 21, som vist i
fig. 11, er der tilvejebragt en razkke gennemgdende huller 17a i
kanten 17 langs omkredsen af det magnetiske panel 10, medens der
findes en rzkke fremspring 2la péd armen 21 svarende til hullerne
17a. Fremspringene 2la er fgrt ind i hullerne 17a, séledes at
bakken 18a pa bagpladen 18 er beliggende i den rektangulazre ramme
21. Fastggrelsen kan ske ved hjelp af et klabemiddel eller ved hjelp
af skruer.

Nar dispersionsvesken i et sdledes udformet fremvisningsapparat
rpétrykkes et magnetisk felt ved bevagelse af slettemagneten 22 ved
hjazlp af armen 24, trzkkes de magnetiske partikler til bagsiden af
panelet 10. Hvis man derefter fgrer en blyantsformet magnet langs
overfladen af fremvisningsfeltet 25, vil de magnetiske partikler,
der var blevet trukket til bagsiden af panelet, omgdende trzkkes til
fremvisningsfeltet langs bevagelsesbanen for magneten, siledes at der
langs denne bane forekommer en kontrast 1 dispersionsvasken.

Fig. 12 viser endnu et udfgrelseseksempel, hvor der kan fremvi-
ses et billede eller skrives pd begge sider af panelet, idet en slette-
magnet er anbragt mellem de to sider. I stedet for bundpladen 20,
der er fastgjort til rammen 21 i den i fig. 9 eller 10 viste udfg-
relsesform, har man her et andet magnetisk panel 10'. De to magne-
tiske paneler 10 og 10' er adskilt fra hinanden ved hjalp af den
rektangulere ramme 21, det vil sige, at de er placeret pa de modsta-
ende sider af den rektangulare ramme 21. Den magnetbarende del af
betjeningsarmen 24 er sdledes andret, at der nu ogsd er en perma-
‘Nﬂenéﬂéiéftémagnet 22' pad den side, der vender mod bagpanelet 10",
séledes at naynte magnetbarende arm 18 bzrer to permanente magneter 22
og 22', som kan forskydes mellem de magnetiske paneler 10 og 10'.
Materialet pa frontsiden af hvert fremvisningsfelt 25 er transparent
eller halvfransparent.

Kontaktfladen pa fremvisningsmagneten skal tilpasses de enkelte
anvendelsestilfealde, og generelt vil en magnet med en diameter pa
1-3 mm vere at foretrakke; En magnet med en diameter af stgrrelses-
ordenen 10-80 mm kan vare at foretrzkke, ndr der skal skrives store
bogstaver. Et vasentligt problem i forbindelse med brugen af en frem-
visningsmagnet er tilstedevarelsen af en ungdig spredning af den mag-
netiske flux, hvorved der tiltrakkes flere magnetiske partikler end
ngdvendigt, sdledes at den skrevne tekst ikke bliver skarpt afgrenset.

Den bedste mide at l@gse dette problem pa er at anvende en magnet med
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en magnetisk del, som f.eks. er omgivet af en bgjle af ferromagnetisk
materiale. En anden effektiv mdde at opnd en afbildning pa gar ud pa
at anvende en type, der f.eks. har en magnet formet som et tegn, et
symbol eller en geometrisk figur. Der kan ogsd skrives eller tegnes
p& panelet ved hjelp af f.eks. en blyantsformet elektromagnet i ste-
det for en permanentmagnet. Man kan ogsd anvende en magnetisk plade,
som har et mgnster, f.eks. geometriske figurer eller tegn, som er
tilvejebragt ved hjzlp af en elektromagnet. Man kan ogsa anvende en
skrivepen, som er formet som en japansk skrivepensel med har af mag-
netisk materiale. Man kan ogsé.tilvejebringe et fremvisningsapparat
med en kombination af et magnetisk mgnster med en magnetisk skarm og
en permanentmagnet eller en elektromagnet.

Til sletning af billedet fra det ovenfor beskrevne magnetiske
panel kan man ogsa anvende skrivemagneten som slettemagnet. Da slette-
arealet imidlertid er af samme stgrrelsesorden som en fremvist linje,
kan det vare vanskeligt at slette denne linje. Fig. 13 viser et udfg-
relseseksempel pad en blyantsformet magnef, der er velegnet til slet-
ning. Dette udfgrelseseksempel viser en skrivemagnet 32 med en rund
kontaktflade i den ene ende af en holder 31 til kontakt med det
magnetiske panel, medens der ved den modsatte ende af holderen 31
findes en slettemagnet 33, der har en kontaktflade, som i hvert fald
er bredere end kontaktfladen p& skrivemagneten 32, saledes at den
skrevne tekst kan slettes. Med en sddan magnet er det ikke alene mu-
ligt at skrive med brede streger, men det er ogsd muligt at slette
linjer, eftersom kontaktfladen pd magneten 33 i bergring med pane-
let er bredere end kontaktfladen p& skrivemagneten 32.

Ulempen ved den ovenfor beskrevne skrivemagnet 32 er, at den
er vanskelig at fremstille og kan nemt gd i stykker, hvis den tabes,
og at det desuden er vanskeligt at opretholde magnetstyrken, Fig. 14
viser en magnet, som afhjzlper de vanskeligheder, der er forbundet
med skrivemagneten 32, og som giver brugeren mulighed for frit at
valge skrivevinklen. En skrivemagnet 35 og et cylindrisk ag 36,
der fastklemmer begge sider af magneten 35, er indstgbt i enden af
en holder 34, idet magneten 35, &8get 36 og enden af holderen 34
danner en sfarisk flade. En sddan skrivemagnet kan nemt fremstilles,
og man kan tegne linjer i den gnskede retning, og skrivevinklen kan
vaelges som ¢nsket. Et s3dant skriveredskab glider godt pd panelet.
Aget 36 giver ingen ungdig magnetisk spredning, og det er kun de
partikler, der svarer til magneten 35'g tvarmil, der tiltrakkes,
hvorfor man opndr en klar skrift og en klar fremvisning. Denne skrive-
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magnet er velegnet til skrivning af meget tynde linjer. Til skrivning
af bredere linjer er det ikke altid ngdvendigt at udforme skrivemag-
neten med aget 36.

Fig. 15 viser en type 38, der har form som et stempel, som pa
overfladen har et bogstav 37, der bestdr af en permanentmagnet.
Dette bogstav kan nemt afbildes p& panelet ved at bringe typen 38
i kontakt med panelet.

Hvis de magnetiske poler pd de magnetiske partikler i de ovenfor
beskrevne eksempler er farvet forskelligt, kan der tilvejebringes et
tofarvet billede ved at vaelge en passende polaritet p& skrivemagneten.

Det magnetiske panel ifglge opfindelsen kan finde en bred
anvendelse som legetgj, undervisningsudstyr, skrive-
tavle, spilbord, husketavle, registrerings- og fremvisningstavle,
sort eller hvid tavle, stgvfri fremvisningstavle, reklametavle, sa&-
kaldt POP-board eller som en tavle, der kan bruges af dykkere, efter-
som et sddant panel, hvor man kan skrive og slette uden brug af blzk,
overhovedet ikke pévirkes af vand.

I det fglgende angives forskellige udfgrelseseksempler pa panelet
ifglge opfindelsen.

Eksempel 1

Ved hjzlp af en T.K.-blander (vdddispersionsmaskine fremstillet
af firmaet Tokushuikika Kogyo K.K.) sammenblandes 98 dele Isopar M
(Humble 0il & Refining Co., varemarke for et isoparaffint oplgsnings=—~
middel), 1,25 dele Aerosil-200 (varemarke Degussa, Inc., kiselsyre i
fin pulverform) og 1 del Tipaque CR-50 (titaniumoxid fremstillet af
‘firmaet Ishihara Sangyo K.K.), hvorved man opnar en hvid vaske.

Man sammenblander 40 dele Toda Color KN-320 (magnetit fremstil-
let af firmaet Toda Kogyo K.K.) og 25 dele 40% methylethylketon fra
Epo-Tohto YD-017 (fast epoxyharpiks fremstillet af firmaet Toto Kasei
K.K.). Den herved opndede blanding tgrres og formales til opnaelse
af 30 dele sorte magnetiske partikler med sigtenummer 100-325 mesh.
De magnetiske partikler sammenblandes og dispergeres i na®vnte hvide
vaeske med henblik pd opndelse af dispersionsvasken.

Denne dispersionsvaske havde en flydeverdi pa 6,3 dyn/cmz.
Der fremstilles en multicelle-plade med en tykkelse pd 1,3 mm. De
enkelte celler har et tvarsnitsareal pa 4 mm2 og en vagtykkelse pa
0,075 mm. Dispersionsvasken indelukkes i cellerne ved at dekke begge
flader af multicelle-pladen med en 0,1 mm tyk polyesterfilm. Derefter
festnes kanten af multicelle-pladen ved hjazlp af epoxy-klazbemateriale
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til dannelse af et magnetisk panel,
" Eksempel 2
Et magnetisk panel fremstilles pd samme mdde som angivet i ek~

sempel 1, bortset fra at der anvendes 1,5 dele Aerosil—-200, Disper-

sionsvaeskens flydevaerdi er 10,9 dyn/cmz.

" Eksempel 3
Der fremstilles et magnetisk panel pd samme méde som angivet i
eksempel 1, bortset fra at der anvendes 1,75 dele Aerosil-200. Disper-
sionsvaskens flydeverdi er 20,2 dyn/cmz.

Eksempel 4

Der fremstilles et magnetisk panel pd samme méde som angivet i
eksempel 1, bortset fra at der anvendes 2 dele Aerosil-200, Disper-
sionsvaskens flydevaerdi er 35 dyn/cmz.

Eksempel 5
Der fremstilles et magnetisk panel pd samme m&de som angivet i
eksempel 1, bortset fra at der anvendes 4 dele Aerosil~-200. Disper-=

sionsvaskens flvdevaerdi - er 81,9 dyn/cmz.

Eksempel 6

T en T.K.-blander sammenblandes 82 dele Isopar M, 1,5 dele Aero-
sil-200 og 0,8 dele Tipaque CR-50 til opnéelse af en hvid vaske.

Der tilvejebringes en blanding af 30 dele Toda Color RN-320,

8 dele Polysol SH-502 (emulsion af vinylacetatharpiks fremstillet af
firmaet Showa Kobunshi K.K.) og 8 dele vand. Blandingen tgrres og
formales til opndelse af 16 dele sorte magnetiske partikler med sigte-~
numre 100-325 mesh. De sdledes opndede magnetiske partikler sammen-
blandes og dispergeres 1 den ovenfor nzvnte hvide vaske til opndel-
se af dispersionsvasken.

Dispersionsvasken har en flydeverdi pa 30 dyn/cmz. Der til-
vejebringes en 1,4 mm tyk multicelle-plade, hvor de enkelte celler
har et tvarsnitsareal pd 4 mmz, og der tilvejebringes en plade med
en central fordybning og en flange langs omkredsen. Multicelle-pladen
fzstnes i fordybningen i den navnte plade med henblik pd opndelse af
en beholder. Beholderen fyldes med dispersionsvaske, hvorpd den anden
side af beholderen dzkkes med en folie af vinylklorid dakket med et
epoxy-klabelag til indelukning af dispersionsvasken. Derefter lukkes
kanten af beholderen ved hgjfrekvent svejsning til opndelse af det

maghetiske panel.
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Efter sammenblanding af 85 dele Isopar M og 15 dele Benzidin
Yellow i T.K.-blanderen tilsattes der 30 dele magnetiske partikler i
henhold til eksempel 1 med henblik p& opndelse af dispersionsvasken.

Dispersionsvasken har en flydevardl pa 13 dyn/cmz. Der til-
vejebringes en 1,5 mm tyk multicelle-plade som vist ved 15 i fig.3,
idet de enkelte celler har et tvarsnitsareal pa 4 mm2 og en vagtykkel-
se mellem cellerne p& 0,02 mm. Cellerne fyldes med dispersionsvaske.
Den anden side af multicelle-pladen dzkkes med en 0,2 mm tyk poly-
propylenfolie under anvendelse af urethan-klazbemiddel, og kanten af
multicelle-pladen, som er dzkket af polypropylenfolien, forsegles ved
varmepdvirkning til ferdigggrelse af det magnetiske panel.

Eksempel 8

I T.K.-blanderen sammenblandes 100 dele mineralsk sprit, 6 dele
Silnex P-52 (fint silikatpulver fremstillet af firmaet Mizusawa Ka-
gaku Kogyo K.K.) og 1 del Tipaque CR-50 til opndelse af en hvid vaske.
Derefter sammenblandes med tre valser 24 dele MRM-400 ( ¥ -hematit
fremstillet af firmaet Toda Kogyo K.K.), 30 dele 20% vandig oplgsning
af Gohsenol GM-14 (polyvinylalkohol fremstillet af firmaet Nippon
Goseikagaku Kogyo K.K.). Blandingen tgrres og formales til opndelse
af 23 dele brune magnetiske partikler med sigtemmmer 100-250 mesh.
Disse partikler iblandes og dispergeres i den ovenfor navnte hvide
vaeske til opndelse af dispersionsveasken.

Dispersionsvaskens flydevardi er 13,4 dyn/cmz. P& samme made
som i eksempel 7 fyldes cellerne i multicelle-pladen med denne dis-
persionsvaske til opndelse af det magnetiske panel. Den anden side
af multicelle-pladen dszkkes med en folie af vinylklorid, som péklabes
ved hjzlp af epoxyklabemiddel, og'kanten af multicelle-pladen, som
er dazkket med vinylkloridfolien, svejses ved hgjfrekvent svejsning

til fardigggrelse af panelet.

I T.K.-blanderen tilvejebringes der en blanding af 100 dele mi-
neralsk sprit, 3 dele aluminiumoxid C (aluminiumoxid fremstillet af
firmaet Nippon Aerosil K.K.) og 0,1 del Seikafast Yellow-200 (yellow
pigment fremstillet af firmaet Dainichi Seika Kogyo K.K.). 30 dele
af de samme magnetiske partikler som anvendt i eksempel 1 blandes og
dispergeres i ovennavnte blanding til opnédelse af dispersionsvasken.

Dispersionsvaskens flydevardi er 26 dyn/cmz. P& samme made
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som i1 eksempel 1 fyldes cellerné i_multicelle—pladen med denne dis-
persionsvaske. Derefter fastnes kanten af multicelle-pladen med ure-
than-klazbemiddel til dannelse af panelet

" Eksempel 10 -

Ved hjzlp af T.K.-blanderen tilvejebringes der en blanding af
100 dele toluen, 3 dele S-Ben (organisk bentonit fremstillet af fir-
maet Hojun Yoko Co.), 1 del Tipagque CR-50 og o,2 dele All0 Red (rgdt
pigment fremstillet af firmaet Dainichi Seika Kogyo K.K.). 100 dele
stainless powder med sigtenummer 100-325 mesh iblandes og dispergeres
ovennavnte blanding til opndelse af dispersionsvesken.

Dispersionsvaeskens flydevardi er 33,6 dyn/cmz. P& samme made
som i eksempel 1 fyldes cellerne i multicelle-pladen med denne dis-

persionsvaske til opndelse af det magnetiske panel,

Eksempel 11

50 dele vand, 50 dele ethylenglykol, 10 dele Aerosil-200 og 2,5
dele Tipaque Yellow TY-50 (yellow pigment fremstillet af firmaet
Ishihara Sangyo K.K.) blandes energisk i en beholder med en omrgrings-
stav til opn&else af en gul vaeske. 30 dele MRMB-450 (magnetit frem-
stillet af firmaet Toda Kogyo K.K.) og 40 dele 20% toluen-oplgsning
af Acrypet VK-001 (methakrylharpiks fremstillet af firmaet Mitsubishi
Rayon K.K.) sammenblandes ved hj=zlp af tre valser. Blandingen tgrres
og formales til opndelse af 25 dele sorte magnetiske partikler med
sigtenummer 100-250 mesh, De herved opnéede magnetiske partikler i-
blandes og dispergeres i ovennavnte gule vaske til tilberedning af
dispersionsvasken. '

Dispersionsvaskens flydevardi er 42 dyn/cmz. P4 samme made
som i eksempel 1 fyldes cellerne i multicelle-pladen med denne dis-

persionsvaske til opndelse af det magnetiske panel.

" Eksempel 12

100 dele vand, lo dele Aerosil-200 og 1 del Tipaque R-550 sammen-—
blandes i en beholder med en omrgringsstav til dannelse af en hvid
veske. 36 dele stainless powder (100-325 mesh), 9 dele Tipaque R-550,
3 dele All0 Red og 15 dele 40% methylethylketon-oplgsning af Epo-
Tohto YD-014 (fast epoxyharpiks fremstillet af firmaet Toto Kasei K.K.)
sammenblandes. Blandingen tgrres og formales til opndelse af 35 dele
r¢de magnetiske partikler med sigtenummer 100-325 mesh. De hexrved op-
ndede magnetiske partikler iblandes og dispergeres i ovennavnte hvide

vaske til opndelse af dispersionsvasken.
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Dispersionsvaskens flydevardi er 39,5 dyn/cmz. P& samme
md&de som i eksempel 1 fyldes cellerne i multicelle-~pladen med denne
vaeske til opndelse af det magnetiske panel.

" Eksempel 13

Ved hijalp af T.K.-blanderen tilvejebringes der en blanding af
100 dele Isopar ML00, 14 dele blgdt kalciumkarbonat og 1 del Tipaque
CR-50. 30 dele af de samme magnetiske partikler, som blev anvendt i
eksempel 1, iblandes og dispergeres i denne vaske til opnéelse af
dispersionsvasken.

Dispersionsvaskens flydeverdi.. er 14,7 dyn/cmz. P& samme
mdde som i eksempel 1 fyldes cellerne i multicelle-pladen med denne
dispersionsvaeske til opndelse af det magnetiske panel.

Derefter blev der tilvejebragt et magnetisk panel indeholdende
en dispersionsvaske uden yielding value. Dispersionsvasken blev op-
ndet ved dispersion af de magnetiske partikler i et farvet disper-
sionsmiddel indeholdende et oplgst eller dispergeret farvemiddel.
Desuden blev der fremstillet et magnetisk panel indeholdende en dis-
persionsvaske. Denne dispersionsvaske bestod af magnetiske partikler,
et dispersionsmiddel, et fortykkelsesmiddel og et farvestof, og va-
skens ‘flydevardi var mindre end 5 dyn/cmz. Disse sdledes frem-
stillede paneler blev sammenlignet med de magnetiske paneler ifglge
opfindelsen. I samtlige paneler blev der anvendt en 1,3 mm tyk multi-
celle-plade med sepafate celler, der hver er gennemgdende og har et
tvarsnitsareal pa 4 mmz. De to sider af multicelle-pladen blev dak-
ket med transparente polyesterfilm.

Til 100 ml destilleret vand, hvori der er oplgst 1 g natrium-
hexametafosfat tilsazttes 10 g titandioxid af anatase~typen i form af
et fint pulver og 4 g chromiumdioxid, hvorpa der foretages en sammen-
blanding i en kuglemglle til opndelse af dispersionsvasken. Den op-
ndede dispersionsvaske fordeles i de enkelte celler i multicelle-
pladen. En polyesterfilm paklabeé begge sider af multicelle-pladen
ved hjzlp af et epoxy-klabemiddel til opndelse af et magnetisk panel.

" Referenceeksempel 2

Til en oplgsning af 170 g polystyrol i 500 ml benzen tilsattes
der 200 g ¥Y-hematit og 100 g titandioxid, og der tilvejebringes en
blanding i en kuglemglle til opnaelse af en pasta. Pastaen tgrres
samtidigt med, at den patrykkes et magnetisk felt i en given retning.
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Ved hjalp af en slibemaskine omdannes det faste produkt til et fint
pulver af magnetiske partikler. En blanding af 0,3 g blét oliefarve-
stof og 0,1 g koboltnaphtenat oplgses i 100 ml tetrafluordibromethan
(vagtfylde p& 2,18). Til denne oplgsning tilsattes 7 ml olivenolie
og 8 g af de ovennavnte magnetiske partikler, og der foretages en
sammenblanding i en malingsryster til opndelse af en dispersion.
Dispersionen anvendes til fremstilling af det magnetiske panel pa
samme made som angivet i referenceeksempel 1.

I et blandingsapparat sammenblandes 100 g Isopar M (isoparaffin
oplgsningsmiddel) med 1 g titandioxid og 25 g granuleret ferroferrid-
oxid med partikelstgrrelse 44-149)nntil opndelse af en dispersion.
Denne dispersion anvendes til tilvejebringelse af et magnetisk panel

pa samme mdde som angivet i referenceeksempel 1.

" Referenceeksempel 4

Til 100 g Isopar M tilsattes 1 g titandioxid, 25 g granuléret
ferroferridoxid med partikelstgrrelse 44—149)@1og'0,75 g Aerosil-=200,
og dispersionen tilvejebringes ved sammenblanding i et blandings-
apparat. Denne dispersion anvendes tii fremstilling af et magnetisk

panel pd samme mide som angivet i referenceeksempel 1.

Til 100 Isopar M tilsattes 1 g titandioxid, 14 g granuleret
ferroferridoxid med partikelstgrrelse 44—149/umog 1 g Aerosil~200,
og der tilvejebringes en dispersion ved sammenblanding i et blandings-~
apparat. Denne dispersion anvendes til fremstilling af et magnetisk
panel pd samme made som angivet i referenceeksempel 1.

Der foretages en miling af ifilydeverdien ved en direkte metode
under anvendelse af et Brook Field BL viskosimeter (fremstillet af
firmaet Tokyo Keiki K.K.). Malemetoden er som folger:

Viskosimeterets rotor neddyppes i dispersionsvasken, som bringes i
bevagelse omkring den stillestéende rotor med en meget lav rotations-
hastighed p& 0,2 omdr./min. Rotorfjederen vrides, sdledes at bade
rotoren og dispersionsvasken drejer. Ved at dreje rotoren over en

vis vinkel bringes dispersionsvasken til at glide langs rotoren. Pa
dette tidspunkt mdles rotorens rotationsvinkel. Den tilsigtede £ly-
devardi npnds pa grundlag af rotorens rotationsvinkel, rotorfjede-
rens konstante torsionsspanding og rotorens konfiguration og areal.

Omsatningsverdierne er som f@lger:
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Rotornummer - Plydevardi.
nr. 1 rotor 0,168 ©
nr. 2 rotor 0,840 o
nr. 3 rotor 3,360 ©

hvor 6 er den mdlte rotorrotationsvinkel.

Der er foretaget registreringer med en registreringshastighed
pad 25 cm/sek. ved hjzlp af en permanentmagnet svarende til MPB 380 i
JIS C2502, og registreringerne iagttages visuelt. Man kan visuelt
konstatere en forskel mellem farvestyrken for hele panelet og farve-
styrken for det registrerede mgnster med den samme metode, som anven-
des til bestemmelse af fremvisningsskarpheden.

Registreringen foretages ved padtrykning af et tilstrakkeligt
magnetisk felt til panelet, som holdes stillestdende. De magnetiske
partiklers sedimenteringshastighed iagttages visuelt i et givet tids-
rum. Endvidere foretages der en visuel iagttagelse af de magnetiske
partiklers sedimenteringshastighed, nar panelet, hvor der pa& samme
made er foretaget en registrering, rystes manuelt med en frekvens pi
1 pr. sekund og en amplitude pd 200 mm, Tetheden i det registrerede
mgnster under en @ndring af det pa& panelet pdtrykte magnetiske felt,
dvs. mengden af de magnetiske partikler, der far lov til at vandre,
iagttages visuelt.

Resultaterne ved magnetiske paneler i overensstemmelse med opfin=-
delsen og ved magnetiske paneler i henhold til de ovenfor reference-

eksempler angives i tabel II.
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PATENTEXKRAV

Magnetisk fremvisningspanel med mindst ét vasketat rum be-
graznset af to modstdende plader, som er mere eller mindre transpa-
rente i det mindste i fremvisningsomrdadet, hvilket rum indeholder
en dispersionsvaske indeholdende et dispersionsmedium, eventuelt
et farvestof, og fine magnetiske partikler, som under indflydelse
af et patrykt magnetfelt kan vandre mellem pladerne,

' kendetegnet ved, at dispersionsvasken
indeholder et finkornet fortykkelsesmiddel valgt fra den gruppe,
der i form af fint pulver indeholder kiselsyre, silikat, alumini-
umoxid, calciumcarbonat og/eller magnesiumcarbonat, og i en
sddan mengde, at dispersionsvaskens flydeverdi overstiger
5 dyn/cm2.
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