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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 連 続 し た 切 れ 刃 を 有 す る 切 削 部 材 を 工 作 物 に 接 触 さ せ る と 共 に 前 記 切 削 部 材 と 前 記 工 作
物 と を 相 対 移 動 さ せ 、 か つ 、 前 記 切 削 部 材 を 動 力 に よ り 前 記 切 れ 刃 の 連 続 方 向 に 回 転 ま た
は 揺 動 さ せ る
　 こ と を 特 徴 と す る 切 削 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 切 削 部 材 を 、 前 記 切 削 部 材 と 前 記 工 作 物 と の 相 対 移 動 速 度 に 対 し て 独 立 し た 速 度 で
回 転 ま た は 揺 動 さ せ る
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 切 削 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 工 作 物 を 回 転 ま た は 平 面 移 動 さ せ 、 前 記 切 削 部 材 を 、 前 記 工 作 物 の 回 転 方 向 ま た は
平 面 移 動 方 向 に 対 し て 略 垂 直 な 平 面 内 で 回 転 ま た は 揺 動 さ せ る
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 切 削 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 切 削 部 材 の 前 記 切 れ 刃 近 傍 に 、 切 削 油 剤 を 収 容 す る た め の 凹 部 を 設 け る
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 切 削 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 工 作 物 に 対 す る 相 対 移 動 に よ り 前 記 工 作 物 を 切 削 加 工 す る た め の 切 削 加 工 工 具 で あ っ て
、
　 連 続 し た 切 れ 刃 を 有 す る 切 削 部 材 と 、
　 前 記 切 削 部 材 を 支 持 し 、 前 記 切 削 部 材 の 切 れ 刃 を 前 記 工 作 物 に 接 触 さ せ る 保 持 部 と 、
　 前 記 切 削 部 材 を 動 力 に よ り 前 記 切 れ 刃 の 連 続 方 向 に 回 転 ま た は 揺 動 さ せ る 駆 動 部 と
　 を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 切 削 加 工 工 具 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 切 削 部 材 を 、 前 記 切 削 部 材 と 前 記 工 作 物 と の 相 対 移 動 速 度 に 対 し て 独 立 し た 速 度 で
回 転 ま た は 揺 動 さ せ る
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 切 削 加 工 工 具 。

１ ま た は ２

１ な い し ３ の い ず れ か １ 項 に

５



【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 駆 動 部 は 、 前 記 切 削 部 材 を 、 回 転 ま た は 平 面 移 動 す る 前 記 工 作 物 の 回 転 方 向 ま た は
平 面 移 動 方 向 に 対 し て 略 垂 直 な 平 面 内 で 回 転 ま た は 揺 動 さ せ る
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 切 削 加 工 工 具 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 切 削 部 材 は 、 前 記 切 れ 刃 近 傍 に 、 切 削 油 剤 を 収 容 す る た め の 凹 部 を 有 す る
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 切 削 加 工 工 具 。
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５ ま た は ６

５ な い し ７ の い ず れ か １ 項 に
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