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(57?1 Zai{zen{ pro stenovenf optimdlnf doby:

vulkanizace na zéklad® vyhodnocovéni zm&n
fyzikdlnich vlastnost{ vulkanizované sm&-
si zjistuje zm¥ny odporu proti pohybu zku-
gebnfho &idla vtlaleného do vulkanizované
om&si a po dosaZeni odporu odpovidajici{ho
optimdlné provulkanizované sm&si ukonZ{
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Vynélez se tykd zafi{zeni pro F{zen{ pracovniho cyklu vulkenizadnfho lisu autopléxfd.

U¥elem vyndlezu je vyPe3it zaiffzenf pro ¥fzen{ pracovaiho cyklu vulkanizadniho lisu
autopldstt tak, aby doba vulkanizace byla urdovdna p¥imo stavem vulkanizace pglddté, coZ vy-
louli jednak wvyrobu nedovulkanizovanych vyrobkd v pfipadé vykyvi v doddvce teplam, jednak
umo¥nuje zkrétit dobu vulkanizace o dasovou rezervi dosud pouZivanou na kompenzaci tdchto
vykyvi. Popsané zaiizeni mé za ulel rovnd% pFizplsobit vulkenizadni dobu vykyvim ve slo-
Zeni smésl pouZivanyck na vyrobu polotovari pneumatik.

Jsou znéma dvé zdkladni zaiizeni pro rizenf{ doby vulkanizace. Prvnf zae¥{zenf poufive-
Jiei Casovy p¥istroj vyuZivé skutelnosti, Ze na stejnou teplotu prohidty lis potiebuje p¥i
stejné doddvce tepla a stejnych tepelnych ztrétéch na zvulkanizovdni stejn¥ teplych polo-
tovard pneumatik vyrobenych ze stejnych materidéll stejny &as. Tento Sas, urfovany kontrol-
ninmi méFenimi, Jje zv&tSen o technologickou rezervu pokrjvajici‘moﬁné vykyvy vstupnich pa-
rametrd.

Druhé zaiffzeni vyuZivd skutelnosti, Ze na zvulkanizovén{ stejnych pneumatik ze stej-
nych materidld je treba dodat stejné mnoZebtvi tepla. MnoZstvi dodaného tepla je v pribdhu
vulkanizace vyhodnocovdno politafem z udajd n¥kolika teplotnich didel, snfmajfeich vstupni
a vystupni teploty médif, p¥ipadné i vnit¥n{ teplotu vulkanizovené smési. Vypodtend hodnota
dodsného tepla je porovnévéna s hodnotou zadanou pro dany rozmér a materidl pneumatiky.
Porovndni obou hodnot urduje dobu vulkanizace.

Hevyhodou prvého zafizen{ je pracnost a nepiesnost v urdovénf doby wvulkanizace. Vykyvy
v deddvce a parametrech médif, v tepelnych ztrétdch i sloZen{ sm¥sf{ jsou pi{&inou nutnosti
prodluZovat uréenou vulkanizaln{ dobu o technologickou rezervu, kterd smiZuje produkeci 1li-
su, ale pri v&t&fch vylkyvech vstupnich parametrd nezabrédni vyrob& vadné produkce.

Druhé za¥izenf{ je presn&j3{ oproti prvnimu, nebof zohlednuje viechny parsmetry, kters
ovlivauj? dobu vulkanizace, a¥ na odchylky ve slofenf materidlu a odechylky v teplotd vkldda-
nych polotovart. Ani toto zafizeni pro ¥Ffzeni vulkesnizadnfho cyklu tedy nevyluduje vznik
vadné produkce., Hlavn{ nevyhodou je znadnd sloZitost a vysoké néklady.

Uvedené nevyhody odstranuje nové PeSen{ podle vyndlezu, jeho¥ podstata spolivd v tom,
Ze vulkanizadnf 1is mé voitin{ povrech lisovac{ tvdrnice v jednom, pFfpadnd i vice mistech
opat¥en fidlem spojenym hi¥fdeli s ovlddac! jednotkou zajidtujfc{ pohydb 3idla vtladendho pod
povrch vulkanizovaného autopldsté a uzplisobenou k mé¥en{ velikosti odporu proti tomuto po~-
hybu, pridem? po dosaZeni nastavené wvelikosti odporu odpovidajfcf{ho %ddanému stavu vulkani-
zace je dén povel k ukondenf vulkanizadnfho cyklu.

Hlavni pfednost{ vyndlezu Je pPFesnost, zpisobend tim, %e doba vulkanizace Je urdovéna
pfimo sledovanym stavem provulkanizovani autoplddté, ktery Je hlavnim méFitkem kvality pro-
dukece, Tvar a velikost &idle umo¥nuje atev provulkanizovéni zjizfovat v libovolndm mfsté
behounové vrstvy. Metoda umofnuje zcela vylou¥it negativnf vlivy vykyvd gk v paremetrech mé-
dif, tak i ve slo¥en{i sm&sf. Zplisob zJizfovdn{ je jednoduchy, tedy i levny, a m&Feny pribéh
kroutictho momentu je analogicky s kFivkami zjizfovanymi laboratornd vulkemetrem.

Velkou vyhodou nového IeSeni Je moZnost jeho pouZit{ v rlznych typech vulkenizadnich
lis bez ohledu na to, jaké jsou pouZivény lisovaci tvérnice a moZnost dodatedné ‘\ipravy
vulkenizadnich 1isd na tento zplisob F{zenf., Nejv&t3im pifnosem je zvyfeni kvality produkce
a snfZfen{ spotfeby energie pii vulkenizaci. Jako nejvyhodn&jsi se jevi pouZit{i tohoto zaif-
zeni pro fizen{ vulkaniza¥nfch lisd autopldsts a protektorovacich 1isd.

Prikladné provedeni vyndlezu je zndzorndno na vykresech, kde na obr., ! je Fez lisovaci
tvdrnicy v ose &idla a na obr. 2 pohled na vanit¥nf povrch lisovaci{ tvédrnice.

Na vnéjsim povrchu lisovaci tvdrnice | opat¥ené dezénovou vloZkou 2 je upewndna ovldda-
cf jednotka 3. Do vybréni Zebra 4 dezénové vloZky 2 je umfstdno &idlo 5 s hifidel{ 6 vykyv-
n& uloZenou ve vodicim pouzdfe 7, spojenym s lisovaci tvérnic{ 1. Ovlddacf jednotka 3
slouZ{ k pootéfeni &idla 5 prostfednictvim hi{dele 6.

Pfi zahdjeni vulkanizace vyplnf b&hounové sm¥s pisobenim tlsku v membrdn& lisu postupn
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véechny dré¥ky vait¥u lisovaci tvérnice 1 vietn& vil{ mezi ¢idlem 5 a vybrdnim Zebra 4.
Gidlo 5 ve vychozi poloze vypliuje tvar Zebra 4 a hi{delf 6 je drZfeno v zékladni poloze.
Po uplynut{ zvoleného Zasu po zaldtku vulkanizace pootodi ovlédaci Jednotka 3 h¥fdelf §
gldlem 5 o zvoleny maly uthel (pfibliZnd 5%) a vrdt{ &idlo 5 do zékladf polohy. Operace
trvd asi 2 sekundy. Maly udhel pootofeni &idla 5 a jeho tvar vyluluj{ mechanické poskozeni
pneunatiky v m{sté &idla 5. Ovlddac{ jednotka 3 zm&¥{ velikost krouticfho momentu po-
tiebného k vychylenf &idla 5 do méfici polohy., Uvedend operace je opakovéna s intervalem
zvolenym podle typu lisu. Zm¥fené hodnoty krouticfho momentu se ménf Um&rn& s prib¥hem
vulkanizace v okolf &idla 5. Po dosafen{ hodnoty krouticiho momentu odpovidajfciho poZado-
vanému stavu vulkanizace dé ovlddeci jednotka I povel k ukondenf vulkeniza¥niho cyklu. Pro
zpPesnéni Ffzen{ lisu lze popsanyech &idel 5 umfstit v lisovac{ tvdrnici 1 i n&kolik, pif-
padné nastavit rozd{lné kroutici momenty s ohledem na po%adavek rdznych tvrdost{ pneumati-
ky v riznych mistech profilu,

PREDMET VYINLALEZU

1. Za¥izen{ pro ¥izeni pracovniho eyklu vulkanizafnfho lisu autoplds¥y, vyanadujfci se
tim, Ze wnit¥n{ povrch lisovact tvénnice (1) Je v jednom, pif{padn& i vice mfstech opatien
gidlem (5) spojenym h¥idel{ (6) s ovlédaci Jednotkou (3), zajizbujici pohydb &idla (5) vtla-
teného pod povrch vulkanizovaného autopléété a uzplsobenou k m&¥eni velikosti odporu proti
tomuto pohybu.

2. Za¥{zeni podle bodu 1, vyznaéudict se tim, Ze &idlo (5) je v lisovacf tvérnici (1)
uloZeno oton& a ovlddaci jednotka (3) Je uzplsobena pro vykyvnut{ &idla (5) o maly ihel
a pro m&reni potiebného krouticiho momentu pro toto vykyvauti,

3. Za¥{zen{ podle bodu ! a 2, vyznadujfcf se tim, ¥e &idlo (5) Je tvarovdno tak, Ze
s malow vil{ vypliuje vybrdnf Zebra (4) dezénové vloifky (2), pFi¥em? hifdel (6) je otolnd
ulo¥ena ve vodicim pouzdie (7). " '

4. Zafizenf podle bodd 1, 2a 3, vyzna¥ujfcf se tim, %e oviddaci jednotka (3) je uzpl-
sobena pouze pro zJji¥fovdn{ jedné nastavené hodnoty krouticfho momentu.

1 vykres
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