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(57) TiivisteImd - Sammandrag

Laitteisto kuitujen, esimerkiksi lastujen

tai vastaavien sirottelemiseksi tarkasti

mddritellyksi matoksi yhdessd sideaineen
kanssa sirotteluhihnakuljettimelle (8) tai

muottiin, johon laitteistoon kuuluu sirot-
telubunkkeri (1), jossa on annostelukulje-
tin (4) siroteltavan materiaalin kuljetta-
miseksi sirottelubunkkerin purkupiiti koh-
ti. Keksinndn mukainen laitteisto on to-
teutettu siten, ettid sirottelubunkkerin
(1) purkupddhin, annostelukuljettimen (4)
jdlkeen on yhdistetty telasto (5), joka
koostuu vdhintdin kolmesta kesken#dln yh-
densuuntaisesta telasta (6), jolloin telo-

jen vdliin muodostuvat leveydelt&ln yksi-

16llisesti sdiddettividt raot.



En anordning for att sprida fibrer, exempel-
vis huggspdn eller motsvarande till en nog-
rannt definierad matta tillsammans med ett
bindemedel pi en spridningsbandtransportér
(8) eller i en form, till vilken anordning
hér en spridningsbunker (1) dir det finns en
doseringstransportdr (4) f8r att transportera
materialet som skall spridas mot spridnings-
bunkerns uttdmningsinda. Anordningen enligt
uppfinningen &r férverkligad s3 att till spr-
idningsbunkerns (1) uttémningsinda, efter
doseringstransportdren (4) har forenats ett
rullverk (S) som bestdr av minst tre sinse-
mellan paralella rullor (6) varvid det mellan
rullorna bildas springor vars bredd kan jus-
teras individuellt.
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LAITTEISTO KUITUJEN, ESIMERKIKSI LASTUJEN SIROTTELEMISEKSI -
ANORDNING FOR SPRIDNING AV FIBER, TILL EXEMPEL SPAN

T4min keksinnén kohteena on laitteisto kuitujen, esimerkiksi
lastujen tai vastaavien, sirottelemiseksi tarkasti mddritellyksi
matoksi yhdessd sideaineen kanssa sirotteluhihnakuljettimelle
tai muottiin, johon laitteistoon kuuluu sirottelubunkkeri, jos-
sa on annostelukuljetin siroteltavan materiaalin kuljettami-
seksi sirottelubunkkerin purkupdatéd kohti.

Esimerkiksi lastulevytuotteiden valmistuksessa kdytetd&n ai-
hionmuodostukseen sirottelua, jossa lastujen ja sideaineen seos
sydtetddn aihioksi esimerkiksi kuljetinhihnalle tai muottiin.
Aihio puristetaan levyksi jatkuvatoimisessa puristimessa tai
katkaistaan ja siirretdin tasopuristimeen, jossa lastuja ja si-
deainetta sisidltidvid aihio puristetaan lastulevyksi. Ongelmana
lastulevyn valmistuksessa on nykyisin sirottelun saaminen niin
optimaaliseksi, ettd lastujen ja sideaineen seos tulisivat kul-
jetinhihnalle tasaiseksi matoksi. Edelleen sirottelun tulisi
tapahtua niin, ettd valmiissa lastulevyssda karkeampi jae si-
jaitsee levyn keskelld ja hienompi jae levyn kummallakin pin-
nalla. Niiden tavoitteiden saavuttamiseksi kdytetéddn nykyisin
erilaisia keinoja. Esimerkiksi yleisesti kdytetddn puhallusta,
joka fraktioi lastujen ja sideaineen seoksen. Puhallus johtaa
kuitenkin helposti hallitsemattomaan pyérteilyyn eikd lopputu-
los ole riittdvdn hyvd. Lisdksi puhallus vaatii runsaasti ener-
giaa.

Timin keksinndn tarkoituksena on parantaa sirottelua niin, etta
ennen puristamista lastujen ja sideaineen seos olisi mahdolli-
simman tasaisesti alustallaan ja ettd hienompi jae sijaitsee
Kummassakin pinnassa ja karkeampi jae lastulevyn keskelld.

Timd tarkoitus on toteutettu keksinnélld, jolle on tunnus-
omaista se, ettd sirottelubunkkerin purkupddhén, annostelukul-
jettimen jélkeen on yhdistetty telasto, joka koostuu vdhintdan
kolmesta keskeniin yhdensuuntaisesta telasta, jolloin telojen
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vdliin muodostuvat leveydeltddn yksildllisesti sdidettivit
raot.

Keksinndn erdédlle sovellutusmuodolle on tunnusomaista se, etti
raot suurenevat telaston loppup&ddtid kohti.

Keksinndn erddlle toiselle sovellutusmuodolle on tunnusomaista
se, ettd telat ovat metalli-, keinoaine- tai elementtirakentei-
sia, ja ettd niiden pintakuviointi on jyrsitty, sorvattu, lii-
mattu tms. urakuviollinen pinta.

Vield erdidlle keksinndn sovellutusmuodolle on tunnusomaista se,
ettd telat on jdrjestetty keskendin samaan tasoon, joka taso on
kalteva siten, ettd tason alin kohta sijaitsee sirottelubunkke-
rin annostelukuljettimen pucleisessa piissi.

Keksinndn mukaisella telastolla saavutetaan monia etuja tun--
nettuun tekniikkaan verrattuna. Esimerkiksi fraktiointi eli
hienon ja karkean lastujakeen erottuminen toisistaan tehostuu.
Telaston lastumaton sydttdpéddssd erkanee hienompi jae ja vas-
taavasti purkupdidssd oleva jae on pddasiassa karkeata lastua.
Erkautuva jae putcaa telojen vilisestd raosta alas. Rakoleveys
mddrdytyy fraktiointivaatimusten ja kapasiteetin mukaan. Epiku-
ranttien partikkelien poistaminen lastujakeiden joukosta on
mahdollista, koska partikkelit eivdt mahdu telojen vidlisest3
raosta alas vaan kulkeutuvat telaston yl&pintaa pitkin telaston
jatkeena olevalle ruuvi- tms. kuljettimelle. T&llaisia haital-
lisia partikkeleita ovat esimerkiksi kovat liimakasaumat tai
lastuvirtaan joutuneet metalli- tms. esineet. Telasto tasaa tu-
levassa lastuvirrassa olevia virheit#, mistd on seurauksena,
ettd telaston avulla saadaan nykyisii menetelmi# parempi sirot-
telun tasaisuus. Yhdistettynd tuuli- tai mekaaniseen sirotte-
luun on laitteiston avulla saavutettavissa suurempi kapasi-
teetti kuin perinteisilli menetelmilld. Edelli mainitut ominai-
suudet tulevat korostetusti esille jatkuvatoimisten puristinten
yhteydessd. N&md puristimet asettavat korkeat vaatimukset si-
rottelun tasaisuudelle ja laadulle.
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Seuraavassa keksintdd selitetddn yksityiskohtaisesti edullisten
sovellutusmuotoesimerkkien avulla viittaamalla cheisiin piirus-
tuksiin, joissa

Kuvio 1 esittdd kaaviomaisesti tavanomaista sirottelubunkkeria
Ja siihen yhdistettyd keksinnén mukaista telastoa.

Kuvio 2 esittdd yksityiskohtaisemmin keksinndn mukaista te-
lastoa.

Kuviossa 1 on esitetty sirottelubunkkeri 1, joka tédssd tapauk-
sessa kdsittdd kolme pydrivdi haravatelaa 2. Haravateloille
kuitujen, sopivimmin lastujen, ja sideaineen seos syStetddn
sybttdjakolaitteesta 3 kuvion 1 osoittamalla tavalla. Sirotte-
lubunkkerissa on edelleen annostelukuljetin 4, joka koostuu
nuolen osoittamaan suuntaan liikkuvasta p&ddttdmistid hihnasta.
Tdlle hihnalle muodostuu haravatelojen tasoittamana mahdol-
lisimman tasainen lastumatto 7, joka liikkuu kohti sirottelu-
bunkkerin purkupiditi.

Sirottelubunkkerin purkup&dihin on yhdistetty telasto 5, joka
koostuu useista, ainakin kolmesta, keskendin vyhdensuuntaisista,
annostelukuljettimen 4 liikesuuntaan nihden poikittaisista te-
loista 6. Telojen vdlisistid raoista lastujen ja sideaineen seos
putoaa sirotteluhihnakuljettimelle 8, joka liikkuu nuolen suun-
taan ja kuljettaa muodostuneen lastujen ja sideaineen seoksen
edelleen puristettavaksi (puristusasemaa ei ole esitetty, mutta
se voi olla mikd tahansa tunnettu puristin).

Telaston 5 rakennetta ja toimintaa on tarkemmin kuvattu kuvios-
sa 2. Annostelukuljettimelta 4 haravatelojen muodostama mahdol-
lisimman tasainen lastumatto 7 siirtyy siis telaston 5 pdidlle.
Hienompi jae pyrkii heti aluksi putoamaan ensimmiisisti tela-
raoista sirotteluhihnakuljettimelle 8 tai hihnalla jo olevan
karkeamman jakeen pdille. Lopullisena tavoitteena on luonnolli-
sesti aikaansaada lastumatto 9, jossa yli- ja alapinnassa on
hienompi jae ja keskell# karkeampi jae. Timi tapahtuu kuvion 2
osoittamalla tavalla, jossa karkeampi jae putocaa suurimmaksi
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osaksi vasta telaston loppupddssd olevien telojen raoista, joka
tapauksessa keskimddrin myShemmin kuin hieno jae. Kuviossa 2 on
esitetty vain yksi sirottelupdd ja sen tuottama sirotelma (hie-
noimmat kuidut pinnalla ja karkeimmat pohjalla). Jotta saatai-
siin lopullinen, symmetrinen sirottelu (hienoimmat kuidut pin-
noilla ja karkeimmat keskelld), tarvitaan myds toinen sirotte-
lupdd, joka on sijoitettu peilikuvan mukaisesti (kuvan mukaisen
aseman oikealle puolelle) sirottelukuljettimen 8 pddlle. Peili-
kuvan mukainen sirottelupdd tuottaa luonnollisesti sirottelun,
jossa karkeimmat kuidut ovat pinnalla ja hienoimmat pohjalla.
T&td kuljettimella 8 jo olevaa sirottelua ei ole esitetty ku-
viossa 2.

Telasto 5 koostuu siis useista teloista 6. Ndmd voivat tarvit-
taessa olla keskenddn erilaisia, esimerkiksi halkaisijan, pin-
takuvioinnin, pydrimissuunnan ja -nopeuden suhteen. Samoin te-
lojen keskindinen korkeusasema voi vaihdella. Kaikkien telojen
pintakuvion profiilin syvyys ja muoto voi vaihdella. Pintaku-
viointi voi olla jyrsitty, sorvattu, liimattu tms. urakuviol-
linen pinta. Edelleen teloissa voi olla jddhdytys. Paitsi yk-
sittdisten telojen ominaisuudet, ovat myds telarakojen leveydet
sdddettdvissd yksinkertaisesti siirt&mdllid tarvittaessa telojen
akseleita (tai akselia) toisiaan kohti tai toisistaan poispédin.
Telaraot ovat s&dddettdvissd nimenomaan yksildéllisesti, eli si-
ten, ettd jokainen telarako on sdiddettdvissd muista telaraoista
riippumatta. T&116in edullisimmaksi toteutukseksi on osoittau-
tunut ratkaisu, jossa telaraot suurenevat telaston loppupditd
kohti.

Kuviossa 2 telasto 5 on esitetty kaltevana tasona. Kuten jo
edelld kdvi ilmi, telaston ei tarvitse olla tasomainen. Joka
tapauksessa tasomaisen telaston kaltevuuskulma on myds sd#ddet-
tdvad vapaasti valittavassa kulmassa. Edullinen sditdalue on
kuitenkin 5-20° vaakatasoon ndhden. Piirustuksissa esitetyssi
sovellutusmuodossa taso on kalteva siten, ettid tason alin kohta
sijaitsee sirottelubunkkerin annostelukuljettimen puoleisessa
pddssad.
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Telaston jédlkeen sen jatkeeksi 'on tdssd sovellutusmuodossa jar-
jestetty ruuvi- tms. kuljetin 12, jolle ep&dkurantit partikkelit
10 poistuvat, koska ne eividt ldpiise telarakoja. THllaisia hai-
tallisia partikkeleita ovat esim. kovat liimakasaumat tai las-

tuvirtaan joutuneet metalli- tms. esineet.

Keksinndén mukaisen telaston lisdksi on edullista kapasiteetin
lisd&miseksi jdrjestdd esimerkiksi tuulisirottelu 11 tai me-
kaaninen sirottelu. Samaa tarkoitusta varten on nuolen 13
osoittamaan kohtaan mahdollista jdrjestii pneumaattinen imu.
Edelleen on mahdollista, ettd laitteistolla suoritetun sirot-
telun yhteydessd kdytet&in joko pelkistiin ilmaimua (13) tai
yhdistettyd ilmapuhallusta ja ilmaimua (11 ja 13).

Alan ammattimiehelle on selvidi, etti keksintd ei ole rajoit-
tunut edelléesitettyihin sovellutusmuotoesimerkkeihin, vaan
sitd voidaan vaihdella oheisten patenttivaatimusten puitteissa.
Edelld ei ole tarkemmin selitetty koneistoja ja jdrjestelyji,
joilla telojen pydritys ja erilaiset siidst suoritetaan, koska
niiden konstruoinnin uskotaan olevan ammattimiehelle itsest#in
selvdd. Lopullinen lastulevyn valmistuslinja tarvitsee luonnol-
lisesti enemmdn kuin yhden keksinndn mukaisen sirotteluaseman,
jotta tavoiteltuun lastulevyrakenteeseen pddstddn. Myds tdmid on
ammattimiehelle selvd asia.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Laitteisto kuitujen, esimerkiksi lastujen tai vastaavien,
sirottelemiseksi tarkasti midritellyksi matoksi yhdessd sideai-
neen kanssa sirotteluhihnakuljettimelle (8) tai muottiin, Jjohon
laitteistoon kuuluu sirottelubunkkeri (1), jossa on annostelu-
kuljetin (4) siroteltavan materiaalin kuljettamiseksi sirotte-
lubunkkerin purkupddtd kohti, t unne t t u siitd, ettéd
sirottelubunkkerin (1) purkupdihidn, annostelukuljettimen (4)
jdlkeen on yhdistetty telasto (5), joka koostuu vdhintddn kol-
mesta keskenddn yhdensuuntaisesta telasta (6), jolloin telojen
vdliin muodostuvat leveydeltddn yksildllisesti sd&ddettdvit
raot.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu
siitid, ettd raot suurenevat telaston (5) loppupddtd kohti.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd telat (6) ovat metalli-, keino-
aine- tai elementtirakenteisia, ja ettd niiden pintakuviointi
on jyrsitty, sorvattu, liimattu tms. urakuviollinen pinta.

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1-3 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd telat (6) on jarjestetty keskenddn
samaan tasoon, joka taso on kalteva siten, ettd tason alin koh-
ta sijaitsee sirottelubunkkerin (1) annostelukuljettimen (4)

puoleisessa padassa.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laitteisto, tunnettu
siitd, ettd telastotason kaltevuuskulma on sopivimmin vdlill&

5-20° vaakatasoon nahden.

6. Jonkin patenttivaatimuksista 1-5 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd telojen (6) pydrimissuunta ja
-nopeus on sdddettdvissa.

7. Jonkin patenttivaatimuksista 1-6 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd telaston (5) loppupddhdn on
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sijoitettu kuljetin (12) epdkuranttien partikkleiden (10)
poistamista varten.

8. Jonkin patenttivaatimuksista 1-7 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd laitteistolla suoritetun sirot-
telun yhteydessd kdytetdidn joko pelk#stiin ilmaimua (13) tai-
yhdistettyd ilmapuhallusta ja ilmaimua (11 ja 13).
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PATENTKRAV

1. Anordning for att sprida fibrer, exempelvis huggspdn
eller motsvarande till en nogrannt definierad matta tillsam-

man med ett bindemedel pd en spridningsbandtransportér (8)

eller i en form, till vilken anordning hér en spridningsbun-
ker (1) dir det finns en doseringstransportdr (4) for att
transportera materialet som skall spridas mot spridningsbun-
kerns uttémningsdnda, kdnnetecknad av, att det till sprid-
nindsbunkerns (1) uttémningsdnda, efter doseringstransportoé-
ren (4) har fdrenats ett rullverk (5) som bestdr av minst
tre sinsemellan paralella rullor (6) varvid det mellan
rullorna bildas springor vars bredd kan justeras indivi-
duellt.

2. Anordning enligt patentkrav 1, kinnetecknad av, att
springorna blir storre mot slutdndan av rullverket (5).

3. Anordning enligt patentkrav 1 eller 2, kdnnetecknad av,
att rullorna (6) &dr av konstruerade av metall, konstgjort
material eller av element, och att deras ytreliefer har
friasts, svarvats, limmats eller bestdr av annan dylik ur-
grépt figuryta.

4. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1 - 3, kdnneteck-
nad av, att rullorna (6) sinsemellan arrangerats i samma
plan vilket dr lutande sd att planets nedersta punkt befin-
ner sig i den dnda av spridningsbunkern (1) ddr doserings-
transportdren (4) finns.

5. Anordning enligt patentkrav 4, kédnnetecknad av, att
rullverkets plan har en lutningsvinkel som ldmpligast &r 5 -
20° i relation till det vdgrita planet.

6. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1 - 5, kinneteck-
nad av, att rullornas rotationsriktning och -hastighet kan
regleras.
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7. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1 - 6, kdnneteck-
nad av, att det i rullverkets (5) slutinda arrangerats en
transportér (12) £&r avligsning av okuranta partiklar (10).

8. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1 - 7, kidnneteck-
nad av, att man i samband med spridningen som utférs med
anordningen anvidnder antingen enbart luftsugning (13) eller
en kombination av luftbldsning och luftsugning (11 och 13).
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Fig1
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