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Elektryczne zlgcze szynowe wykonuje sig zwyk-
le za pomocg miedzianego kabla, zaopatrzonego
w koncowki, ktére przymocowuje si¢ do szyn
badz mechanicznie, badz tez przez lutowanie lub
spawanie przy uzyciu metalu dodatkowego.

Mechaniczne sposoby laczenia wykazujg te
wade, ze odno$ne zlacza nie sa trwale, gdyz pod
wplywem ruchéw szyn i zmian temperatury roz-

- luzniajgq sie z biegiem czasu. Ponadto sg niedo-

godne rowniez pod wzgledem elektrycznym, gdyz
opornosé zlgcza zwieksza sie z biegiem czasu na
skutek utleniania sie¢ i zanieczyszczania po-
wierzchni stykowych. Jesli chodzi o zlacza, wy-
konane przez lutowanie lub spawanie, to jako$¢

ich zalezy w duzej mierze od zrecznosci i staran--

nosci wykonawcy; poza tym tego rodzaju zlacza
wykazujg te wade, ze duze ilosci ciepla, doprowa-

‘dzane do kabla miedzianego przy lutowaniu lub

spawaniu, powodujg zmiane struktury krysta-

licznej miedzi, powodujaca oslabienie metalu
w miejscu nieco oddalonym od koncéwki, co po-
ciaga za sobg wypadki zlamania kabla w tych
miejscach pod dzialaniem ruchéw szyn.

W mysli wynalagku wad tych unika si¢ przez
zastosowanie migdzy kablem a szynami metalo-
wego narzadu laczacego w ksztalcie czopa. Tego
rodzaju narzad laczacy, odpowiednio wykonany,
mozna przypawaé¢ maszynowo do szyny bez uzy-
cia metalu dodatkowego, przy czym przypawanie
to da sie uskutecznié: znacznie szybciej niz
w przypadku spawania recznego, a ponadto
jako$é zlgcza nie zalezy w tym przypadku od
zrecznosci i starannosci spawacza.

Na rysunku uwidoczniono przyklad wykonania
przedmiotu wynalazku, przy czym f'g. 1 przedsta-
wia zlgcze wedlug wynalazku w widoku z boku,
fig. 2 — przekrdj czesci zlgcza, uwidocznionego na

- fig. 1 przed przypawaniem do szyn, fig. 3 —



widgk boczny ipgej _postaci zla_cza wedlug wyna-
lazku, fig. 4 —="przekréj zlacza wzdtuz osi IV — -

IV na fig. 3 przed przypawaniem go do szyn, fig.
5 — widok z géry trzeciej postaci zlacza wedlug
wynalazku, réwniez przed przypawaniem go do
. szyn, a fig. 6 — spos6b przypawania zlgcza
wedlug wynalazku do szyn. ) :

Zlacze wedlug fig. 1 i 2 sklada si¢ z narzadu
laczacego 1 w ksztalcie czopa, z kabla 4, wykona-
nego z miedzianej zyly, oraz z nasunietych na
konice kabla nasadek 3 w ksztalcie tulejek, przy-
lutowanych do kabla i zaci$nietych na nim przez
wykonanie przewezenia 5, przeciwdzialajacego
przenoszeniu ruchéw zyly do wnetrza nasadki.
Kazda nasadka 3 jest osadzona i =zalutowana
w wydrazeniu 2 narzadu ljczacego 1, przy czym
o$ tego wydrazenia jest prostopadla do osi na-
rzadu laczgcego. Narzady lgczace wykonuje sie
najcze$ciej ze stali, chociaz mozna je réwniez
wykonywaé z innych metali, np. z miedzi. Row-
niez kabel moze byé wykonany nie z miedzi, lecz
z innego metalu, np. z aluminium, o ile mozna
zadowolié sie gorsza przewodnoscia elektryczng
tego metalu.

Koniec narzadu 1laczacego 1, ktéry ma byé
przypawany do szyny, jest zaopatrzony w wykrdj
6, zawierajgcy ziarnisty lub sproszkowany topnik
9 i:zamkniety stozkowatym XKapturkiem metalo-

wym 7 przytrzymywanym wewngtrznym wyste-

pem obrzeza 8 wydrazenia. Topnik ma w tym
przypadku zadanie podobne, jak otulina na zwyk-
lej elektrodzie spawalniczej, to znaczy ulatwia
zaplon luku przy spawaniu, stabilizuje tuk, wy-
tworzony miedzy szyna a koricem narzadu lgcza-
cego, ochrania spoine od utleniania. a w razie
potrzeby wytwarza réwniez dodatkowe ilosci
ciepla. .

Nasadki 3 mozna ewentualnie pomingé; w tym
przypadku wlutowuje sie konce kabla bezposred-
nio do narzadéw laczacych 1, jak to uwidoczniono
na fig. 3 i 4. W celu zapobiezenia narazeniu sa-
mego kabla na naprezenia zginajagce w miejscu
zamocowania, otwér 10 przewierca sie na wylot
przez narzad lgczacy, na skutek czego wystepuje
tu wigksza powierzchnia osadzenia miedzy kab-
lem a narzadem laczacym.

Zlacza wedlug fig. 1 — 4 sj tak uksztaltowane,
ze moga byé przypawane do jednej strony gléwki
szyny, przy czym osie narzadow laczacych 1 sy
polozone poziomo, a sam kabel lezy w plaszczyz-
ni.e’ pionowej, rownoleglej do toru. W niektérych
okolicznosciach, zwlaszcza w przypadku dluz-
szych kabli, moze okazaé¢ sig¢ celowe przypawanie
narzgdéw laczacych do dolnej powierzchni gléwki
szyny. W takich przypadkach stosuje sie zlgcze,

uwidocznione na fig. 5, w ktérym o§ wydraZenia
11 do osadzenia konca kabla pokrywa sie z osig
narzadu laczacego 1.

Zlacza, ktére majg byé przypawane do stopki
lub gléwki szyny, moga byé¢ rozwigzane w mysSlI

- jednego .z wariantéw, uwidocznionych na rysun-

ku.

« Przypawanie zlaczy do szyn mozna przeprowa-
dzaé za pomocg dowolnej maszyny spawalniczej,
przy czym sposOb postepowania jest uwidocznio-
ny na fig. 6. Narzad lgczacy 1 wprowadza si¢ do
otworu rury 13 uchwytu w ksztalcie pistoletu,
rozcietej w poblizli ‘wylotu w celu ulatwienia
wsuniecia nasadki 8. Pistolet spawalniczy jest
zaopatrzony w przewdd, doprowadzajacy prad
elektryczny, wlaczany i wylaczany za pomoca
wylacznika, uruchamianego jezyczkiem spusto-
wym pistoletu. -Czas trwania spawania -reguluje
sie oddzielnym regulatorem czasowym, polgczo-
nym z pistoletem spawalniczym. Na narzad lacza-
cy 1 nasuwa sie pierscienn 15 z ogniotrwalego
materialu ceramicznego, spelniajacy role formy
do stopionego w czasie spawania metalu. Narzad
laczacy, osadzony w uchwycie pistoletu spawal-
niczego, przyciska sie jego stozkowatym kaptu-
rem metalowym do szyny 12, wlacza sie prad,
przy czym powstajacy miedzy narzadem lgcza-
cym a szyng luk. elekiryczny roztapia przedni
koniec narzadu laczacego, ktéry zostaje w ten
sposéb przypojony do szyny na calym swym

.przekroju. Po ukonczeniu spawania regulator

czasowy samoczynnie wylgcza prad, po czym od-
dala sie pistolet spawalniczy od narzadu lgczace-
go, a pierScien 15 zdejmuje sie przez jego rozbi-
cie.

Przy tego rodzaju spawaniu doprowadza si¢ do
szyny stosunkowo malg ilo§é¢ ciepta, ktére na
skutek tego zostaje bardzo szybko odprowadzone
od miejsca spawania, co moze spowodowaé zahar-
towanie szyny w tym miejscu, zwlaszcza w przy-
padku, gdy zawarto$¢ wegla w tworzywie szyn
jest znaczna. W celu unikniecia tego korzystne
jest dodatkowe podgrzewanie miejsca spawania.

Celowe jest stosowanie do spawania podwéj-
nego pistoletu spawalniczego, za pomocg ktérego
mozna jednocze$nie przypawaé do stykajacych sie
ze soba koncéw szyn obydwa narzady laczace
kabla. Przy oddzielnym przypawaniu narzadéw
laczacych nalezy przymocowywaé do nich kabel
dopiero po przypojeniu obydwéch narzadéw do
szyn. W przypadku podwdjnego pistoletu mozna
zuzytkowaé do lutowania cieplo, doprowadzone
do szyny przy dodatkowym jej podgrzewaniu.
Wystarczy woéwcezas wprowadzié koniec kabla,
zaopatrzony w topnik i lut, do narzadu laczacego,
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po czym przylutowanie nastepuje samoczynnie.
Mozna poza tym wykonaé polaczenie kabla z na-
rzadem lgczacym za pomoca $rub, Kklinéw lub
nitéw.

Zamiast spawania lukiem elektrycznym mozna
zastosowaé spawanie oporowe, dociskajéc moc-
niej narzad laczacy do szyny podczas spawania.
W tym przypadku topnik staje sie zbedny. Wy-
starczy stozkowe zaostrzenie narzadu laczacego
na koncu, ktéry ma byé przypawany do szyny.
W pewnych przypadkach mozna taki uproszczony
narzad laczacy zastosowaé réwniez przy spawa-
niu lukiem elektrycznym.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonywania kolejowego elektrycz-

~ ' nego zlgcza szynowego przy -zastosowaniu
dwéch narzadéw lgczgcych, przymocowanych
do konca szyn jezdnych, oraz kabla, laczacego
te narzady, znamienny tym, ze kazdy narzad
laczacy umieszcza sie w uchwycie, zaopatrzo-
nym w przewdd, doprowadzajacy prad elek-
tryczny, po czym dociska sie go za posrednic-
twem wspomnianego uchwytu do szyny przy
jednoczesnym przepuszczaniu przezen pradu,
dzieki czemu zostaje on przypojony do szyny
na calej swej powierzchni czolowej przy uzy-
ciu metalu samego narzadu lgczacego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
szyna zostaje uprzednio podgrzana w miejscu,
w ktérym ma byé przypawany narzad lgczacy,
a cieplo, uzyskane przy tym, wykorzystuje
sie do przylutowania do narzadu laczacego
konca kabla, zaopatrzonego w lut i wprowa-
dzonego do narzadu lgczacego.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze narzady laczace, odpowiadajgce obu kon-
com kabla, przypawa sie jednocze$nie.

4.

<

10.

11.

Za.stepca.: :

Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym,
ze narzady laczace przypawa sie poczatkowo
same do szyn, po czymdopiero dolgcza sie
do nich kabel:

Zlacze, wykonane sposobem wedlug zastrz.
1 — 4, znamienne tym, Ze narzady laczace (1)
majg posta¢ czopéw, przypawanych do szyn
powierzchniami czolowymi be7 uzyc1a dodat-
kowego metalu.

Zlgcze wedlug zastrz. 5, znamienne tym, ze
kazdy narzad laczacy (1) posiada otwér,
przez ktéry przechodm koniec kabla, przy-
lutowany do pOW1erzchm bocznej tego otwo-
ru.

Zlgcze w'edlug zastrz. 5, znamienne tym, ze
kazdy narzad laczacy (1) posiada wydrgzenie
(2), w Ktére wchodzi koniec kabla, zaopatrzo-
ny w nasadke, nasunietg na niego i polgczong
przez lutowanie z wnetrzem wydrazenia.
Zlgcze wedlug zastrz. 7, znamienne tym, Ze
nasadka kabla posiada postaé tulejki meta-
lowej (3).

Zlacze wedlug zastrz. 6 i 7, znamienne tym,
ze oé otworu lub wydrazema narzadu laczg-
cego (1) jest prostopadla do osi samego narzg-
du laczacego.

Zlacze wedlug zastrz. 6 i 7, znamienne tym,
ze o§ wydrazenia narzadu lgczacego (I) po-
krywa si¢ z osig samego narzadu lgczgcego.

Zlacze wedlug zastrz. 5 — 10, znamienne tym,
7e' koniec narzadu laczacego, przypawany do
sz'yny,b jest zaopatrzony w wykréj, zawiera-
jacy,gfubstancje topnikowa i zamkniety kap-
turkiém metalowym.

) Karl Joel Aversten
Kolegium Rzecznik6w Patentowych
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