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Sposéb beztyglowego topienia metali
A Udzielono patentu z moca od dnia 5 kwietnia 1954 r.

Sposob beztyglowego topienia metali posiada
duze znaczenie, zwlaszcza przy przetapianiu me-
tali silnie reagujacych z ceramiczng wyprawa
pieca. :

Odpowiednie uksztaltowanie cewki indukeyj-
nej, zasilanej pradem wielkiej czestotliwosci
i wlasciwe dobranie parametréw elektrycznych,
w zalezno$ci od rodzaju topionego materiatu
i charakterystyki generatora, pozwala na utrzy-
mywanie wsadu w zawieszeniu i na roztopie-
nie go.

Najprostsze rozwigzanie urzadzenia do wyko-
nywania sposobu wedilug wynalazku przedsta-
wia rysunek, na ktérym cewka indukcyjna
utrzymujgca wsad w zawieszeniu jest wykona-
na z dwéch cewek 1, 3, umieszczonych na jed-
nej osi i posiadajacych przeciwny kierunek
zwojow. Cewka 1, przez ktoéra przeplywa prad
zmienny, wytwarza pole elektromagnetyczne.
Gdy w tym polu znajduje sie wsad metalowy
2, powstaja w nim prady wirowe, ktére w efek-

cie utz'mujq wsad w przestrzeni, rGwnowazac
site przyciggania ziemskiego i powoduja jego
topienie. Aby wsad utrzymywaé na osi cewki,
cewke 3 polaczono szeregowo z cewka 1,
o zwojach skierowanych w przeciwnym kie-
runku, niz zwoje cewki 1. Dzieki temu powsta-
je pole elektromagnetyczne o zageszczonych li-
niach sit, ktére nie pozwala wsadowi odchylaé
sie od osi cewki. Prady wirowe wytwarzane we
wsadzie podnosza jego temperature. Gdy nate-
zenie pola jest dostatecznie wysokie — wsad
topi sie. Czas topienia zalezy od opornoSci elek-
trycznej materiatu i od jego cigzaru wilasSciwego.

Zastosowanie takiego sposobu do topienia
metali w pré6zni pozwala na otrzymanie bardzo
czystych metali lub stopéw o duzym powino-
wactwie do tlenu.

* Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze twoér-
cami wynalazku s3 inz. Hanna Zakowa, inz. Ka-
zimierz Golebiowski i Stanistaw Gastol.



Zastrzezenie patemtowe

.Spos6b beztyglowego topienia -metali, zna-
mienny tym, ze wsad metalowy podczas calego
procesu utrzymuje sie zawieszony w $rodowi-
sku gazowym lub prézni za pomoca pola elek-

tromagnetycznego o zageszczonych liniach sii,
przy czym we wsadzie powstaja prady wirowe,
powodujace jego topienie.
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