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Sposob korygowania skladu chemicznego stali w procesie
elektrozuzlowym
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb korygowania
sktadu chemicznego stali w procesie elektrozuzlo-
wym w przypadkach, gdy zastosowane elektrody
nie gwarantujg otrzymania zgdanego skladu che-
micznego po przetopie elektrody na wlewek.

Proces elektrozuzlowego przetapiania stali polega
na przetapianiu w warstwie plynnego zuzla, elek-
trod uzyskanych przez kucie, walcowanie lub od-
lewanie w formach. Stal uzyskiwana w tym pro-
cesie nie moze odbiega¢ od przepisanej zawartosci
poszczegblnych skladniké6w i winna sie odznaczaé
wysoka czystoscia i jednorodnoscia struktury.

Proces elektrozuzlowy odbywa sie w piecach za-
silanych pradem elektrycznym o duzym natezeniu
i niskim napieciu, plyngcym przez obwéd zamknie-
ty utworzony z transformatora, elektrody, zuzla,
wlewka i denka krystalizatora. Nagrzewany opo-
rowo zuzel do temperatury wyzszej od punktu top-
liwosci stali powoduje przetapianie elektrody. W
przedstawionym sposobie przetapiania elektrod u-
zyskuje sie w poréwnaniu z procesami konwencjo-
nalnymi, wielokrotnie wiekszg powierzchnig kon-
taktu ptynnej stali z plynnym zuzlem. W wyniku
tego zuzel o specjalnych wlasciwosSciach w wy-
sokim stopniu absorbuje zawarte w stali wtrace-
nia niemetaliczne i w efekcie daje wlewek o wy-
sokiej czystosci.

W czasie procesu elektrozuzlowego sklad .che-
miczny stali zasadniczo nie ulega zmianie. Wyjatek
stanowiag tylko pierwiastki stopowe wykazujace
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duze powinowactwo. z tlenem jak alun:xinium, tytan,
bor, cyrkon, ktére ulegajg czesciowemu wypaleniu.
Roéwniez zawarto§é¢ siarki w stali elektrozuzlowej,
kilkakrotnie sie zaniza na skutek tego, ze z flu-
orem, bedacym skladnikiem zuzla tworzy lotne
zwigzki chemiczne. O ile wypalanie sie wyszcze-
gbélnionych wyzej pierwiastk6w jest niekorzystne,
to zjawisko z siarkag jest bardzo pozadane i nalezy
do zalet procesu elektrozuzlowego. Dla uzyskania

‘wlewka elektrozuzlowego o wymaganym skladzie

chemicznym, koniecznym jest dotrzymanie $cisle
okres$lonego skladu chemicznego w wytopach prze-
znaczonych na elektrody.

Niedogodnos$cia procesu elektrozuzlowego jest
brak sposobu regulowania skladu chemicznego stali
w przybadkach, gdy zawartos¢ poszczegblnych
skladnik6w w elektrodzie nie gwarantuje uzyska-
nia wlewka o wymaganym skladzie chemicznym
dla danego gatunku stali.

Istotg rozwigzania jest sposéb korygowania skila-
du chemicznego przez réwnoczesne przetapianie
z elektrodg pasm blach ze stali weglowych lub
wysokostopowych, a w razie potrzeby réwniez pasm
blachy z niklowej lub aluminiowej o tak dobra-
nym skladzie chemicznym i masie w stosunku do
elektrody, aby po ich wspélnym stopieniu, uzyskaé
zagdany sklad chemiczny wlewka. Pasma metalo-
we dospawuje sie punktowo do elektrody, a w
przypadku, gdy ich zuzycie wynosi ponizej 3 kg/109
kg elektrody umieszcza si¢ w krystalizatorze przez
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zamocowanie do goérnego konca pasma blachy
preta stuzgcego do zawieszania arkusza na goérnej
krawedzi krystalizatora i podlozenie w punktach
podparcia preta, ognioodpornego materialu izola-
cyjnego.

Stosowanie przedstawionych zabiegéw umozliwia
réwnoczesne topienie w warstwie zuzla, elektrod
i przyspawanych do niej wzglednie zawieszonych
w krystalizatorze pasm blach. Tworzace sie krople
plynnego metalu podlegaja rafinacji zuzlem. Staly
ruch zuzla i plynnej stali zapewniajg ujednorod-
nienie skladu chemicznego wlewka. W efekcie
uzyskuje sie wlewek, ktéry pod wzgledem jakosci
nie r6zni sie od wlewka wytworzonego w normal-
nym procesie elektrozuzlowym.

Sposob wedlug wynalazku objasnia podany ponizej
przyklad. Z nietrafionego wytopu o wagowym pro-
centowym skladzie chemicznym C—0,16, Mn — 0,36,
Si— 0,36, P—0,024, S— 0,013, Cr — 1,24, Ni— 4,30,
Mo — 0,30 otrzymano 8 wylewkéw o masie 1,0 t
kazdy i przewalcowano na elektrodv kwadrat 160
mm. W stosunku do normy, wytop posiadal za-
nizony chrom, poniewaz zawartos¢ tego pierwiastka
miala wynosi¢ Cr = 1,35—1,65%. W celu uzupelnie-
nia brakujacej w wytopie ilosci Cr, przyspawano
na dlugosci elektrody pasmo blachy z zawartoscig
25% chromu w ilosci 1 kg na 100 kg elektrody, spo-
dziewajac sie uzyska¢é we wlewkach elektrozuzlo-
wych zawarto$é Cr okolo 1,5%. Zawarto$é pozes-
talych podstawowych skladnik6éw stali z uwagi na
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niewielkg ilo$é pasma blachy nie ulegla odczuwal-
nej zmianie. Z omawianych elektrod wykonano
8 wlewkoéw przetopionych elektrozuzlowo o masie
850 kg. Uzyskane wyniki analiz chemicznych wy-
kazaly zawarto$é chromu zgodnie z normg w gra-
nicach od 1,49—1,55%, przy niezmienionej zawar-
tosci pozostalych skladnikéw.

Zastrzezenia patentowe

-1. Sposéb korygowania skladu chemicznego stali
w procesie elektrozuzlowym, znamienny tym, ze
réwnoczes$nie z elektroda przetapia sie pasma bla-
chy ze stali weglowych lub wysokostopowych, a
w razie potrzeby réwniez pasma blachy z niklu
lub aluminium, o tak dobranym skladzie chemicz-
nym i masie w stosunku do elektrody, aby po ich
wspélnym stopnienil{ uzyskaé zadany sklad che-
miczny wlewka.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
pasma blach metalowych dopasowuje sie punktowo,
na d'ugosci elektrody ulegajgcej przetopieniu.

3. SposOob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
pasma blach umieszcza sie w krystalizatorze w
przypadku, gdy ich zuzycie wynosi ponizej
3 kg/100 kg elektrody, zamocowujac do goérnego
konca pasma blachy, pret stuiacy do zawieszenia
arkusza na gérnej krawedzi krystalizatora i pod-
kladajagc w punktach podparcia preta ognioodpor-
ny material izolacyjny.
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