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(54) Férdervorrichtung, Verfahren zum Férdern von Produkten mit der Férdervorrichtung sowie
Stiitz- und/oder Trageinheit fiir die Férdervorrichtung

(57) Die Erfindung betrifft eine Férdervorrichtung (10), insbeson-
dere Doppelpullnose-Férdervorrichtung, zu einem Férdern von
Produkten, insbesondere von verpackten und/oder unverpack-
ten Lebensmitteln, mit zumindest einer Transporteinheit (12), die
zumindest ein endloses Transportelement (14), insbesondere
ein endloses Forderband, und zumindest ein weiteres endloses
Transportelement (16), insbesondere ein weiteres endloses For-
derband, umfasst, die jeweils eine Produktauflageflache (18) zu
einer Aufnahme von zu férdernden Produkten aufweisen, mit zu-
mindest einer Bewegungseinheit (20) zu einer translatorischen
Bewegung eines Umschlingungsbereichs (22) des Transportele-
ments (14) und eines Umschlingungsbereichs (24) des weiteren
Transportelements (16) entlang und entgegen einer Forderrich-
tung (26) der Transporteinheit (12) und mit zumindest einer, ins-
besondere verschieden von einer Umlenk- oder Stiitzrollenein-
heit der Férdervorrichtung (10) ausgebildeten, Stutz- und/oder
Trageinheit zu einem Tragen und/oder Stitzen des Transportele-
ments (14) und des weiteren Transportelements (16).

Es wird vorgeschlagen, dass die Stlitz- und/oder Tragein-
heit zumindest ein, insbesondere an einem Bewegungselement
(32), vorzugsweise an einem Umschlingungselement, der Be-
wegungseinheit (20) befestigtes, Stlitz- und/oder Tragelement
(36), insbesondere ein Tragblech, aufweist, das zu einem Stit-
zen und/oder Tragen des Transportelements (14) oder des wei-
teren Transportelements (16) vorgesehen ist und, insbesondere

mittels des Bewegungselements (32), vorzugsweise mittels des
Umschlingungselements, der Bewegungseinheit (20), beweglich
gelagert ist.
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Beschreibung

Stand der Technik

[0001] Aus US 2022/0274789 A1 ist bereits eine Férdervorrichtung zu einem Férdern von Produkten, insbesondere von
verpackten und/oder unverpackten Lebensmitteln, bekannt, wobei die bereits bekannte Férdervorrichtung zumindest ei-
ne Transporteinheit, die zumindest ein endloses Transportelement, insbesondere ein endloses Férderband, umfasst, das
eine Produktauflageflache zu einer Aufnahme von zu férdernden Produkten aufweist, zumindest eine Bewegungseinheit
zu einer translatorischen Bewegung eines Umschlingungsbereichs des Transportelements entlang und entgegen einer
Foérderrichtung der Transporteinheit und zumindest eine als Umlenk- oder Stitzrolleneinheit ausgebildete Stutz- und/oder
Trageinheit zu einem Tragen und/oder Stutzen des Transportelements zumindest im Umschlingungsbereich des Trans-
portelements umfasst. Mittels der bereits bekannten Férdervorrichtung ist lediglich eine kurze maximale Bewegungsstre-
cke des Umschlingungsbereichs des Transportelements entlang und entgegen der Férderrichtung realisierbar, insbeson-
dere da bei der bereits bekannten Férdervorrichtung kein mitbewegbares Stitz- und/oder Tragelement vorgesehen ist,
das verschieden von einer Umlenkrolle ausgebildet ist. Es ist mit der bereits bekannten Férdervorrichtung lediglich eine
geringe maximale Bewegungsstrecke des Umschlingungsbereichs des Transportelements realisierbar.

[0002] Die Aufgabe der Erfindung besteht insbesondere darin, eine gattungsgeméBe Férdervorrichtung, ein gattungsge-
maBes Verfahren sowie eine gattungsgemaBe Stitz- und/oder Trageinheit mit verbesserten Eigenschaften hinsichtlich
einer maximal méglichen und individuell steuer- oder regelbaren Bewegungsstrecke des Transportelements und/oder ei-
ner Abstiitzung des Transportelements bei einer gleichzeitig kompakten Bauweise bereitzustellen. Die Aufgabe wird erfin-
dungsgeman durch die Merkmale des Anspruchs 1, des Anspruchs 7 bzw. des Anspruchs 10 geldst, wahrend vorteilhafte
Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung den abhéngigen Anspriichen enthommen werden kdnnen.

Offenbarung der Erfindung

[0003] Die Erfindung geht aus von einer Férdervorrichtung, insbesondere von einer Doppelpullnose-Férdervorrichtung, zu
einem Férdern von Produkten, insbesondere von verpackten und/oder unverpackten Lebensmitteln, mit zumindest einer
Transporteinheit, die zumindest ein endloses Transportelement, insbesondere ein endloses Férderband, und zumindest
ein weiteres endloses Transportelement, insbesondere ein weiteres endloses Forderband, umfasst, die jeweils eine Pro-
duktauflageflache zu einer Aufnahme von zu férdernden Produkten aufweisen, mit zumindest einer Bewegungseinheit
zu einer translatorischen Bewegung eines Umschlingungsbereichs des Transportelements und eines Umschlingungsbe-
reichs des weiteren Transportelements entlang und entgegen einer Férderrichtung der Transporteinheit und mit zumindest
einer, insbesondere verschieden von einer Umlenk- oder Stutzrolleneinheit der Férdervorrichtung ausgebildeten, Stutz-
und/oder Trageinheit zu einem Tragen und/oder Stltzen des Transportelements und des weiteren Transportelements.

[0004] Es wird vorgeschlagen, dass die Stltz- und/oder Trageinheit zumindest ein, insbesondere an einem Bewegungs-
element, vorzugsweise an einem Umschlingungselement, der Bewegungseinheit befestigtes, Stitz- und/oder Tragelement,
insbesondere ein Tragblech, aufweist, das zu einem Stlutzen und/oder Tragen des Transportelements oder des weite-
ren Transportelements vorgesehen ist und, insbesondere mittels des Bewegungselements, vorzugsweise mittels des Um-
schlingungselements, der Bewegungseinheit, beweglich gelagert ist. Durch die erfindungsgeméBe Ausgestaltung kann
eine vorteilhafte Abstitzung des Transportelements bei einer Bewegung des Umschlingungsbereichs des Transportele-
ments entlang und entgegen einer Férderrichtung erreicht werden, insbesondere Uber den gesamten Bewegungsbereich
des Umschlingungsbereichs des Transportelements. Es kann vorteilhaft eine lange maximale Bewegungsstrecke des Um-
schlingungsbereichs des Transportelements erreicht werden, wobei das Transportelement vorteilhaft abgestitzt werden
kann. Es kann vorteilhaft einem Durchhidngen des Transportelements, insbesondere in weitestgehend allen Positionen
des Umschlingungsbereichs des Transportelements, entgegengewirkt werden. Es kann vorteilhaft eine sichere und zuver-
lassige Abstitzung des Transportelements Uber den gesamten Bereich der maximalen Bewegungsstrecke des Umschlin-
gungsbereichs des Transportelements ermdglicht werden. Es kann vorteilhaft ein groBer Produktpuffer realisiert werden.
Es kann vorteilhaft einem unerwlinschten Maschinenstopp infolge einer hohen Produktionsleistung bei geringer Produkt-
abfuhrleistung entgegengewirkt werden, insbesondere da auf dem Transportelement und/oder auf einem weiteren Trans-
portelement eine Vielzahl an Produkten vorteilhaft gepuffert werden kénnen. Es kann vorteilhaft eine Staufunktion zu ei-
nem Puffern von einer Vielzahl an Produkten kostenglnstig realisiert werden. Es kann vorteilhaft eine hohe Flexibilitat der
Foérdervorrichtung erméglicht werden. Es kann vorteilhaft eine lange Staustrecke, deren Lange anpassbar ist, ermdglicht
werden, insbesondere um eine vorteilhafte Pufferfunktion zu realisieren.

[0005] Besonders bevorzugt ist die Férdervorrichtung als Doppelpullnose-Férdervorrichtung ausgebildet, die zu einem
Férdern von Produkten, insbesondere von verpackten und/oder unverpackten Lebensmitteln, vorgesehen ist, wobei die
Férdervorrichtung zumindest die Transporteinheit, die zumindest das endlose Transportelement, insbesondere das end-
lose Férderband, und zumindest das weitere endlose Transportelement, insbesondere das weitere endlose Férderband,
umfasst, die jeweils eine Produktauflagefl&éche zu einer Aufnahme von zu férdernden Produkten aufweisen, zumindest
die Bewegungseinheit zu einer translatorischen Bewegung des Umschlingungsbereichs des Transportelements und des
Umschlingungsbereichs des weiteren Transportelements entlang und entgegen der Férderrichtung der Transporteinheit
und zumindest die, insbesondere verschieden von der Umlenk- oder Stltzrolleneinheit ausgebildete, Stltz- und/oder Tra-
geinheit zu einem Tragen und/oder Stiitzen des Transportelements und des weiteren Transportelements umfasst, wobei
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die Stiitz- und/oder Trageinheit erfindungsgeman zumindest das, insbesondere an dem Bewegungselement, vorzugswei-
se an dem Umschlingungselement, der Bewegungseinheit befestigte, Stitz- und/oder Tragelement, insbesondere das
Tragblech, aufweist, das zu einem Tragen und/oder Stitzen des Transportelements oder des weiteren Transportelements
vorgesehen ist und, insbesondere mittels des Bewegungselements, vorzugsweise mittels des Umschlingungselements
der Bewegungseinheit beweglich gelagert ist. Der Begriff ,Doppelpullnose-Férdervorrichtung” bezeichnet insbesondere
eine Fordervorrichtung, bei der zwei in einer Ebene angeordnete und direkt benachbarte Endbereiche, insbesondere Um-
schlingungsbereiche, von zwei Transportelementen gemeinsam translatorisch in der Ebene, insbesondere in einer Hori-
zontalebene, bewegbar sind, insbesondere zusétzlich zu einem umlaufenden Betrieb der Transportelemente, insbeson-
dere zu einer Pufferung von Produkten, zu einer Reihenbildung aus Produkten. Es ist alternativ auch denkbar, dass die
erfindungsgeméaBe Férdervorrichtung als Pullnose-Férdervorrichtung ausgebildet ist. Der Begriff ,Pullnose-Férdervorrich-
tung” bezeichnet insbesondere eine Férdervorrichtung, bei der ein Endbereich, insbesondere Umschlingungsbereich, ei-
nes Transportelements translatorisch, insbesondere in einer Horizontalebene, bewegbar ist, insbesondere zuséatzlich zu
einem umlaufenden Betrieb des Transportelements, insbesondere zu einer Ubergabe von Produkten an einen Pufferspei-
cher oder ein weiteres Transportelement.

[0006] Die Transporteinheit ist bevorzugt als Férderbandeinheit ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Trans-
porteinheit eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist, wie beispielsweise eine Aus-
gestaltung als Kettenférderereinheit, als Rollenbandférdereinheit, die translatorisch und umlaufend bewegliche Rollen-
segmente umfasst, als Riemenférdereinheit, die parallel zueinander angeordnete Riemen umfasst, o. dgl. Insbesondere
umfasst die Transporteinheit auf eine, einem Fachmann bereits bekannte Art und Weise eine so genannte Gurtsteuerung,
insbesondere pro Transportelement eine Gurtsteuerung. Die Transporteinheit umfasst vorzugsweise auf eine, einem Fach-
mann bereits bekannte Art und Weise eine Transportantriebseinheit, insbesondere pro Transportelement eine Transport-
antriebseinheit, wie beispielsweise eine Elektromotoreinheit o. dgl. Das Transportelement und das weitere Transportele-
ment weisen vorzugsweise eine analoge Ausgestaltung auf, insbesondere als Férderbander. Es ist jedoch auch denkbar,
dass das Transportelement und das weitere Transportelement unterschiedlich ausgebildet sind. Das Transportelement
und das weitere Transportelement sind bevorzugt zumindest im jeweiligen Umschlingungsbereich miteinander verbunden,
insbesondere Uber einen translatorisch beweglichen Schlitten der Bewegungseinheit, an dem Umlenk- oder Stutzrollen
der Bewegungseinheit angeordnet sind. Vorzugsweise sind das Transportelement und das weitere Transportelement, ins-
besondere mittels des Schlittens, zusammen translatorisch, insbesondere in einer zumindest im Wesentlichen parallel zur
Produktauflageflache oder zu einer Horizontalebene verlaufenden Ebene, beweglich gelagert, insbesondere zusétzlich
zu einer umlaufenden Bewegungsmaglichkeit des Transportelements und des weiteren Transportelements. Unter ,im We-
sentlichen parallel” soll insbesondere eine Ausrichtung einer Richtung relativ zu einer Bezugsrichtung, insbesondere in
einer Ebene, verstanden werden, wobei die Richtung gegeniber der Bezugsrichtung eine Abweichung insbesondere klei-
ner als 8°, vorteilhaft kleiner als 5° und besonders vorteilhaft kleiner als 2° aufweist. Bevorzugt sind der Umschlingungs-
bereich des Transportelements und der Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements Uber den Schlitten der
Bewegungseinheit miteinander verbunden, insbesondere derart, dass der Umschlingungsbereich des Transportelements
und der Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements gemeinsam translatorisch, insbesondere in der zumindest
im Wesentlichen parallel zur Produktauflageflache oder zu einer Horizontalebene verlaufenden Ebene, beweglich sind.

[0007] Der Umschlingungsbereich des Transportelements ist vorzugsweise ein Bereich des Transportelements, in dem
das Transportelement, insbesondere in Richtung oder innerhalb eines Innenraums einer Gehauseeinheit der Férdervor-
richtung, umgelenkt wird, insbesondere infolge einer Umschlingung eines Umlenk- oder Stitzelements, vorzugsweise ei-
ner Umlenk- oder Stltzrolle, der Bewegungseinheit oder der Transporteinheit, insbesondere um mehr als 75°, bevorzugt
um mehr als 90° und ganz besonders bevorzugt um mehr als 120°. Der Umschlingungsbereich des weiteren Transportele-
ments ist bevorzugt ein Bereich des weiteren Transportelements, in dem das weitere Transportelement, insbesondere in
Richtung oder innerhalb des Innenraums der Geh&useeinheit der Férdervorrichtung, umgelenkt wird, insbesondere infolge
einer Umschlingung eines weiteren Umlenk- oder Stitzelements, vorzugsweise einer weiteren Umlenk- oder Stiitzrolle,
der Bewegungseinheit oder der Transporteinheit, insbesondere um mehr als 75°, bevorzugt um mehr als 90° und ganz
besonders bevorzugt um mehr als 120°. Bei einer Ausgestaltung der Férdervorrichtung nur mit dem Transportelement
bildet der zumindest eine Umschlingungsbereich des Transportelements vorzugsweise eine Art Transportbandnase, die
mittels der Bewegungseinheit beispielsweise auf eine, einem Fachmann bereits bekannte Art und Weise, insbesondere
Uber die Geh&useeinheit hinweg, aus- oder einfahrbar ist, insbesondere um Produkte auf eine, einem Fachmann bereits
bekannte Art und Weise auf einem zusétzlichen Transportelement der Transporteinheit, wie beispielsweise einem Quer-
transportelement, das eine quer, insbesondere zumindest im Wesentlichen senkrecht, zur Férderrichtung verlaufende
Querférderrichtung aufweist, abzulegen. Der Ausdruck ,im Wesentlichen senkrecht” soll insbesondere eine Ausrichtung
einer Richtung relativ zu einer Bezugsrichtung definieren, wobei die Richtung und die Bezugsrichtung, insbesondere in
einer Projektionsebene betrachtet, einen Winkel von 90° einschlieBen und der Winkel eine maximale Abweichung von ins-
besondere kleiner als 8°, vorteilhaft kleiner als 5° und besonders vorteilhaft kleiner als 2° aufweist. Bei einer Ausgestaltung
der Férdervorrichtung mit dem Transportelement und dem weiteren Transportelement sind der zumindest eine Umschlin-
gungsbereich des Transportelements und der zumindest eine Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements be-
vorzugt, insbesondere direkt, benachbart angeordnet. Bevorzugt sind der Umschlingungsbereich des Transportelements
und der Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements, betrachtet entlang der Férderrichtung, hintereinander
angeordnet, insbesondere direkt aufeinanderfolgend angeordnet. Vorzugsweise erfolgt zwischen dem Umschlingungsbe-
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reich des Transportelements und dem Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements ein Transportelementuber-
gang, insbesondere Férderbandibergang, bei dem die mittels der Transporteinheit transportierten Produkte von dem
Transportelement auf das weitere Transportelement ubergeben werden. Bevorzugt sind der Umschlingungsbereich des
Transportelements und der Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements entlang und entgegen der Férderrich-
tung mittels der Bewegungseinheit gemeinsam translatorisch beweglich, insbesondere innerhalb einer zumindest durch
die Geh&useeinheit begrenzten Strecke. Vorzugsweise umfasst das Transportelement und das weitere Transportelement
zumindest einen weiteren Umschlingungsbereich, der innerhalb der Geh&useeinheit angeordnet ist, insbesondere unter-
halb der Umschlingungsbereiche des Transportelements und des weiteren Transportelements, die einen Transportele-
mentlbergang bilden. Das Transportelement und das weitere Transportelement kénnen noch zusétzliche Umschlingungs-
bereiche umfassen, die innerhalb der Gehauseeinheit angeordnet sind, insbesondere in Abhangigkeit von einer Anzahl an
Umlenkungspunkten der Transporteinheit. Vorzugsweise weisen das Transportelement und das weitere Transportelement
eine identische Anzahl an Umschlingungsbereichen auf. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Transportelement und das
weitere Transportelement eine voneinander abweichende Anzahl an Umschlingungsbereichen aufweisen.

[0008] Das Transportelement und das weitere Transportelement sind bevorzugt zumindest im jeweiligen Umschlingungs-
bereich miteinander verbunden, insbesondere Uber zumindest einen translatorisch beweglichen Schlitten der Bewegungs-
einheit. Vorzugsweise sind das Transportelement und das weitere Transportelement, insbesondere zumindest mittels des
Schlittens zusammen translatorisch, insbesondere in einer zumindest im Wesentlichen parallel zur Produktauflageflache
oder zur Horizontalebene verlaufenden Ebene, beweglich gelagert, insbesondere zusétzlich zu einer umlaufenden Be-
wegungsmdglichkeit des Transportelements und des weiteren Transportelements. Bevorzugt umfasst die Bewegungsein-
heit zwei Schlitten. Vorzugsweise ist einer der Schlitten als oberer Schlitten und einer der Schlitten als unterer Schlit-
ten ausgebildet. Am oberen Schlitten sind bevorzugt der Umschlingungsbereich des Transportelements mit dem oberen
Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements miteinander verbunden. Am unteren Schlitten sind vorzugswei-
se ein weiterer Umschlingungsbereich des Transportelements mit einem weiteren Umschlingungsbereich des weiteren
Transportelements miteinander verbunden. Bevorzugt sind der Umschlingungsbereich des Transportelements und der
Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements Uber den oberen Schlitten der Bewegungseinheit miteinander
verbunden, insbesondere derart, dass der Umschlingungsbereich des Transportelements und der Umschlingungsbereich
des weiteren Transportelements gemeinsam translatorisch, insbesondere in der zumindest im Wesentlichen parallel zur
Produktauflageflache oder zu einer Horizontalebene verlaufenden Ebene, beweglich sind. Vorzugsweise sind der weitere
Umschlingungsbereich des Transportelements und der weitere Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements
Uber den unteren Schlitten der Bewegungseinheit miteinander verbunden, insbesondere derart, dass der weitere Um-
schlingungsbereich des Transportelements und der weitere Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements ge-
meinsam translatorisch, insbesondere in der zumindest im Wesentlichen parallel zur Produktauflageflache oder zu ei-
ner Horizontalebene verlaufenden Ebene, beweglich sind, vorzugsweise in die entgegengesetzte Richtung wie der obere
Schlitten. Vorzugsweise werden bei einer Bewegung des Umschlingungsbereichs des Transportelements und des Um-
schlingungsbereichs des weiteren Transportelements entlang oder entgegen der Férderrichtung die Schlitten gegenléufig
zueinander bewegt, insbesondere wird der obere Schlitten in eine zum unteren Schlitten entgegengesetzte Richtung be-
wegt. Insbesondere werden bei einer Bewegung des Umschlingungsbereichs des Transportelements und des Umschlin-
gungsbereichs des weiteren Transportelements entlang oder entgegen der Férderrichtung der weitere Umschlingungsbe-
reich des Transportelements und der weitere Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements gegenléufig zum
Umschlingungsbereich des Transportelements und zum Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements bewegt.

[0009] Bevorzugt umfasst die Stitz- und/oder Trageinheit eine Vielzahl an Stitz- und/oder Tragelementen, die insbeson-
dere an einem oder mehreren Bewegungselement/en, insbesondere Umschlingungselement/en, der Bewegungseinheit
befestigt und zu einem Stltzen und/oder Tragen des Transportelements vorgesehen ist und, insbesondere mittels des/
den Bewegungselement/en, vorzugsweise des/den Umschlingungselements/Umschlingungselementen, beweglich gela-
gert ist. Vorzugsweise ist die Vielzahl an Stltz- und/oder Tragelementen dem Transportelement und/oder dem weiteren
Transportelement zugeordnet. Die Stitz- und/oder Tragelemente weisen eine zumindest im Wesentlichen identische Aus-
gestaltung auf. Es ist jedoch auch denkbar, dass ein oder mehrere Stiitz- und/oder Tragelement/e eine verschieden von
einer Ausgestaltung der Vielzahl ausgebildete Ausgestaltung aufweisen, insbesondere in Abhangigkeit von einer (Zusatz-)
Funktion des verschieden ausgebildeten Stltz- und/oder Tragelements. Vorzugsweise sind die Stitz- und/oder Tragele-
mente, insbesondere betrachtet entlang der Férderrichtung oder entlang einer Langsachse des Bewegungselements,
insbesondere des Umschlingungselements, relativ zueinander gleichmaBig voneinander beabstandet angeordnet. Es ist
denkbar, dass ein Abstand der Stitz- und/oder Tragelemente, insbesondere betrachtet entlang der Férderrichtung oder
entlang einer LAngsachse des Bewegungselements, insbesondere des Umschlingungselements, relativ zueinander varia-
bel oder fix ist. Vorzugsweise bildet die Bewegungseinheit einen Zugmitteltrieb. Bevorzugt ist das Umschlingungselement
als ein Zugmittel ausgebildet. Das Umschlingungselement ist vorzugsweise als Riemen ausgebildet, wie beispielsweise
als Flachriemen, als Keilriemen, als Rundriemen, als Zahnriemen o. dgl. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Umschlin-
gungselement eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist, wie beispielsweise eine
Ausgestaltung als Kette o. dgl.

[0010] Die Stutz- und/oder Tragelemente kdnnen rollladenartig bewegbar, teleskopartig ineinander bewegbar, Uber das/
die Bewegungselemente, insbesondere das/die Umschlingungselement/e, bewegbar sein. Das/die Umschlingungsele-
ment/e bildet/bilden vorzugsweise das/die Bewegungselement/e der Bewegungseinheit, mittels dem/denen das/die Stutz-
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und/oder Tragelement/e beweglich sind. Bei einer rollladenartig bewegbaren oder bei einer teleskopartig ineinander
bewegbaren Ausgestaltung der Stiitz- und/oder Tragelemente ist es denkbar, dass die Bewegungseinheit zumindest einen
elektrodynamischen Linearantrieb aufweist, mittels dessen die Stutz- und/oder Tragelemente translatorisch beweglich
sind. Die Bewegungseinheit kann elektrodynamische Mover aufweisen, die die Bewegungselemente der Bewegungsein-
heit bilden, wobei beispielsweise jedem Stiitz- und/oder Tragelement zumindest ein, insbesondere zwei elektrodynami-
sche Mover, angeordnet sind. Bei einer Ausgestaltung der Bewegungseinheit mit zumindest einem Umschlingungselement
umfasst die Bewegungseinheit zumindest einen Antrieb, insbesondere einen Rotationsantrieb, wie beispielsweise einen
Elektromotor o. dgl. Andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltungen der Bewegungseinheit zu einem
Antrieb oder zu einer Bewegung der Stitz- und/oder Tragelemente, insbesondere Uber das/die Bewegungselement/e, sind
ebenfalls denkbar.

[0011] Bevorzugt weist das Stutz- und/oder Tragelement, insbesondere weisen alle Stiitz- und/oder Tragelemente, eine,
insbesondere entlang einer zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Férderrichtung und parallel zur Produktauflagefla-
che verlaufenden Richtung erstreckende, maximale TrAgerl&ngserstreckung auf, die gréBer ist als insbesondere 50 %,
bevorzugt 70 % und besondere bevorzugt 90 % einer maximalen Quererstreckung, insbesondere maximale Breite, des
Transportelements oder des weiteren Transportelements. Es kann mittels des Stutz- und/oder Tragelements, insbesonde-
re mittels aller Stitz- und/oder Tragelemente, eine vorteilhafte Abstitzung Uber die zumindest im Wesentlichen gesamte
Breite des Transportelements und/oder des weiteren Transportelements erreicht werden.

[0012] Vorzugsweise umfasst die Umlenk- oder Stiitzrolleneinheit zumindest eine oder mehrere Umlenkrolle/n, die, insbe-
sondere jeweils, eine relativ zur Geh&useeinheit positionsfeste Rotationsachse aufweisen. Die Umlenkrolle/n der Umlenk-
oder Stitzrolleneinheit sind bevorzugt rotatorisch an, insbesondere in, der Geh&duseeinheit gelagert. Die Umlenkrolle/n
der Umlenk- oder Stitzrolleneinheit sind vorzugsweise lediglich rotatorisch an, insbesondere in, der Gehauseeinheit gela-
gert. Bevorzugt sind die Umlenkrolle/n der Umlenk- oder Stiitzrolleneinheit nicht translatorisch entlang der Férderrichtung
beweglich gelagert. Vorzugsweise sind die Umlenkrolle/n der Umlenk- oder Stitzrolleneinheit bei einer translatorischen
Bewegung der Umschlingungsbereiche des Transportelements und/oder des weiteren Transportelements nicht translato-
risch entlang der Férderrichtung mitbewegbar.

[0013] Die Produktauflageflache ist vorzugsweise eine Flache des Transportelements und/oder des weiteren Transport-
elements, die sich, insbesondere durchgehend eben, zwischen zwei Umlenkbereichen oder Umschlingungsbereichen des
Transportelements und/oder des weiteren Transportelements erstreckt. Vorzugsweise ist die Produktauflageflache an ei-
ner der Innenseite der Gehauseeinheit abgewandten Seite des Transportelements und/oder des weiteren Transportele-
ments angeordnet. Bevorzugt bildet die Produktauflageflache eine Oberseite des Transportelements und/oder des wei-
teren Transportelements, insbesondere einen Teil einer Oberseite der Férdervorrichtung. Ein Neigungswinkel, den die
Produktauflageflache mit einer Horizontalebene einschliet, ist vorteilhaft infolge einer schwenkbaren oder kippbaren La-
gerung der Férdervorrichtung mittels einer variablen Standeinheit der Férdervorrichtung variierbar. Bevorzugt ist der Nei-
gungswinkel von 0°, insbesondere von einer horizontalen Ausrichtung der Produktauflageflache, bis zu insbesondere ma-
ximal 60 °, bevorzugt maximal 45 ° und ganz bevorzugt maximal 20 °, variierbar.

[0014] Vorzugsweise ist die Fordervorrichtung ein Teil einer Produktionsanlage zu einer Herstellung und/oder einer Verpa-
ckung von Produkten, insbesondere von Lebensmitteln. Die Férdervorrichtung ist vorzugsweise, insbesondere betrachtet
entlang der Férderrichtung, zwischen einer Herstellungsvorrichtung der Produktionsanlage, in der die Produkte herstell-
bar sind, und einer Verpackungsvorrichtung, insbesondere einer Primarverpackungsvorrichtung oder einer Sekundéarver-
packungsvorrichtung, der Produktionsanlage, in der die Produkte verpackbar sind, angeordnet. Es ist jedoch auch eine
andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Anordnung der Férdervorrichtung innerhalb der Produktionsanlage
denkbar.

[0015] Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass die Férdervorrichtung eine sich zumindest im Wesentlichen parallel zur Fér-
derrichtung erstreckende maximale L&ngserstreckung aufweist, wobei die Bewegungseinheit derart mit der Stitz- und/oder
Trageinheit, insbesondere zumindest mit dem Stltz- und/oder Tragelement, zusammenwirkt, dass der Umschlingungs-
bereich des Transportelements und/oder der Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements entlang einer maxi-
malen Bewegungsstrecke translatorisch entlang und entgegen der Férderrichtung der Transporteinheit bewegbar ist, die
zumindest 50 % der maximalen L&ngserstreckung entspricht. Vorzugsweise entspricht die maximale Bewegungsstrecke,
entlang derer der Umschlingungsbereich des Transportelements und/oder der Umschlingungsbereich des weiteren Trans-
portelements translatorisch entlang und entgegen der Férderrichtung der Transporteinheit bewegbar sind/ist, insbesondere
zumindest 65 %, bevorzugt zumindest 75 % und besonders bevorzugt zumindest 90 % der maximalen L&ngserstreckung.
Bevorzugt weist die maximale Bewegungsstrecke, entlang derer der Umschlingungsbereich des Transportelements und/
oder der Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements translatorisch entlang und entgegen der Férderrichtung
der Transporteinheit bewegbar sind/ist, einen Wert aus einem Wertebereich von 500 mm bis 10.000 mm auf. Vorzugs-
weise weist die maximale Bewegungsstrecke, entlang derer der Umschlingungsbereich des Transportelements und/oder
der Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements translatorisch entlang und entgegen der Férderrichtung der
Transporteinheit bewegbar sind/ist, einen Wert von mehr als 1.000 mm, insbesondere von mehr als 2.000 mm, bevorzugt
von mehr als 3.000 mm und ganz besonders bevorzugt von mehr als 4.000 mm, auf. Insbesondere weist die maximale
Bewegungsstrecke, entlang derer der Umschlingungsbereich des Transportelements und/oder der Umschlingungsbereich
des weiteren Transportelements translatorisch entlang und entgegen der Férderrichtung der Transporteinheit bewegbar
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sind/ist, einen Wert von weniger als 10.000 mm auf. Die maximale Bewegungsstrecke, entlang derer der Umschlingungs-
bereich des Transportelements und/oder der Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements translatorisch ent-
lang und entgegen der Férderrichtung der Transporteinheit bewegbar sind/ist, erstreckt sich vorzugsweise zumindest im
Wesentlichen parallel zur Férderrichtung und/oder zur Produktauflagefléache. Es ist denkbar, dass die Fordervorrichtung
zur erfindungsgemaBen Lésung in einer alternativen Ausgestaltung derart ausgebildet ist, dass die Stitz- und/oder Tra-
geinheit unabhangig von dem beweglich gelagerten Stltz- und/oder Tragelement ausgebildet ist. Vorzugsweise umfasst
die Férdervorrichtung in der alternativen Ausgestaltung, insbesondere in der unabhéngig von dem beweglich gelagerten
Stitz- und/oder Tragelement ausgebildeten Ausgestaltung, zumindest eine Transporteinheit, die zumindest ein endloses
Transportelement, insbesondere ein endloses Férderband, umfasst, das eine Produktauflageflache zu einer Aufnahme
von zu férdernden Produkten aufweist, zumindest eine Bewegungseinheit zu einer translatorischen Bewegung eines Um-
schlingungsbereichs des Transportelements entlang und entgegen einer Foérderrichtung der Transporteinheit, zumindest
eine, insbesondere verschieden von einer Umlenk- oder Stltzrolleneinheit ausgebildeten, Stitz- und/oder Trageinheit zu
einem Tragen und/oder Stltzen des Transportelements und zumindest eine sich zumindest im Wesentlichen parallel zur
Foérderrichtung erstreckende maximale Langserstreckung, wobei die Bewegungseinheit derart mit der Stitz- und/oder Tra-
geinheit zusammenwirkt, dass der Umschlingungsbereich des Transportelements entlang einer maximalen Bewegungs-
strecke translatorisch entlang und entgegen der Férderrichtung der Transporteinheit bewegbar ist, die zumindest 50 % der
maximalen Langserstreckung entspricht. Durch die erfindungsgeméaBe Ausgestaltung kann vorteilhaft eine lange maxima-
le Bewegungsstrecke des Umschlingungsbereichs des Transportelements erreicht werden, wodurch vorteilhaft ein gro3er
Produktpuffer realisiert werden kann. Es kann vorteilhaft einem unerwiinschten Maschinenstopp infolge einer hohen Pro-
duktionsleistung bei geringer Produktabfuhrleistung entgegengewirkt werden, insbesondere da auf dem Transportelement
und/oder auf einem weiteren Transportelement eine Vielzahl an Produkten vorteilhaft gepuffert werden kénnen. Es kann
vorteilhaft eine Staufunktion zu einem Puffern von einer Vielzahl an Produkten kostenglnstig realisiert werden. Es kann
vorteilhaft eine hohe Flexibilitat der Férdervorrichtung erméglicht werden. Es kann vorteilhaft eine lange Staustrecke, de-
ren LAnge anpassbar ist, erméglicht werden, insbesondere um eine vorteilhafte Pufferfunktion zu realisieren.

[0016] Ferner wird vorgeschlagen, dass die Stutz- und/oder Trageinheit zumindest ein Sicherungselement, insbeson-
dere ein Schnellverschlusselement, aufweist, mittels dessen das Stltz- und/oder Tragelement, insbesondere zumindest
ein einzelnes Stiitz- und/oder Tragelement der Vielzahl an Stiitz- und/oder Tragelementen, an dem Bewegungselement,
insbesondere an dem Umschlingungselement, vorzugsweise an dem Zahnriemen, der Bewegungseinheit lésbar befes-
tigt ist. Vorzugsweise umfasst die Stiitz- und/oder Trageinheit zumindest ein Gegensicherungselement, insbesondere ein
Schnellverschlussrastelement, das zu einer Befestigung des Stltz- und/oder Tragelements, insbesondere zumindest ei-
nes einzelnen Stiitz- und/oder Tragelements der Vielzahl an Stitz- und/oder Tragelementen, an dem Bewegungselement,
insbesondere an dem Umschlingungselement, mit dem Sicherungselement zusammenwirkt. Vorzugsweise ist das Si-
cherungselement beweglich am Stitz- und/oder Tragelement gelagert. Bevorzugt ist das Sicherungselement federvorge-
spannt am Stitz- und/oder Tragelement beweglich gelagert. Vorzugsweise ist das Gegensicherungselement positionsfest
am Bewegungselement, insbesondere am Umschlingungselement, fixiert. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Siche-
rungselement am Bewegungselement, insbesondere am Umschlingungselement, angeordnet ist und dass das Gegensi-
cherungselement am Stitz- und/oder Tragelement angeordnet ist. Bevorzugt umfasst das Gegensicherungselement zu-
mindest eine Rastausnehmung und/oder zumindest einen Rastfortsatz, die und/oder der mit dem Sicherungselement zu
einer Befestigung des Stltz- und/oder Tragelements zusammenwirkt, insbesondere form- und/oder kraftschllssig verbind-
bar ist. Das Gegensicherungselement oder das Sicherungselement, insbesondere in Abhangigkeit von der Anordnung
des Gegensicherungselements und des Sicherungselements am Bewegungselement, insbesondere am Umschlingungs-
element, umfasst vorzugsweise zumindest eine Winkelausgleichsausnehmung oder einen Winkelausgleichsfortsatz, die
oder der dazu vorgesehen ist, einen Winkelversatz, insbesondere in einer sich zumindest im Wesentlichen parallel zur
Produktauflageflache oder der Horizontalebene erstreckenden Ebene, auszugleichen. Vorzugsweise umfasst das Stutz-
und/oder Tragelement zumindest einen Ausgleichsfortsatz oder eine Ausgleichsausnehmung, der oder die mit der Winke-
lausgleichsausnehmung oder dem Winkelausgleichsfortsatz zusammenwirkt, insbesondere form- und/oder kraftschliussig
damit verbindbar ist. Bevorzugt weist die Winkelausgleichsausnehmung oder der Winkelausgleichsfortsatz eine kreisrunde
Ausgestaltung auf, wie beispielsweise als eine kreisrunde Ausnehmung oder ein kreiszylindrischer Fortsatz. Es ist jedoch
auch denkbar, dass die Winkelausgleichsausnehmung oder der Winkelausgleichsfortsatz eine andere, einem Fachmann
als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist. Der Ausgleichsfortsatz oder die Ausgleichsausnehmung weist bevorzugt
eine mit der Winkelausgleichsausnehmung oder mit dem Winkelausgleichsfortsatz korrespondierende Ausgestaltung auf.
Durch die erfindungsgeméBe Ausgestaltung kann vorteilhaft eine sichere und einfach zu lI6sende Anordnung des Stutz-
und/oder Tragelements am Bewegungselement, insbesondere am Umschlingungselement, erméglicht werden. Es kann
vorteilhaft bei einer groBen maximalen La&ngserstreckung des Transportelements eine einfache Wartungs- und/oder Rei-
nigungsméglichkeit des Transportelements erméglicht werden, insbesondere da das Stitz- und/oder Tragelement schnell
und einfach vom Bewegungselement, insbesondere vom Umschlingungselement, gelést werden kann, insbesondere um
ein komfortables Anbringen und Entfernen des Transportelements von der Gehauseeinheit zu ermdglichen, vorzugsweise
frei von einer Demontage von einer Vielzahl an Einzelteilen. Es kann vorteilhaft bei einer langen maximalen Bewegungs-
strecke des Umschlingungsbereichs des Transportelements eine prazise Ausrichtung des Stitz- und/oder Tragelements
erreicht werden. Es kann vorteilhaft ein konstruktiv einfacher Toleranzausgleich, insbesondere in Bezug auf einen Win-
kelversatz, ermdglicht werden. Es kann vorteilhaft eine lange maximale Bewegungsstrecke des Umschlingungsbereichs
des Transportelements erreicht werden, wodurch vorteilhaft ein groBer Produktpuffer realisiert werden kann. Es kann vor-



CH 720 634 B1

teilhaft eine lange Staustrecke, deren L&nge anpassbar ist, erméglicht werden, insbesondere um eine vorteilhafte Puffer-
funktion zu realisieren.

[0017] Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das Stitz- und/oder Tragelement als Querstrebe, insbesondere in Form
eines querverlaufenden Tragblechs, ausgebildet ist, das an seinen Enden jeweils an einem von zwei, insbesondere den
bereits zuvor genannten, Bewegungselementen, insbesondere den bereits zuvor genannten Umschlingungselementen,
der Bewegungseinheit befestigt ist und dadurch zusammen mit den Bewegungselementen, insbesondere den Umschlin-
gungselementen, bewegbar ist. Die Enden des Stitz- und/oder Tragelements sind, insbesondere betrachtet entlang einer
Langsachse des Stutz- und/oder Tragelements, bevorzugt an sich abgewandten Seiten des Stltz- und/oder Tragelements
angeordnet. Das Stltz- und/oder Tragelement, insbesondere die Langsachse des Stiitz- und/oder Tragelements erstreckt
sich vorzugsweise quer, insbesondere zumindest im Wesentlichen senkrecht, zur LAngsachse des Bewegungselements,
vorzugsweise des Umschlingungselements, insbesondere betrachtet in einer sich zumindest im Wesentlichen parallel zur
Produktauflageflache erstreckenden Ebene. Vorzugsweise ist an jedem Ende des Stltz- und/oder Tragelements zumin-
dest ein, insbesondere wie bereits zuvor beschriebenes, Sicherungselement der Stutz- und/oder Trageinheit angeord-
net. Bevorzugt ist an jedem der Bewegungselemente, insbesondere an jedem der Umschlingungselemente, zumindest
ein Gegensicherungselement der Stitz- und/oder Trageinheit angeordnet, das jeweils mit einem der am Stitz- und/oder
Tragelement angeordneten Sicherungselemente zusammenwirkt. Vorzugsweise ist an jedem der Bewegungselemente,
insbesondere an jedem der Umschlingungselemente, eine entsprechend der Anzahl an vorhandenen Sicherungselemen-
ten bzw. vorhandenen Stitz- und/oder Tragelementen entsprechende Anzahl an Gegensicherungselementen angeord-
net, insbesondere positionsfest fixiert. Die Gegensicherungselemente sind an dem Bewegungselement, insbesondere an
dem Umschlingungselement, vorzugsweise gleichméBig beabstandet entlang der Langsachse des Bewegungselements,
insbesondere des Umschlingungselements, angeordnet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Gegensicherungselemen-
te an dem Bewegungselement, insbesondere an dem Umschlingungselement, ungleichmaBig beabstandet entlang der
Langsachse des Bewegungselements, insbesondere des Umschlingungselements, angeordnet sind. Das Stutz- und/oder
Tragelement, insbesondere alle Stitz- und/oder Tragelemente, weist/weisen an ihren Enden Lagerelemente, insbesondere
Lagerrollen o. dgl., zu einem Zusammenwirken mit Gegenlagerelementen, insbesondere Flihrungsnuten o. dgl., der Ge-
h&useeinheit auf. Durch die erfindungsgeméaie Ausgestaltung kann vorteilhaft eine zuverléssige Abstlitzung des Trans-
portelements lber weitestgehend die gesamte Breite des Transportelements realisiert werden, insbesondere entlang der
vorteilhaft maximalen Bewegungsstrecke des Umschlingungsbereichs des Transportelements. Es kann vorteilhaft eine
sichere und einfach zu lésende Anordnung des Stitz- und/oder Tragelements am Bewegungselement, insbesondere am
Umschlingungselement, erméglicht werden. Es kann vorteilhaft bei einer groBen maximalen Langserstreckung des Trans-
portelements eine einfache Wartungs- und/oder Reinigungsméglichkeit des Transportelements ermdglicht werden, insbe-
sondere da das Stitz- und/oder Tragelement schnell und einfach vom Bewegungselement, insbesondere vom Umschlin-
gungselement, geldst werden kann, insbesondere um ein komfortables Anbringen und Entfernen des Transportelements
von der Geh&useeinheit zu erméglichen, vorzugsweise frei von einer Demontage von einer Vielzahl an Einzelteilen. Es
kann vorteilhaft bei einer langen maximalen Bewegungsstrecke des Umschlingungsbereichs des Transportelements ei-
ne prazise Ausrichtung des Stltz- und/oder Tragelements erreicht werden. Es kann vorteilhaft ein konstruktiv einfacher
Toleranzausgleich, insbesondere in Bezug auf einen Winkelversatz, ermdglicht werden. Es kann vorteilhaft eine lange
maximale Bewegungsstrecke des Umschlingungsbereichs des Transportelements erreicht werden, wodurch vorteilhaft
ein groBer Produktpuffer realisiert werden kann. Es kann vorteilhaft eine lange Staustrecke, deren Lange anpassbar ist,
ermoglicht werden, insbesondere um eine vorteilhafte Pufferfunktion zu realisieren.

[0018] Weiterhin wird vorgeschlagen, dass die Férdervorrichtung zumindest eine, insbesondere die, Gehauseeinheit um-
fasst, wobei die Bewegungseinheit zumindest ein, insbesondere das bereits zuvor genannte, Bewegungselement, insbe-
sondere das zuvor genannte Umschlingungselement, aufweist, an dem das Stltz- und/oder Tragelement l6sbar befes-
tigt ist, wobei das Bewegungselement, insbesondere das Umschlingungselement, umlaufend oder hin- und hergehend
antreibbar ist und, betrachtet entlang einer quer, insbesondere zumindest im Wesentlichen senkrecht, zur Produktauf-
lageflache erstreckenden Richtung, in einem Bereich der Geh&useeinheit angeordnet ist, der zumindest von sich zuge-
wandten Unterseitenabschnitten des Transportelements und/oder des weiteren Transportelements begrenzt ist. Bevor-
zugt sind die Bewegungselemente, insbesondere die Umschlingungselemente, der Bewegungseinheit in dem Bereich der
Gehduseeinheit angeordnet, der zumindest von sich zugewandten Unterseitenabschnitten des Transportelements und
von sich zugewandten Unterseitenabschnitten des weiteren Transportelements begrenzt ist. Insbesondere sind die Be-
wegungselemente, insbesondere die Umschlingungselemente, der Bewegungseinheit in einem Bereich zwischen sich
zugewandten Unterseitenabschnitten des Transportelements und sich zugewandten Unterseitenabschnitten des weiteren
Transportelements angeordnet. Der Bereich, in dem die Bewegungselemente, insbesondere die Umschlingungselemen-
te, angeordnet sind, ist bevorzugt ein Raum innerhalb der Geh&useeinheit, der sich insbesondere, betrachtet entlang
der quer, insbesondere zumindest im Wesentlichen senkrecht, zur Produktauflagefldche erstreckenden Richtung, zumin-
dest zwischen zugewandten Unterseitenabschnitten des Transportelements und sich zugewandten Unterseitenabschnit-
ten des weiteren Transportelements erstreckt. Vorzugsweise ist zumindest eine Umlenkrolle oder mehrere Umlenkrollen
der Umlenk- oder Stitzrolleneinheit der Férdervorrichtung, die das Transportelement oder das weitere Transportelement
um mehr als 90° umlenkt oder umlenken, betrachtet entlang der quer, insbesondere zumindest im Wesentlichen senkrecht,
zur Produktauflageflache erstreckenden Richtung, in einem Bereich der Gehuseeinheit angeordnet, der zumindest von
sich zugewandten Unterseitenabschnitten des Bewegungselements, insbesondere des Umschlingungselements, oder der
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Bewegungselemente, insbesondere der Umschlingungselemente, begrenzt ist. Insbesondere sind die Umlenkrolle oder
die Umlenkrollen der Umlenk- oder Stitzrolleneinheit in einem Bereich zwischen sich zugewandten Unterseitenabschnit-
ten des Bewegungselements, insbesondere des Umschlingungselements, oder der Bewegungselemente, insbesondere
der Umschlingungselemente, angeordnet. Der Bereich, in dem die Umlenkrolle oder die Umlenkrollen der Umlenk- oder
Stitzrolleneinheit angeordnet ist oder sind, ist bevorzugt ein Raum innerhalb der Geh&useeinheit, der sich insbesondere,
betrachtet entlang der quer, insbesondere zumindest im Wesentlichen senkrecht, zur Produktauflagefl&che erstreckenden
Richtung, zumindest zwischen zugewandten Unterseitenabschnitten des Bewegungselements, insbesondere des Um-
schlingungselements, oder der Bewegungselemente, insbesondere der Umschlingungselemente, erstreckt. Durch die er-
findungsgeméBe Ausgestaltung kann vorteilhaft eine kompakte Bauweise der Férdervorrichtung erreicht werden. Es kann
vorteilhaft ein bereits vorhandener Bauraum sinnvoll genutzt werden. Es kann vorteilhaft bei einer langen maximalen Be-
wegungsstrecke des Umschlingungsbereichs des Transportelements eine kompakte Bauweise der Férdervorrichtung er-
reicht werden. Es kann vorteilhaft eine lange maximale Bewegungsstrecke des Umschlingungsbereichs des Transport-
elements erreicht werden, wodurch vorteilhaft ein groBer Produktpuffer realisiert werden kann. Es kann vorteilhaft eine
lange Staustrecke, deren L&nge anpassbar ist, ermdéglicht werden, insbesondere um eine vorteilhafte Pufferfunktion zu
realisieren.

[0019] Zudem wird vorgeschlagen, dass die Fordervorrichtung zumindest eine Sensoreinheit umfasst, die zumindest ein
Sensorelement zu einer Erfassung einer Position von Produkten, insbesondere einer Position eines Stauendes eines Pro-
duktstaus von Produkten, auf der Produktauflageflache aufweist, wobei eine Bewegung des Stltz- und/oder Tragelements
mittels des Bewegungselements, insbesondere mittels des Umschlingungselements, der Bewegungseinheit in Abhéangig-
keit von der erfassten Position von Produkten steuer- oder regelbar ist. Vorzugsweise umfasst die Sensoreinheit eine
Vielzahl an Sensorelementen. Bevorzugt weisen die Sensorelemente eine zumindest im Wesentlichen identische Ausge-
staltung auf, wie beispielsweise eine Ausgestaltung als optische Sensoren, insbesondere als Lichtschranken, o. dgl. Es
ist jedoch auch denkbar, dass die Sensoreinheit ein einzelnes Sensorelement, wie beispielsweise eine Kamera o. dgl.,
aufweist, wobei mittels der Kamera erfasste Bilder, insbesondere Einzelbilder oder ein Film, von einer Auswerteeinheit
der Férdervorrichtung in Bezug auf eine Position von Produkten, insbesondere einer Position eines Stauendes eines Pro-
duktstaus von Produkten, auf der Produktauflagefldche auswertbar sind/ist und wobei in Abh&ngigkeit von der Auswertung
eine Bewegung des Stltz- und/oder Tragelements mittels des Bewegungselements, insbesondere mittels des Umschlin-
gungselements, oder der Bewegungselemente, insbesondere der Umschlingungselemente, der Bewegungseinheit steu-
er- oder regelbar. Bei einer Ausgestaltung der Sensoreinheit mit einem einzelnen Sensorelement ist das Sensorelement
derart angeordnet, dass zumindest im Wesentlichen die gesamte Produktauflageflache in einem Erfassungsbereich des
Sensorelements angeordnet ist. Bei einer Ausgestaltung der Sensoreinheit mit einer Vielzahl an Sensorelementen sind
die Sensorelemente, insbesondere alle Sensorelemente, gleichméaBig verteilt entlang der maximalen Langserstreckung
der Férdervorrichtung, insbesondere an der Geh&useeinheit, angeordnet. Es ist jedoch auch denkbar, dass alle Sensor-
elemente oder einzelne Sensorelemente der Vielzahl an Sensorelementen ungleichméaBig verteilt entlang der maximalen
Langserstreckung der Férdervorrichtung, insbesondere an der Gehauseeinheit, angeordnet sind. Vorzugsweise ist auch
eine Transportgeschwindigkeit des Transportelements und/oder des weiteren Transportelements in Abhéngigkeit von er-
fassten Daten der Sensoreinheit steuer- oder regelbar. Weitere Funktionen der Férdervorrichtung, die in Abhangigkeit
von erfassten Daten der Sensoreinheit steuer- oder regelbar sind, sind ebenfalls denkbar. Durch die erfindungsgeméBe
Ausgestaltung kann vorteilhaft ein groBer Produktpuffer, der prézise und individuell an eine zu puffernde Produktmenge
angepasst werden kann, realisiert werden. Es kann vorteilhaft einem unerwiinschten Maschinenstopp infolge einer hohen
Produktionsleistung bei geringer Produktabfuhrleistung entgegengewirkt werden, insbesondere da auf dem Transportele-
ment und/oder auf einem weiteren Transportelement eine Vielzahl an Produkten vorteilhaft gepuffert werden kdnnen. Es
kann vorteilhaft eine steuer- oder regelbare Staufunktion zu einem Puffern von einer Vielzahl an Produkten kostenglinstig
realisiert werden. Es kann vorteilhaft eine hohe Flexibilitdt der Férdervorrichtung erméglicht werden. Es kann vorteilhaft
eine lange Staustrecke, deren L&nge anpassbar ist, erméglicht werden, insbesondere um eine vorteilhafte Pufferfunktion
zu realisieren. Es kann vorteilhaft eine sichere und zuverléssige Abstitzung des Transportelements Uber den gesamten
Bereich der maximalen Bewegungsstrecke des Umschlingungsbereichs des Transportelements ermdglicht werden.

[0020] Ferner geht die Erfindung aus von einem Verfahren zu einem Férdern von Produkten, insbesondere von verpackten
und/oder unverpackten Lebensmitteln, mittels der erfindungsgeméaBen Férdervorrichtung. Es wird vorgeschlagen, dass
ein an einem, insbesondere dem bereits zuvor genannten, Bewegungselement, vorzugsweise an dem Umschlingungsele-
ment, einer, insbesondere der, Bewegungseinheit der Férdervorrichtung angeordnetes, insbesondere das bereits zuvor
genannten, Stitz- und/oder Tragelement einer, insbesondere der verschieden von der Umlenk- oder Stltzrolleneinheit
der Férdervorrichtung ausgebildeten, Stitz- und/oder Trageinheit der Fordervorrichtung mittels des Bewegungselements,
insbesondere mittels des Umschlingungselements, bewegt wird, insbesondere um eine Position eines Stauendes eines
Produktstaus zu variieren. Vorzugsweise sind Merkmale der bereits zuvor beschriebenen Férdervorrichtung analog auf
das Verfahren als Verfahrensschritte anwendbar. Durch die erfindungsgeméBe Ausgestaltung kann eine vorteilhafte Ab-
stitzung des Transportelements bei einer Bewegung des Umschlingungsbereichs des Transportelements entlang und ent-
gegen einer Férderrichtung erreicht werden, insbesondere Uber den gesamten Bewegungsbereich des Umschlingungs-
bereichs des Transportelements. Es kann vorteilhaft eine lange maximale Bewegungsstrecke des Umschlingungsbereichs
des Transportelements erreicht werden, wobei das Transportelement vorteilhaft abgestltzt werden kann. Es kann vorteil-
haft einem Durchhingen des Transportelements, insbesondere in weitestgehend allen Positionen des Umschlingungsbe-
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reichs des Transportelements, entgegengewirkt werden. Es kann vorteilhaft eine sichere und zuverlassige Abstitzung
des Transportelements Uber den gesamten Bereich der maximalen Bewegungsstrecke des Umschlingungsbereichs des
Transportelements erméglicht werden. Es kann vorteilhaft ein groBer Produktpuffer realisiert werden. Es kann vorteilhaft
einem unerwiinschten Maschinenstopp infolge einer hohen Produktionsleistung bei geringer Produktabfuhrleistung ent-
gegengewirkt werden, insbesondere da auf dem Transportelement und/oder auf einem weiteren Transportelement eine
Vielzahl an Produkten vorteilhaft gepuffert werden kénnen. Es kann vorteilhaft eine Staufunktion zu einem Puffern von ei-
ner Vielzahl an Produkten kostenglinstig realisiert werden. Es kann vorteilhaft eine hohe Flexibilitat der Férdervorrichtung
ermoglicht werden. Es kann vorteilhaft eine lange Staustrecke, deren L&nge anpassbar ist, erméglicht werden, insbeson-
dere um eine vorteilhafte Pufferfunktion zu realisieren. Es kann vorteilhaft eine Minderung eines Staudrucks an einem
Ende eines Produktstaus realisiert werden.

[0021] Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass zu einer Realisierung eines linearen Verfahrwegs eines, insbesondere des
bereits zuvor genannten, Umschlingungsbereichs eines, insbesondere des bereits zuvor genannten, Transportelements
und eines, insbesondere des bereits zuvor genannten, Umschlingungsbereichs eines, insbesondere des bereits zuvor
genannten, weiteren Transportelements einer, insbesondere der bereits zuvor genannten, Transporteinheit der Férdervor-
richtung von mehr als 600 mm das an einem, insbesondere an dem bereits zuvor genannten, Bewegungselement, insbe-
sondere an einem, insbesondere an dem bereits zuvor genannten, Umschlingungselement, einer, insbesondere der be-
reits zuvor genannten, Bewegungseinheit der Férdervorrichtung angeordnetes, insbesondere das bereits zuvor genannte,
Stitz- und/oder Tragelement einer, insbesondere verschieden von einer Umlenk- oder Stitzrolleneinheit ausgebildeten,
insbesondere der bereits zuvor genannten, Stitz- und/oder Trageinheit der Férdervorrichtung mittels des Bewegungsele-
ments, insbesondere mittels des Umschlingungselements, bewegt wird. Durch die erfindungsgeméBe Ausgestaltung kann
vorteilhaft eine lange maximale Bewegungsstrecke des Umschlingungsbereichs des Transportelements erreicht werden,
wodurch vorteilhaft ein groBer Produktpuffer realisiert werden kann. Es kann vorteilhaft einem unerwinschten Maschinen-
stopp infolge einer hohen Produktionsleistung bei geringer Produktabfuhrleistung entgegengewirkt werden, insbesondere
da auf dem Transportelement und/oder auf einem weiteren Transportelement eine Vielzahl an Produkten vorteilhaft gepuf-
fert werden kénnen. Es kann vorteilhaft eine Staufunktion zu einem Puffern von einer Vielzahl an Produkten kostengunstig
realisiert werden. Es kann vorteilhaft eine hohe Flexibilitdt der Férdervorrichtung erméglicht werden. Es kann vorteilhaft
eine lange Staustrecke, deren L&nge anpassbar ist, erméglicht werden, insbesondere um eine vorteilhafte Pufferfunktion
zu realisieren.

[0022] Ferner wird vorgeschlagen, dass eine Position von Produkten, insbesondere ein Stauende eines Produktstaus von
Produkten, auf einer, insbesondere der bereits zuvor genannten, Produktauflagefl&che eines, insbesondere des bereits
zuvor genannten, Transportelements und/oder eines, insbesondere des bereits zuvor genannten, weiteren Transportele-
ments einer, insbesondere der bereits zuvor genannten, Transporteinheit der Férdervorrichtung mittels zumindest eines,
insbesondere des bereits zuvor genannten, Sensorelements einer, insbesondere der bereits zuvor genannten, Sensorein-
heit der Férdervorrichtung erfasst wird und in Abh&ngigkeit von der erfassten Position von Produkten das Stitz- und/oder
Tragelement mittels des Bewegungselements, insbesondere mittels des Umschlingungselements, der Bewegungseinheit
bewegt wird. Durch die erfindungsgeméafBe Ausgestaltung kann vorteilhaft ein groBer Produktpuffer, der prézise und indi-
viduell an eine zu puffernde Produktmenge angepasst werden kann, realisiert werden. Es kann vorteilhaft einem uner-
wilinschten Maschinenstopp infolge einer hohen Produktionsleistung bei geringer Produktabfuhrleistung entgegengewirkt
werden, insbesondere da auf dem Transportelement und/oder auf einem weiteren Transportelement eine Vielzahl an Pro-
dukten vorteilhaft gepuffert werden kénnen. Es kann vorteilhaft eine steuer- oder regelbare Staufunktion zu einem Puffern
von einer Vielzahl an Produkten kostengunstig realisiert werden. Es kann vorteilhaft eine hohe Flexibilitat der Férdervor-
richtung erméglicht werden. Es kann vorteilhaft eine lange Staustrecke, deren Lange anpassbar ist, erméglicht werden,
insbesondere um eine vorteilhafte Pufferfunktion zu realisieren. Es kann vorteilhaft eine sichere und zuverlassige Abstiit-
zung des Transportelements Uber den gesamten Bereich der maximalen Bewegungsstrecke des Umschlingungsbereichs
des Transportelements erméglicht werden.

[0023] Zudem geht die Erfindung aus von einer, insbesondere von der, Stutz- und/oder Trageinheit fir die erfindungsgemé-
Be Férdervorrichtung. Es wird vorgeschlagen, dass die Stlitz- und/oder Trageinheit zumindest ein, insbesondere das, Stitz-
und/oder Tragelement und zumindest ein, insbesondere das, Sicherungselement, das zu einem Befestigen des Stltz- und/
oder Tragelements an einem Bewegungselement, insbesondere an einem Umschlingungselement, einer, insbesondere
der, Bewegungseinheit der Férdervorrichtung vorgesehen ist, aufweist. Durch die erfindungsgeméafie Ausgestaltung kann
vorteilhaft eine sichere und einfach zu l16sende Anordnung des Stitz- und/oder Tragelements am Bewegungselement,
insbesondere am Umschlingungselement, erméglicht werden. Es kann vorteilhaft bei einer groBen maximalen Léngser-
streckung des Transportelements eine einfache Wartungs- und/oder Reinigungsmdéglichkeit des Transportelements er-
moglicht werden, insbesondere da das Stitz- und/oder Tragelement schnell und einfach vom Bewegungselement, insbe-
sondere vom Umschlingungselement, geldst werden kann, insbesondere um ein komfortables Anbringen und Entfernen
des Transportelements von der Geh&useeinheit zu erméglichen, vorzugsweise frei von einer Demontage von einer Viel-
zahl an Einzelteilen. Es kann vorteilhaft bei einer langen maximalen Bewegungsstrecke des Umschlingungsbereichs des
Transportelements eine prézise Ausrichtung des Stutz- und/oder Tragelements erreicht werden. Es kann vorteilhaft ein
konstruktiv einfacher Toleranzausgleich, insbesondere in Bezug auf einen Winkelversatz, erméglicht werden. Es kann
vorteilhaft eine lange maximale Bewegungsstrecke des Umschlingungsbereichs des Transportelements erreicht werden,
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wodurch vorteilhaft ein groBer Produktpuffer realisiert werden kann. Es kann vorteilhaft eine lange Staustrecke, deren
Lange anpassbar ist, ermoglicht werden, insbesondere um eine vorteilhafte Pufferfunktion zu realisieren.

[0024] Die erfindungsgeméaBe Férdervorrichtung, das erfindungsgemaBe Verfahren und/oder die erfindungsgeméie
Stitz- und/oder Trageinheit sollen/soll hierbei nicht auf die oben beschriebene Anwendung und Ausfiihrungsform be-
schrénkt sein. Insbesondere kénnen/kann die erfindungsgeméBe Férdervorrichtung, das erfindungsgeméaBe Verfahren
und/oder die erfindungsgeméane Stiitz- und/oder Trageinheit zu einer Erfullung einer hierin beschriebenen Funktionsweise
eine von einer hierin genannten Anzahl von einzelnen Elementen, Bauteilen und Einheiten sowie Verfahrensschritten ab-
weichende Anzahl aufweisen. Zudem sollen bei den in dieser Offenbarung angegebenen Wertebereichen auch innerhalb
der genannten Grenzen liegende Werte als offenbart und als beliebig einsetzbar gelten.

Zeichnungen

[0025] Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In den Zeichnungen ist ein Ausflh-
rungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Die Zeichnungen, die Beschreibung und die Anspriche enthalten zahlreiche Merk-
male in Kombination. Der Fachmann wird die Merkmale zweckméBigerweise auch einzeln betrachten und zu sinnvollen
weiteren Kombinationen zusammenfassen.

[0026] Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgeméaBe Fordervorrichtung, insbesondere einer Produktionsanlage, in einer
schematischen Darstellung,

Fig. 2a eine Schnittansicht der erfindungsgemaBen Fordervorrichtung in einer schematischen Darstel-
lung,
Fig. 2b einen Verlauf eines Transportelements und eines weiteren Transportelements einer Transport-

einheit der erfindungsgeméaBen Foérdervorrichtung in einer schematischen Darstellung,

Fig. 3 eine Detailansicht der erfindungsgeméaBen Férdervorrichtung, wobei ein Umschlingungsbereich
des Transportelements und ein Umschlingungsbereich des weiteren Transportelements im Ver-
gleich zur Darstellung in Fig. 2aentgegen der Férderrichtung bewegt sind, in einer schemati-
schen Darstellung,

Fig. 4 ein Stltz- und/oder Tragelement einer erfindungsgemafBen Stiitz- und/oder Trageinheit fur die
erfindungsgeméaBe Férdervorrichtung, wobei das Stutz- und/oder Tragelement mittels Schnell-
verschlusselementen der erfindungsgeménBen Stitz- und/oder Trageinheit an Bewegungsele-
menten, insbesondere an Umschlingungselementen, einer Bewegungseinheit der erfindungsge-
maBen Férdervorrichtung befestigt ist, in einer schematischen Darstellung,

Fig. 5 eine Detailansicht einer Befestigung des Stutz- und/oder Tragelements an einem der Bewe-
gungselemente in einer schematischen Darstellung,

Fig. 6 eine Detailansicht eines Zusammenwirkens des Sicherungselements mit einem Gegensiche-
rungselement der erfindungsgeméBen Stitz- und/oder Trageinheit in einer schematischen Dar-
stellung und

Fig. 7 einen schematischen Verfahrensablauf eines erfindungsgeméBen Verfahrens zu einem Fordern

von Produkten, insbesondere von verpackten und/oder unverpackten Lebensmitteln.

Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels

[0027] Figur 1 zeigt eine Férdervorrichtung 10, insbesondere eine Doppelpullnose-Férdervorrichtung, zu einem Férdern
von Produkten (in den Figuren nicht n&her dargestellt), insbesondere von verpackten und/oder unverpackten Lebensmit-
teln.

[0028] Die Fordervorrichtung 10 ist vorzugsweise Teil einer Produktionsanlage (bis auf die Férdervorrichtung 10 sind in
den Figuren keine weiteren Vorrichtungen der Produktionsanlage dargestellt). Die Produktionsanlage weist, insbesondere
bis auf die Ausgestaltung der Férdervorrichtung 10, eine, einem Fachmann bereits bekannte Ausgestaltung auf. Die Pro-
duktionsanlage ist beispielsweise als eine Lebensmittelverpackungsanlage und/oder als Lebensmittelproduktionsanlage
ausgebildet. Die Férdervorrichtung 10 ist vorzugsweise, insbesondere betrachtet entlang einer Férderrichtung 26, zwi-
schen einer Herstellungsvorrichtung der Produktionsanlage, in der die Produkte herstellbar sind, und einer Verpackungs-
vorrichtung, insbesondere einer Primarverpackungsvorrichtung oder einer Sekundérverpackungsvorrichtung, der Produk-
tionsanlage, in der die Produkte verpackbar sind, angeordnet. Es ist jedoch auch eine andere, einem Fachmann als sinnvoll
erscheinende Anordnung der Férdervorrichtung 10 innerhalb der Produktionsanlage denkbar.
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[0029] Die Foérdervorrichtung 10 umfasst zumindest eine Transporteinheit 12, die zumindest ein endloses Transportele-
ment 14, insbesondere ein endloses Férderband, umfasst, das eine Produktauflageflache 18 zu einer Aufnahme von zu
férdernden Produkten aufweist. Vorzugsweise umfasst die Transporteinheit 12 zumindest das endlose Transportelement
14, insbesondere das endlose Férderband, und zumindest ein weiteres endloses Transportelement 16, insbesondere ein
weiteres endloses Férderband, die jeweils eine Produktauflagefldche 18 zu einer Aufnahme von zu férdernden Produkten
aufweisen. Die Produktauflageflache 18 ist vorzugsweise eine Flédche des Transportelements 14 und/oder des weiteren
Transportelements 16, die sich, insbesondere durchgehend eben, zwischen zwei Umlenkbereichen des Transportelements
14 und/oder des weiteren Transportelements 16 erstreckt. Vorzugsweise ist die Produktauflageflache 18 an einer einer
Innenseite einer Gehauseeinheit 50 der Férdervorrichtung 10 abgewandten Seite des Transportelements 14 und/oder des
weiteren Transportelements 16 angeordnet. Bevorzugt bildet die Produktauflageflache 18 eine Oberseite des Transport-
elements 14 und/oder des weiteren Transportelements 16, insbesondere einen Teil einer Oberseite der Férdervorrichtung
10. Ein Neigungswinkel, den die Produktauflageflache 18 mit einer Horizontalebene einschlieBt, ist vorteilhaft infolge ei-
ner schwenkbaren oder kippbaren Lagerung der Férdervorrichtung 10 mittels einer variabel einstellbaren Standeinheit
76 der Fordervorrichtung 10 variierbar. Bevorzugt ist der Neigungswinkel von O °, insbesondere von einer horizontalen
Ausrichtung der Produktauflageflache 18, bis zu insbesondere maximal 60 °, bevorzugt maximal 45 ° und ganz bevorzugt
maximal 20 °, variierbar.

[0030] Die Férdervorrichtung 10 umfasst ferner zumindest eine Bewegungseinheit 20 zu einer translatorischen Bewegung
eines Umschlingungsbereichs 22 des Transportelements 14 und eines Umschlingungsbereichs 24 des weiteren Trans-
portelements 16 entlang und entgegen der Férderrichtung 26 der Transporteinheit 12, und zumindest eine, insbesondere
verschieden von einer Umlenk- oder Stltzrolleneinheit 28 (vgl. Figuren 2a und 3) der Férdervorrichtung 10 ausgebilde-
te, Stutz- und/oder Trageinheit 30 zu einem Tragen und/oder Stitzen des Transportelements 14 und/oder des weiteren
Transportelements 16. Die Stiitz- und/oder Trageinheit 30 umfasst zumindest ein, insbesondere an einem Bewegungs-
element 32, 34, vorzugsweise an einem Umschlingungselement, der Bewegungseinheit 20 befestigtes, Stlutz- und/oder
Tragelement 36, insbesondere ein Tragblech, das zu einem Tragen und/oder Stitzen des Transportelements 14 oder des
weiteren Transportelements 16 vorgesehen ist und, insbesondere mittels des Bewegungselements 32, 34, vorzugsweise
mittels des Umschlingungselements, beweglich gelagert ist. Vorzugsweise umfasst die Umlenk- oder Stutzrolleneinheit
28 zumindest eine oder mehrere Umlenkrolle/n 104 (vgl. Figuren 2a und 2b), die, insbesondere jeweils, eine relativ zur
Gehduseeinheit 50 positionsfeste Rotationsachse aufweisen. Die Umlenkrolle/n 104 der Umlenk- oder Stitzrolleneinheit
28 sind bevorzugt rotatorisch an, insbesondere in, der Geh&useeinheit 50 gelagert. Die Umlenkrolle/n 104 der Umlenk-
oder Stltzrolleneinheit 28 sind vorzugsweise lediglich rotatorisch an, insbesondere in, der Gehauseeinheit 50 gelagert.

[0031] Die Transporteinheit 12 ist bevorzugt als Férderbandeinheit ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die
Transporteinheit 12 eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist, wie beispielswei-
se eine Ausgestaltung als Kettenférderereinheit, als Rollenbandférdereinheit, die translatorisch und umlaufend bewegli-
che Rollensegmente umfasst, als Riemenférdereinheit, die parallel zueinander angeordnete Riemen umfasst, o. dgl. Das
Transportelement 14 und das weitere Transportelement 16 weisen vorzugsweise eine analoge Ausgestaltung auf, insbe-
sondere als Forderbénder. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Transportelement 14 und das weitere Transportelement
16 unterschiedlich ausgebildet sind. Das Transportelement 14 und das weitere Transportelement 16 sind bevorzugt zu-
mindest im jeweiligen Umschlingungsbereich 22, 24 miteinander verbunden, insbesondere lber zumindest einen transla-
torisch beweglichen Schlitten 64 der Bewegungseinheit 20, an dem Umlenk- oder Stitzrollen 68, 70 der Bewegungseinheit
20 angeordnet sind (in Figuren 2a und 3 lediglich zwei Umlenk- oder Stutzrollen an einem unteren Schlitten 66 dargestellt).
Vorzugsweise sind das Transportelement 14 und das weitere Transportelement 16, insbesondere zumindest mittels des
Schlittens 64 zusammen translatorisch, insbesondere in einer zumindest im Wesentlichen parallel zur Produktauflagefla-
che 18 oder zur Horizontalebene verlaufenden Ebene, beweglich gelagert, insbesondere zusétzlich zu einer umlaufenden
Bewegungsmdglichkeit des Transportelements 14 und des weiteren Transportelements 16. Bevorzugt umfasst die Bewe-
gungseinheit 20 zwei Schlitten 64, 66, an denen vorzugsweise jeweils zumindest zwei Umlenk- oder Stltzrollen 68, 70 der
Bewegungseinheit 20 angeordnet sind (vgl. Figuren 2a und 3). Vorzugsweise ist einer der Schlitten 64, 66 als oberer
Schlitten 64 und einer der Schlitten 64, 66 als unterer Schlitten 66 ausgebildet. Am oberen Schlitten 64 sind bevorzugt
der Umschlingungsbereich 22 des Transportelements 14 mit dem oberen Umschlingungsbereich 24 des weiteren Trans-
portelements 16 miteinander verbunden. Am unteren Schlitten 66 sind vorzugsweise ein weiterer Umschlingungsbereich
72 des Transportelements 14 mit einem weiteren Umschlingungsbereich 74 des weiteren Transportelements 16 mitei-
nander verbunden (vgl. Figuren 2a und 3). Bevorzugt sind der Umschlingungsbereich 22 des Transportelements 14 und
der Umschlingungsbereich 24 des weiteren Transportelements 16 Uber den oberen Schlitten 64 der Bewegungseinheit
20 miteinander verbunden, insbesondere derart, dass der Umschlingungsbereich 22 des Transportelements 14 und der
Umschlingungsbereich 24 des weiteren Transportelements 16 gemeinsam translatorisch, insbesondere in der zumindest
im Wesentlichen parallel zur Produktauflagefl&che 18 oder zu einer Horizontalebene verlaufenden Ebene, beweglich sind.
Vorzugsweise sind der weitere Umschlingungsbereich 72 des Transportelements 14 und der weitere Umschlingungsbe-
reich 74 des weiteren Transportelements 16 Uber den unteren Schlitten 64 der Bewegungseinheit 20 miteinander verbun-
den, insbesondere derart, dass der weitere Umschlingungsbereich 72 des Transportelements 14 und der weitere Um-
schlingungsbereich 74 des weiteren Transportelements 16 gemeinsam translatorisch, insbesondere in der zumindest im
Wesentlichen parallel zur Produktauflagefléche 18 oder zu einer Horizontalebene verlaufenden Ebene, beweglich sind,
vorzugsweise in die entgegengesetzte Richtung wie der obere Schlitten 64. Vorzugsweise werden bei einer Bewegung
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des Umschlingungsbereichs 22 des Transportelements 14 und des Umschlingungsbereichs 24 des weiteren Transportele-
ments 16 entlang oder entgegen der Férderrichtung 26 die Schlitten 64, 66 gegenléufig zueinander bewegt, insbesondere
wird der obere Schlitten 64 in eine zum unteren Schlitten 66 entgegengesetzte Richtung bewegt (vgl. Figuren 2b und 3,
Paar aus Pfeilen, die nicht gestrichelt dargestellt sind, sowie Paar aus Pfeilen, die gestrichelt dargestellt sind). Insbesonde-
re werden bei einer Bewegung des Umschlingungsbereichs 22 des Transportelements 14 und des Umschlingungsbereichs
24 des weiteren Transportelements 16 entlang oder entgegen der Férderrichtung 26 der weitere Umschlingungsbereich
72 des Transportelements 14 und der weitere Umschlingungsbereich 74 des weiteren Transportelements 16 gegenléufig
zum Umschlingungsbereich 22 des Transportelements 14 und zum Umschlingungsbereich 24 des weiteren Transportele-
ments 16 bewegt. Bevorzugt sind die Umlenkrolle/n 104 der Umlenk- oder Stitzrolleneinheit 28 nicht translatorisch entlang
der Férderrichtung 26 beweglich gelagert. Vorzugsweise sind die Umlenkrolle/n 104 der Umlenk- oder Stitzrolleneinheit
28 bei einer translatorischen Bewegung des Umschlingungsbereichs 22 des Transportelements 14 und des Umschlin-
gungsbereichs 24 des weiteren Transportelements 16 nicht translatorisch entlang der Férderrichtung 26 mitbewegbar.

[0032] Die Férdervorrichtung 10 umfasst zumindest eine Sensoreinheit 58 (vgl. Figuren 1 und 2a), die zumindest ein
Sensorelement 60 zu einer Erfassung einer Position von Produkten, insbesondere einer Position eines Stauendes ei-
nes Produktstaus von Produkten, auf der Produktauflageflache 18 aufweist, wobei eine Bewegung des Stitz- und/oder
Tragelements 36, insbesondere einer Vielzahl an Stitz- und/oder Tragelementen 36, mittels des Bewegungselements
32, 34, insbesondere mittels des Umschlingungselements, der Bewegungseinheit 20 in Abh&ngigkeit von der erfassten
Position von Produkten steuer- oder regelbar ist. Es kann eine stufenlose Bewegung des Stiitz- und/oder Tragelements
36, insbesondere der Vielzahl an Stltz- und/oder Tragelementen 36, oder eine Bewegung in Stufen des Stutz- und/oder
Tragelements 36, insbesondere der Vielzahl an Stutz- und/oder Tragelementen 36, erfolgen. Vorzugsweise umfasst die
Sensoreinheit 58 eine Vielzahl an Sensorelementen 60. Bevorzugt weisen die Sensorelemente 60 eine zumindest im We-
sentlichen identische Ausgestaltung auf, wie beispielsweise eine Ausgestaltung als optische Sensoren, insbesondere als
Lichtschranken, o. dgl. Vorzugsweise sind die Sensorelemente 60, insbesondere alle Sensorelemente 60, gleichméBig
verteilt entlang einer maximalen Langserstreckung 38 der Férdervorrichtung 10, insbesondere an der Gehauseeinheit 50,
angeordnet. Es ist jedoch auch denkbar, dass einzelne Sensorelemente 60 der Vielzahl an Sensorelementen 60 ungleich-
maBig verteilt entlang der maximalen L&ngserstreckung 38 der Férdervorrichtung 10, insbesondere an der Geh4useein-
heit 50, angeordnet sind.

[0033] Die Foérdervorrichtung 10 umfasst zumindest die Gehauseeinheit 50, wobei die Bewegungseinheit 20 zumindest
das/die Bewegungselement/e 32, 34, insbesondere das/die Umschlingungselement/e, aufweist, an dem das Stitz- und/
oder Tragelement 36 lésbar befestigt ist, wobei das/die Bewegungselement/e 32, 34, insbesondere das/die Umschlin-
gungselement/e, umlaufend oder hin- und hergehend antreibbar ist/sind und, betrachtet entlang einer quer, insbesonde-
re zumindest im Wesentlichen senkrecht, zur Produktauflageflache 18 erstreckenden Richtung 52, in einem Bereich der
Gehduseeinheit 50 angeordnet ist, der zumindest von sich zugewandten Unterseitenabschnitten 54, 56 des Transportele-
ments 14 und/oder des weiteren Transportelements 16 begrenzt ist (vgl. Figuren 2a und 3).

[0034] Vorzugsweise umfasst die Férdervorrichtung 10 die sich zumindest im Wesentlichen parallel zur Férderrichtung
26 erstreckende maximale Langserstreckung 38, wobei die Bewegungseinheit 20 derart mit der Stltz- und/oder Trageinheit
30, insbesondere zumindest mit dem Stitz- und/oder Tragelement 36, bevorzugt mit allen Stitz- und/oder Tragelementen
36, zusammenwirkt, dass der Umschlingungsbereich 22 des Transportelements 14 und/oder der Umschlingungsbereich
des weiteren Transportelements 16 entlang einer maximalen Bewegungsstrecke 40 translatorisch entlang und entgegen
der Forderrichtung 26 der Transporteinheit 12 bewegbar ist, die zumindest 50 % der maximalen Langserstreckung 38 ent-
spricht (vgl. Figur 2a).

[0035] Bevorzugt umfasst die Stutz- und/oder Trageinheit 30 eine Vielzahl an Stiitz- und/oder Tragelementen 36 (vgl. Fi-
gur 2a), die insbesondere an dem oder mehreren Bewegungselement/en 32, 34, insbesondere Umschlingungselement/
en, der Bewegungseinheit 20 befestigt und zu einem Stltzen und/oder Tragen des Transportelements 14 und/oder des
weiteren Transportelements 16 vorgesehen ist. Vorzugsweise ist die Vielzahl an Stiitz- und/oder Tragelementen 36 dem
Transportelement 14 und/oder dem weiteren Transportelement 16 zugeordnet. Die Stitz- und/oder Tragelemente 36 wei-
sen eine zumindest im Wesentlichen identische Ausgestaltung auf. Vorzugsweise sind die Stutz- und/oder Tragelemente
36, insbesondere betrachtet entlang der Férderrichtung 26 oder entlang einer LAngsachse des Bewegungselements 32,
34, insbesondere des Umschlingungselements, relativ zueinander gleichmaBig voneinander beabstandet angeordnet (vgl.
Figur 2a). Es ist jedoch auch denkbar, dass ein Abstand der Stitz- und/oder Tragelemente 36, insbesondere betrachtet
entlang der Férderrichtung 26 oder entlang der LAngsachse des Bewegungselements 32, 34, insbesondere des Umschlin-
gungselements, relativ zueinander ungleichmaBig ist oder variabel einstellbar ist. Bevorzugt weist das Stutz- und/oder
Tragelement 36, insbesondere weisen alle Stltz- und/oder Tragelemente 36, eine, insbesondere entlang einer zumindest
im Wesentlichen senkrecht zur Férderrichtung 26 und parallel zur Produktauflageflache 18 verlaufenden Richtung erstre-
ckende, maximale Tragerlangserstreckung auf, die gréBer ist als insbesondere 50 %, bevorzugt 70 % und besondere
bevorzugt 90 % einer maximalen Quererstreckung, insbesondere maximale Breite, des Transportelements 14 oder des
weiteren Transportelements 16.

[0036] Das Stiitz- und/oder Tragelement 36 ist bevorzugt als Querstrebe ausgebildet (vgl. Figuren 4 und 5), das an seinen
Enden 46, 48 jeweils mit einem von den zwei Bewegungselementen 32, 34, insbesondere den Umschlingungselementen,
der Bewegungseinheit 20 befestigt ist und dadurch zusammen mit den Bewegungselementen 32, 34, insbesondere den
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Umschlingungselementen, bewegbar ist. Die Stiitz- und/oder Trageinheit 30 weist zumindest ein Sicherungselement 42,
44, insbesondere ein Schnellverschlusselement, auf, mittels dessen das Stiitz- und/oder Tragelement 36 an einem der
Bewegungselemente 32, 34, insbesondere an einem der Umschlingungselemente, der Bewegungseinheit 20 lésbar be-
festigt ist (vgl. Figuren 4 bis 6). Vorzugsweise ist an jedem Ende 46, 48 des Stutz- und/oder Tragelements 36 zumindest
ein Sicherungselement 42, 44 der Stiitz- und/oder Trageinheit 30 angeordnet. Bevorzugt ist an jedem der Bewegungsele-
mente 32, 34, insbesondere an jedem der Umschlingungselemente, zumindest ein Gegensicherungselement 78, 80 der
Stitz- und/oder Trageinheit 30 angeordnet, das jeweils mit einem der am Stitz- und/oder Tragelement 36 angeordneten
Sicherungselemente 42, 44 zusammenwirkt (vgl. Figuren 4 bis 6). Die Gegensicherungselemente 78, 80 sind an dem je-
weiligen Bewegungselement 32, 34, insbesondere an dem jeweiligen Umschlingungselement, vorzugsweise gleichmaBig
beabstandet entlang der LAngsachse des Bewegungselements 32, 34, insbesondere des Umschlingungselements, ange-
ordnet, vorzugsweise mittels einer kraft- und/oder formschlissigen Verbindung, wie beispielsweise mittels einer Schraub-
verbindung o. dgl., positionsfest an dem jeweiligen Bewegungselement 32, 34, insbesondere an dem jeweiligen Umschlin-
gungselement, fixiert.

[0037] Vorzugsweise umfasst die Stitz- und/oder Trageinheit 30 zumindest das/die Gegensicherungselement/e 78, 80,
insbesondere Schnellverschlussrastelement/e, das/die zu einer Befestigung des Stitz- und/oder Tragelements 36, insbe-
sondere zumindest eines einzelnen Stltz- und/oder Tragelements 36 der Vielzahl an Stutz- und/oder Tragelementen 36,
an dem Bewegungselement 32, 34, insbesondere an dem Umschlingungselement, mit dem Sicherungselement 42, 44 zu-
sammenwirkt. Vorzugsweise ist das Sicherungselement 42, 44 beweglich am Stitz- und/oder Tragelement 36 gelagert.
Bevorzugt ist das Sicherungselement 42, 44 federvorgespannt am Stltz- und/oder Tragelement 36 beweglich gelagert.
Bevorzugt ist das Sicherungselement 42, 44 als Spannbolzen ausgebildet. Das Sicherungselement 42, 44 ist bevorzugt
mittels zwei Federelementen 94, 96 der Stlutz- und/oder Trageinheit 30 schwimmend am Stiitz- und/oder Tragelement
36 gelagert.

[0038] Vorzugsweise ist das Gegensicherungselement 78, 80 positionsfest am Bewegungselement 32, 34, insbesondere
am Umschlingungselement, fixiert. Bevorzugt umfasst das Gegensicherungselement 78, 80 zumindest eine Rastausneh-
mung 82 und/oder zumindest einen Rastfortsatz 84 (vgl. Figur 6, wobei lediglich ein Gegensicherungselement 80 stellver-
tretend dargestellt ist), die und/oder der mit dem Sicherungselement 42, 44 zu einer Befestigung des Stiitz- und/oder Trag-
elements 36 zusammenwirkt, insbesondere form- und/oder kraftschlissig verbindbar ist. Das Gegensicherungselement
78, 80 umfasst vorzugsweise zumindest einen Winkelausgleichsfortsatz 86, 88 (vgl. Figuren 4 bis 6), der dazu vorgesehen
ist, einen Winkelversatz, insbesondere in einer sich zumindest im Wesentlichen parallel zur Produktauflagefldche 18 oder
der Horizontalebene erstreckenden Ebene, auszugleichen. Vorzugsweise umfasst das Stitz- und/oder Tragelement 36 zu-
mindest eine Ausgleichsausnehmung 90, 92 (vgl. Figuren 4 bis 6), die mit dem Winkelausgleichsfortsatz 86, 88 zusam-
menwirkt, insbesondere form- und/oder kraftschliissig damit verbindbar ist. Bevorzugt weist der Winkelausgleichsfortsatz
86, 88 eine kreisrunde Ausgestaltung auf, wie beispielsweise als ein kreiszylindrischer Fortsatz. Es ist jedoch auch denk-
bar, dass der Winkelausgleichsfortsatz eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist.
Die Ausgleichsausnehmung 90, 92 weist bevorzugt eine mit dem Winkelausgleichsfortsatz 86, 88 korrespondierende Aus-
gestaltung auf. Vorzugsweise umfasst das Gegensicherungselement 78, 80 zumindest eine Anlageflache, insbesondere
eine Gleitlagerfliche ausbildende Anlageflache, auf, an der das Stitz- und/oder Tragelement 36 anliegt.

[0039] Figur 7 zeigt einen schematischen Ablauf eines Verfahrens 62 zu einem Férdern von Produkten, insbesondere
von verpackten und/oder unverpackten Lebensmitteln, mittels einer, insbesondere mittels der, Férdervorrichtung 10. Vor-
zugsweise wird in zumindest einem Verfahrensschritt 98 des Verfahrens 62 eine Position von Produkten, insbesondere
das Stauende des Produktstaus von Produkten, auf der Produktauflageflache 18 des Transportelements 14 und/oder des
weiteren Transportelements 16 der Transporteinheit 12 der Férdervorrichtung 10 mittels zumindest eines Sensorelements
60 der Sensoreinheit 58 der Férdervorrichtung 10 erfasst. In zumindest dem Verfahrensschritt 98 oder in einem weiteren
Verfahrensschritt 100 des Verfahrens 62 wird bevorzugt in Abh&ngigkeit von der erfassten Position von Produkten das
Stitz- und/oder Tragelement 36 mittels des Bewegungselements oder den Bewegungselementen 32, 34, insbesondere
mittels des Umschlingungselements oder den Umschlingungselementen, der Bewegungseinheit 20 bewegt. Vorzugswei-
se wird in dem weiteren Verfahrensschritt 100 das an dem/den Bewegungselement/en 32, 34, insbesondere an dem/den
Umschlingungselement/en, der Bewegungseinheit 20 der Férdervorrichtung 10 angeordnete Stiitz- und/oder Tragelement
36 der, insbesondere verschieden von der Umlenk- oder Stutzrolleneinheit 28 ausgebildeten, Stltz- und/oder Trageinheit
30 der Fordervorrichtung 10 mittels des Bewegungselements oder mittels den Bewegungselementen 32, 34, insbesondere
mittels des Umschlingungselements oder mittels den Umschlingungselementen, bewegt, insbesondere um eine Position
des Stauendes des Produktstaus zu variieren. Vorzugsweise wird in dem weiteren Verfahrensschritt 100 zumindest ein
Antrieb 102 (vgl. Figur 2a) der Bewegungseinheit 20 angesteuert, um die Schlitten 64, 66 gegenlaufig zu bewegen, ins-
besondere um die Umschlingungsbereiche 22, 24 translatorisch zu bewegen. Bevorzugt wird, insbesondere in dem wei-
teren Verfahrensschritt 100, zu einer Realisierung eines, vorzugsweise maximalen, linearen Verfahrwegs des Umschlin-
gungsbereichs 22 des Transportelements 14 und/oder des Umschlingungsbereichs 24 des weiteren Transportelements
16 der Transporteinheit 12 der Férdervorrichtung 10 von mehr als 600 mm das an dem/den Bewegungselement/en 32, 34,
insbesondere an dem/den Umschlingungselement/en, der Bewegungseinheit 20 der Férdervorrichtung 10 angeordnete
Stitz- und/oder Tragelement 36 der, insbesondere verschieden von der Umlenk- oder Stutzrolleneinheit 28 ausgebildeten,
Stitz- und/oder Trageinheit 30 der Férdervorrichtung 10 mittels des Bewegungselements oder mittels den Bewegungsele-
menten 32, 34, insbesondere mittels des Umschlingungselements oder mittels den Umschlingungselementen, bewegt.
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[0040] Vorzugsweise folgt die Position des Umschlingungsbereichs 22 des Transportelements 14, des Umschlingungs-
bereichs 24 des weiteren Transportelements 16 und/oder des oberen Schlittens 64 dem Stauende, welches vorzugswei-
se diskret mit den Sensorelementen 60 erfasst wird. Bevorzugt verschiebt der Antrieb 102 die Bewegungselemente 32,
34 entlang oder entgegen der Férderrichtung 26. Bevorzugt ist eines der Sensorelemente 60 zu einer Erkennung eines
Stau-Minimums vorgesehen, das beispielsweise einen Speicherfillgrad von 0% der Produktauflageflache 18 definiert.
Vorzugsweise ist eines der Sensorelemente 60 zu einer Erkennung eines Stau-Nominals vorgesehen, das beispielswei-
se einen Speicherflligrad von 10% der Produktauflageflache 18 definiert. Mit jedem weiteren bedeckten Sensorelement
60 wird der Speicherfullstand auf der Produktauflagefléche 18 schrittweise um beispielsweise 10% erhéht. Es sind jedoch
auch andere Prozentschritte denkbar. Bevorzugt ist eines der Sensorelemente 60 zu einer Erkennung eines Stau-Over-
flows vorgesehen, der ein Uberfiillen des Speicherfiligrads der Produktauflageflache 18 definiert und beispielsweise einen
Not-Stopp auslést. Das Verfahren 62 kann weitere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Verfahrensschritte umfas-
sen, wie beispielsweise einen Leerfahrschritt, einen Produktibergabeschritt an die Verpackungsvorrichtung o. dgl.

Patentanspriiche

1. Férdervorrichtung (10), insbesondere Doppelpullnose-Férdervorrichtung, zu Férdern von Produkten, insbesondere
von verpackten und/oder unverpackten Lebensmitteln, mit zumindest einer Transporteinheit (12), die zumindest ein
endloses Transportelement (14), insbesondere ein endloses Férderband, und zumindest ein weiteres endloses Trans-
portelement (16), insbesondere ein weiteres endloses Foérderband, umfasst, die jeweils eine Produktauflageflache
(18) zu einer Aufnahme von den zu férdernden Produkten aufweisen, mit zumindest einer Bewegungseinheit (20)
zu einer translatorischen Bewegung eines Umschlingungsbereichs (22) des Transportelements (14) und eines Um-
schlingungsbereichs (24) des weiteren Transportelements (16) entlang und entgegen einer Férderrichtung (26) der
Transporteinheit (12) und mit zumindest einer, insbesondere verschieden von einer Umlenk- oder Stitzrolleneinheit
(28) der Férdervorrichtung (10) ausgebildeten, Stutz- und/oder Trageinheit (30) zu einem Tragen und/oder Stutzen des
Transportelements (14) und des weiteren Transportelements (16), dadurch gekennzeichnet, dass die Stitz- und/
oder Trageinheit (30) zumindest ein, insbesondere an einem Bewegungselement (32, 34), vorzugsweise an einem
Umschlingungselement der Bewegungseinheit (20) befestigtes, Stiitz- und/oder Tragelement (36), insbesondere ein
Tragblech, aufweist, das zu einem Stutzen und/oder Tragen des Transportelements (14) oder des weiteren Transport-
elements (16) vorgesehen ist und, insbesondere mittels des Bewegungselements (32, 34), vorzugsweise mittels des
Umschlingungselements der Bewegungseinheit (20), beweglich gelagert ist.

2. Férdervorrichtung (10) nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine sich zumindest im Wesentlichen parallel zur
Forderrichtung (26) erstreckende maximale Langserstreckung (38), wobei die Bewegungseinheit (20) derart mit der
Stltz- und/oder Trageinheit (30), insbesondere zumindest mit dem Stitz- und/oder Tragelement (36), zusammenwirkt,
dass der Umschlingungsbereich (22) des Transportelements (14) und/oder der Umschlingungsbereich (24) des wei-
teren Transportelements (16) entlang einer maximalen Bewegungsstrecke (40) translatorisch entlang und entgegen
der Forderrichtung (26) der Transporteinheit (12) bewegbar ist, die zumindest 50 % der maximalen L&ngserstreckung
(38) entspricht.

3. Férdervorrichtung (10) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Stutz- und/oder Trageinheit (30)
zumindest ein Sicherungselement (42, 44), insbesondere ein Schnellverschlusselement, aufweist, mittels dessen das
Stltz- und/oder Tragelement (36) an dem Bewegungselement (32, 34), insbesondere an dem Umschlingungselement,
der Bewegungseinheit (20) |6sbar befestigt ist.

4. Foérdervorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Stltz- und/
oder Tragelement (36) als Querstrebe ausgebildet ist, das an seinen Enden (46, 48) jeweils an einem von zwei Bewe-
gungselementen (32, 34), insbesondere Umschlingungselementen, der Bewegungseinheit (20) befestigt ist und da-
durch zusammen mit den Bewegungselementen (32, 34), insbesondere den Umschlingungselementen, bewegbar ist.

5. Férdervorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch zumindest eine Gehéu-
seeinheit (50), wobei die Bewegungseinheit (20) zumindest das Bewegungselement (32, 34), insbesondere das Um-
schlingungselement, aufweist, an dem das Stltz- und/oder Tragelement (36) ldsbar befestigt ist, wobei das Bewe-
gungselement (32, 34), insbesondere das Umschlingungselement, umlaufend oder hin- und hergehend antreibbar
ist und, betrachtet entlang einer quer, insbesondere zumindest im Wesentlichen senkrecht, zur Produktauflageflache
(18) erstreckenden Richtung (52), in einem Bereich der Geh&useeinheit (50) angeordnet ist, der zumindest von sich
zugewandten Unterseitenabschnitten (54, 56) des Transportelements (14) und/oder des weiteren Transportelements
(16) begrenzt ist.

6. Fordervorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriche, gekennzeichnet durch zumindest eine Sensor-
einheit (58), die zumindest ein Sensorelement (60) zu einer Erfassung einer Position von Produkten, insbesondere
einer Position eines Stauendes eines Produktstaus von Produkten, auf der Produktauflageflache (18) aufweist, wobei
eine Bewegung des Stltz- und/oder Tragelements (36) mittels des Bewegungselements (32, 34), insbesondere mittels
des Umschlingungselements, der Bewegungseinheit (20) in Abhangigkeit von der erfassten Position von Produkten
steuer- oder regelbar ist.
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Verfahren zu Férdern von Produkten, insbesondere von verpackten und/oder unverpackten Lebensmitteln, mittels
einer Férdervorrichtung (10) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das an dem Be-
wegungselement (32, 34), insbesondere an dem Umschlingungselement der Bewegungseinheit (20) der Férdervor-
richtung angeordnete Stltz- und/oder Tragelement (36) der, insbesondere verschieden von der Umlenk- oder Stutz-
rolleneinheit (28) der Férdervorrichtung (10) ausgebildeten, Stitz- und/oder Trageinheit (30) der Férdervorrichtung
(10) mittels des Bewegungselements (32, 34), insbesondere mittels des Umschlingungselements, bewegt wird, ins-
besondere um eine Position eines Stauendes eines Produktstaus zu variieren.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass zu einer Realisierung eines linearen Verfahrwegs des
Umschlingungsbereichs (22, 24) des Transportelements (14) und des Umschlingungsbereichs (24) des weiteren
Transportelements (16) der Transporteinheit (12) der Férdervorrichtung (10) von mehr als 600 mm das an dem Be-
wegungselement (32, 34), insbesondere an dem Umschlingungselement, der Bewegungseinheit (20) der Férdervor-
richtung (10) angeordnete Stitz- und/oder Tragelement (36) der, insbesondere verschieden von der Umlenk- oder
Stltzrolleneinheit (28) ausgebildeten, Stitz- und/oder Trageinheit (30) der Férdervorrichtung (10) mittels des Bewe-
gungselements (32, 34), insbesondere mittels des Umschlingungselements, bewegt wird.

Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine Position von Produkten, insbesondere
ein Stauende eines Produktstaus von Produkten, auf einer Produktauflageflache (18) des Transportelements (14)
und/oder des weiteren Transportelements (16) der Transporteinheit (12) der Férdervorrichtung (10) mittels zumindest
eines Sensorelements (60) einer Sensoreinheit (58) der Férdervorrichtung (10) erfasst wird und in Abh&ngigkeit von
der erfassten Position von Produkten das Stitz- und/oder Tragelement (36) mittels des Bewegungselements (32, 34),
insbesondere mittels des Umschlingungselements, der Bewegungseinheit (20) bewegt wird.

Stltz- und/oder Trageinheit (30) fur eine Fdrdervorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, gekennzeichnet
durch zumindest das, insbesondere als Tragblech ausgebildete, Stutz- und/oder Tragelement (36), das zu einem
Stlutzen und/oder Tragen des Transportelements (14) oder des weiteren Transportelements (16) der Transporteinheit
(12) der Férdervorrichtung (10) vorgesehen ist, und durch zumindest ein Sicherungselement (42, 44), das zu einem
Befestigen des Stitz- und/oder Tragelements (36) an dem Bewegungselement (32, 34), insbesondere an dem Um-
schlingungselement der Bewegungseinheit (20) der Férdervorrichtung (10) vorgesehen ist.
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Fig. 4
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Fig. 5
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