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DESCRIPCION

Plancha con un dispositivo de rociado.

La presente invencion se refiere a una plancha con
un dispositivo de rociado y un depdsito de liquido co-
nectado al dispositivo de rociado a través de un ele-
mento de conduccién del liquido, donde el dispositi-
vo de rociado presenta una valvula de retencién que
comprende un elemento de muelle y un elemento de
cierre.

Las planchas con dispositivos de rociado, para
pulverizar agua desde un depésito de agua de la plan-
cha sobre los articulos a planchar, ya se conocen de
multiples maneras. En la figura 1 estd representado
un dispositivo de rociado conocido por el estado de
la técnica que estd instalado en una plancha. El dis-
positivo de rociado 1 presenta un cabezal de rociado
11 dispuesto en un primer extremo de un tubo flexi-
ble 12. El cabezal de rociado comprende un casquillo
gufa 11a que penetra en el espacio interior del tubo
flexible 12. El casquillo guia 11a tiene un orificio y
en el extremo anterior del extremo del casquillo guia
11a esta dispuesto un difusor o pulverizador de liqui-
do 11b. Delante de este pulverizador de liquido 11b
estd colocada una tobera 11c. Como también se pue-
de deducir de la figura 1, en el otro extremo del tubo
flexible 12 estd dispuesta una valvula de retencién 13
en el interior del tubo flexible 12. La vélvula de reten-
cién 13 comprende un cuerpo 13a. En este cuerpo 13a
va colocado un muelle 13b, que estd en comunicacién
activa con una bola 13c. En la representacién mostra-
daenla figura 1, la vdlvula de retencion 13 se encuen-
tra en estado cerrado. Como se puede ver, la bola 13¢
estd adosada en un orificio posterior del cuerpo 13a
que tiene la forma correspondiente. Esto se consigue
porque la bola 13c es apretada contra este orificio por
la fuerza elastica del muelle 13b. El muelle 13b y la
bola 13c estdn realizados como elementos indepen-
dientes, por cuyo motivo es absolutamente necesario
el cuerpo 13a para poder asegurar el funcionamiento
de la valvula de retencién 13 y poder impedir que se
separen los elementos de la vélvula de retencién 13.
Mediante la vdlvula de retencién 13 se pretende evi-
tar una salida de agua no deseada del dispositivo de
rociado en la zona de la tobera 11c. Ahora bien, el
dispositivo de rociado 1 conocido por el estado de la
técnica tiene una concepcion relativamente compleja
y especialmente el disefio de la vélvula de retencién
13 s6lo puede evitar de modo insuficiente que haya
goteo de liquido del dispositivo de rociado, en parti-
cular de la tobera 11c.

Por ello, la presente invencidn tiene como objetivo
crear una plancha con un dispositivo de rociado en el
que se reduzca el nimero de componentes y se pueda
evitar un goteo indeseable de liquido del dispositivo
de rociado.

Este objetivo se resuelve mediante una plancha
que presenta las caracteristicas segtn la reivindica-
cién 1.

Una plancha conforme a la invencién comprende
un dispositivo de rociado y un depésito de liquido co-
nectado al dispositivo de rociado a través de un ele-
mento de conduccién del liquido. El dispositivo de ro-
ciado lleva una vélvula de retencién, que comprende
un elemento de muelle y un elemento de cierre. Una
idea esencial de la invencion consiste en que el ele-
mento de muelle y el elemento de cierre estén realiza-
dos de una sola pieza. De este modo se puede fabricar
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y suministrar la vélvula de retencién como compo-
nente Unico. Mediante la invencién se puede suminis-
trar un dispositivo de rociado para una plancha y por
lo tanto, también la propia plancha, que se puede fa-
bricar, por ejemplo, con un nimero reducido de com-
ponentes. Ademads de esto mediante la configuracién
objeto de la invencion se puede facilitar un dispositivo
de rociado para una plancha en la que se puede evitar
de forma eficaz y segura el goteo de liquido del dispo-
sitivo de rociado y por lo tanto también de la plancha.
Tampoco hay que olvidar que mediante la invencién
se puede garantizar que la valvula de retencién se pue-
da posicionar de multiples maneras en el dispositivo
de rociado y por lo tanto se pueda conseguir un po-
sicionamiento adecuado del dispositivo de rociado y
en particular de la valvula de retencién en funcién de
la situacién y en funcién del tipo de aparato. Ya no
se necesita por principio que la valvula de retencion
tenga un cuerpo propio.

La vélvula de retencion estd dispuesta convenien-
temente en un extremo del elemento de conduccién
del liquido préximo al cabezal de pulverizado del dis-
positivo de rociado. La valvula de retencion esta dis-
puesta preferentemente en un casquillo guia del cabe-
zal de rociado. El cabezal de rociado esta posicionado
en general en un orificio frontal de la plancha. Al estar
posicionada la valvula de retencién de una sola pieza
en la zona del cabezal de pulverizado y, por lo tan-
to, esencialmente, en el lado de salida del liquido del
dispositivo de rociado, se puede conseguir de forma
muy eficaz y optimizada que se pueda evitar un goteo
indeseable de liquido del cabezal de rociado. Al es-
tar posicionada la valvula de retencién quasi proxima
al cabezal de rociado se puede conseguir asi que, in-
cluso cuando la vélvula de retencién se encuentre en
posicion cerrada, no pueda haber una acumulacién de
agua residual en gran cantidad entre la valvula de re-
tencion y la zona de salida del liquido del cabezal de
pulverizado, la cual a continuacién gotearia de mane-
ra indeseable por el cabezal pulverizado. También se
puede evitar de esta manera que en estado cerrado de
la valvula de retencion el agua acumulada y retenida
en el elemento de conduccién del liquido ya no pueda
gotear por el cabezal de pulverizado.

De modo preferente, la vdlvula de retencién reali-
zada de una sola pieza estd situada al menos en parte
dentro de un elemento de conduccidén del liquido del
dispositivo de rociado. El elemento de conduccién del
liquido est4 realizado preferentemente como tubo fle-
xible que puede estar dispuesto como medio de unién
con el depdsito de liquido.

También se puede prever que la valvula de reten-
cion esté dispuesta en un extremo del elemento de
conduccioén del liquido alejado del cabezal de pulveri-
zado del dispositivo de rociado. En este caso también
se puede evitar muy bien el goteo de liquido por el
cabezal de pulverizado cuando la valvula de retencién
esté en estado cerrado. Con esta configuracion tnica-
mente cabe que gotee por el cabezal de pulverizado la
cantidad residual del liquido que se encuentre todavia
dentro del elemento de conduccién del liquido. Pero
en esta configuracion esto también se puede reducir
o evitar haciendo que el elemento de conduccién del
liquido sea muy corto.

El elemento de cierre de la vdlvula de retencién de
una sola pieza estd orientado preferentemente hacia
la zona del orificio reducido de un casquillo de guia-
do en el que estd dispuesta la valvula de retencién. El
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elemento de cierre estd realizado preferentemente en
forma coénica por el lado orientado hacia esta zona del
orificio reducido. De esta manera se puede conseguir
que en estado cerrado esta zona de forma cénica del
elemento de cierre asiente haciendo junta con la zona
del orificio reducido del casquillo de guiado.

El elemento de muelle de la védlvula de retencién
de una sola pieza sobresale preferentemente fuera del
casquillo de guiado en su zona extrema alejada del
elemento de cierre. Se puede prever que en la zona ex-
trema alejada del elemento de cierre. Se puede prever
que en la zona extrema del elemento de muelle ale-
jada del elemento de cierre esté dispuesta una pieza
terminal en forma de placa. Esta pieza terminal puede
estar realizada preferentemente de una misma pieza
con el elemento de muelle y el elemento de cierre. De
esta manera se puede realizar una zona extrema ven-
tajosa de la védlvula de retencidn, con la que se puede
asegurar un apoyo uniforme de la vélvula de retencién
en un dispositivo correspondiente y con ello también
una compresion y expansion uniforme del elemento
de muelle. En particular se puede asegurar con ello
una compresion y expansion esencialmente rectilinea
a lo largo del eje longitudinal del elemento de mue-
lle. De este modo se puede evitar que el elemento de
muelle y el elemento de cierre se acufien y desplacen
dentro del casquillo de guiado.

La pieza terminal en forma de placa se apoya pre-
ferentemente en un puente de forma anular, donde es-
te puente de forma anular presenta unos escotes para
el paso del liquido. El puente de forma anular esta
dispuesto preferentemente en el orificio de salida de
la tobera del cabezal de pulverizado del dispositivo
de rociado. Los escotes en este puente permiten por
una parte la salida segura del liquido fuera del cabezal
de pulverizado y, por lo tanto, de la tobera, mientras
que el puente de forma anular ofrece por otra parte un
apoyo 6ptimo para la valvula de retencién. Esta reali-
zacién permite también ahorrar mucho espacio.

El elemento de muelle y el elemento de cierre y
eventualmente también la pieza terminal en forma de
placa estan realizados preferentemente como pieza de
fundicién inyectada en una sola pieza. En este sen-
tido, se puede satisfacer el deseo de una fabricacién
econémica.

Mediante la realizacién de un puente independien-
te, en particular del puente de forma anular, se puede
conseguir que el cuerpo de la valvula de retencién o el
casquillo de guiado, dentro del cual estd dispuesta la
valvula de retencién, ya no tenga que presentar puen-
tes de esta clase y con ello también se pueda realizar
de modo més flexible el disefio de todo el dispositivo
de rociado.

También se puede prever que el puente anular no
presente escotes y que la pieza terminal en forma de
placa asiente quasi estanca contra el puente de forma
anular. Para la salida del liquido se ha de realizar, sin
embargo, en esta ejecucion un orificio de paso en la
pieza terminal en forma de placa, por ejemplo, por lo
menos un agujero.

La presente invencién se describe a continuacién
con mayor detalle sirviéndose de dibujos esquemati-
cos. Las figuras muestran:

Fig. 1 una representacion en seccion de un dispo-
sitivo de rociado conocido por el estado de la técnica
en una plancha;

Fig. 2 una representacion en seccién de una plan-
cha conforme a la invencion;
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Fig. 3 una representacion en seccién de una zona
parcial de un dispositivo de rociado de una plancha
conforme a la invencidn, en un primer estado de fun-
cionamiento; y

Fig. 4 una representacién en seccién de una zo-
na parcial de un dispositivo de rociado de una plan-
cha conforme a la invencion, en un segundo estado de
funcionamiento.

En las figuras, los elementos iguales o que cum-
plan la misma funcién llevan las mismas referencias.

En la figura 2 estd representada una vista lateral de
una plancha I conforme a la invencién, donde la zo-
na anterior, esencial para la invencion, en la que estd
dispuesto el dispositivo de rociado 1, estd representa-
da en seccién. La plancha I comprende un dispositivo
de rociado 1, que presenta un cabezal de pulveriza-
do 11 dispuesto en la zona frontal de la plancha I y
que sobresale de un orificio que no tiene designacién
concreta, en el cuerpo de la plancha 7. El cabezal de
pulverizado 11 estd comunicado con un extremo de
un elemento de conduccidén del liquido 12, que en el
ejemplo de realizacion estd realizado como tubo fle-
xible, mientras que el otro extremo de este elemento
de conduccién del liquido 12 estd unido a la zona del
orificio de un cilindro de liquido 2. El cilindro de 1i-
quido 2 penetra en el depésito de liquido 3, donde en
la representaciéon mostrada hay liquido en forma de
agua en el elemento de conduccién del liquido 12, en
el cilindro de liquido 2 y en el depésito de liquido 3.
En la zona de la boca superior del cilindro de liquido
2 esta dispuesto un émbolo de presién 4, que se en-
cuentra en comunicacién mecdnica activa con un ele-
mento de accionamiento 5. Apretando este elemento
de accionamiento 5 se empuja el émbolo de presién 4
hacia abajo y se empuja el agua que se encuentra en
el cilindro de liquido 2 al elemento de conduccién de
liquido 2 y se rocia por el cabezal de pulverizado 11.
Al empujar el cilindro de presién 4 dentro del cilin-
dro de liquido 2 se empuja una valvula de retencién
6, que en la representacion mostrada esta realizada en
forma de bola, contra la zona estrechada del cilindro
de liquido 2, de manera que se bloquea este paso entre
el cilindro de liquido 2 y el depdsito de liquido 3 y el
agua que se encuentra dentro del cilindro de liquido 2
no puede entrar en el depdsito de liquido 3.

Cuando el elemento de accionamiento 5 se suelta
y se desplaza hacia arriba, se desplaza también hacia
arriba el cilindro de presién 4 produciendo un efec-
to de aspiracion, con el cual se levanta la vdlvula de
retencion 6 y se deja libre la comunicacién en forma
de canal entre el cilindro de liquido 2 y el depdsito de
liquido 3, fluyendo entonces liquido en forma de agua
desde el depdsito de liquido 3 al cilindro de liquido 2.

Como se puede ver por la figura 2, el conjunto del
dispositivo de rociado 1 asi como los correspondien-
tes depositos 2 y 3, estdn dispuestos dentro del cuerpo
de la plancha 7. Por la cara inferior de la plancha 1
hay una suela 8. Como ya se ha mencionado, en la re-
presentacion segun la figura 2 se han mostrado unica-
mente aquellas caracteristicas que son esenciales para
la invencién.

En la ejecucidn segtn la figura 2, la valvula de re-
tencion 13’, realizada de una sola pieza, que se com-
pone de un elemento de muelle que no estd represen-
tado y de un elemento de cierre que tampoco estd re-
presentado y de una pieza terminal en forma de placa,
estd posicionada en la zona anterior del dispositivo de
rociado 1. Tal como se indica, sélo de forma esque-
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matica en la figura 2 y se muestra con mayor detalle
en las figuras 3 y 4, la vdlvula de retencién 13’ estd
situada inmediatamente contigua al cabezal de pulve-
rizado 11 y por lo tanto cerca del orificio del cabezal
de pulverizado 11.

En la figura 3 se muestra una representacion mas
detallada en seccién del cabezal de pulverizado 11.
Como se puede ver alli, la valvula de retencién 13’ de
una sola pieza comprende un elemento de cierre 13’c.
Este elemento de cierre 13’c estd realizado, en la eje-
cucién representada, en una zona extrema 131°c, en
forma de cono. Esta zona extrema en forma de cono
131°c estd situada, en la ejecucion representada, ado-
sada directamente contra una cara interior de la zo-
na reducida del orificio 111a de un casquillo de guia-
do 11a. Como se puede ver, este casquillo de guiado
11a penetra, en la representacién mostrada, al menos
parcialmente dentro de la zona interior del elemento
de conduccién del liquido 12. Unos puentes de posi-
cionamiento 112a que sobresalen lateralmente permi-
ten introducir el casquillo de guiado 11a en posicién
exacta dentro del elemento de conduccion del liquido
12.

Como también se puede ver en la figura 3, la vél-
vula de retencién 13’ de una sola pieza comprende
un elemento de muelle 13’b, que en seccidn presenta
unos elementos en forma de U, donde los elementos
en forma de U estdn dispuestos alternando con sus
zonas abiertas dirigidas hacia arriba y (el elemento si-
guiente) hacia abajo. El elemento de muelle 13’b estd
unido, formando una sola pieza, con el elemento de
cierre 13’c, por uno de los extremos y con una pieza
terminal en forma de placa 13’d por el otro extremo.

Como también se puede deducir de la figura 3, el
elemento de muelle 13’b sobresale de un orificio del
casquillo de guiado 11a, que estd orientado hacia un
orificio 111c de la tobera 11c. La pieza terminal en
forma de placa 13’d se apoya contra un puente de for-
ma anular 14. El puente de forma anular 14 tiene unos
escotes, que no se reconocen en la figura 3, mediante
los cuales se permite que el agua pueda pasar de largo
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de la pieza terminal en forma de placa 13’d y pueda
salir a través de los escotes del puente anular 14 del
orificio 111c de la tobera 11c.

En la figura 3 estd representado un estado de fun-
cionamiento del dispositivo de rociado 1 en el que la
véalvula de retencidn 13’ cierra el paso del liquido des-
de el elemento de conduccién del liquido 12 al cabe-
zal de pulverizado 11. Esto se consigue mediante el
asiento estanco, especialmente de la zona extrema de
forma cénica 131°c del elemento de cierre 13’c contra
la cara interior de la zona estrechada del orificio 111a
del casquillo de guiado 11a.

En el ejemplo de realizacion, la vdlvula de reten-
cion 13’ realizada de una sola pieza estd realizada co-
mo pieza de fundicién inyectada. La forma dada a la
vélvula de retencién 13’ y en particular la forma da-
da al elemento de muelle 13’b y al elemento de cierre
13’c es tal que se puede efectuar esencialmente una
compresion y una expansion rectilinea, evitando de
este modo que estos dos elementos 13’b y 13°c se
puedan acufar o desplazar en el casquillo de guiado
11a. Este efecto se mejora ademds por la disposicion
y el apoyo de la pieza terminal en forma de placa 13°d.

En la figura 4 estd representado otro estado de fun-
cionamiento del dispositivo de rociado 11 de la plan-
cha I objeto de la invencién. A diferencia de la figura
3, en este caso la valvula de retencion 13’ estd abier-
ta y el agua contenida en el elemento de conduccién
del liquido 12 puede pasar a través del casquillo de
guiado 11a, tal como se indica esquemdticamente por
la linea ondulada 15, puede fluir alrededor de la pie-
za terminal en forma de placa 13’d y salir del orifi-
cio 111c a través de los escotes no representados del
puente de forma anular. El estado no cerrado de la
vélvula de retencién 13’ estd caracterizado porque el
elemento de cierre 13°c es empujado hacia atrds por
la presion del agua y se posiciona distanciado de la
cara interior de la zona estrechada del orificio 111a.
A través del intersticio que asi se forma el agua puede
penetrar en el casquillo de guiado 11a.
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REIVINDICACIONES

1. Plancha con un dispositivo de rociado (1) y un
depésito de liquido (2, 3) conectado al dispositivo de
rociado (1) a través de un elemento de conduccion del
liquido (12), donde el dispositivo de rociado (1) pre-
senta una vélvula de retencién (13’) que comprende
un elemento de muelle (13’b) y un elemento de cierre
(13’c), caracterizada porque el elemento de muelle
(13’b) y el elemento de cierre (13°c) estan realizados
de una sola pieza.

2. Plancha segun la reivindicacién 1, caracteriza-
da porque la valvula de retencion (13°) esta dispuesta
en un extremo del elemento de conduccién del liqui-
do (12) préxima a un cabezal de pulverizado (11) del
dispositivo de rociado (1).

3. Plancha segtn la reivindicacién 2, caracteriza-
da porque la valvula de retencién (13’) estd dispuesta
dentro de un casquillo de guiado (11a) del cabezal de
pulverizado (11).

4. Plancha segtin la reivindicacién 3, caracteriza-
da porque el elemento de cierre (13’c) estd orientado
hacia la zona estrechada de un orificio (111a) del cas-
quillo de guiado (11a).

5. Plancha segun la reivindicacion 4, caracteriza-
da porque el elemento de cierre (13°c) estd realizado
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con forma cénica por el lado orientado hacia la zona
estrechada del orificio (111a).

6. Plancha segtin una de las reivindicaciones an-
teriores 3 a 5, caracterizada porque el elemento de
muelle (13°b) sobresale del casquillo de guiado (11a)
por su zona extrema alejada del elemento de cierre
(13’¢).

7. Plancha segtin una de las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque en la zona extrema del
elemento de muelle (13’b) alejada del elemento de
cierre (13°c), estd dispuesta una pieza extrema (13°d)
en forma de placa.

8. Plancha segtn la reivindicacion 7, caracteriza-
da porque la pieza extrema en forma de placa (13°d)
apoya contra un puente (14) de forma anular.

9. Plancha segtin una de las reivindicaciones an-
teriores, caracterizada porque por lo menos el ele-
mento de muelle (13°b) y el elemento de cierre (13°c)
estdn realizados como pieza de fundicioén inyectada
en una sola pieza.

10. Plancha segtin la reivindicacion 1, caracteri-
zada porque la vdlvula de retencién (13°) estd dis-
puesta en un extremo del elemento de conduccién
de liquido (12), alejado de un cabezal de pulveriza-
do (11) del dispositivo de rociado (1).
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