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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadzen
odlewniczych, a w szczegdlnosci urzadzen
do odlewania ksztaltéwek budowlanych z
gipsu, wapna lub cementu, w stanie czy-
stym lub zmieszanych 2z innemi cialami.
Urzadzenia te odpowiadaja lepiej wymaga-
niom praktycznym anizeli dotychczasowe
urzadzenia, gdyz $cianki boczne form moz-
na rozsuwaé¢ w kierunku prostopadlym do
powierzchni odlewanej ksztaltowki zapo-
moca odpowiedniego mechanizmu.
Urzadzenia niniejsze posiadaja cechy
nastepujace: powierzchnie wewnetrzne $cia-
nek bocznych kazdej formy pokryte sa e-
lastyczna powloka, jak np. kauczukiem,
ktorej wspélczynnik przywierania do od-
lewanego tworzywa jest mozliwie jak naj-

mniejszy; na $ciankach bocznych form w
maszynach, przeznaczonych specjalnie do
odlewania blokéw wydrazonych czyli pu-
stakow, utworzone sa rozszerzalne rdzenie
wytwarzajace rzeczone wydrazenia, ktore
to rdzenie maja postaé pochw wykonanych
z tworzywa elastycznego, jak np. kauczuk,
nalozonych na sztywme trzony, o przekroju
poprzecznym mniejszym znacznie od prze-
$witu wydrazenia, ktére pragnie si¢ wytwo-
rzyé w odlewanym pustaku, przyczem rze-
czone rdzenie rozszerza si¢ zapomoca po-
wietrza sprezonego doprowadzanego w tym
celu do wnetrza rzeczonej pochwy i wypu-
szczonego z miej przed wyjeciem z formy
gotowego pustaka.

Rysunki przedstawiaja tytulem przy-



ktadu urzadzenie wedlug wynalazku ni-
niejszego.

Fig. 1 przedstawia czesciowy widok
zboku i czesciowy przekr6j podiuiny u-
rzadzenia wzdtuz linji 1 — 1 na fig, 2; fig.
2 — czesciowy widok z korca i czesciowy
przekr6j poprzeczny wedluz linji 2 — 2
na fig. 1; fig. 3 — widok zgory maszyny od-
lewniczej w mys$l wynalazku niniejszego;
fig, 4 i 5 — czesSciowy przekr6j maszyny
w zwigkszonej podzialce podobny do lewej
strony urzadzenia przedstawionego na fig.
2 oraz czeSciowy przekréj, podobny do
przekroju na prawej sstronie fig. 1, uwi-
doczniajacy cze$ci maszyny podanej na
fig. 1 — 3.

Urzadzenie niniejsze, przeznaczone w
szczegolnosci do odlewania jednoczesnie
kilku pustakéw prostopadlosciennych o
jednakowych wymiarach, z ktérych kazdy
posiada wydrazenia réwnolegte do wigk-
szej osi symetrji pustaka, sktada si¢ z na-
stepujacych czesci: podstawy zeliwnej e,
prostokatnej ramy zeliwnej f, przymoco-
wanej poziomo do podstawy e, oraz szere-
gu form prostopadlosciennych, umieszczo-
nych wewnatrz ramy f réwnolegle do j2j
osi wigkszej, przyczem kazda z tych form
sklada sie z nieruchomego dna a i rucho-
mych §cianek bocznych b i ¢ (te ostatnie
moga by¢ wspélne dla kilku kolejnych
form), ktérych powierzchnie wewngtrzne
powleczone sa warstwa np. kauczukowa,
ktorej wspolczynnik przywierania do od-
lewanego tworzywa jest mozliwie jak naj-
mniejszy, a dno a posiada nieréwnosci lub
rowki zapobiegajace przesunieciom odlane-
go pustaka przez rzeczone $cianki boczne
w chwili ich odsuwania po uksztaltowaniu
pustaka. Jezeli $écianki boczne b'i ¢ wyko-
nane sa z metalu lub innego tworzywa,
przylegajacego z trudnoscia do rzeczonej
powloki kauczukowej, to wtedy pokrywa
si¢ je plytka, np. ebonitowa, celem dobrego
zwiazania tych $cianek z ich powloka kau-
czukowa, przyczem $cianki b jednej formy

polaczone sa ze $ciankami b nastepnej for-
my zapomoca pasow elastycznych y, wyko-
nanych z kauczuku lub plétna i zapobie-
gajacych przedostawaniu si¢ odlewanego
tworzywa w odstepy z pomiedzy formami.

Kazda $cianka boczna c-sklada si¢ z
dwéch scianek polaczonych ze soba zapo-
moca, $rub i tworzacych odstep v mieszcza-
cy uszczelniona rame v‘ grubosci okolo 3
mm i szerokosci 20 mm. Na $ciance ¢ u-
mieszczone sa prostopadle rdzenie d, kto-
rych korice stykaja si¢ podczas odlewania
pustaka z koricami takich samych rdzeni
przeciwleglej $cianki. Rdzenie te stercsg
wbok $cianki ¢ i maja postaé¢ szczelnej
pochwy m wykonanej np. z kauczuku (kto-
rego wspélczynnik przylegania do tworzy-
wa odlewanego jest maly) o przekroju po-
przecznym zmniejszajacym si¢ mnieco ku
nieumocowanemu kornicowi rdzenia, a to w
celu latwiejszego wyjmowania odlanego
pustaka, Pochwa ta umieszczona jest na
sztywnym stupku w, przymocowanym do
$cianki ¢ i majacym przekréj poprzeczny
znacznie mniejszy od przeswitu wydraze-
nia w pustaku, przyczem slupek w zaopa-
trzony jest w kanal x, laczacy odstep v
w $ciance ¢ z odstgpem pomiedzy tym stup-
kiem i pochwa m.

Przez dolne czeéci powyzszych form,
przechodza réwnolegle do wigkszej osi ra-
my f sworznie g przymocowane koricami do
ramy f, a pomiedzy niemi — sworzen A,
zaopatrzony w kotko reczne o oraz w uzwo-
jenia srubowe (kwadratowe) nacigte w od-
wrotnych kierunkach, osadzony na koricach
obrotowo w poprzecznych belkach tej ra-
my za po$rednictwem nagwintowanej pa-
newki i, wykonanej z materjalu o malym
wspolczynniku tarcia i zamocowanej w
tych sciankach b zapomoca, $rubek i (fig. 5).

Przez $cianki ¢ form przechodza poni-
zej i prostopadle do sworzni g i h sworznie
k, przymocowane koricami do podtuznych
belek ! ramy f, oraz sworznie I, przecho-
dzace pomiedzy sworzniami k i zaopatrzo-



ne w odwrotne uzwojenia §rubowe (kwa-
dratowe) przechodzace przez nagwintow:-
ne panewki bronzowe n, zamocowane w
$ciankach ¢ zapomoca $rubek o stozkowych
konicach (fig. 4), ktére to sworznie e posia-
daja na jednych swych koricach kétka zg-
bate p, zazebiajace si¢ z podobnemi kotka-
mi zaklinowane na waltku r, ktéry ze swej
strony jest osadzony obrotowo w poprzecz-
nych belkach ramy # i dZzwiga na jednym
swym konicu kétko reczne s. Pomiedzy
podwéjne $cianki ¢ form i w ich rozszerzal-
ne rdzenie doprowadza si¢ zapomoca prze-
wodu u, wyposazonego w kurek tréjprze-
lotowy powietrze sprezone ze zbiornika,
zaopatrzonego w zawédr dlawikowy, celem
wytworzenia wewnatrz tych scianek ¢ i
rdzeniach d ci$nienia okolo 200 g na cen-
tymetr kwadratowy.

Sposéb dziatania maszyny wedlug wy-
nalazku niniejszego jest nastepujacy: abra-
cajac uzwojony Srubowo sworzed h zapo-
moca, kotka recznego o. wprowadza sie
§cianki b w zetkniecie z dnami a form,
a nastepnie, obracajac kotko reczne s
przyciska sig $cianki ¢ do scianek b; wow-
czas korice przeciwlegltych sobie rdzeni d
stykaja si¢ ze soba,

Po zamknigciu w ten sposéb form, o-
twiera si¢ kurek trojprzelotowy ma prze-
wodzie u i doprowadza si¢ powietrze spre-
zone do przestrzeni v w podwéjnych écian-
kach ¢, skad kanalami x przedostaje sie
ono do wnetrza elastycznych rdzeni d
i wydyma je réownomiernie na calej ich dtu-
gosci. Po odpowiedniem wydeciu rdzeni,
napelnia si¢ formy odlewanem tworzywem
przez otwory gorne. Nadmiar tego tworzy-
wa zgarnia sie, przeciagajac linijka po
gornych krawedziach $cianek ¢, bedacych
na jednym poziomie z gérnemi krawedzia-
mi $cianek b.

Po dokonaniu w ten sposéb odlewu, wy-
puszcza si¢ powietrze nazewnatrz zapomo-
ca kurka tréjprzelotowego, wskutek czego
rdzenie d zmniejszaja swa objgtosé, przyj-

mujq ksztalt plerwotny, dzieki czemu odla-
ne pustaki mozna wyjaé z form bez uszko-
dzenia, po rozsunigciu §cianek ¢ zapomoca
kétka recznego s, przyczem rndzenie d wy-
suwaja si¢ mazewnatrz pustakéw. Otrzy-
mane pustaki, spoczywajace na rowkowa-
nych dnach a, mozna nastepnie wyjaé z ma-
szyny. '

Wynalazek niniejszy mnie ogranicza sie
do tego tylko zastosowania oraz do po-
wyzszej postaci urzadzenia, poniewaz u-
rzadzenie miniejsze moze posiadaé¢ tylko
jedng forme; formy moga byé mie prosto-
padlo$cienne lecz np. okragle; rdzenie form
moga byé usuwalne; tworzywo odlewane
mozna doprowadzaé do form zapomoca
odpowiedniego leju celem unikniecia spa-
dania tworzywa na ziemig; urzadzenie mo-
2e byé zaopatrzone w przyrzady stuzace
do smarowania form, np. olejem ulatwia-
jacym wyjmowanie blokéw,

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do odlewania ksztalts-
wek budowlanych z gipsu, wapna, cemen-
tu lub podobnych tworzyw z rozsuwanemi
$ciankami bocznemi form, znamienne tem,
ze dno formy, na ktérem wspiera sie wy-
tworzona ksztaltowka, zaopatrzone jest w
nieréwnosci lub rowki, przytrzymujace go-
towa, ksztaltowke podczas rozsuwania rze-
czonych $cianek bocznych formy,

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Zze powierzchnie wewnetrzne
bocznych écianek form pokryte sa powloka
elastyczna (np. kauczukiem), ktérej wspol-
czynnik przywierania do odlewanego two-
rzywa jest mozliwie jak majmniejszy.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 2,
w ktérem $cianki form sa wykonane z me-
talu, do ktérego rzeczona powloka ela-
styczna przywiera z trudnoécia, znamienne
tem, Ze pomiedzy temi $ciankami i powlo-
ka umieszczona jest dodatkowa plytka np.
ebonitowa, wiazaca dobrze rzeczona po-
wloke elastyczna ze $cianka formy.



4, Urzadzenie wedlug zastrz, 11 3,
znamienne tem, ze przestrzern pomiedzy
$ciankami bocznemi (b) dwéch kolejnych
form przykryta jest tasma elastyczna (y),
zapobiegajaca przedostawaniu si¢ tworzy-
wa pomiedzy te $cianki.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze rzeczona tasma elas_-ty‘czna
(y) wykonana jest z kauczuku lub ptétna,
laczacego krawedzie gorne rzeczonych
przyleglych sobie $cianek (b).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do od-
lewania pustakéw, znamienne tem, ze wy-
drazenia w pustakach otrzymuje si¢ zapo-
mocy, rozszerzajacych rdzeni, umieszczo-
nych na $ciankach bocznych formy,

7. Urzadzenie wedlug zastrz., 6, zna-
mienne tem, Zze rdzenie rozszerzaja si¢ naj-
wigcej w kierunku poprzecznym.

8. Urzadzenie wedlug zastrz, 6 i 7,
znamienne tem, Ze rozszerzajace si¢ rdzenie
maja posta¢ pochwy elastycznej (m), np.
kauczukowej, mnalozonej mna sztywny trzon
(w) o przekroju poprzecznym znacznie
mniejszym od przeswitu wydrazenia, ktore
si¢ pragnie otrzymaé w pustaku,

9. Urzadzenie wedlug zastrz, 7 i 8,
znamienne tem, Ze rzeczone pochwy (m)

rdzeni rozszerza si¢ zapomoca gazu (lub
cieczy), wprowadzonego pod cisnieniem do
wnetrza tych pochw jeszcze przed napel-
nieniem formy, przyczem gaz ten wypu-
szcza si¢ z formy przed wyjeciem gotowych
pustakow.,

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze przekréj poprzeczny rdzeni
maleje zlekka ku ich nieumocowanemu
koricowi, celem ulatwienia wyjmowania pu-
stakow z formy.

11, Urzadzenie wedlug zastrz. 6 do
odlewania pustakéw o wydrgzeniach réwno-
legtych do jednej z ich trzech osi symetrji,
znamienne tem, Ze rzeczone wydrazenia
otrzymuje sie zapomoca dwéch rdzeni roz-
szerzajacych si¢ o jednakowej dlugosci, u-
mieszczonych na jednej linji.

12. Urzadzenie wedlug zastrz, 2 do
odlewania pustakéw, znamienne tem, ze
jej czesci, z wyjatkiem dna, stykajace sie
z odlewanym tworzywem, wykonane sa 2
tworzywa elastycznego, jak np. z kauczuku.

Auguste André Galy.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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