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(64) Zatizeni k orovnavani a ostfeni brusnych kotouéu z kubického nitridu bory

Zatizeni k orovndvén{ a ostifeni brus-
nych kotoudl z kubického nitridu boru,
zv143t& brusnych kotoudl s velkym obsahem
kubického nitridu boru pifi sériovém brou-
Seni souddst{ orovndvacim a ostficim ko-
touem s diamenty, jeho? osa rotace svird
s osou rotace brusného kotoule ostry aZ
tupy udhel.

Motor orovandvaciho & ost¥iciho kotou-
&e s diamenty je opatien reguladnim zeif-
zenim pro ¥fzenf{ jeho rychlosti otédeni
a brusné vieteno je opatieno zaffzenim pro
jeho ¥izenou, nebo volnou rotaci p¥i sou-
dasném vypnuti hlavnfho precovniho pohonu
brusného vietena a bud brusné vieteno nebo
orovnéval je opatifen mechanismem k vykoné-
véni vzdjemného relativniho pohybu mezi
brusnym kotoulem a orovndvacim & ost¥icim
kotoulem orovndvacim &i ost¥icim posuvem.

Brusné vreteno je opatieno motorem,
jeho¥ odpory pii volné rotaci jsou regu-
lovatelné reguldtorem a je opat¥eno pomoc-
nym regulovatelnym zdrojem pro ndhon brus-
ného kotoude.
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Vyndlez se tykd zatffzen{ k orovnédvéni a ostrenf brusnych kotoudt z kubického nitridu
boru, zvl43t& brusnych kotou¥d s velkym obsahem kubiekého nitridu boru nebo velice pevnym
pojivem. '

Dosud znémé zatffzenf k orovnévén{ a ostPenf brusnych kotoudld z kubického nitridu boru
maji Fadu nevyhod, které se ve 2v1631 velké mife projevuji u malych brusnych kotoudd pro
vnit#ni brouseni.

Nevic brusné kotoule z kubického nitridu boru jsou choulostivé na vyb¥r a tvrdost svych
pojiv a brousenych materiéld. Zachovédvaji si svoje vysoké brusné vikony a trvenlivost pouze
v pom¥rn& uzkém rozsahu technologickych podminek broudent. i

P¥i prekro&eni nap¥iklad povoleného pFfsuvu nebo nedodrZeni tvrdosti soufdést{ dochézi
snadno k zalepenf brusného kotou¥e z kubického nitridu boru a je nutné jej orovnat & ne-
ostrit.

Pritom je %4douci provést toto orovnéni a naostrenf co nejsetrndji, vzhledem k co nej-
vy881 ¥ivotnosti a vysoké cen& t¥chto brusnjch kotou¥t. K tomu pristupuje poZadavek na vy-
sokou presnost orovnénf, cof je vyrobci doporufovenym ruénim ostienim obtahovacimi kameny
z karbidu kfem{ku nebo pemzy @ strojnim orovnévénim kotoudi z karbidu kFemiku t&Zko dosaZi-
telné a navic nemiZe byt vhodn& zatazeno do sutomatického cyklu brusky pFi sériové vyrobs,
kde je prév& poufiti brusnych kotoudd z kubického nitridu boru ekonomicky nejéédoucnéjéi,
aby se vyuiila'mimofédné vysoké tvrdost a Fezivost tohoto materidlu, kterd je v rad& ihned
po diamantu. )

Pro sériovou vyrobu nenf tedy mo¥né pouift eni samoostffci vlastnosti orovneného
brusného kotou¥e z kubického nitridu boru pomalym brousenfm n¥kolike desitek souddstf, ani
ostienf lapovac{ pastou z siliciumkarbidového brusiva naneseného na ocelové kladce.

Nevyhody spojené s pou¥itim siliciumkarbidového brusného kotoule na orovnédni a ostieni
byly Ji% popsény, hlavni nevyhodou je rychly dbytek tohoto brusného kotoule a pouzitf dia-
mantového hrotu Je rovn¥ neekonomické a tém&F nemoZné pro jeho vysoké opotiebeni a nepatr-
nou trvanlivost p#i jeho pou¥itf{ na orovndévénf brusného kotoude z kubického nitridu boru,
co% opdt nezaruduje pofadovanou vysokou rozm&rovou a tvarovou piesnost brusného kotoule,
ktery nenf takto ani je3t¥ naost¥en. '

Uvedené nevyhody odstranuje a nemé za¥{zen{ k orovnévéni a ostbenf brusnych kotoudd
z kubického nitridu boru, jehoi'podstata spo&ivéd v tom, Ze motor orovnévaciho a ost¥fciho
kotoude s dismanty je opat¥en reguladnim ventilem nebo regulainim zat{zenim pro fizen{
jeho rychlosti ctd¥enf a orovndvany a potom ost¥eny brusny kotou? je nasazen na brusném
vietenu opatfeném za¥izenim pro jeho ¥izenou, nebo vypinalem, pro jeho volnou rotaci p#i
soudasném vypnut{ hlavnfho pracovniho pohonu brusného v¥etena a bud brusné vieteno nebo
orovnéval je opet¥en mechanismem k vykondvéni vzéjemného relativniho pohybu mezi brusnym ko-
tou¥em a orovndvacim a ost¥fcim kotoudem ¥i ost¥f{cim posuven.

Del¥f vyznek vyndlezu miZ%e spo&fvat v tom, e brusné vieteno je opatfeno motorem, je-
ho¥ odpory pri volné rotaci p¥i soudasném vypnuti jeho hlavniho pracovniho pohonu jsou re-
gulovatelné reguldtorem a je opatPeno pomocnym regulovatelnym zdrojem pro nghon brusného
kotoute na obvodovou rychlost ni%sf nebo blizkou obvodové rychlosti orovnévactho a ostifci-
ho kotoule s dismanty. )

Zabizenf podle vynélezu zaruduje jednak vysokou rozmgrovou i geometrickou pfesnost
orovndvénf i ost¥enf, je velice rychlé a nendérodné na znalosti obsluhy stroje a miZe byt
zatazeno do automatického cyklu brousfctho stroje vZdy po zvoleném po¥tu kusd obrou3enych
souddst{ a jak z ekonomie malého opot¥ebeni brusného kotouée; tek i orovnévaciho kotoude
Je velice vyhodné.
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Po orovnéni a naost¥en{ zaffzenim podle vyndlezu zistanou ndkteré druhy brusnych kotou-
&% z kubického mitridu boru geometricky piesné a ostré po celou dobu své fivotnosti dané
pouze ubyvénim kotou¥e,” pokud nejsou pfekroleny napffiklad dovolené piisuvy, nebo se nevyskyt-
nou nadm&rné pridevky na brousenf obrobku.

Naostieni brusného kotoule zaffzenim podle vyndlezu je tak kvalitnf, Ze nap¥fkled vydr-
%1 bez dalsftho orovnéni a ostieni obrouSeni vice neZ deseti tisfic obrobkd.

Pr{klad proveden{ zaifzeni k orovnévani & ostieni brusnych kotoudl z kubického nitridu
boru je ukézén na priloZeném vykresu v pidorysném schematicky zjednoduSeném pohledu bez
kreslen{ dal¥ich &4stf{ nenaznadené brusky, v tomto pfipad¥ brusky na otvory.

Na brusném v¥etenu 1 Jje na Jeho nadroubovaném ndstavei 2 upevn¥n brusny kotoud 3 z ku-
bického nitridu boru, v tomto pi#fkledu proveden{ je brusny kotoud 3 vélcového tveru, proto-
%e je urZen pro broudeni védlcovitych otvord,

Brusné vieteno 1 mé svij rotor 4 uloZen na kulil¥kovych loZiskéch 3 zajiéfujicich jeho
volnou rotaci pfi soudasném vypnuti hlavntho pracovntho pohonu brusného vietena 1, jehol
motor je proveden jako elektromotor 6 se statorovym vinutim ] a rotorovou kleci 8, napdjeny
z' vysokofrekvendniho m¥nile 9, ktery je nazna¥en pouze v blokovém schématu e odpojitelny
vypinadem 10,

Jeko pomocné zaifzeni miZe byt k statorovému vinuti 7 pripojen reguldétor 11 s vnit¥nim
nenaznadenym vypinadem dopln¥nym pomocnym regulovatelnym zdrojem 12 pro ndhon brusného ko-
toude 3 otddkami odpovidajfeimi obvodové rychlosti niZ¥{ nebo blizké obvodové rychlosti
orovndvaciho a ost¥lcfho kotoude 19 s diamanty 20. :

Brusné vieteno 1 Jje upevndno ne brusném vietenfku 13, ktery je uloZen na podélném sto-
lu 22 brusky s nenaznalenym oscilainim zaffzenim slouZicim k pohybu ve sm&ru osy g, podle
Sipek 8, b k vykondvdni vzédjemného relativniho pohybu mezi brusnym kotoudem 3 a orovndvacim
a ostPicim kotoulem 19 orovnévacfm i ostificim posuvem.

Ne orovnévedi 14 opatfeném regulovatelnym motorem 15, v daném p¥ikladu vzduchovym moto-
rem 15, jeho% otddky lze regulovat otevirdnim nebo pFivirénim ventilu 16 na p¥ivodu 17,
je na jeho h¥fdeli 18 upevn¥n orovnévac{ e ost¥icf kotoud 19 s diamanty 20, jehoZ osa rota-
ce 9, svird s osou rotace 25 brusného kotoude 3 ostry, aZ tupy ithel alfa.

Velikost uhlu glfa je zévislé téZ na thlu zkoseni Zela orovnévactho a ostrfctho kotou-
e 19 s diamanty 20, kteryZto uhel nen{ na obrézku zv143% zekétovédn, Je pouze nakreslen. Je
vak vyhodny proto, aby 3ir¥i brusny kotoud 3 nepfiZel sou¥asnd do styku s obdma stranemi
Zela orovndvactho @ ostfictho kotoude 19 s diamenty 20.

Orovnévaci a ost¥fcf kotoud 19 s diamenty 20 po sklopeni a p¥isunut{ orovndvale 14 ne-
naznafenym ovlddacim za¥fzenim neJjprve orovnd brusny kotoué z kubického nitridu boru p¥i
zapnutém elektromotoru § brusného vietena 1, kdy mé brusny kotou¥ 3 plnou nebo i sniZenou
obvodovou rychlost, ale hlavnd je nahdn¥n i pro p¥fpad, Ze by byla zvolena ni¥3L obvodové
rychlost p#i pfepnutf na niZ3f{ otécky.

rozm¥r, neb tém&r presny rozm¥r, sle neni ostry pro vlastni brouSeni obrobkd, protoZe
nemé dostatedn¥ obnaZfenéd brusné zrna z kubického nitridu boru.

Je proto nutné jej naost¥it. To se provede tak, ¥e u melého brusného kotoufe 3, ktery
mé promdr nepifklad do 10 mm, se upln& vypne pohon brusného v¥etena | @ kotou¥ 19 s dieman-

ty 20, v nyni ost¥fc{ funkei, se regulainim ventilem 16 regulovatelného vzduchového motoru
15 jemn® uvede na obvodovou rychlost pfibliZng 10 metrd/sekundu.



3 210347

Nyni se vellce jemnym p¥{sunem uvede ostifel kotoud 19 do styku s brusnym kotoutem 3
z kubického nitridu boru natolik, aZ od n&j zafne byt brusny kotou?d 3 pohdn&n s uriitym
prokluzem. Phitom se pfi axidlni oscilaci brusného kotoude J ost¥i taek dlouho, dokud jeho
rychlost otéfenf nepoklesne na nulu a% 25 % jeho pivodnfch ost¥fcich oté¥ek. Tim je ost¥ent
skon&eno & brusny kotoud 3 je pfipraven k broudeni obrobki.

Je ztejmé, %e pFi pouZitf v&t3ich aZ velkych brusnych kotoudd 3 s priméry desitek a%
stovek milimetrd je jiZ nutné brusny kotoud 3 predem roztodit,a to pomocnym regulovatelnym
zdrojem 12 pro ndhon elektromotoru §, aby ostden! probfhalo s mirnymi rozdfly v rychlostech
ostF{ctho kotoude 19 a ostfendého brusného kotoude 3, pfiéemi ke konci ostfeni je tieba zvy-
%it réguldtorem 11 odpory brusného vietena 1 p¥i jeno volné rotaci, aby dodlo k rychlému
a u¥innému naostifeni brusného kotoude 3.

Vyndlez je mo¥né vyuZit jak u brusek pro vnit¥nf broudeni, tak u brusek pro vngJj3L brou-
%enf. Je proto ziejmé, Ze Jinym typem orovndvafe 14 s jinym tvarem orovadvaciho a osti¥ictho
kotoule 19 s diamanty 20 & jinymi relativnimi pohyby mezi nimi by mohlo byt docileno i Ji-
né tvarovéni brusného kotou¥e 3 z kubického nitridu boru pri zachovéni koncepce & funkce za-
#{zeni{ podle piedm&tu vyndlezu.

Je zbejmé, %e vynélez se miZe uplatnit u kotoudtl z kubického nitridu boru s pojivy ke-
remickymi, kovovymi i z umglé pryskyfice.

PREDMET 'VYINALALEZU

1. Zapizen! k orovnavdni a ost¥eni brusnych kotoudld z kubického nitridu boru s orovné-
vaefm kotoutem s diesmanty, jehoZ osa rotace svird s osou rotace brusného kotoude ostry aZ
tupy thel, nemontoveném na orovndvali opatreném motorem pro jeho pohon, vyznalené tim, Ze
motor (15) orovnévacfho a ost¥iciho kotoute (19) s diamenty (20) je opatfen reguladnim ven-
tilem nebo reguladnim za¥izenim (16) pro ¥izeni jeho rychlosti oté&eni a orovndvany a potom
ostbeny brusny kotoud (3) je nasazen na brusném vietenu (1) opatPeném zarizenim (12) pro
jeho ¥izenou, nebo vypinafem (10) pro jeho volnou rotaci pri soudasném vypnut{ hlavniho
pracovniho pohonu brusného vietena (1) a bud brusné vieteno (1) nebo orovnévald (14) je opat-
$en mechenismem k vykondvéni vzdjemného relativniho pohybu mezi brusnym kotouééﬁ (3) a orov-
névacim 8 ostPicim kotoudem (19) orovnévacim &i ost¥icim posuvem.

2. Zarfzeni podle bodu 1, vyznalené tim, %e brusné vieteno (1) je opatPeno motorem (6),
jeho? odpory p¥i volné rotaci p¥i sousasném vypnuti jeho hlavniho pracovniho pohonu Jjsou
regulovatelné reguldtorem (11) a je opatieno pomocnym regulovatelnym zdrojem (12) pro néhon
brusného kotoude (3) na obvodovou rychlost ni%%f nebo blfzkou obvodové rychlosti orovnévaci-
ho a ost¥fctho kotoude (19) s diamanty (20).

1 list vykresi

Severografia, n.p.. zévod 7, Most
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