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SPOSUB WYTWARZANIA ZYWIC KOCZNIKOwWO-FENOLCWO-FORMALDEHYDOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposédb wytwarzania zywic mocznikowo-fenolowo-formaldehy-
dowych przeznaczonych do uzyskiwania pogczen klejowych odpornych na dzialanie zmien-
nych warunkéw atmosferycznych.

Wed2ug polskiego opisu patentowego nr 109 966 w celu otrzymania wodorozpuszczalnej
gywicy fenolowo-formaldehydowo-mocznikowej, stosowanej jeko lepiszcze do widkien mine-
raloych i szklanych prowadzi si¢ dwuetapowy proces syntezy. W pierwszym etapie wytwarza
sig zywice fenolowo-formal&ehydowq przy stosunku'molowym fenolu do formaldehydu
1:2,8-1: 4,5 w obecnodci tlenku wapnia jako katalizatora., W drugim etapie do
otrzymanej zywicy dodaje sig mocznik w ilosci 5 - 40% wagowych i dalej prowadzi proces.
Wadg tego sposobu jest to, ze wytworzony produkt wykazuje po utwardzeniu niedcstateczng
odporno$é na dzialanie wody, a zwlaszcza wody goracej.

Znany jest réwniez z polskiego opisu patentowego nr 115 229 sposdéb wytwarzania
elastycznych zywic z tworzyw fenolowo-mocznikowo- formaldehydowych ze zwiazkéw fenolo-
wych., Sg to produkty bezwodne wytwarzane w rozpuszeczalnikach organicznych /toluen/
oraz przy udziale zwigzkéw plastyfikujgcych jak np. butendiol-1,4, glikol dwumetylenowy,
alkohol amylowy i glikol polioksyetylenowy.

Wp2yw hydrofilowych plastyfikatoréw powoduje to, Ze otrzymane zywice po utwardzeniu
wykazujg niedostateczng odpornosé na dziatanie wody gorgcej. Uniemozliwia to stosowanie
ich do klejenia drewna, ptyt widrowych itp.

Z kolei w znanym z polsklego opisu patentowego nr 98 646 sposobie wytwarzania zywic

mocznikowo-fenolowo-formaldehydowych o matej toksycznosci stosowanych jako spoiwa do
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masy rdzeniowej i formierskie] utwardzane] na gorgco - Zywice te otrzymuje sig przez zmie-
szanie z sobg oddzielnie otrzymanych zywic mocznikowo-formaldehydowych z zywicami fenolowo-
formaldehydowymi typu rezoli. ‘

Otrzymany produkt po utwardzeniu wykazuje' maig wodoodpornosé¢, co w przypadku rdzeni
odlewniczych jest sprawg zupeinie nielstotns, w przecivienstwie do wymagmi jakie stawiane
sg spoiwom klejowym przy klejeniu drewna i p2yt drewnopodobnych,

Celem wyn;{;zku jest opracowanie sposobu wytwarzania zywicy stosowanej do poigczen
klejowych drewna i materiatéw drewnopodobnych odpornych migdzy innymi na dziazanie wody
gorgcej.

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze zywice takg mozna wytworzyé na drodze wspéikondensacji
mocznika, fenolu i formaldehydu. '

Proces wspéikondensacji wedlug wynalazku prowadzi sig¢ w dwéch lub trzech etapach,

W pierwszym etapie proces prowadzi sig¢ w érodowisku kwaénym przy wartosdci pH = 4,6 - 5,2

w temperaturze wrzenis, przy stosunku molowym mocznika do fenolu i formaldehydu jak

12 0,14 2 2,13 = 12 0,34 ¢ 2,4, ¥ drugiﬁ etapie proces prowadzi sig¢ w érodowisku zasedo-
wym przy wartosci pH = 8,8 - 9,2 w temperaturze wrzenia przy stosunku molowym skadnikéw
jak 1t 0,15 ¢ 2,36 = 1 ¢ 1,12 : 4,32, natomiast w trzecim etapie -proces browadzi sig

w $rodowisku zasadowym przy wartos$ci pH = 7,5 = 8,0 w temperaturze 353 K przy.stosunku
molowym skiadnikdéw jak 1 : 0,10 ¢ 1,7 - 1: 0,8 ¢ 2,7, Otrzymang zywice po drugim i trze-
cim etapie wspéikondensacjl zageszcza sig¢ pod préznig w temperaturze nie przekraczgjqcej
333 K do zawartosci suchej substancji okozo T0%,

Otrzymane sposobem wediug wynalazku zywlce sg odpowliednim spoiwem do produkcji piyt
drewvnopodobnych i wykonywania spoin odpornych na dziazanie nawet wrzgcej wody. Stwierdzono
W trakcie badan w zmiennych warunkach temperatury bardzo korzystny wzrost wytrzymalqéci
spoin klejowych wykonanych z zywic wediug wynalazku w poréwnaniu do spoin wykonanych ze
znanych sywic mocznikowo-fenolowo-formaldehydowych, Wigksza ilos¢ prowadzonych stopni
wspdétkondensacji ma na celu obnizenie zawartofci wolnego formaldehydu w gotowej zywicy,
co ma wptyw na popraw¢ warunkéw bezpieczeristwa i higleny pracy w czasie uzytkowanla zywicy.

Przedmiot wynalazku jest bliéej objasniony w przykadach jego wykonania,

Przyktad I, 10,3 mola formaldehydu /37% roztwér wodny/, 4,7 mola mocznika
oraz 0,4 mola fenolu ogrzewa si¢ do temperatury wrzenia i zakwasza do wartosci pH = 4,7.-
wWspdlkondensacjg¢ prowadzi sig do uzyskania tolerancji wodnej 10 ml wody na 5 ml zywicy.
Nest¢pnie zywlcg chtodzi sig¢ do temperatury 363 K i dodaje 1,1 mola fenolu oraz 2,2 mola
formaldehydu /37% roztwér wodny/, po czym alkalizuje sig caXos$é¢ do wartosci pH = 9,0
i prowadzi sig¢ wspétkondensacj¢ w czasie 60 minut w temperaturze wrzenia. Z kolei schladza
oi¢ zywicg do temperatury 318 K i zaggszcza sig¢ jg pod préznia, az do osiggnigcia suchej
substancji 70/%.

Przykzad II. Otrzymang wedtug przyktadu I zywice¢ po zzkofczeniu wspSikonden-
sacji zasadowej schiadza si¢ do temperatury 353 K i dodaje 1,9 mola mocznika., Proces pro-
wadzl si¢ w temperaturze 353 K przy warto$cl pH = 7,8 w ciggu 20 minut. Nastepnie otrzy-
mang zywice schadza si¢ do temperatury 318 K i zaggszcza sig¢ ja pod prdznig, az do
osiggnigcia suchej substancji 72%. Tak otrzymang zywice utwardza si¢ w spoinach klejowych
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w czasie 2 godzin we wrzgcej wodzie z dodatkiem 20% roztworu tréjchlorku glinowego
Al Cl3 GHZO w 1lodeci 10 czeéci wagowych tréjchlorku glinowego na 100 czgsci wagowych Zywicy.
Spoine utwardzons poddano dziataniu wrzgcej wody w ciggu 2 godzin i stwierdzono, ze

zachowuje ona 507 pierwotnej wytrzymaXoéci mechanicznej.
Zagstrzezenia pat en towe

1. Sposdb wytwarzania zywic mocznikowo-fenolowo-formaldehydowych, stosowanych jako
spoiwo do polgczer klejowych drewna i materiatéw drewnopochodnych odpornych na dziatanie
zuiennych warunkdw atmosferycznych,' znamienny tym, ze prcwzdzi sie dwu lub
tréjetapowy proces wspdéikondensacji mocznika, fenolu i formaldehydu,. przy czym w I etapie
proces ten prowadzl sie w $rodowisku kwadnym przy wartodcl pH = 4,6 - 5,2 w temperaturze
wrzenia przy stosunku holowym mocznika do fenolu i formaldehydu jak 1 : 2,14 : 2,13 =
1: 0,34 : 2,4, w II etaple proces prowadzi sie w Srodowisku zasadowyﬁ rrzy wartosci
pH = 8,8 = 9,2 w temperaturze wrzenia, priy stosunku molowym sktadnikdw jak
1: 0,152 2,36 =113 1,12 : 4,32, w4III etapie proces prowadzl si¢ w Srodowisku zasadowy:
przy wartosci pH = 7,5 - 8,0 w temperaturze 353 K, przy stosunku molowyaz skZadnikdéw jak
1:0,10: 1,7-13 0,8: 2,7,

. 24 Sposdb wed2ug zastrz. 1, znamilenny tym 2e otrzymara zywicg po II
i II1 etapie wspdikondensacji zaggszcza si¢ pod prdznig w temperaturze rie przekraczajacej
333 K, do zawartosci suche}j substancji.okolo 705



	PL129252B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


