EP 3 726 930 A1

(19) Europdisches

: Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 3726 930 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
21.10.2020 Patentblatt 2020/43

(21) Anmeldenummer: 20168661.5

(22) Anmeldetag: 08.04.2020

(51) IntClL:

HO5B 6/12 (2006.01) F24C 7/06 (2006.07)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL ATBE BG CH CY CZDE DKEE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME
Benannte Validierungsstaaten:
KH MA MD TN

(30) Prioritat: 15.04.2019 EP 19382286

(71) Anmelder: BSH Hausgerate GmbH
81739 Miinchen (DE)

(72) Erfinder:

» Castillo Bergad, Esther
50018 Zaragoza (ES)

¢ Galindo Perez, Juan Jose
50007 Zaragoza (ES)

¢ Hernandez Blasco, Pablo Jesus
50019 Zaragoza (ES)

* Lope Moratilla, Ignacio
50010 Zaragoza (ES)

* Rigual lturria, Alvaro
50012 Zaragoza (ES)

(54) INDUKTIONSOFENVORRICHTUNG

(57)  Um eine Effizienz zu steigern, wird eine Induk-
tionsofenvorrichtung (10a-c) vorgeschlagen mit zumin-
dest einem induktiv beheizbaren Heizelement (12a-c),
mit zumindest einem Induktor (28a-c) zur Beheizung des
Heizelements (12a-c) und mit zumindest einer in einem
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montierten Zustand einstlickig mit dem Heizelement
(12a-c) ausgebildeten Warmetauschereinheit (14a-c),
welche zur Ubertragung von Wérme von dem Heizele-
ment (12a-c) auf eine Heizluftstromung zur Beheizung
eines Garraums (16a-c) vorgesehen ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Induktionsofenvor-
richtung nach Anspruch 1 und ein Verfahren nach An-
spruch 14.

[0002] Aus den Druckschriften DE 198 52 617 A1, DE
198 53 780 A1 und DE 199 08 443 A1 sind jeweils In-
duktionsofen bekannt, welche mittels eines induktiv be-
heizbaren Heizelements einen Garraum beheizen.
[0003] Die Aufgabe der Erfindung besteht insbeson-
dere darin, eine gattungsgemale Vorrichtung mit ver-
besserten Eigenschaften hinsichtlich einer Effizienz be-
reitzustellen. Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch
die Merkmale der Anspriche 1 und 14 geldst, wahrend
vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der
Erfindung den Unteranspriichen entnommen werden
kénnen.

[0004] Es wird eine Induktionsofenvorrichtung vorge-
schlagen mit zumindest einem induktiv beheizbaren Hei-
zelement, mit zumindest einem Induktor zur Beheizung
des Heizelements und mitzumindest einer in einem mon-
tierten Zustand einstiickig mit dem Heizelement ausge-
bildeten Warmetauschereinheit, welche zur Ubertragung
von Warme von dem Heizelement auf eine Heizluftstro-
mung zur Beheizung eines Garraums vorgesehen ist.
[0005] Durch eine derartige Ausgestaltung kann eine
Effizienz, insbesondere eine Bauteileeffizienz und/oder
vorteilhaft eine Effizienz eines Warmetauschs gesteigert
werden. Insbesondere kann auf zusatzliche Bauteile zur
Ubertragung der Warme des Heizelements auf die WAr-
metauschereinheit verzichtet werden. Vorteilhaft kdnnen
Luftspalten zwischen dem Heizelement und der Warme-
tauschereinheit vermieden werden. Besonders vorteil-
haft kann eine kompakte Bauweise des Heizelements
und der Warmetauschereinheit erreicht werden.

[0006] Unter einer "Induktionsofenvorrichtung" soll
insbesondere zumindest ein Teil, insbesondere eine Un-
terbaugruppe, eines Induktionsofens verstanden wer-
den. Insbesondere kann die Induktionsofenvorrichtung
auch den gesamten Induktionsofen umfassen. Unter ei-
nem "Induktionsofen" soll insbesondere ein Ofen ver-
standen werden, welcher dazu vorgesehen ist, zumin-
dest ein Gargut mittels eines induktiv beheizten Heize-
lements zu garen. Unter einer "induktiven Beheizung"
soll in diesem Zusammenhang insbesondere eine Um-
wandlung von elektrischer Energie in Warme verstanden
werden, bei welcher zunachst zumindest ein Induktor der
Induktionsofenvorrichtung die elektrische Energie in zu-
mindest ein elektromagnetisches Wechselfeld konver-
tiert, welches innerhalb zumindest eines induktiv beheiz-
baren Materials, vorzugsweise innerhalb des Heizele-
ments, Warme erzeugt.

[0007] Darunter, dass ein Element "induktiv beheiz-
bar" ist, soll in diesem Zusammenhang insbesondere
verstanden werden, dass das Element dazu vorgesehen
ist, bei Einwirkung des durch den Induktor erzeugten
elektromagnetischen Wechselfelds auf das Element
durch induzierte Wirbelstrome und/oder Ummagnetisie-
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rungseffekte Warme zu erzeugen. Insbesondere stellt
das Element in zumindest einem Betriebszustand eine
Warmeleistung von mindestens 500 W, vorteilhaft min-
destens 750 W und bevorzugt mindestens 1000 W bereit.
Vorteilhaft ist das Element dazu geeignet, gentigend
thermische Energie abzustrahlen und/oder an die Heiz-
luftstrémung zu tUbertragen, um zumindest ein Gargut zu
garen. Insbesondere weist das Element zumindest ein
ferromagnetisches und/oder ferrimagnetisches Material
auf. Insbesondere ist das Element von einer Heizeinheit,
welche beispielsweise zumindest einen Induktor aufwei-
sen kodnnte, verschieden ausgebildet. Insbesondere ist
das Element von zusatzlichen Materialien, welche vor-
rangig einem Korrosionsschutz, einer Haftung, einem
Einleiten des magnetischen Wechselfelds in das Ele-
ment und/oder einer Asthetik dienen, verschieden aus-
gebildet.

[0008] Es ware mdglich, dass der Induktor als eine
dreidimensional gewundene Induktionsspule oder als ei-
ne einzelne Spulenwindung ausgebildet ist. Bevorzugt
ist der Induktor als eine Flachspule ausgebildet.

[0009] Unter "einstlickig ausgebildet" soll insbesonde-
re zumindest stoffschllissig verbunden verstanden wer-
den, beispielsweise durch einen Schweil}prozess, einen
Lotprozess, einen Klebeprozess, einen Anspritzprozess
und/oder einen anderen, dem Fachmann als sinnvoll er-
scheinenden Prozess, und/oder vorteilhaft in einem
Stiick geformt verstanden werden, wie beispielsweise
durch eine Herstellung aus einem Guss und/oder durch
eine Herstellung in einem Ein- oder Mehrkomponenten-
spritzverfahren und vorteilhaft aus einem einzelnen Roh-
ling.

[0010] Denkbarware, dass die Warmetauschereinheit
Rippen und/oder Lamellen aufweist, um Warmedbertra-
gungsflachen fiir eine Ubertragung von Warme von der
Warmetauschereinheit auf die Heizluftstromung bereit-
zustellen. Insbesondere kann die Warmetauschereinheit
auch andere, dem Fachmann bekannte Elemente auf-
weisen, um die Warmeubertragungsflachen bereitzu-
stellen. Besonders vorteilhaft weist die Warmetausche-
reinheit zumindest ein Material mit einer Warmeleitfahig-
keit von mindestens 100 W/(m - K), vorteilhaft mindes-
tens 150 W/(m - K) und bevorzugt mindestens 200 W/(m
- K) bei 0°C auf. Beispielsweise konnte die Warmetau-
schereinheit Aluminium und/oder Kupfer und/oder Gra-
phen und/oder weitere dem Fachmann sinnvoll erschei-
nende Materialien aufweisen. Die Induktionsofenvorrich-
tung weist insbesondere zumindest eine Luftleiteinheit
auf, welche die Heizluftstrémung definiert und vorteilhaft
an einem Grof3teil, bevorzugt einer Gesamtheit, der War-
metauschereinheit vorbeifiihrt.

[0011] Insbesondere weist die Induktionsofenvorrich-
tung zumindest eine Ofenmuffel auf, welche den Gar-
raum definiert. Darunter, dass ein Objekt einen Raum
"definiert", soll insbesondere verstanden werden, dass
das Objekt zumindest eine Grenzflache definiert, in wel-
cher sich das Objekt und der Raum beriihren. Die Ofen-
muffel weist zumindest eine Beschickungséffnung auf,
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durch welche ein Gargut in den Garraum einbringbar ist.
Insbesondere weist die Induktionsofenvorrichtung zu-
mindest eine Ofentir auf, welche in einem geschlosse-
nen Zustand der Ofentlr die Beschickungsoffnung ab-
deckt. Die Ofenmuffel kann insbesondere eine Mehrzahl
von verbundenen plattenférmigen Elementen aufwei-
sen. Darunter, dass ein Objekt "plattenférmig" ausgebil-
detist, sollin diesem Zusammenhang insbesondere ver-
standen werden, dass ein gedachter kleinstmdglicher
Quader, welcher das Objekt gerade noch aufnimmt, eine
Dicke aufweist, die maximal 50 %, insbesondere maxi-
mal 20 %, vorteilhaft maximal 10 %, vorzugsweise ma-
ximal 5 %, einer Lange und/oder einer Breite des Qua-
ders entspricht.

[0012] Vorteilhaft weist die Ofenmuffel zumindest eine
Prallwand auf. Unter einer "Prallwand" soll insbesondere
ein plattenférmiges Element verstanden werden, wel-
ches den Garraumin eine Richtung, insbesondere in eine
Tiefenrichtung, zumindest teilweise begrenzt und einen
Verlauf der Heizluftstrdmung teilweise definiert und ins-
besondere Teil der Luftleiteinheit ist. Insbesondere defi-
niert die Prallwand gemeinsam mit einer restlichen Ofen-
muffel, vorzugsweise einer Riickwand der Ofenmuffel,
einen Warmeerzeugungsraum, welcher auf einer dem
Garraum abgewandten Seite der Prallwand angeordnet
ist. Vorteilhaft ist die Prallwand an der Rickwand mon-
tierbar. Bevorzugt weist die Prallwand zumindest eine
Einsaugoéffnung, durch welche die Heizluftstromung von
dem Garraum in den Warmeerzeugungsraum strémt,
und vorzugsweise zumindest eine Ausblaséffnung,
durch welche die Heizluftstrémung vom Warmeerzeu-
gungsraum in den Garraum stréomt, auf.

[0013] Denkbar ware, dass das Heizelement eine zy-
lindrische, eine spharische oder eine scheibenférmige
AuBenkontur aufweist. Um eine Effizienz weiter zu stei-
gern, wird vorgeschlagen, dass das Heizelement eine
ringférmige Aufenkontur aufweist. Darunter, dass ein
Objekt "ringférmig" ist, soll insbesondere verstanden
werden, dass das Objekt entlang zumindest einer Blick-
richtung, welche vorzugsweise senkrecht zu einer Haup-
terstreckungsebene des Objekts verlauft, einen leeren
Innenraum vollstandig umschlief3t. Unter einer "Haupter-
streckungsebene" eines Objekts soll insbesondere eine
Ebene verstanden werden, welche parallel zu einer
groRten Seitenflache eines kleinsten gedachten Qua-
ders ist, welcher das Objekt gerade noch vollstandig um-
schliel3t, und insbesondere durch den Mittelpunkt des
Quaders verlauft. Unter einer "ringférmigen Auflenkon-
tur" eines Objekts soll insbesondere eine Formgebung
eines gedachten Schlauchs minimalen Volumens ver-
standen werden, welcher das Objekt gerade noch auf-
nimmt, wobei die ringférmige Aufenkontur einen homo-
genen Querschnitt bei einem Schnitt senkrecht zu einer
Haupterstreckungsebene der AuRenkontur aufweist,
welcher beispielsweise im Wesentlichen rund oder im
Wesentlichen flach, insbesondere rechteckig, sein kann.
Darunter, dass der Querschnitt "im Wesentlichen" rund
oder "im Wesentlichen" flach, insbesondere rechteckig,
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ist, soll in diesem Zusammenhang insbesondere ver-
standen werden, dass zumindest 70 %, vorteilhaft zu-
mindest 80 % und bevorzugt zumindest 90 % eines Fla-
cheninhalts des Querschnitts durch einen idealen Kreis
oder eine ideale flache Flache, insbesondere ein ideales
Rechteck, welche vollstandig innerhalb der Flache lie-
gen, abgedeckt werden kann. Vorteilhaft kann eine
gleichmafRige Anordnung des Heizelements in der Heiz-
luftstrdmung auf eine materialsparende Weise erreicht
werden. Besonders vorteilhaft kann ein Platzverbrauch
des Heizelements geringgehalten werden.

[0014] Denkbar ware, dass die AuRenkontur torusfor-
mig ist. Um eine Bauraumeffizienz weiter zu steigern,
wird vorgeschlagen, dass die Aulienkontur ringschei-
benférmig ist. Unter einer "ringscheibenférmigen” Au-
Renkontur soll insbesondere eine ringférmige AulRen-
kontur verstanden werden, welche einen im Wesentli-
chen flachen, insbesondere rechteckigen Querschnitt
aufweist. Vorteilhaft kann ein Bauraumbedarf des Heiz-
elements reduziert werden. Besonders vorteilhaft kann
eine Halterung des Heizelements vereinfacht werden.
[0015] Weiterhin wird vorgeschlagen, dass die Induk-
tionsofenvorrichtung ein Geblaserad aufweist, welches
bei einer Betrachtung entlang seiner Rotationsachse von
der Warmetauschereinheit zumindest zu einem Grofteil,
insbesondere vollstandig, umgeben ist. Darunter, dass
das Geblaserad von der Warmetauschereinheit zu ei-
nem Grofteil, insbesondere vollstéandig, "umgeben" ist,
sollinsbesondere verstanden werden, dass eine kleinste
konvexe Hille, welche die Warmetauschereinheit gera-
de noch aufnimmt, das Geblaserad zumindest zu einem
Grolteil, insbesondere vollstdndig ebenfalls aufnimmt.
Darunter, dass das Geblaserad von der Warmetausche-
reinheit "zu einem Grof3teil" umgeben ist, soll insbeson-
dere verstanden werden, dass die kleinste konvexe Hiille
zumindest 60 %, vorteilhaft zumindest 70 %, bevorzugt
zumindest 80 % und besonders bevorzugt zumindest 90
% des Geblaserads aufnimmt. Insbesondere ist das Ge-
blaserad als ein Lifterrad, vorzugsweise als ein Radial-
lifterrad, ausgebildet. Vorzugsweise ist die Rotations-
achse senkrechtzu einer Wand, vorzugsweise der Riick-
wand, der Ofenmuffel ausgerichtet. Alternativkdnnte das
Geblaserad als ein Axiallifterrad ausgebildet sein. Vor-
teilhaft sind das Geblaserad und/oder das Heizelement
im montierten Zustand innerhalb des Warmeerzeu-
gungsraums angeordnet. Insbesondere ist das Gebla-
serad Teil einer Geblaseeinheit der Induktionsofenvor-
richtung, wobei die Geblaseeinheit zumindest eine An-
triebseinheit aufweist, welche dazu vorgesehen ist, das
Geblaserad anzutreiben und durch eine Welle mit dem
Geblaserad verbunden ist. Die Antriebseinheit weist be-
vorzugt zumindest einen Elektromotor auf und ist vorteil-
haft aulRerhalb des Garraums angeordnet. Vorzugswei-
se definiertdie Welle die Rotationsachse. Hierdurch kann
insbesondere eine Effizienz des Warmetauschs weiter
gesteigert werden. Vorteilhaft kann die gesamte Heiz-
luftstrémung zum Warmetausch verwendet werden. Be-
sonders vorteilhaft kann auf zusatzliche Luftleitelemente
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zur Leitung des Heizluftstrémung von dem Geblaserad
zur Warmetauschereinheit verzichtet werden.

[0016] Vorteilhaft schlieRt die Warmetauschereinheit
stoffschliissig an das Heizelement an. Beispielsweise
kann die Warmetauschereinheit mit dem Heizelementin
einem Stiick geformt sein, insbesondere kénnen die
Warmetauschereinheit und das Heizelement gemein-
sam gegossen sein. Vorzugsweise ist die Warmetau-
schereinheit an das Heizelement angeschweillt
und/oder angel6tet und/oder angeklebt. Vorteilhaft sind
samtliche Teilelemente der Warmetauschereinheit je-
weils einzeln mit dem Heizelement verbunden. Alternativ
kénnte die gesamte Warmetauschereinheit durch eine
einzelne Verbindung an das Heizelement anschlielen.
Hierdurch kann insbesondere eine Flexibilitat gesteigert
werden. Vorteilhaft kann eine Formgebung der Warme-
tauschereinheit unabhangig von einer Formgebung des
Heizelements gewahlt werden.

[0017] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
wird vorgeschlagen, dass die Warmetauschereinheit zu-
mindest einen Teilbereich des Heizelements, insbeson-
dere das gesamte Heizelement, ausbildet. Darunter,
dass die Warmetauschereinheit "einen Teilbereich des
Heizelements" ausbildet, soll insbesondere verstanden
werden, dass die Warmetauschereinheit ein Volumen
einnimmt, welches ein Teilvolumen eines weiteren Vo-
lumens ist, welches das Heizelement einnimmt. Insbe-
sondere sind die Warmetauschereinheit und das Heize-
lement zueinander stoffgleich. Vorzugsweise bildet die
Warmetauschereinheit eine Vielzahl von Teilbereichen
des Heizelements aus, welche beispielsweise voneinan-
der getrenntausgebildetundinregelmafigen Abstéanden
zueinander angeordnet sein kdnnten. Hierdurch kdnnen
insbesondere eine Kosteneffizienz und eine Bauraumef-
fizienz weiter gesteigert werden. Vorteilhaft kann auf zu-
satzliche Bauteile zur Ausbildung der Warmetauscher-
einheit verzichtet werden. Besonders vorteilhaft kann ei-
ne noch kompaktere Bauweise der Warmetauscherein-
heit und des Heizelements erreicht werden.

[0018] Denkbarware, dass die Warmetauschereinheit
zumindest einen aufgerauten Teilbereich des Heizele-
ments ausbildet. Um eine Effizienz des Warmetauschs
noch weiter zu steigern, wird vorgeschlagen, dass die
Warmetauschereinheit eine Vielzahl an Faltelementen
aufweist, welche Teil des Heizelements sind. Unter ei-
nem "Faltelement" soll insbesondere ein Teilbereich der
Warmetauschereinheit verstanden werden, dessen Ver-
lauf zumindest eine Richtungsanderung aufweist. Insbe-
sondere kann die Richtungsanderung entlang eines Teils
des Verlaufs, vorzugsweise des gesamten Verlaufs ver-
laufen und insbesondere zumindest einen Wendepunkt
aufweisen. Besonders bevorzugt weist das Faltelement
einen bogenférmigen Verlauf auf. Insbesondere kann
das Heizelement aus aneinandergereihten Faltelemen-
ten bestehen. Alternativ konnte das Heizelement meh-
rere Faltelemente in regelmaRigen Abstanden aufwei-
sen, welche vorzugsweise durch ebene Teilbereiche des
Heizelements voneinander beabstandet sind. Hierdurch
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kann erreicht werden, dass das Heizelement auf einer
ebenen Oberflache montiert werden und dennoch auf
einer Ober- und einer Unterseite von der Heizluftstro-
mung umstromt werden kann.

[0019] AuBRerdem wird vorgeschlagen, dass die Induk-
tionsofenvorrichtung ein induktiv beheizbares weiteres
Heizelement aufweist, welches durch den Induktor be-
heizbar ist. Es ware moglich, dass das weitere Heizele-
ment zu dem Heizelement unterschiedlich ausgebildet
ist. Vorzugsweise sind das Heizelement und das weitere
Heizelement identisch und/oder spiegelbildlich zueinan-
der ausgebildet. Insbesondere kann das weitere Heize-
lement einstiickig mit einer weiteren Warmetauscherein-
heit der Induktionsofenvorrichtung ausgebildet sein. Es
ware moglich, dass die weitere Warmetauschereinheit
zu der Warmetauschereinheit unterschiedlich ausgebil-
det ist. Vorzugsweise sind die Warmetauschereinheit
und die weitere Warmetauschereinheit identisch
und/oder spiegelbildlich zueinander ausgebildet. Bevor-
zugt ist die weitere Warmetauschereinheit auf eine zur
Warmetauschereinheit und zum Heizelement identische
Weise einstlickig mit dem weiteren Heizelement ausge-
bildet. Es ware mdglich, dass die Warmetauschereinheit
und die weitere Warmetauschereinheit einander direkt
kontaktieren. Vorzugsweise sind die Warmetauscherein-
heit und die weitere Warmetauschereinheit voneinander
beabstandet ausgebildet. Denkbar ware, dass das Hei-
zelement, das weitere Heizelement und der Induktor je-
weils durch einen Leerraum voneinander beabstandet
sind. Bevorzugt kontaktieren sich das Heizelement, das
weitere Heizelement und der Induktor, vorzugsweise in-
direkt. Hierdurch kénnen insbesondere eine Kosteneffi-
zienz und eine Bauraumeffizienz weiter verbessert wer-
den. Vorteilhaft kann durch eine geringe Erhéhung des
benétigten Bauraums eine grofe Erhdhung der fir die
Heizluftstromung zur Verfligung stehenden Warmemen-
ge erreicht werden. Besonders vorteilhaft kann auf zu-
satzliche Induktoren zur Beheizung des weiteren Heize-
lements verzichtet werden.

[0020] Denkbar ware, dass das Heizelement und das
weitere Heizelement auf derselben Seite des Induktors
angeordnet sind. Um eine Effizienz des Warmetauschs
weiter zu steigern, wird vorgeschlagen, dass das Heiz-
element und das weitere Heizelement auf verschiedenen
Seiten des Induktors angeordnet sind. Darunter, dass
das Heizelement und das weitere Heizelement auf "ver-
schiedenen Seiten" des Induktors angeordnet sind, soll
insbesondere verstanden werden, dass zumindest eine
Gerade existiert, welche das Heizelement, den Induktor
und das weitere Heizelement in dieser Reihenfolge
durchdringt. Insbesondere sind die Warmetauscherein-
heit und die weitere Warmetauschereinheit zumindest
durch den Induktor voneinander beabstandet. Vorteilhaft
kann eine effiziente Verteilung der von den Heizelemen-
ten erzeugten Warme erreicht werden. Besonders vor-
teilhaft kann eine Anordnung der Warmetauschereinhei-
ten innerhalb der Heizluftstromung auf einfache Weise
erreicht werden.
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[0021] Ferner wird vorgeschlagen, dass die Indukti-
onsofenvorrichtung eine Baueinheit aufweist, welche
das Heizelement, insbesondere das weitere Heizele-
ment, die Warmetauschereinheit, insbesondere die wei-
tere Warmetauschereinheit und den Induktor aufweist.
Insbesondere kann die Baueinheit zusatzlich das Gebla-
serad, vorzugsweise die gesamte Geblaseeinheit
und/oder zumindest eine thermische Isolierung und/oder
zumindest eine elektrische Isolierung aufweisen. Unter
einer "Baueinheit" soll insbesondere eine strukturell zu-
sammenhangende Einheit verstanden werden, welche
insbesondere zu einer gemeinsamen Montage, insbe-
sondere einer Vormontage, vorgesehen ist und welche
vorzugsweise als Ganzes montierbar und/oder demon-
tierbar ist. Hierdurch kénnen insbesondere eine einfache
Montage und Demontage der Induktionsofenvorrichtung
erreicht werden. Vorteilhaft kbnnen Komponenten der
Baueinheit vor einer Montage der Baueinheit an der
Ofenmuffel vormontiert werden. Besonders vorteilhaft
kann ein Auswechseln von Elementen und/oder Einhei-
ten der Induktionsofenvorrichtung erleichtert werden.

[0022] Es ware denkbar, dass die Baueinheit zumin-
dest ein Gerlstelement aufweist, an welchem Kompo-
nenten der Baueinheit befestigbar sind. Um eine Bau-
raumeffizienz weiter zu steigern, wird vorgeschlagen,
dass das Heizelement und das weitere Heizelement
Schichten, insbesondere Deckschichten, der als Sand-
wichstruktur ausgebildeten Baueinheit bilden. Hierdurch
kann vorteilhaft eine Dicke der Baueinheit reduziert wer-
den. Zudem wird vorgeschlagen, dass die Baueinheit zu-
mindest eine Tragereinheit aufweist, welche zumindest
das Heizelement, den Induktor und die Warmetausche-
reinheit tragt und welche von auf’en an dem Garraum
montierbar ist. In einer alternativen Ausgestaltung kann
die Baueinheit an einer Innenseite der Ofenmuffel
und/oder an der Prallwand montierbar und/oder demon-
tierbar sein. Insbesondere weist die Ofenmuffel zumin-
dest eine Ausnehmung auf, durch welche im montierten
Zustand zumindest ein Teil der Baueinheit in den Gar-
raum und/oder den Warmeerzeugungsraum hineinragt
und welche vorzugsweise im montierten Zustand von der
Baueinheit abgedeckt ist. Vorteilhaft weist die Tragerein-
heit zumindest ein Stltzelement auf, welches vorzugs-
weise eine Deckschicht der Sandwichstruktur bildet. Be-
sonders vorteilhaft weist die Tragereinheit zumindest ein
weiteres Stlitzelement auf, welches an einer restlichen
Tragereinheit montierbar ist und insbesondere im mon-
tierten Zustand der Baueinheit eine Halterung von Kom-
ponenten der Baueinheit bereitstellt. Vorteilhaft weist das
Stltzelement eine Anlagelippe auf, welche insbesondere
im montierten Zustand der Baueinheit an der Ausneh-
mung angreift. Hierdurch kann insbesondere eine Mon-
tage der Baueinheit weiter vereinfacht werden. Vorteil-
haft kann eine Montage und Halterung von Heizelement,
Induktor und Warmetauschereinheit vereinfacht werden.
Besonders vorteilhaft kann eine Anzahl an Montage-
schritten zur Montage der Baueinheit reduziert werden.
[0023] Es wird ein Verfahren zur Herstellung einer In-
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duktionsofenvorrichtung vorgeschlagen mit zumindest
einem induktiv beheizbaren Heizelement, mit zumindest
einem Induktor zur Beheizung des Heizelements und mit
zumindest einer Warmetauschereinheit, welche zur
Ubertragung von Wérme von dem Heizelement auf eine
Heizluftstromung zur Beheizung eines Garraums vorge-
sehen ist und welche einstlickig mit dem Heizelement
ausgebildet wird. Hierdurch kann insbesondere eine Ef-
fizienz gesteigert werden.

[0024] Die Induktionsofenvorrichtung soll hierbei nicht
auf die oben beschriebene Anwendung und Ausfiih-
rungsform beschrankt sein. Insbesondere kann die In-
duktionsofenvorrichtung zu einer Erfiillung einer hierin
beschriebenen Funktionsweise eine von einer hierin ge-
nannten Anzahl von einzelnen Elementen, Bauteilen und
Einheiten abweichende Anzahl aufweisen.

[0025] Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgen-
den Zeichnungsbeschreibung. In den Zeichnungen sind
drei Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die
Zeichnung, die Beschreibung und die Anspriiche enthal-
ten zahlreiche Merkmale in Kombination. Der Fachmann
wird die Merkmale zweckmaRigerweise auch einzeln be-
trachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zu-
sammenfassen.

[0026] Es zeigen:

Fig. 1 Eine schematische Darstellung eines Indukti-
onsofens mit einer Induktionsofenvorrichtung,
eine schematische Darstellung einer Bauein-
heit der Induktionsofenvorrichtung in einer
Draufsicht,

eine schematische Darstellung der Baueinheit
in einer Schragansicht von vorne,

eine schematische Explosionsdarstellung der
Baueinheit und einer Ofenmuffel der Indukti-
onsofenvorrichtung in einer Schragansicht von
der Seite,

ein schematisches Verlaufsdiagramm eines
Verfahrens zur Herstellung der Induktionsofen-
vorrichtung,

eine schematische Darstellung einer Bauein-
heit einer alternativen Induktionsofenvorrich-
tung in einer Draufsicht,

eine schematische Darstellung einer Bauein-
heit, einer Geblaseeinheit und einer Ofenmuffel
einer weiteren alternativen Induktionsofenvor-
richtung in einer Schragansicht von vorne und
eine schematische Darstellung der Baueinheit
und eines Geblaserads der weiteren alternati-
ven Geblaseeinheit aus Fig. 7 in einer Seiten-
ansicht.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

[0027] Von mehrfach vorhandenen Objekten istin den
Figuren jeweils lediglich eines mit einem Bezugszeichen
versehen.

[0028] Figur 1 zeigt einen Induktionsofen 34a in einer
schematischen Darstellung. Der Induktionsofen 34a
weist eine Ofentiir 56a auf. Die Ofentiir 56a befindet sich
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in einem geschlossenen Zustand. Der Induktionsofen
34a weist eine Induktionsofenvorrichtung 10a auf. Die
Induktionsofenvorrichtung 10a befindet sich in einem
montierten Zustand. Die Induktionsofenvorrichtung 10a
weist eine Ofenmuffel 58a auf. Die Ofenmuffel 58a defi-
niert einen Garraum 16a. Die Ofenmuffel 58a und die
Ofentir 56a begrenzen gemeinsam den Garraum 16a.
Der Garraum 16a ist zur Aufnahme eines zu garenden
Garguts vorgesehen.

[0029] Die Ofenmuffel 58a weist eine Rickwand 46a
auf. Die Riickwand 46a ist als ein plattenférmiges Ele-
ment ausgebildet. Die Induktionsofenvorrichtung 10a
weist eine Prallwand 48a auf. Die Prallwand 48a ist als
ein plattenférmiges Element ausgebildet. Die Prallwand
48a begrenzt den Garraum 16a in eine von der Riick-
wand 46a abgewandte Richtung. Die Prallwand 48a und
die Rickwand 46a definieren gemeinsam einen War-
meerzeugungsraum (nicht dargestellt). Die Prallwand
48aistan der Riickwand 46a montierbar. Alternativkonn-
te die Prallwand 48a an von der Riickwand 46a verschie-
denen Teilen der Ofenmuffel 58a montierbar sein. Die
Prallwand 48a ist Teil einer Luftleiteinheit (nicht darge-
stellt) der Induktionsofenvorrichtung 10a. Die Prallwand
48a definiert einen Verlauf der Heizluftstromung teilwei-
se. Die Prallwand 48a weist eine Einsaugé6ffnung 68a
auf. Alternativ kdnnte die Prallwand 48a auch mehrere
Einsaugoéffnungen aufweisen. Die Heizluftstrémung
stromt von dem Garraum 16a durch die Einsaugdffnung
68a in den Warmeerzeugungsraum. Die Prallwand 48a
weist zwei Ausblaséffnungen 70a auf. Alternativ konnte
die Prallwand 48a auch eine beliebige andere Zahl an
Ausblasoffnungen aufweisen. Die Heizluftstromung
stromt von dem Warmeerzeugungsraum durch die Aus-
blaséffnungen 70a in den Garraum 16a.

[0030] Die Induktionsofenvorrichtung 10a weist eine
Baueinheit 30a auf, welche in den Figuren 2-4 naher dar-
gestellt ist. Die Baueinheit 30a ist zu einer Vormontage
vorgesehen. Komponenten der Baueinheit 30a sind vor
einer Montage der Baueinheit 30a zur Vormontage mon-
tierbar. Die Baueinheit 30aistals Ganzes montierbarund
demontierbar. Die Baueinheit 30a weist ein induktiv be-
heizbares Heizelement 12a auf. Das Heizelement 12a
weist eine ringférmige AuRenkontur 18a auf. Die AuRen-
kontur 18a ist ringscheibenférmig. Alternativ kdnnte die
AuBenkontur 18a auch torusférmig sein. Das Heizele-
ment 12a weist Gusseisen auf. Alternativ kann das Hei-
zelement 12a auch andere, ferromagnetische oder fer-
rimagnetische Materialien aufweisen.

Die Baueinheit 30a weist eine Warmetauschereinheit
14a auf. Die Warmetauschereinheit 14aist einstiickig mit
dem Heizelement 12a ausgebildet. Die Warmetausche-
reinheit 14a bildet das gesamte Heizelement 12a aus.
Die Warmetauschereinheit 14a weist eine Vielzahl an
Faltelementen 24a auf. Die Faltelemente 24a sind als
Bbdgen ausgebildet. Das Heizelement 12a besteht aus
aneinandergereihten Bogen, welche eine Wellenstruktur
bilden. Alternativ kdnnte das Heizelement 12a aus Bogen
bestehen, welche durch ebene Teilbereiche miteinander
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verbunden sind. Die Warmetauschereinheit 14a ist zur
Ubertragung von Warme von dem Heizelement 12a auf
eine Heizluftstromung vorgesehen. Die Heizluftstro-
mung dient der Beheizung des Garraums 16a.

[0031] Die Baueinheit 30a weist einen Induktor 28a
auf. Der Induktor 28aist als eine Flachspule ausgebildet.
Alternativ kénnte der Induktor 28a auch als eine einzelne
Windung oder eine dreidimensional gewundene Indukti-
onsspule ausgebildet sein. Der Induktor 28a weist Kupfer
auf. Der Induktor 28a ist von einer Gipshtille (nicht dar-
gestellt) umgeben. Alternativ kdnnte der Induktor 28a
Aluminium aufweisen und frei von Hillen sein.

[0032] Die Baueinheit 30a weist eine Geblaseeinheit
20a auf. Die Geblaseeinheit 20a dient einer Erzeugung
der Heizluftstromung. Die Geblaseeinheit 20a weist ein
Geblaserad 40a auf. Das Geblaserad 40a ist als ein Ra-
diallifterrad ausgebildet. Alternativ kdnnte das Gebla-
serad 40a als ein Axiallufterrad ausgebildet sein. Die Ge-
blaseeinheit 20a weist eine Antriebseinheit 36a auf. Die
Antriebseinheit 36a dient einem Antrieb des Gebla-
serads 40a. Die Geblaseeinheit 20a weist eine Welle 38a
auf. Die Welle 38a verbindet die Antriebseinheit 36a mit
dem Geblaserad 40a. Die Welle 38aist drehbar gelagert.
Die Welle 38a definiert eine Rotationsachse 22a des Ge-
blaserads 40a. Das Geblaserad 40a ist bei einer Betrach-
tung entlang seiner Rotationsachse 22a von der Warme-
tauschereinheit 14a vollstdndig umgeben. Alternativ
kénnte das Geblaserad 40a bei der Betrachtung nur teil-
weise von der Warmetauschereinheit 14aumgeben sein.
Die Warmetauschereinheit 14a ist konzentrisch um die
Rotationsachse 22a angeordnet. Die Warmetauscher-
einheit 14aist in einer Haupterstreckungsebene des Ge-
blaserads 40a angeordnet.

[0033] Die Baueinheit 30a weist eine thermische Iso-
lierung 42a auf. Die thermische Isolierung 42a dient ei-
nem Verhindern einer Warmeubertragung von dem Hei-
zelement 12a zum Induktor 28a. Die thermische Isolie-
rung 42a weist eine Mineralwolle auf. Alternativ kdnnte
die thermische Isolierung 42a auch Glaswolle und/oder
einen geschaumten Kunststoff und/oder eine pflanzliche
Faser aufweisen. Die Baueinheit 30a weist eine elektri-
sche Isolierung 44a auf. Die elektrische Isolierung 44a
dient einer Verhinderung eines elektrischen Stroms von
dem Induktor 28a zum Heizelement 12a. Das Heizele-
ment 12a ist an der elektrischen Isolierung 44a montier-
bar. Das Heizelement 12a ist an der elektrischen Isolie-
rung 44a angeklammert. Alternativ oder zusatzlich kdnn-
te das Heizelement 12a an der elektrischen Isolierung
44a anklebbar und/oder annahbar sein. Die elektrische
Isolierung 44a weist Mikanit auf. Alternativ kénnte die
elektrische Isolierung 44a auch ein Elastomer und/oder
ein Glas und/oder eine Keramik aufweisen. Die Bauein-
heit 30a weist eine elektromagnetische Isolierung (nicht
dargestellt) auf. Die elektromagnetische Isolierung dient
einer Verhinderung eines Einwirkens des elektromagne-
tischen Wechselfelds des Induktors 28a auf weitere
Komponenten der Induktionsofenvorrichtung 10a. Die
Baueinheit 30a weist eine weitere thermische Isolierung



11 EP 3 726 930 A1 12

(nicht dargestellt) auf. Die weitere thermische Isolierung
dient einer Verhinderung einer Warmeibertragung von
dem Induktor 28a zu der Antriebseinheit 36a der Gebla-
seeinheit 20a. Die Baueinheit 30a kann alternativ oder
zusatzlich weitere Komponenten des Induktionsofens
34a aufweisen.

[0034] Die Baueinheit 30a weist eine Tragereinheit
32a auf. Die Tragereinheit 32a lagert das Heizelement
12a, die Warmetauschereinheit 14a, den Induktor 28a,
die Geblaseeinheit 20a, die thermische Isolierung 42a,
die elektrische Isolierung 44a, die elektromagnetische
Isolierung und die weitere thermische Isolierung. Die Tra-
gereinheit 32a ist von aufen an dem Garraum 16a mon-
tierbar. Die Riickwand 46a weist eine Ausnehmung 62a
auf. Die Tragereinheit 32a weist ein AulRenstiitzelement
52a auf. Das AuRenstiitzelement 52a ist an der Rick-
wand 46a montierbar. Alternativ kénnte das AuRenstit-
zelement 52a auch an anderen Wanden der Ofenmuffel
58a montierbar sein. Das AulRenstiitzelement 52a ist mit
Schraubenverbindungen (nicht dargestellt) an der Riick-
wand 46a montierbar. Alternativ kénnte das AuRenstit-
zelement 52a auch durch Schnappverbindungen
und/oder Steckverbindungen an der Rickwand 46a
montierbar sein. Das Geblaserad 40a der Geblaseein-
heit 20a und das Heizelement 12a sind innerhalb des
Warmeerzeugungsraums angeordnet. Die Tragereinheit
32a weist ein Innenstiitzelement 54a auf. Das Innenstut-
zelement 54a weist eine Anlagelippe 64a auf. Die Anla-
gelippe 64a greift an der Ausnehmung 62a an. Das In-
nenstitzelement 54a haltert Komponenten der Bauein-
heit 30a. Die Anlagelippe 64 klemmt den Induktor 28a,
die thermische Isolierung 42a, die elektrische Isolierung
44a, die elektromagnetische Isolierung und die weitere
thermische Isolierung gegen das AulRenstiitzelement
52a. Das Innenstiitzelement 54a ist mit Schraubverbin-
dungen (nicht dargestellt) an dem AuRenstiitzelement
52amontierbar. Alternativkénnte das Innenstiitzelement
54a auch durch Schnappverbindungen und/oder Steck-
verbindungen an dem Auf3enstiitzelement 52a montier-
bar sein.

[0035] Fig. 5 zeigt ein schematisches Verlaufsdia-
gramm eines Verfahrens zur Herstellung der Induktions-
ofenvorrichtung 10a. In einem Biegeschritt 110a wird ein
Rohling des Heizelements 12a gebogen, um die Falte-
lemente 24a der Warmetauschereinheit 14a auszubil-
den. Durch den Biegeschritt 110a wird der Rohling des
Heizelements 12a zum fertigen Heizelement 12a. In ei-
nem Vormontageschritt 120a wird die Baueinheit 30a zu-
sammengesetzt. Im Vormontageschritt 120a werden zu-
nachst der Induktor 28a, die thermische Isolierung 42a,
die elektrische Isolierung 44a, die elektromagnetische
Isolierung, die weitere thermische Isolierung und das
Heizelement 12a in Form einer Sandwichstruktur auf das
AuBenstitzelement 52a gelegt. AnschlieBend wird das
Heizelement 12a auf die elektrische Isolierung 44a ge-
klammert. Anschlielend wird die Geblaseeinheit 20a an
der restlichen Baueinheit montiert. Anschlieend wird
das Innenstitzelement 54a an das AulRenstiitzelement
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52a geschraubt. Alternativ kann zunachst das Innenstut-
zelement 54a an das Aulenstitzelement 52a ge-
schraubt und anschlieRend das Heizelement 12a auf die
elektrische Isolierung 44a geklammert werden. Der Vor-
montageschritt 120a folgt auf den Biegeschritt 110a. In
einem Montageschritt 130a wird die Baueinheit 30a an
der Rickwand 46a montiert. Im Montageschritt 130a wird
die Anlagelippe 64a des Innenstiitzelements 54a zum
Eingriff mit der Ausnehmung 62a gebracht. Anschlie-
Rend wird das AuBenstitzelement 52a an die Rickwand
46a angeschraubt.

[0036] In Figuren 6 bis 8 sind zwei weitere Ausfiih-
rungsbeispiele der Erfindung gezeigt. Die nachfolgenden
Beschreibungen beschranken sich im Wesentlichen auf
die Unterschiede zwischen den Ausflihrungsbeispielen,
wobei bezlglich gleichbleibender Bauteile, Merkmale
und Funktionen auf die Beschreibung des Ausflihrungs-
beispiels der Figuren 1 bis 5 verwiesen werden kann.
Zur Unterscheidung der Ausfiihrungsbeispiele ist der
Buchstabe ain den Bezugszeichen des Ausflihrungsbei-
spiels in den Figuren 1 bis 5 durch den Buchstaben b in
den Bezugszeichen des Ausfiihrungsbeispiels der Figur
6 und durch den Buchstaben c in den Bezugszeichen
des Ausfiihrungsbeispiels der Figuren 7 und 8 ersetzt.
Beziiglich gleich bezeichneter Bauteile, insbesondere in
Bezug auf Bauteile mit gleichen Bezugszeichen, kann
grundsatzlich auch aufdie Zeichnungen und/oder die Be-
schreibung des Ausfiihrungsbeispiels der Figuren 1 bis
5 verwiesen werden.

[0037] Fig. 6 zeigt eine alternative Induktionsofenvor-
richtung 10b. Die Induktionsofenvorrichtung 10b weist
eine Warmetauschereinheit 14b und ein Heizelement
12b auf. Die Warmetauschereinheit 14b schlief3t stoff-
schliissig an das Heizelement 12b an. Die Warmetau-
schereinheit 14b weist eine Vielzahl von Teilelementen
72b auf, welche als Stifte ausgebildet sind. Die Warme-
tauschereinheit 14b ist an das Heizelement 12b angel6-
tet. Alternativ kénnte die Warmetauschereinheit 14b an
das Heizelement 12b angeschweil3t oder gemeinsam mit
dem Heizelement 12b gegossen sein.

[0038] Fig. 7 und 8 zeigen eine weitere alternative In-
duktionsofenvorrichtung 10c. Die Induktionsofenvorrich-
tung 10c weist neben einem induktiv beheizbaren Heiz-
element 12 c ein induktiv beheizbares weiteres Heizele-
ment 26¢ auf. Das weitere Heizelement 26¢ ist gemein-
sam mit dem Heizelement 12c durch einen Induktor 28c
des Induktionsofenvorrichtung 10c beheizbar. Das wei-
tere Heizelement 26¢ ist einstlickig mit einer weiteren
Warmetauschereinheit 50c ausgebildet. Das weitere
Heizelement 26c¢ ist identisch zum Heizelement 12¢ aus-
gebildet. Alternativ kdnnte das weitere Heizelement 26¢
unterschiedlich zum Heizelement 12c ausgebildet sein.
Die weitere Warmetauschereinheit 50c ist identisch zu
einer Warmetauschereinheit 14c ausgebildet. Alternativ
kénnte die weitere Warmetauschereinheit 50c unter-
schiedlich zur Warmetauschereinheit 14c ausgebildet
sein. Das Heizelement 12c und das weitere Heizelement
26c¢ sind auf verschiedenen Seiten des Induktors 28c an-
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geordnet. Die Baueinheit 30c ist als Sandwichstruktur
ausgebildet. Die Baueinheit 30c weist das Heizelement

12c,

das weitere Heizelement 26¢, den Induktor 28c und

zwei elektrische Isolierungen 44c auf. Der Induktor 28c
bildet eine Kernschicht der Sandwichstruktur. Die elek-
trischen Isolierungen 44c bilden Zwischenschichten der
Sandwichstruktur. Das Heizelement 12c und das weitere
Heizelement 26¢ bilden Deckschichten der Sandwich-
struktur. Die Riickwand 46c¢ ist frei von Ausnehmungen.
Die Baueinheit 30c ist zwischen die Riickwand 46¢ und
die Prallwand, welche aus Griinden der Anschaulichkeit
nicht dargestellt ist, geklemmt.

Bezugszeichen

[0039]

10 Induktionsofenvorrichtung
12 Heizelement

14 Warmetauschereinheit
16 Garraum

18 AuRenkontur

20 Geblaseeinheit

22 Rotationsachse

24 Faltelement

26 Weiteres Heizelement
28 Induktor

30 Baueinheit

32 Tragereinheit

34 Induktionsofen

36 Antriebseinheit

38 Welle

40 Geblaserad

42 Thermische Isolierung
44 Elektrische Isolierung
46 Rickwand

48 Prallwand

50 Weitere Warmetauschereinheit
52 AuRenstitzelement
54 Innenstitzelement

56 Ofentlr

58 Ofenmuffel

62 Ausnehmung

64 Anlagelippe

68 Einsaug6ffnung

70 Ausblasoéffnung

72 Teilelemente

110 Biegeschritt

120  Vormontageschritt

130  Montageschritt
Patentanspriiche

1. Induktionsofenvorrichtung (10a-c) mit zumindest ei-

nem induktiv beheizbaren Heizelement (12a-c), mit
zumindest einem Induktor (28a-c) zur Beheizung
des Heizelements (12a-c) und mit zumindest einer
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10.

14

in einem montierten Zustand einstlickig mitdem Hei-
zelement (12a-c) ausgebildeten Warmetauscher-
einheit (14a-c), welche zur Ubertragung von Warme
von dem Heizelement (12a-c) auf eine Heizluftstro-
mung zur Beheizung eines Garraums (16a-c) vor-
gesehen ist.

Induktionsofenvorrichtung (10a-c) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass das Heizelement
(12a-c) eine ringférmige Auflienkontur (18a-c) auf-
weist.

Induktionsofenvorrichtung (10a-c) nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aufenkontur
(18a-c) ringscheibenférmig ist.

Induktionsofenvorrichtung (10a-c) nach einem der
vorhergehenden  Anspriiche, gekennzeichnet
durch zumindest ein Geblaserad (40a-c), welches
bei einer Betrachtung entlang seiner Rotationsachse
(22a-c) von der Warmetauschereinheit (14a-c) zu-
mindest zu einem Grofteil umgeben ist.

Induktionsofenvorrichtung (10b-c) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Warmetauschereinheit (14b-c)
stoffschliissig an das Heizelement (12b-c) an-
schlieft.

Induktionsofenvorrichtung (10a) nach einem der An-
spriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Warmetauschereinheit (14a) zumindest einen
Teilbereich des Heizelements (12a) ausbildet.

Induktionsofenvorrichtung (10a) nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Warmetau-
schereinheit (14a) eine Vielzahl an Faltelementen
(24a) aufweist, welche Teil des Heizelements (12a)
sind.

Induktionsofenvorrichtung (10c) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch
zumindest ein induktiv beheizbares weiteres Heize-
lement (26¢), welches durch den Induktor (28c) be-
heizbar ist.

Induktionsofenvorrichtung (10c) nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, dass das Heizelement
(12c) und das weitere Heizelement (26c¢) auf ver-
schiedenen Seiten des Induktors (28c) angeordnet
sind.

Induktionsofenvorrichtung (10a-c) nach einem der
vorhergehenden  Anspriiche, gekennzeichnet
durch eine Baueinheit (30a-c), welche das Heizele-
ment (12a-c), die Warmetauschereinheit (14a-c)und
den Induktor (28a-c) aufweist.
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Induktionsofenvorrichtung (10c) nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass das Heizelement
(12c) und das weitere Heizelement (26¢) Schichten
der als Sandwichstruktur ausbildeten Baueinheit
(30c) bilden.

Induktionsofenvorrichtung (10a-b) nach Anspruch
10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Baueinheit (30a-b) zumindest eine Tragereinheit
(32a-b) aufweist, welche zumindest das Heizele-
ment (12a-b), den Induktor (28ab) und die Warme-
tauschereinheit (14a-b) tragt und welche von aufien
an dem Garraum (16a-b) montierbar ist.

Induktionsofen (34a) mit einer Induktionsofenvor-
richtung (10a) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche.

Verfahren zur Herstellung einer Induktionsofenvor-
richtung (10a-c), insbesondere nach einem der An-
spriiche 1 bis 12, mit zumindest einem induktiv be-
heizbaren Heizelement (12a-c), mit zumindest ei-
nem Induktor (28a-c) zur Beheizung des Heizele-
ments (12a-c) und mit zumindest einer Warmetau-
schereinheit (14a-c), welche zur Ubertragung von
Warme von dem Heizelement (12a-c) auf eine Heiz-
luftstrdmung zur Beheizung eines Garraums (16a-
c) vorgesehen istund welche einstiickig mit dem Hei-
zelement (12a-c) ausgebildet wird.
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