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(54) Système et procédé de dépôt de fluide translucide solidifiable à épaisseur déterminée

(57) La présente invention concerne un système
d’impression à jet pour l’obtention d’un produit fini
comportant :
- un poste d’impression (1) par des buses à jet utilisant
de l’encre liquide d’impression pour impression à jet d’en-
cre d’au moins une image sur la surface d’un substrat
adapté,

caractérisé en ce que le système comprend également :
- au moins un premier poste de dépôt (3a,3b) par des
buses à jet d’une épaisseur variable d’un fluide translu-
cide solidifiable sur la surface du substrat, pour obtenir
un produit fini sans relief, positionné en amont du poste
de séchage (2) de l’image imprimée par rapport au sens
de déplacement du substrat dans le système.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
des imprimantes à jet d’encre et plus particulièrement au
domaine des systèmes de dépôt de vernis lors d’une
impression à jet d’encre.
[0002] A l’heure actuelle, une impression par jet d’en-
cre sur une surface dite fermée, telle que peut l’être le
plastique ou certains types de papier, pour laquelle la
surface n’est pas préparée à recevoir une impression,
soulève plusieurs problèmes.
[0003] Le dépôt par jet d’encre impose une épaisseur
d’une quinzaine de microns par couleur d’encre déposée,
par opposition à une épaisseur de cinq microns dans le
cadre d’une impression traditionnelle en offset, ce qui
conduit à une variation de l’épaisseur de l’impression de
l’ordre de la soixantaine de microns pour une impression
en quadrichromie entre une zone imprimée et une zone
non-imprimée, et donc à la formation d’un relief sur le
substrat. Par ailleurs, lorsque cette impression est effec-
tuée sur un substrat fermé, les gouttes d’encre jetées ne
pénètrent pas la surface du substrat et présentent un
effet d’évasion en s’étalant sur la surface du substrat, ce
qui conduit à un problème de précision de l’impression.
[0004] Une alternative pour contourner ce problème
pourrait être d’utiliser un substrat fibreux de type papier
afin d’obtenir une meilleure fixation sur le substrat. Ce-
pendant, l’encre projetée par les buses est amenée à
pénétrer le substrat, ce qui altère également la qualité
de l’impression sur le substrat. Par ailleurs, en réduisant
les tensions de surface de l’encre pour limiter sa péné-
tration dans le substrat, l’encre conserve son effet de
relief sur la surface du substrat imprimé.
[0005] Dans le cadre d’une impression offset, l’encre
déposée forme une couche d’épaisseur de l’ordre de la
dizaine de microns et laisse sur la surface une impression
de relief, qui là encore est amené à pénétrer dans le
substrat lorsque celui est absorbant. Le document US
7,451,698 propose une impression offset qui peut être
recouverte partiellement d’une couche de vernis formant
un motif. Cependant, un tel procédé d’impression, au-
delà du simple fait qu’il ne soit pas adapté aux dispositifs
d’impression par jet d’encre et qu’il n’est qu’une finalité
strictement esthétique, ne permet pas de résoudre d’une
part le problème de la fixation et de la migration de l’encre
lors d’une impression sur un substrat fermé et d’autre
part le problème de l’absorption de l’encre lors d’une im-
pression sur un substrat fibreux de type papier. Un tel
procédé ne permet pas d’obtenir une amélioration subs-
tantielle des qualités, tactiles et visuelles, de l’impression
du produit fini, notamment lorsque le substrat utilisé est
un substrat fermé.
[0006] La présente invention a pour but de palier à au
moins un des inconvénients des solutions connues de
l’état de l’art en proposant une impression à jet d’encre
permettant de s’affranchir d’une étape de traitement de
la surface du substrat ou d’une étape de finition supplé-
mentaire du produit sortant de la machine d’impression.

[0007] Cet objectif est atteint grâce à un système d’im-
pression à jet pour l’obtention d’un produit fini
comportant :

- un poste d’impression par des buses à jet utilisant
de l’encre liquide d’impression pour impression à jet
d’encre d’au moins une image sur la surface d’un
substrat adapté,
caractérisé en ce que le système comprend
également :

- au moins un premier poste de dépôt par des buses
à jet d’une épaisseur variable d’un fluide translucide
solidifiable sur la surface du substrat, pour obtenir
un produit fini sans relief, positionné en amont du
poste de séchage de l’image imprimée par rapport
au sens de déplacement du substrat dans le systè-
me.

[0008] Selon une particularité de réalisation, le systè-
me d’impression à jet pour l’obtention d’un produit fini est
caractérisé en ce que le système comprend des moyens
de commande du dépôt de fluide translucide solidifiable
contrôlés par un dispositif de traitement prenant en
compte d’une part les zones non pourvues d’encre et
d’autre part le nombre de couleurs dans les zones pour-
vues d’encre, pour déterminer l’épaisseur de la couche
de fluide déposée dans la zone considérée de façon à
obtenir la même épaisseur dans les zones pourvues
d’encre et non pourvues d’encre.
[0009] Selon une première variante de réalisation, le
système d’impression à jet pour l’obtention d’un produit
fini est caractérisé en ce que le système comprend des
moyens de commande du dépôt de fluide translucide so-
lidifiable contrôlés par un dispositif de traitement de l’ima-
ge imprimée ou à imprimer comprend un élément de con-
version de l’image en niveau de gris et un élément de
calcul du négatif de l’image convertie.
[0010] Selon une seconde variante de réalisation, le
système d’impression à jet pour l’obtention d’un produit
fini est caractérisé en ce que le système d’impression
comprend un second poste de dépôt, dans une zone,
d’une épaisseur de fluide translucide solidifiable contrô-
lée proportionnellement à l’épaisseur d’encre qui sera
déposée ultérieurement dans la zone, ce poste étant po-
sitionné en amont du poste d’impression de l’image sur
le substrat par rapport au sens de déplacement du subs-
trat dans le système.
[0011] Selon une particularité de réalisation, le systè-
me d’impression à jet pour l’obtention d’un produit fini est
caractérisé en ce que le premier poste de dépôt de fluide
translucide solidifiable est positionné entre le poste d’im-
pression de l’image sur le substrat et le poste de séchage
de l’image imprimée sur la surface du substrat.
[0012] Selon une autre particularité de réalisation, le
système d’impression à jet pour l’obtention d’un produit
fini est caractérisé en ce que le système comprend un
dispositif de traitement de l’image imprimée ou à impri-
mer par le poste d’impression de façon à déterminer une
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variation de l’épaisseur de l’encre translucide déposée
par au moins un poste de dépôt d’encre en fonction de
l’image imprimée ou à imprimer.
[0013] Selon une autre particularité de réalisation, le
système d’impression à jet pour l’obtention d’un produit
fini est caractérisé en ce que les buses à jet du système
sont arrangés en rampe et commandées sélectivement
en fonction du fichier de l’image imprimée ou à imprimer
ou en fonction du fichier image négatives de cette image.
[0014] Selon une autre particularité de réalisation, le
système d’impression à jet pour l’obtention d’un produit
fini est caractérisé en ce que les buses à jet du système
sont arrangées pour déposer un fluide translucide soli-
difiable présentant une tension de surface comprise 15
et 28 mN/m à 23°C.
[0015] Selon une autre particularité de réalisation, le
système d’impression à jet pour l’obtention d’un produit
fini est caractérisé en ce que le système comporte un
poste de solidification du fluide translucide solidifiable
spécifiquement déposé par le second poste de dépôt, en
amont du poste de dépôt du fluide translucide solidifiable
par rapport au sens de déplacement du substrat dans le
système
[0016] Selon une autre particularité de réalisation, le
système d’impression à jet pour l’obtention d’un produit
fini est caractérisé en ce que le poste de solidification fait
intervenir un rayonnement U.V. pour permettre une réac-
tion de polymérisation et/ou de rigidification du fluide
translucide solidifiable de l’image imprimée et/ou de l’en-
cre translucide déposée.
[0017] Un autre objet de l’invention est de proposer un
procédé permettant l’obtention d’un produit imprimé dont
la surface finie est sans relief.
[0018] Cet objectif est atteint grâce à un procédé d’im-
pression à jet pour l’obtention d’un produit fini dont la
surface est exemptée des traitements de l’art antérieur
comportant :

- une étape d’impression par de l’encre d’impression
d’au moins une
image sur la surface d’un substrat adapté,
caractérisé en ce que le procédé comprend
également :

- au moins une étape de dépôt d’une épaisseur varia-
ble d’un fluide translucide solidifiable, pour obtenir
un produit fini sans relief, sur la surface du substrat
positionné avant l’étape de séchage de l’image im-
primée.

[0019] Selon une particularité de réalisation, le procé-
dé d’impression à jet pour l’obtention d’un produit fini est
caractérisé en ce qu’une étape de dépôt d’une épaisseur
variable de fluide translucide solidifiable précède l’étape
d’impression de l’image sur le substrat.
[0020] Selon une autre particularité de réalisation, le
procédé d’impression à jet pour l’obtention d’un produit
fini est caractérisé en ce que l’étape de dépôt d’une
épaisseur variable de fluide translucide solidifiable est

effectuée à la suite de l’impression de l’image sur le subs-
trat et précède l’étape de séchage de l’image imprimée
sur le substrat.
[0021] Selon une autre particularité de réalisation, le
procédé d’impression à jet pour l’obtention d’un produit
fini est caractérisé en ce que le procédé comprend une
étape de traitement de l’image imprimée ou à imprimer
lors de l’étape d’impression de façon à définir une varia-
tion de l’épaisseur de fluide translucide solidifiable dé-
posée au cours d’au moins une étape de dépôt d’encre
en fonction de l’image imprimée ou à imprimer.
[0022] Selon une autre particularité de réalisation, le
procédé d’impression à jet pour l’obtention d’un produit
fini est caractérisé en ce que l’étape de traitement prend
en compte d’une part les zones non pourvues d’encre et
d’autre part le nombre de couleurs dans les zones pour-
vues d’encre, pour déterminer l’épaisseur de la couche
de fluide déposée dans la zone considérée de façon à
obtenir la même épaisseur dans les zones pourvues
d’encre et non pourvues d’encre.
[0023] Selon une autre particularité de réalisation, le
procédé d’impression à jet pour l’obtention d’un produit
fini est caractérisé en ce que l’étape de traitement de
l’image imprimée ou à imprimer comprend une étape de
conversion de l’image en niveau de gris et une étape de
calcul du négatif de l’image convertie.
[0024] Selon une autre particularité de réalisation, le
procédé d’impression à jet pour l’obtention d’un produit
fini est caractérisé en ce qu’au moins une étape de so-
lidification du fluide translucide solidifiable déposé suc-
cède à chaque étape de dépôt d’un fluide translucide
solidifiable.
[0025] Selon une variante de réalisation, le procédé
d’impression à jet pour l’obtention d’un produit fini est
caractérisé en ce que la ou les étapes de solidification
des fluides translucides solidifiables déposés est opérée
suffisamment tôt pour éviter un étalement du fluide trans-
lucide solidifiable sur l’image imprimée obtenir un produit
de surface matte et/ou satin.
[0026] Selon une variante de réalisation, le procédé
d’impression à jet pour l’obtention d’un produit fini est
caractérisé en ce que la ou les étapes de solidification
des fluides translucides solidifiables déposés est opérée
une fois que le fluide translucide solidifiable a eu le temps
d’être suffisamment étalée sur l’image imprimée pour ob-
tenir un produit de surface lisse et/ou brillant.
[0027] L’invention, avec ses caractéristiques et avan-
tages, ressortira plus clairement à la lecture de la des-
cription faite en référence aux dessins annexés dans
lesquels :

- la figure 1 représente un schéma général d’un sys-
tème d’impression selon l’invention,

- la figure 2 représente schématiquement une section
représentant les couches de dépôt d’un produit im-
primé selon une première variante du procédé selon
l’invention,

- la figure 3 représente schématiquement une section
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représentant les couches de dépôt d’un produit im-
primé selon une seconde variante du procédé selon
l’invention.

[0028] Il convient avant tout de considérer que dans
le présent document, le terme « fluide translucide
solidifiable » peut être appliqué aux vernis et autres pro-
duits visqueux transparents destinés aux recouvrements
de surfaces de substrat. La solidification du fluide trans-
lucide peut être opérée par chauffage suite à une éva-
poration d’une des constituants du fluide. Toutefois, se-
lon un mode opératoire préféré, ce fluide opère sa soli-
dification par une polymérisation d’au moins un de ses
constituants par exemple sous l’effet d’un rayonnement
UltraViolet. Le fluide translucide utilisé présente une ten-
sion de surface comprise entre 15 et 28 mN/m à 23°C,
préférentiellement entre 20 et 28 mN/m, pour limiter son
éventuelle absorption par le substrat (5) à imprimer.
[0029] Ces substrats (5) pouvant être, par exemple et
de façon non limitative un support non fibreux, par exem-
ple de façon non limitative plastique, poly-carbone, PVC,
polyester, comportant une certaine souplesse. De tels
substrats sont appelés substrats fermés.
[0030] La présente invention porte sur un dispositif
d’impression destiné notamment au dépôt d’encre trans-
lucide sur la surface d’un substrat imprimé ou destiné à
l’être de sorte que la surface finie obtenue soit sans relief.
[0031] Les systèmes d’impression jet d’encre de l’état
de l’art comprennent notamment un chargeur de substrat
« vierge » destiné à être imprimé, ce chargeur étant dis-
posé en amont du système et un dispositif de récupéra-
tion du substrat une fois imprimé, disposé en aval du
système. Selon un mode de réalisation couramment uti-
lisé, le substrat est déplacé entre différents postes suc-
cessifs par un moyen de transport ou d’entraînement du
substrat, par exemple un tapis roulant, ou inversement
en déplaçant les différents postes du système d’impres-
sion par-dessus un substrat qui demeure fixe. Entre le
chargeur du substrat et le dispositif de récupération, le
système selon l’invention comprend un poste d’impres-
sion (1) jet d’encre du substrat. Selon un mode de réali-
sation particulier et non limitatif, ce poste d’impression
(1) est arrangé pour permettre une impression du subs-
trat en quadrichromie. Ce poste d’impression (1) est as-
socié avec un poste de séchage (2) de l’image imprimée
sur le substrat.
[0032] Par rapport à ce système d’impression connu
de l’état de l’art, la particularité de l’invention est d’inté-
grer au moins un poste de dépôt (3a, 3b) de fluide trans-
lucide solidifiable (6, 8) sur le substrat (5) de sorte que
l’étape de dépôt du fluide translucide (6, 8) soit opérée
avant que le substrat (5) imprimé ne subisse une étape
de séchage au niveau du poste (2) adaptée à cette fonc-
tion. De plus, ce dépôt (3a, 3b) de fluide translucide so-
lidifiable (6, 8) sur le substrat est effectué de sorte que
l’épaisseur de l’encre translucide soit variable. Le fluide
translucide solidifiable (6) ainsi déposé forme un relief.
Toutefois, ce relief obtenu lors du dépôt (3a) du fluide

translucide peut être prédéfini et contrôlé à partir de pa-
ramètres particuliers, comme expliqué plus bas dans le
document. Par ailleurs, selon une particularité de réali-
sation, le poste de dépôt (3a, 3b) de fluide translucide
solidifiable sur le substrat peut être associé à un poste
de solidification (4a, 4b) du fluide translucide déposée.
Ce poste de solidification (4a, 4b) se trouve alors posi-
tionné en aval du poste de dépôt (3a, 3b) de fluide trans-
lucide (6, 8) par rapport au sens de déplacement du subs-
trat (5) dans le système. De façon non limitative, le dis-
positif de solidification (4a, 4b) utilisé fait intervenir un
rayonnement UV (ultraviolets) pour réaliser une polymé-
risation d’au moins un des composés du fluide translu-
cide solidifiable (6) et donc une rigidification de l’encre
de l’image imprimée.
[0033] Ainsi, selon une première variante de réalisa-
tion, le système selon l’invention comprend un premier
poste de dépôt (3b) de fluide translucide solidifiable (6)
positionné en aval du poste d’impression (1) jet d’encre
sur le substrat (5), mais en amont du poste de séchage
(2) de l’encre imprimée, par rapport au sens de déplace-
ment du substrat dans le système. Ce positionnement
particulier du poste de dépôt (3b) de fluide translucide
solidifiable (6) permet le recouvrement du substrat im-
primé, par une couche de fluide translucide solidifiable
(6) qui permet de d’obtenir le type de finition souhaité
pour le produit selon un paramètre expliqué plus bas
dans le document.
[0034] Selon une seconde variante de réalisation, le
système selon l’invention comprend un second poste de
dépôt (3a) de fluide translucide solidifiable (6) positionné
en amont du poste d’impression (1) jet d’encre sur le
substrat (5) par rapport au sens de déplacement du subs-
trat dans le système. Ce positionnement particulier du
poste de dépôt (3a) du fluide translucide solidifiable (6)
d’une part permet de recouvrir le substrat d’une couche
de fluide (6) dont l’épaisseur facilite l’adhésion de l’image
imprimée au substrat (5) au niveau du poste d’impression
(1), et d’autre part permet d’améliorer qualitativement
l’impression grâce à une dépose en relief du fluide trans-
lucide solidifiable (6), de façon à éviter une évasion de
l’encre imprimer (7).
[0035] Dans les deux variantes de réalisation précé-
demment mentionnées, les dépôts de fluide translucide
solidifiable (6) sont réalisés de sorte que l’épaisseur soit
variable et permette une suppression de toutes les va-
riations de relief sur la surface du substrat (5) qui résul-
teraient du dépôt d’encres, par exemple en quadrichro-
mie, lors de l’impression. Par ailleurs, le recouvrement
de l’impression d’une couche de fluide translucide soli-
difiable (8) permet ainsi d’obtenir un substrat (5) imprimé
pourvu d’une surface sans relief et donc d’obtenir un pro-
duit fini valorisé.
[0036] Selon un mode de réalisation particulier, le sys-
tème selon l’invention intègre un premier poste de dépôt
(3b) de fluide translucide solidifiable (8) positionné en
aval du poste d’impression (1) jet d’encre sur le substrat
(5) et un second poste de dépôt (3a) de fluide translucide
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solidifiable (6) positionné en amont du poste d’impres-
sion (1) jet d’encre.
[0037] Le second poste de dépôt (3a) de fluide trans-
lucide solidifiable (6) permet grâce à un dépôt d’épais-
seur variable, de s’affranchir des variations de relief du
substrat imprimé, tandis que le premier poste (3b) de
fluide translucide solidifiable (8) permet d’opérer un dé-
pôt de finition de la surface du produit. Selon une variante
de ce mode de réalisation, chacun de ces postes de dé-
pôt (3a, 3b) de fluide translucide solidifiable (6, 8) est
susceptible d’être associé avec un poste de solidification
(4a, 4b) respectif.
[0038] Selon un mode de réalisation préféré, la varia-
tion de l’épaisseur de fluide translucide solidifiable (6)
déposée sur le substrat par le second poste de dépôt
(3a) est définie à partir d’au moins un paramètre particu-
lier. Ce paramètre est l’image imprimée par le poste d’im-
pression. Le système selon l’invention connecte le poste
d’impression avec le ou les postes de dépôt (3a, 3b) de
fluide translucide solidifiable, soit directement, soit indi-
rectement via une unité centrale, de sorte qu’un fichier
de l’image imprimée ou à imprimer, ou un fichier traité
de cette image soit transmis aux postes de dépôt (3a,
3b) de fluide translucide solidifiable. Grâce à un dispositif
adapté pour le traitement de l’image imprimée ou à im-
primer, une cartographie de la surface du substrat (5)
comportant les différentes variations de l’épaisseur de
fluide translucide solidifiable à déposer peut être établie
pour que la superposition des fluides translucides et des
encres d’impression aboutisse à une surface lisse et pla-
ne. Le traitement utilisé fait intervenir préférentiellement
une première étape de conversion de l’image en mono-
chrome, aussi appelé niveau de gris, et une seconde
étape de calcul du négatif de l’image convertie. L’image
obtenue après traitement correspond alors au négatif de
l’image imprimée convertie en niveau de gris. L’encre
translucide déposée sur le substrat selon une cartogra-
phie correspondant à l’image obtenue après traitement
permet alors de compenser les différences de reliefs du
substrat une fois que celui-ci est imprimé.
[0039] Selon un procédé alternatif, cinq fichiers sont
extraits de l’image imprimée ou à imprimer. Un premier
fichier correspond à une cartographie de l’ensemble des
points de l’image imprimée ou à imprimer comprenant
l’ensemble des quatre couleurs d’encre d’impression. Un
second fichier correspond à une cartographie de l’en-
semble des points de l’image imprimée ou à imprimer
comprenant seulement trois couleurs d’encre d’impres-
sion. Un troisième fichier correspond à une cartographie
de l’ensemble des points de l’image imprimée ou à im-
primer comprenant uniquement deux couleurs d’encre
d’impression. Un quatrième fichier correspond à une car-
tographie de l’ensemble des points de l’image imprimée
ou à imprimer comprenant une seule couleur d’encre
d’impression, et un dernier et cinquième fichier corres-
pond à une cartographie de l’ensemble des points de
l’image imprimée ou à imprimer qui ne présentent aucune
encre d’impression. A partir de ces fichiers extraits,

l’épaisseur d’encre translucide à déposer déterminée par
le dispositif de traitement est inversement proportionnel-
le au nombre de couleurs d’encre d’impression utilisé.
[0040] Les étapes de traitement de l’image imprimée
ou à imprimer sont opérées dans un dispositif adapté
comportant des éléments de calcul, de conversion et/ou
de traitement appropriés pour la réalisation de ces éta-
pes. Ce dispositif adapté se trouve positionné soit dans
une unité centrale qui gère la réalisation du produit fini
en étant connecté à plusieurs des postes (1, 2, 3a, 3b,
4a, 4b) du système, soit au niveau des postes concernés
du système.
[0041] Selon un mode de réalisation préféré, le procé-
dé utilisé pour obtenir le produit fini valorisé de l’invention
fait également intervenir un facteur d’étalement du fluide
translucide solidifiable sur l’encre d’impression, posté-
rieurement au dépôt de l’encre d’impression. La conser-
vation de cet effet lors du procédé permet d’aboutir à un
produit fini dont la surface obtenue est lisse et brillante.
Ce phénomène physique peut être ralenti, voire stoppé
grâce aux postes de solidification (4a, 4b) qui en rigidi-
fiant l’encre translucide déposée, augmente les tensions
de surface et supprime cette possibilité d’étalement. En
empêchant le phénomène d’étalement, la solidification
du fluide translucide solidifiable comporte alors comme
avantage d’obtenir un produit fini dont la surface est mat-
te et satiné. La présence ou l’absence de solidification
est donc particulièrement importante pour déterminer la
finition de la surface du substrat (5) imprimé.
[0042] Par ailleurs, lorsque cette étape de solidification
est effectuée par le poste adapté (4a) préalablement à
l’étape d’impression de l’image sur la surface du substrat,
le relief obtenu par les variations d’épaisseur d’encre
translucide déposée est plus facilement maintenu pour
permettre une compensation du relief réalisé par le dépôt
d’encre (7) lors de l’étape d’impression (1).
[0043] Le dépôt variable (3a) de fluide translucide so-
lidifiable (6) sur le substrat (5) peut être réalisé selon
deux modes opératoires différents représentés sur les
figures 2 et 3.
[0044] Selon un premier mode opératoire représenté
sur la figure 2, le second poste de dépôt (3a) de fluide
translucide (6) effectue un dépôt du fluide de sorte que
la superposition de la couche de fluide (6) déposé et des
différentes couches (c1, c2, c3, c4) d’encres (7) d’im-
pression aux points considérés aboutisse à une épais-
seur identique sur toute la surface du substrat (5) impri-
mé. Les variations d’épaisseur de fluide translucide (6)
déposé forment ainsi plusieurs zones de dépôt prépa-
rées pour recevoir un nombre prédéterminé de couches
(c1, c2, c3, c4) d’encres (7) d’impression. Les zones de
la surface du substrat (5) destinées à ne pas être pour-
vues d’encre présentent ainsi l’épaisseur de fluide trans-
lucide la plus importante. Inversement, les zones pour-
vues des quatre couleurs d’encre d’impression en qua-
drichromie présentent l’épaisseur de fluide (6) la plus fai-
ble, voire nulle. L’image obtenue lors du dépôt du fluide
translucide solidifiable (6) correspond alors au négatif de

7 8 



EP 2 325 017 A1

6

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

l’image imprimée, ou destinée à être imprimée, convertie
en niveau de gris et permet ainsi de compenser les dif-
férences de reliefs du substrat une fois que celui-ci est
imprimé. Après impression, la surface uniforme du subs-
trat (5) imprimé peut alors être recouverte d’une couche
supplémentaire uniforme (8) de fluide translucide solidi-
fiable par le premier poste de dépôt (3b).
[0045] Selon un second mode opératoire représenté
sur la figure 3, le second poste de dépôt (3a) de fluide
translucide (6) effectue un dépôt du fluide de sorte que
l’épaisseur de la couche de fluide (6) déposé est propor-
tionnelle au nombre de couches (c1, c2, c3, c4) d’encres
(7) d’impression aux points considérés, indépendam-
ment de l’épaisseur finale cumulant l’épaisseur du fluide
déposé et l’épaisseur des différentes couches (c1, c2,
c3, c4) d’encres (7) d’impression. Les variations d’épais-
seur de la couche de fluide (6) déposée forment alors un
relief amplifié après l’étape de dépôt de l’encre d’impres-
sion (7). La suppression de ce relief pour l’obtention d’une
surface uniforme est obtenue par le dépôt d’une seconde
couche de fluide translucide solidifiable (8) par le premier
poste de dépôt (3b), qui compense les variations de relief
sur la surface du substrat (5) imprimé.
[0046] Dans les deux modes opératoires détaillés, la
variation d’épaisseur de fluide translucide solidifiable (6)
déposé permet de définir les différentes zones d’encrage
en fonction du nombre de couches d’encre déposées.
Le dépôt de cette couche de fluide étant généralement
suivi d’une solidification du fluide, l’encre d’impression
(7) qui se trouve ensuite déposée présente un étalement
et une évasion qui se trouve réduite, voire supprimée,
du fait de la tension de surface importante (entre 15 et
28 mN/m) du fluide qui compartimente les zones d’im-
pression en fonction du nombre de couches (c1, c2, c3,
c4) d’encres (7) déposées.
[0047] Il doit être évident pour les personnes versées
dans l’art que la présente invention permet des modes
de réalisation sous de nombreuses autres formes spé-
cifiques sans l’éloigner du domaine d’application de l’in-
vention comme revendiqué. Par conséquent, les pré-
sents modes de réalisation doivent être considérés à titre
d’illustration mais peuvent être modifiés dans le domaine
défini par la portée des revendications jointes.

Revendications

1. Système d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini comportant :

- un poste d’impression par des buses à jet uti-
lisant de l’encre liquide d’impression pour im-
pression à jet d’encre d’au moins une image sur
la surface d’un substrat adapté,
caractérisé en ce que le système comprend
également :
- au moins un premier poste de dépôt par des
buses à jet d’une épaisseur variable d’un fluide

translucide solidifiable sur la surface du subs-
trat, l’épaisseur étant contrôlée par un moyen
de contrôle, pour supprimer toutes les variations
de relief sur la surface du substrat qui résulte-
raient du dépôt d’encres lors de l’impression et
obtenir un produit fini sans relief, le poste de
dépôt d’un fluide translucide solidifiable étant
positionné en amont du poste de séchage de
l’image imprimée par rapport au sens de dépla-
cement du substrat dans le système.

2. Système d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini selon la revendication précédente, caracté-
risé en ce que le système comprend des moyens
de commande du dépôt de fluide translucide solidi-
fiable contrôlés par un dispositif de traitement pre-
nant en compte d’une part les zones non pourvues
d’encre et d’autre part le nombre de couleurs dans
les zones pourvues d’encre, pour déterminer l’épais-
seur de la couche de fluide déposée dans la zone
considérée de façon à obtenir la même épaisseur
dans les zones pourvues d’encre et non pourvues
d’encre.

3. Système d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini selon la revendication précédente, caracté-
risé en ce que le système comprend des moyens
de commande du dépôt de fluide translucide solidi-
fiable contrôlés par un dispositif de traitement de
l’image imprimée ou à imprimer comprend un élé-
ment de conversion de l’image en niveau de gris et
un élément de calcul du négatif de l’image convertie.

4. Système d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini selon une des revendications 1 à 2, carac-
térisé en ce que le système d’impression comprend
un second poste de dépôt, dans une zone, d’une
épaisseur de fluide translucide solidifiable contrôlée
proportionnellement à l’épaisseur d’encre qui sera
déposée ultérieurement dans la zone, ce poste étant
positionné en amont du poste d’impression de l’ima-
ge sur le substrat par rapport au sens de déplace-
ment du substrat dans le système.

5. Système d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini selon une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le premier poste de dépôt
de fluide translucide solidifiable est positionné entre
le poste d’impression de l’image sur le substrat et le
poste de séchage de l’image imprimée sur la surface
du substrat.

6. Système d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini selon une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le système comprend un dis-
positif de traitement de l’image imprimée ou à impri-
mer par le poste d’impression de façon à déterminer
une variation de l’épaisseur de fluide translucide so-
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lidifiable déposé par au moins un poste de dépôt en
fonction de l’image imprimée ou à imprimer.

7. Système d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini selon une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que les buses à jet du système
sont arrangés en rampe et commandées sélective-
ment en fonction du fichier de l’image imprimée ou
à imprimer ou en fonction du fichier image négatives
de cette image.

8. Système d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini selon une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que les buses à jet du système
sont arrangées pour déposer un fluide translucide
solidifiable présentant une tension de surface com-
prise 15 et 28 mN/m à 23°C.

9. Procédé d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini dont la surface est exemptée des traitements
de l’art antérieur comportant :

- une étape d’impression par de l’encre d’im-
pression d’au moins une
image sur la surface d’un substrat adapté,
caractérisé en ce que le procédé comprend
également :
- au moins une étape de dépôt d’une épaisseur
variable d’un fluide translucide solidifiable,
l’épaisseur étant contrôlée par un moyen de
contrôle, pour supprimer toutes les variations de
relief sur la surface du substrat qui résulteraient
du dépôt d’encres lors de l’impression et obtenir
un produit fini sans relief, sur la surface du subs-
trat positionné avant l’étape de séchage de
l’image imprimée.

10. Procédé d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini selon la revendication précédente, caracté-
risé en ce qu’une étape de dépôt d’une épaisseur
variable de fluide translucide solidifiable précède
l’étape d’impression de l’image sur le substrat.

11. Procédé d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini selon une des revendications 9 à 10, carac-
térisé en ce que l’étape de dépôt d’une épaisseur
variable de fluide translucide solidifiable est effec-
tuée à la suite de l’impression de l’image sur le subs-
trat et précède l’étape de séchage de l’image impri-
mée sur la surface du substrat.

12. Procédé d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini selon une des revendications 9 à 11, carac-
térisé en ce que le procédé comprend une étape
de traitement de l’image imprimée ou à imprimer lors
de l’étape d’impression de façon à définir une varia-
tion de l’épaisseur de fluide translucide solidifiable
déposée au cours d’au moins une étape de dépôt

d’encre en fonction de l’image imprimée ou à impri-
mer.

13. Procédé d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini selon la revendication 12, caractérisé en
ce que l’étape de traitement prend en compte d’une
part les zones non pourvues d’encre et d’autre part
le nombre de couleurs dans les zones pourvues
d’encre, pour déterminer l’épaisseur de la couche
de fluide déposée dans la zone considérée de façon
à obtenir la même épaisseur dans les zones pour-
vues d’encre et non pourvues d’encre.

14. Procédé d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini selon la revendication 12, caractérisé en
ce que l’étape de traitement de l’image imprimée ou
à imprimer comprend une étape de conversion de
l’image en niveau de gris et une étape de calcul du
négatif de l’image convertie.

15. Procédé d’impression à jet pour l’obtention d’un pro-
duit fini selon une des revendications 9 à 14, carac-
térisé en ce qu’au moins une étape de solidification
du fluide translucide solidifiable déposé succède à
chaque étape de dépôt d’un fluide translucide soli-
difiable.
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