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Zjednoczenie Przemyslu Graficznego
(Centralne Laboratorium Poligraficzne)*)

Warszawa, Polska

Sposéb wylwarzania form drukarskich do druku wypuklego
Patent trwa od dnia 9 kwietnia 1960 r.

Dotychczas formy drukarskie do druku wy-
puklego, tak zwane Kklisze chemigraficzne sa
wykonywane z metalu, przewaznie z cynku.
Otrzymuje sie je przez pokrywanie powierzchni
plyty cynkowej warstwa roztworu zwigzku
wielkoczasteczkowego, na przyklad zelatyny,
dekstryny, alkoholu poliwinylowego, uczulone-
go na dzialanie Swiatta dodatkiem sensibiliza-
tora, na przyklad dwuchromianu amonu. Tak
przygotowana plyte naswietla sie poprzez ne-
gatyw rastrowy, w wyniku czego w warstwie
pekrywajgcej -ynk powstaje ocbraz utajony.
Nastepnie plyte poddaje sie wywotywaniu wo-

da, ktéra wymywa koloid w miejscach nie na-

S$wietlonych, odslaniajgc powierzchnie: metalu.
Po mpoddaniu plyty procesowi zagarbowania
i wypalenia cynk w miejscach nie drukujg-
cych, to jest nie pokrytych koloidem, trawi si¢

*) Wiasciciel patentu os$wiadezyl, ze wspol-

twoércami wynalazku sg inz. Jan Dorocinski, inz, -

Adam Wolski, inz. Wladyslaw Czternastek i inz.
Teodor Polasik.

‘roztworem kwasu azotowego. Wytrawienie na

zadana glebokodé uzyskuje sie dopiero po sze-
$ciu kolejnych operacjach trawienia. Nie moz-
na tu ograniczyé sie do jednej, diugotrwalej
operacji trawienia, gdyz nastgpiloby wtedy tak
zwane podtrawienie punktu. Kazde z szesciu
kolejnych trawien poprzedzone jest pokrywa-
niem plyty farba drukarska, zapyleniem jej ka-

lafonig, tak zwanym skurzeniem, wtlopieaiem,

zasypaniem asfaltem i ponownym skurzeniem
i stopieniem. W ten sposéb, aby otrzyma¢é klisze
chemigraficzng nalezy przeprowadzi¢ sze$é tra-
wien, z ktérych kazde wymaga oSmiu operacji,
co daje razem 48 operacji oraz 8 operacji zwig-
zanych z kopiowaniem.

Nalezy dodaé¢, ze znane formy drukorskie
z réznych tworzyw otrzymywane sg w s500s6b
posredni, toznaczy najpierw wykonuje’ sig nor-

~ malng klisze cynkowa, naslepnie obraz nanie-

sicny na te klisze przetlacza sie na matryce
z twbrzywa termoutwardzalnego, w wyniku
czego uzyskuje sie obraz negatywny, po czym
obraz z matrycy przetlacza si¢ ponownie na



wlasciwg kliszg. drukarska z twerzywa termo-
plastycznego.

Znane sposoby wytwarzania form drakar-
skich do drpku wypu.kk@ -sq wiec skompliko~
ware, tetazliwe i dtugotrwale, a przy tym wy-
trzymatos¢ w druki tak przygotowanych form
jest miewielka, gdyz ulegaja one szybko $ciera-
niu. )

Wynalazek pozwala na usunigcie tych wad
. przez zastosowanie jako iworzywa do wyrobu
form drukarskich do druku wypukiego nie me-
‘talu, lecz poliamidéw, zwlaszcza kopolimeréw
poliamidu 66 z poliamidem 6 lub polimeréw
zmodyfikowanych, jak réwniez przez zastgpie-
nie operacji kopiowania i wielokrotnego' tra-
wienia przez jedna tylko operacje wywolania
w glab, dzieki ktérej uzyskuje sie od razu obraz
- punktowy odpowiedniej giebokosci.

Zgodnie z wynalazkiem forme do druku wy-
ruklego wytwarza si¢ w ten sposéb, ze plyte
lub folie z poliamidu, zwlaszcza z kopolimeréw
poliamidu 66 z poliamidem 6 lub z polimeréw
modyfikcwanych, uczula sie przez zanurzenie
na krétki czas, przewaznie od jednej do kilku-
nastu minut, w_roztworze zwigzku sensibilizu-
jacego, na przyklad w roztworze dwuchromia-
nu metali alkalicznych.lub amonu, zwigzkéw
zelaza lub organicznych zwigzkéw dwuazonio-
wych, nastepnie suszy i naswietla przez nega-
iyw rastrowy oraz wywoluje rozpuszczalnikiem
organicznym, na przyklad alkoholem etylowym
lub . metylowym, ktéry wymywa poliamid
z miejsc nie na$wietlonych. Po wysuszeniu ply-
ta gotowa jest do druku.

Stezénie zwigzkéw sensibilizujacych moze
si¢ wahaé w dos¢ szerokich granicach, na przy-

-

35, RSW ,Prasa”, Kielce.
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ktad od 1 do 209, wagowych. Czas naswietlania
przez negatyw rastrowy zalezy od rodzaju i si-
Yy Zrédla Swiatta i przy uzyciu lampy lukowej
wynosi okolo 8 minut. Suszenie przebiega do-
statecznie szybko w zwykej temperaturze.

. Przygotowanie formy drukarskiej sposobem
wedlug wynalazku trwa wielokrotnie krécej,
niz w przypadku sposob6éw znanych, same za$
formy poliamidowe, dzigki malej §cieralnoéci,
sg znacznie bardziej trwale w druku w poréw-

"naniu z fcrmami metalowymi. -

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania form drukarskich do
druku wypukiego, znamienny tym, ze plyte lub
folie z poliamiddw, zwlaszcza z kopolimeréw
poliamidu 66 z poliamidem 6 iub z polimeréw
modyfikowanych, uczula si¢ na dzialanie Swia-
tla przez zanurzenie na okres od 1 do 20 minut
w roztworze zwiazku sensibilizujacego, na przy-
klad w roztworze dwuchromianu metali’ alka-
licznych lub amonu, zwiazkéw zelaza, wzgled-
rie organicznych zwiéyzkéw dwuazoniowych, po
¢zym suszy sie¢ i naSwietla poprzez negatyw
rastrowy, a nastepnie wywoluje rozpuszczalni-
kiem organicznym, na przyklad alkoholem ety-
lowym lub metylowym i suszy.
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