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Podstata zptsobu pédjeni chladicich vloZek, zejmé-
na pro chladici zaf¥izenf, spo&ivd v tom, Ze ohfaty
‘vzduch o teplot§ 350 aZ 550°C se zavéd{ do chladici
trubky a zérovein vng trubky se vede vzduch o niZsi
teplots, pFitemZ v ka¥dém spaji je udrZovéna po do-
.bu péjenf teplota nad bodem taveni pdjky na kon-

stantnf vy3i.
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Vyndlez Fedf zptisob péjeni chladicich vloZek, zej- '

..ména pro chladic! zafizen!, s cilem dosaZenf doko-
) nalej§1hu spoje mezi chladicim plechem a trubkon
.za GSelem dosaZenf vy¥sf TUinnosti chladxcich zai‘I—
zeni. :

Dosavadn! technologie vyroby chladicich vloZek

pro chladic! zafizeni vyZaduje ve své zdviretné f4- -
zi spojeni chladicich plechit a trubek k vytvofent.

" pevného kompletu a hlavné za d&elem odvodu tepla
do prostoru. Odvod tepla se d&je z chladici trubky,
ve které je“ napifklad kapalina, které ma byt od-
fata %4st tepla pfes chladicf plechy do prostoru. Ke
spojeni chladicich plechl a trubek za uvedenym té&e-
lem se pouZiva riiznych procesd, a to na zéklad® me-

" chanického spojovani nebo na zdkladd péajeni. - '

Mechanické zpiisoby spojovéni chladicich plechd
s tribkami json zaloZeny v podstat¥ na roztaZent
pfesné tenkosténné trubky v otvoru chladtcfho ple-
chu.

Technologie péjeni chladicich vloZek za vy3e uve-
denym cilem, piedstavuji v soufasné dob® pFevéainy
podil p¥i celkové vyrob¥ chladicich za¥ffzeni, Vlast-
ni pédjeni se d&je v kovovych laznich, v prib&Znych
pecich s normaélni atmostérou, ve vakuovych pe-
cich bez pFitomnosti tavidel ‘a v solnych ldznich.
Ka¥dy z uvedenych zpdsobl spojovdni chladicich
- plechid a trubek predstavuje uréité nevyhody pfii
vzdjemném posuzovéni. o

Mechanicky zpfisob klade vysokou nérofnost na
vgchoz! materidly, v&tSsinou na bézi hlinfku a vyZa-
duje sloZitd vyrobni zaPizeni jak pro vyrobu dflch
‘chladicich vloZek; tak pro jejich kompletaci.

Péjen{ chladicfch. vloZek v kovovych laznich. vy-
iaduje pi¥i cyklu pajen{ v ocelovych vanéch, které
pojmou péajku a hmotnosti 2000 aZ 4000 kg, vysoké
mnoZstvi elektrické energie k ohfevu této Jazn® a k
udrZovanf potfebné pédjeci- teploty. Nenf dosaZeno do-
konalého spoje i pF¥es pom&rnd -vysokou spotfebu
pajky s tim, %e dochézi k negativn{mu zvySen{ hmot-
nosti chladict vlozky, ale také neni dosaZeno opti-
mélnich tepelnych vykonid chladicich jednotek. Pra-
covni prostfedi je nepifznivd ovliviiovdno splodina-
mi olova a zinku a dochézi k. €astému vyskytu a one-
mocnéni pracovnikit pracujicich na p¥isludngch pra-
coviétlch' a k nemocem z povolani

Prﬁbéiné pece s normalni atmosférou, ve kterych
se zabezpefuje na predem pocinbvanvch a mecha-
nicky spojenych diflech spofent, ptedstavuje Zplsob,
ktery je nevghodny z hlediska nezajist&nf rovnomar-
né jakosti spojovanych mist, v disledku nerovnomér-
ného prohidti pdjené chladief vloZky b¥hem péjent.
Nevyhodou je také vysokd spotieba energie pro oh-
tev pdjeci pece, vysoké ndroky na zastavovaci roz-
méry a negativni dobad na jakost povrchové ochra-
ny chladicich plechd z divodu oxida®nich procesil
b&hem péjeni.

U technologif pé&jeni chladicich plechi a trubek
pro chladici vleZky ve vakuovych pecich bez pomoc-
nych tavidel a p¥ péjeni v solnych ldznich, je nut-
nost pouZiti jakostnich' hlinikovych materidltt povr-
chové uzplisobenych pldtovdnim. Jednd se o vysoce
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néro&nou technologil jak z hlediska materialové na-
ro¥nosti, tak z hlediska pfisludnych vyrobnich za-

. Mzenf. V prfpad® péjent v solnych ldznich pfistupuje
-nevyhoda - likvidace zbytkd tavidel,

které obsahujt
sole fluoridd a chloridt a dal¥f doprovedné slou-
teniny zhor3ujici pracovnl a Zivotni prostfedf.

Uvedené nedostatky Fe¥f zpfisob péajen! chladicich
vlioZek, zejména pro chladici za¥izenf, jshoZ pod-
statou je ohFaty vzduch o teplot& 350 a¥ 550°C se
zavldi do chladici trubky a zdroveli vn&. trubky se
vede vzduch o ni%3f teplotd, pFitem¥ je'udrzovéna
v kaZdém péjeném spoji poc dobu péjent feplota
nad teplotou tavenf péjky na konstantni vy3i. Prou-
déni vzduchu v ti‘ubkéch je shodné se smérem zuZo-
vani tvarovanych prolisi v chladicim plechu.

Vyhoda zpisobu podle vynalezu je v pouZit{ pre-
dem upravenych materidld pro vyrobu chladicich
plechdl a trubek, nap¥fklad nanosem péjky, coZ pFed-
stavuje snf¥eni spotFeby péajky a snif¥eni hmotnosti
zkompletované 'chladicf vloZky, za soudasného vy-

tvofeni dostateén& pevného a pro- odvod tepla do

prostoru jakostniho spo]e

Spot¥eba energie potfebné k ohfati vzduchu pro
pédjeni je podstatn& niZ¥f ne¥ u znamych zpdsobd,
nebot vystupujici oh#dty vzduch je vyuZit za po-
moci uzavieného okruhu k dal¥fmu cyklu péjen,

a nedochdzf tak k vyzafovéni do prostoru. Novy zpi-
sob rovn&# umoZiiuje mistnf aplikaci tavicich past
na tvarované prolisy chladicich plechfi, za t&elem
dosaZenf dokonalého spoje oproti- dFivéj3im zpsobim
nanéSen{ .postfikem nebo namé€enim. Pfednosti je
rovnéZ zajistdni vy33f kvality -a stdlosti povrchové
ochrany chladicich plechd,” nebot povrchovd
Gprava nanosu pédjky neni porulena, a tim
se doeiluje @spory daldich v soudasné dobd pouZfva-
nych nénos®, napiiklad st¥tkacich- barev a lakf. -
Hlavnim px”jInose'm viak zistdvd zvySeni udinnostf

chladicich jednotek, v diisledku optimélniho spojent
chladicich plechd a.trubek, které je dosaZeno staZe-
nim” rozméru profilu v chladicim plechu k chladict
trubce. '

Na schématickém vykresu je znédzornén na obr. & 1
detail chladici vloZky ptfed péjenim a na obr. c‘S 2
detail chladic! vloZky po péjeni.

Vlastni proces péjeni probthd tak Ze do chladi-

cich vloZek sestavenych z pédjkou pokovenych chla-

dicich plecht 2 a padjkou pokovengch chladicich tru--

bek 1, opatfenych v mist§ spoje nénosem tavidla,
s vyhodou ve stavu péjeci pasty, se zavad{ oh¥aty
vzduch na teplotu 350 a¥ 550°C ve: sméru zuZovani
tvarovanych profili chladicich' plechdt 2. Priichodem

'tepla se v mist8 mechanického styku trubky a plechu

teplo z trubky odvadi do chladictho plechu, za
soudasného pfesunu tavidla a roztavené péjky 3 z
pokovené trubky do mista spoje 4. Soufasn& vng
chladicich trubeék 1 je veden vzduch o ni¥3i teplot,
a to tak e dolni hranice teploty vzduchu je s vy-
hodou urdena teplotou prostfedi, ve kterém je umis-
t&no péjeci za¥izeni, coZ zpravidla byvd v rozmezl
18 a% 32°C, a aby teplota v mfstech pédjenych spojl
byla po dobu p&je'ni, to je 3 aZ 7 s, v konstantni



vy3i nad bodem taveni 7pajky. Konstantni Qy§e teplot
'v mistech péajenych spojii je dosahovdna za¥izenfm,
nap¥. plynule ovladatelnou klapkou, ktera reguluje
mnoZstvi doddvaného ochlazovactho vzduchu podél
pajenych trubek. Po ukonZeni priichodu vzduchu v

PREDMET

1. Zpiisob. pdjeni chladicich vloZek sestdvajicich z
pfedem pajkou pokovenych chladicich pleché a tru-
. bek opatfenych v misté spoje nédnosem tavidla, vy-
znatujici se tim, %e ohidty vzduch o teplotd 350 aZ
550°C se zavad{ do chladicif trubky a zdroveri vné&
trubky se vede vzduch o niZ3f teploté, pfi¢emZ je

\

chladicfch trubkdch a ukonenf péjeni, dochazi k
chlazeni vzduchem, ktery je veden wvn¥ trubek, &im¥
je dosahovano zatuhnuti- roztavené péjky ve spoji
4, a tim i dokonalého spojeni trubky s plechem.

VYNALEZU

udrZovina v kaZdém spoji po dobu péajeni teplota
nad bodem taveni pdjky na konstantni v§si.

2. Zptsob pajeni chladicich vioZek podle bodu 1, vy-
znadujici se tim, %e proud&nf vzduchu v trubkéch- je
shodné se smé&érem zuZovani tvarovanych profila v
chladicim plechu. ’

1 vykres
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