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(54) Title: FOLDED INCONTINENCE ARTICLE
(54) Bezeichnung : GEFALTETER INKONTINENZARTIKEL
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Figur 1

(57) Zusammenfassung:

wo 20107136147 A1 I A A0FVO O OO

(57) Abstract: The invention relates to an absorbent incontinence article
(9) having a main part (20) made of a front area (22), a rear area (24), and
a crotch area (26) located between said parts in the longitudinal axis (48)
between the legs of a user, wherein the main part (20) comprises an absor-
bent body (28), and having rear material segments (34a, 34b) attached to
the rear area (24) and having front material segments (35a, 35b) attached to
the front area (22), wherein the rear and front material segments (34a, 34b,
35a, 35b) extend past side longitudinal edges (40a, 40b) of the main part in
the transverse direction (38), wherein the rear and front material segments
(34a, 34b, 35a, 35b) connect the front area (22) and the rear area (24) to
each other in the usage state of the article (9), wherein the rear and front
material segments (34a, 34b, 35a, 35b) comprise an inner side (33) on the
side facing toward the body in the usage state and an outer side (31) on the
side facing away from the body in the usage state, and wherein the rear ma-
terial segments (34a, 34b) comprise closure elements (42) at an outer edge
area (37) of the material segments (34a, 34b), wherein the closure elements
(42) comprise a closure element tab (33) having a fiee finger lift (45) that
is folded back to the inner side of the material segment prior to use, whe-
rein said material segments (34a, 34b) are folded over themselves and in-
ward into a folded arrangement on the side of the rear area of the main part
(20) facing toward the body prior to use of the article (9), and wherein a
folded partial segment (60c) at the top of the folded arrangement of the
material segments comprises the edge area (37) and the inner side of the
edge area is oriented in the direction toward the inner side (33) of the rear
area (24) of the main part (20). The invention further relates to a method
for producing said absorbent incontinence article.

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Die Erfindung betriftt einen absorbierenden Inkontinenzartikel (9) mit einem Hauptteil (20), bestehend aus einem Vorderbereich
(22), einem Riickbereich (24) und einem in Léngsrichtung (48) dazwischen liegenden zwischen den Beinen eines Benutzers zu
liegen kommenden Schrittbereich (26), wobei der Hauptteil (20) einen Saugkérper (28) umfasst, und mit an den Riickbereich (24)
angetiigten hinteren Materialabschnitten (34a, 34b) und mit an den Vorderbereich (22) angefiigten vorderen Materialabschnitten
(35a, 35b), wobei sich die hinteren und vorderen Materialabschnitte (34a, 34b, 35a, 35b) in Querrichtung (38) iiber seitliche
Langsréander (40a, 40b) des Hauptteils (20) hinaus erstrecken, wobei hintere und vordere Materialabschnitte (34a, 34b, 35a, 35b)
den Vorderbereich (22) und den Riickbereich (24) im Anwendungszustand des Artikels (9) miteinander verbinden, wobei die hin-
teren und vorderen Materialabschnitte (34a, 34b, 35a, 35b) eine im Anwendungszustand auf der kérperzugewandten Seite liegen-
de Innenseite (33) und eine im Anwendungszustand auf der kérperabgewandten Seite liegende AuBenseite (31) aufweisen und
wobei hintere Materialabschnitte (34a, 34b) an einem &ufleren Randbereich (37) der Materialabschnitte (34a, 34b) Verschlussele-
mente (42) aufweisen, wobei die Verschlusselemente (42) eine Verschlusselementlasche (44) mit einem freien Fingerlitt (45) um-
fassen, welche vor Gebrauch auf die Innenseite des Materialabschnitts zurlickgefaltet ist, wobei diese Materialabschnitte (34a,
34b) vor Ingebrauchnahme des Artikels (9) auf sich selbst und nach innen auf die kérperzugewandte Seite des Riickbereichs des
Hauptteils (20) zu einer gefalteten Anordnung gefaltet sind, wobei in der gefalteten Anordnung ein zu oberst liegender gefalteter
Teilabschnitt (60c) der Materialabschnitte den Randbereich (37) umfasst und die Innenseite des Randbereichs in Richtung auf die
Innenseite (33) des Riickbereichs (24) des Hauptteils (20) orientiert ist. Die Erfindung betrifft aulerdem ein Vertahren zur Her-
stellung dieses absorbierenden Inkontinenzartikels.
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Titel: Gefalteter Inkontinenzartikel

Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft gefaltete, absorbierende Inkontinenzartikel des offenen
Typs fur inkontinente Erwachsene, und ein Verfahren zur Faltung absorbierender

Inkontinenzartikel.

DE-102005035544-A1 beschreibt bereits einen Inkontinenzartikel mit an Seitenrandern des
Hauptteils angestiickten Materialabschnitten, die haufig auch als Windelohren bezeichnet
werden, die im Randbereich Verschlusselemente tragen, wobei die Windelohren um
wenigstens zwei Falzlinien auf sich selbst gefaltet sind und auf die kérperzugewandte Seite
des Hauptteils eingeschlagen sind, um eine {ibereinander eingeschlagene Anordnung zu

bilden, die an einer ersten Fligestelle |6sbar fixiert ist.

EP-1005316-B1 beschreibt die z-férmige Faltung der Windelohren einer Windel des offenen
Typs, bei der zunachst das aufiere Ende der Ohren nach hinten um mindestens die
Verschlussflaichenbreite gefaltet wird und anschlieRend in dieser Konfiguration nach vorne
um die doppelte Verschlussflachenbreite zurlckgefaltet wird, so dass die Verschluss-
elemente in dieser gefalteten Konfiguration nicht von einer Materiallage verdeckt sind und fir

den Anwender sofort sichtbar sind.

EP-1166735-B1 beschreibt ebenfalls eine z-férmige bzw. invers z-férmige Faltung der
hinteren Windelohren, wobei die erste Faltung nach innen auf das Windelchassis erfolgt und
anschlieBend das freie Ende des Seitenteils so ein- oder mehrfach nach aufRen umgefaltet
wird, dass dieses im gefalteten Zustand nach auf’en weist und sich beim Anlegen der Windel
— insbesondere an bettlagerige Personen — leicht entfalten lasst.

WO-2005/110321-A1 beschreibt die Faltung von absorbierenden Hygieneartikeln entlang
erster und zweiter longitudinaler Falzlinien, derart, dass die Auenkanten der Windelohren
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Uber die Falzlinie hinaus reichen, so dass der gefaltete Artikel leicht zu entfalten ist, da die
die Verschlusselemente tragende AuRRenkante direkt zu erreichen ist.

WO-2007/058761-A1 beschreibt die Herstellung von absorbierenden Hygieneartikeln mit
separat angefligten Windelohren bei hohen Maschinengeschwindigkeiten ohne dass der
Artikel oder die Verschlusselemente unbeabsichtigt zerknittert oder gefaltet werden, dadurch
dass eine Faltung vorgenommen wird, die die Windelohren und Verschlusselemente schitzt.
Dazu wird das Windelohr, das auf seiner im angelegten Zustand nach innen liegenden Seite
ein Verschlusselement tragt, an einer Langsachse auf die Innenseite des Chassis
umgeschlagen und anschlieRend wird an einer zweiten Léangsachse der gesamte Seitenteil
auf das Chassis umgeschlagen, wobei die zweite Faltbreite mindestens so groR ist, wie die
erste, damit der erste nach innen geschlagene Bereich durch die zweite Faltung nicht erneut
gefaltet wird.

DE-102004021353-A1 offenbart einen absorbierenden Inkontinenzartikel mit einem
Hauptteil, bestehend aus einem Vorderbereich, einem Rickbereich und einem in
Langsrichtung dazwischen liegenden zwischen den Beinen eines Benutzers zu liegen
kommenden Schrittbereich, wobei der Hauptteil einen Saugkérper umfasst, und mit an den
Ruckbereich angefiigten hinteren Materialabschnitten und mit an den Vorderbereich
angefiugten vorderen Materialabschnitten, wobei sich die hinteren und vorderen
Materialabschnitten in Querrichtung Gber seitliche Langsrander des Hauptteils hinaus
erstrecken, wobei die Materialabschnitte eine im Anwendungszustand auf der
koérperzugewandten Seite liegende Innenseite und eine im Anwendungszustand auf der
kérperabgewandten Seite liegende AuBenseite haben und wobei hintere Materialabschnitte
an einem duferen Randbereich der hinteren Materialabschnitte Verschlusselemente
aufweisen, wobei hintere und vordere Materialabschnitte den Vorderbereich und den
Ruckbereich im Anwendungszustand des Artikels miteinander verbinden und wobei die
Materialabschnitte vor Ingebrauchnahme des zusammengefalteten Artikels auf sich selbst
und nach innen auf die kérperzugewandte Seite des Riickbereichs des Hauptteils gefaltet

sind.

Ausgehend von diesem Stand der Technik besteht das Problem der gefalteten
Inkontinenzartikel darin, dass bei hohen Fertigungsgeschwindigkeiten im
Herstellungsprozess der Anteil nicht spezifikationskonform hergestellter Produkte steigt. Als
nicht spezifikationskonform hergestellt werden Produkte bezeichnet, die nicht die
herstellerseitig festgelegten Vorgaben bzgl. der Qualitat der Produkte erfullen. Die
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Produktqualitat wird bei Erhéhung der Fertigungsgeschwindigkeit dadurch beeintrachtigt,
dass sich die auf den gefalteten Windelohren angebrachten Verschlusselemente wahrend
der Fertigung ungewollt 6ffnen. Wird der Inkontinenzartikel mitsamt den gefalteten
Windelohren und den ungewollt geéffneten Verschlusselementen im nachsten
Fertigungsschritt langs- und/oder quer gefaltet, so kommt das geéffnete oder teilgedffnete
Verschlusselement in Kontakt mit anderen Materiallagen des Inkontinenzartikels und wird auf
diesen ungewollt fixiert. Dies fuhrt dazu, dass der Inkontinenzartikel nicht mehr in gewohnter
Weise entfaltet werden kann und gegebenenfalls die Verschlusselemente fiir eine
sinngemafe Fixierung nicht mehr brauchbar sind. Wirden derartige Inkontinenzartikel nicht
aus dem Produktionsprozess entfernt, so wirde die ungewollte Fixierung bei der
anschlieRenden Verpackung der Inkontinenzartikel unter Druck in einen
Kunststofffolienbeutel weiter verfestigt, so dass derartige Produkte unbrauchbar werden, da

sie sich nicht mehr einwandfrei 6ffnen und anlegen lassen.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, absorbierende Inkontinenzartikel des
offenen Typs mit angefiigten Windelohren bei hoher Fertigungsgeschwindigkeit ohne
Beeintrachtigung der Funktionalitat der Verschlussmittel produzieren zu kénnen. Die
Inkontinenzartikel sollen auerdem in einer benutzerfreundlichen Anordnung zur Verfigung
gestellt werden.

Diese Aufgabe wird bei einem Inkontinenzartikel des offenen Typs mit angefiigten
Windelohren (Seitenklappen oder -teile bildenden Materialabschnitten) erfindungsgeman
dadurch gel6st, dass in einer gefalteten Anordnung eines hinteren Materialabschnittes, die
Innenseite des Randbereichs des Materialabschnitts in Richtung auf die kérperzugewandte
Seite (also die Innenseite) des Riickbereichs des Hauptteils orientiert ist. Hierbei umfasst der
zu oberst liegende gefaltete Teilabschnitt des Materialabschnitts den Randbereich des
Materialabschnitts, wobei der Randbereich Verschlusselemente aufweist, die eine
Verschlusselementlasche umfassen, welche vor Gebrauch auf die Innenseite des
Materialabschnitts zuriickgefaltet ist. Die Verschlusselementlaschen wirken zum SchlieRen
des Inkontinenzartikels in Gebrauch mit einer Aul3enseite des Vorderbereichs des Hauptteils
und/oder der Materialabschnitte im Vorderbereich |6sbar haftend zusammen. Hierzu kénnen
die Verschlusselementlaschen beispielsweise eine Haftkleberzone oder mechanische

Verschlusshilfen wie Kletthaken aufweisen.

Die Erfinder haben erkannt, dass der Ausléser fir das ungewollte Offnen der
Verschlusselementlaschen im Fertigungsprozess eine Luftzug-Kraft ist, die auf die
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Verschlusselementlaschen wirkt und die mit steigender Fertigungsgeschwindigkeit ansteigt.
Die Gefahr des Einwirkens dieser Luftzugkraft ist insbesondere zu dem Zeitpunkt gegeben,
zu dem die hinteren Materialabschnitte in der gefalteten Anordnung bereits auf die
Innenseite des Hauptteils eingeschlagen sind und insbesondere unmittelbar bevor oder
wahrend der Inkontinenzartikel anschlieRend quer zu seiner Langsrichtung gefaltet wird.
Wenn diese Luftzug-Kraft die Haftkraft der Verschlusselementlasche auf der Innenseite des
Materialabschnitts, auf die es zuriickgeschlagen wurde, Ubersteigt, so 6ffnet sich das
Verschlusselement ungewollt. Wie oben beschrieben sind derartige Inkontinenzartikel haufig

véllig unbrauchbar.

Die Erfinder haben weiterhin erkannt, dass die Verschlusselemente durch die
erfindungsgemalie Anordnung gegen die auftretende Luftzug-Kraft im Fertigungsprozess
weitestgehend geschitzt sind. Dies wird anhand der Figuren noch naher erldutert werden.
Dadurch, dass ein zu oberst liegender gefalteter Teilabschnitt des Materialabschnitts den
Randbereich des Materialabschnitts umfasst und der Randbereich die Verschlusselemente
aufweist, ist sichergestellt, dass der Benutzer die hinteren Materialabschnitte als solche

erkennt und komfortabel ergreifen und entfalten kann.

Die hinteren Materialabschnitte sind vor Ingebrauchnahme des zusammengefalteten Artikels
vorzugsweise zickzackférmig auf sich selbst gefaltet, bevorzugt an zu der Langsrichtung
parallel verlaufenden Falzlinien, weiterhin bevorzugt sind sie zickzackférmig zweimal auf sich
selbst gefaltet, derart, dass die Falzlinien die Materialabschnitte vorzugsweise in drei etwa
gleich breite Teilabschnitte unterteilen mit einer Breite, die vorzugsweise in etwa ein Drittel
der Gesamtbreite des Materialabschnittes entspricht. Dabei schneiden die Falzlinien
vorzugsweise nicht die auf die Innenseite der Materialabschnitte zuriick gefalteten
Verschlusselementlaschen, so dass die Breite des aulersten, einen Randbereich des
jeweiligen Materialabschnittes umfassenden Teilabschnittes vorzugsweise mindestens der
Breite der zuriick gefalteten Verschlusselementlaschen entspricht.

Weiterhin erweist es sich als vorteilhaft, wenn an jedem der hinteren Materialabschnitte an
einem jeweiligen Randbereich ein erster Anfassbereich vorhanden ist. Alternativ ist am
jeweiligen freien Faltlinienabschnitt der in der gefalteten Konfiguration von der
Langsmittelachse am weitesten entfernten Faltlinie ein zweiter Anfassbereich vorhanden.
Vorzugsweise sind an jedem hinteren Materialabschnitt einer erster und ein zweiter

Anfassbereich vorhanden.
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In Weiterbildung der Erfindung erweist es sich als vorteilhaft, wenn die hinteren
Materialabschnitte eine groRRere, vorzugsweise eine um mindestens 10 %, insbesondere eine
um mindestens 15% gréRere Flachenerstreckung (in cm?) aufweisen als die vorderen
Materialabschnitte. Insbesondere kann die Lange der hinteren Materialabschnitte, also deren
Erstreckung in Windellangsrichtung mindestens 13 cm, weiter insbesondere mindestens 18
cm und weiter insbesondere mindestens 22 cm betragen. Es erweist sich weiterhin als
vorteilhaft, wenn die Lange der hinteren Materialabschnitte mindestens 10 %, insbesondere
mindestens 15%, weiter insbesondere mindestens 20% und weiter insbesondere mindestens
22% der Gesamtlange der Inkontinenzwegwerfwindel betragt. Vorteilhafterweise betrégt die
Gesamtlénge der Inkontinenzwegwerfwindel 50-120 cm, insbesondere 60-110 cm und weiter
insbesondere 70-110 cm. Weiterhin erweist es sich als vorteilhaft, wenn die vorderen
Materialabschnitte eine geringere, insbesondere eine um mindestens 5%, weiter
insbesondere eine um mindestens 10%, weiter insbesondere eine um mindestens 15% und
weiter insbesondere eine um héchstens 50% geringere Langserstreckung aufweisen als die
hinteren Materialabschnitte. In Weiterbildung der Erfindung erweist es sich als vorteilhaft,
wenn die Breite der Materialabschnitte, also die Erstreckung der Materialabschnitte in
Querrichtung Uber den Seitenrand des Windelhauptteils hinaus 12-40 cm, insbesondere 15-
30 cm, weiter insbesondere 17-25 cm betragt. Vorzugsweise weisen die vorderen
Materialabschnitte die gleiche Breite auf wie die hinteren Materialabschnitte.

Vorteilhafterweise sind auch die vorderen Materialabschnitte vor Ingebrauchnahme des
zusammengefalteten Artikels auf sich selbst vorzugsweise zickzackférmig auf sich selbst

gefaltet, bevorzugt an zu der Langsrichtung parallel verlaufenden Falzlinien.

Es hat sich weiter als vorteilhaft erwiesen, die vorderen und/oder hinteren Materialabschnitte
aus einem Vliesstoffmaterial zu bilden. Geeignet sind insbesondere alle Vliesstoffmaterialien,
die zumindest eine Rezepturkomponente auf Basis eines thermoplastischen Polymers
enthalten. Die Vliesstoffe kénnen Fasern aus PE, PP, PET, Rayon, Cellulose, PA und
Mischungen dieser Fasern enthalten. Auch Bi- oder Multikomponentenfasern sind denkbar
und vorteilhaft. Vorteilhaft sind insbesondere Kardenvliese, Spinnvliese,
wasserstrahlvernadelte Vliese, SM-Vliese, SMS-Vliese, SMMS-Vliese oder auch Laminate
aus einer oder mehreren dieser Vliesarten, wobei S fur Spunbond- und M fur Meltblown-
Vliesschichten steht. Besonders bevorzugt sind Spinnvliese, da diese eine hohe Festigkeit in
Langs- und Querrichtung aufweisen und somit den auf sie durch das Eingreifen von
gegebenenfalls vorhandenen mechanischen Verschlusshilfen einwirkenden Scherkraften
besonders gut standhalten kénnen. Um zu verhindern, dass beim Lésen der mechanischen
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Verschlusshilfen Fasern aus dem Vliesverbund herausgerissen werden, ist vorteilhatt, die
Vliesstoffkomponente mit einem Pragemuster zu versehen, vermittels dessen vorzugsweise
alle Fasern der Vlieskomponente gebunden sind. Vorteilhaft ist solchenfalls insbesondere ein
Thermopragemuster, das insbesondere vorteilhaft durch Kalandern des Vliesstoffes unter

Zufihrung von thermischer Energie erzeugt wird.

Zur Herstellung eines erfindungsgeméafen gefalteten Inkontinenzartikels werden die hinteren
Materialabschnitte vorzugsweise an mindestens zwei in Langsrichtung parallelen Falzlinien
zickzackformig auf sich selbst gefaltet und die gefalteten Materialabschnitte an vorzugsweise
durch den Windelhauptteil verlaufenden Einschlagachsen nach innen auf die
kérperzugewandte Seite des Rickbereichs des Hauptteils eingeschlagen. Vorteilhaft kénnte
auch der Seitenrand des Hauptteils im Bereich der Anflgung der hinteren Materialabschnitte
die Einschlagachsen bilden.

Entsprechend betrifft die Erfindung auch ein Verfahren zur Herstellung eines gefalteten
Inkontinenzartikels wobei die hinteren Materialabschnitte an in Langsrichtung parallelen
Falzlinien vorzugsweise zickzackférmig auf sich selbst gefaltet werden und die gefalteten
hinteren Materialabschnitte an den Einschlagachsen nach innen auf die kérperzugewandte
Seite des Ruckbereichs des Hauptteils eingeschlagen werden, derart, dass die Innenseite
des Randbereichs eines jeweiligen hinteren Materialabschnitts in Richtung auf die
kérperzugewandte Seite, also die Innenseite des Rickbereichs des Hauptteils orientiert ist.
Vorzugsweise werden die Materialabschnitte zunachst auf sich selbst gefaltet und
anschlieBend auf den Rickbereich des Hauptteils eingeschlagen. Weiterhin bevorzugt
werden die Materialabschnitte zunachst auf sich selbst gefaltet, anschlielfend in gefalteter
Konfiguration am Rickbereich des Hauptteil fixiert und dann auf die Innenseite des
Hauptteils eingeschlagen.

In Weiterbildung dieses Erfindungsgedankens wird der Inkontinenzartikel mindestens einmal,
vorzugsweise zweimal nach innen, vorzugsweise an in Querrichtung verlaufenden Faltlinien,
auf sich selbst gefaltet, vorzugsweise derart, dass zunachst der Vorderbereich nach innen
auf die Innenseite des Hauptteils und anschlieRend der Riickbereich auf den Vorderbereich
gefaltet wird. Dadurch entsteht ein im Herstell- und Verpackungsprozess aufgrund seiner
kompakten GréRRe gut handhabbares Produkt, dessen Sichtseiten in der
zusammengefalteten Konfiguration durch die auch im Anwendungszustand die auf3erste
Lage bildende Materiallage gebildet wird, so dass die Innenseite des Artikels vor Gebrauch

vor Verunreinigung geschitzt ist.
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Vorzugsweise erfolgt die Férderung der Inkontinenzartikel im Zuge der Herstellung in einer
Fertigungsmaschine, insbesondere nach dem Verfahrensschritt des zick-zackférmigen
Faltens und Einschlagens der hinteren Materialabschnitte an den Einschlagachsen nach
innen auf die kérperzugewandte Seite des Riickbereichs des Hauptteils, parallel zur
Langsrichtung und mit einer Bahngeschwindigkeit von mehr als 200 m/min, insbesondere
mehr als 250 m/min, weiter insbesondere von mehr als 300 m/min, weiter insbesondere von
mehr als 350 m/min. Vorzugsweise werden die Inkontinenzartikel hierbei bis einschlielich
dieses vorgenannten Verfahrensschrittes noch endlos, also noch mit Ihrem jeweiligen
spateren Huftéffnungsrandern aneinander verbunden geférdert. Vorzugsweise erst in einem
nachgelagerten Verfahrensschritt werden die Inkontinenzartikel in Querrichtung zur Bildung
der vereinzelten Inkontinenzartikel voneinander getrennt und nachfolgend wie zuvor

beschrieben an in Querrichtung verlaufenden Faltlinien auf sich selbst gefaltet.

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den
beigefiigten Patentanspriichen, der zeichnerischen Darstellung und nachfolgenden

Beschreibung einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung. In der Zeichnung zeigt:

Figur 1 eine Draufsicht auf einen vollstédndig entfalteten Inkontinenzartikel

Figur 2 eine Teildraufsicht auf einen erfindungsgemaf gefalteten Inkontinenzartikel mit auf
sich selbst gefalteten hinteren Materialabschnitten

Figur 2a eine Schnittansicht des Inkontinenzartikels nach Figur 2 (A-A)

Figur 2b eine Schnittansicht des Inkontinenzartikels nach Figur 2 (B-B)

* Figur 3a und 3b zeigen Schnittansichten eines an den Randbereich eines hinteren

Materialabschnitts angeflgten Verschlusselementes

Ein erfindungsgemaRer Inkontinenzartikel 9 ist in den Figuren 1 bis 2b schematisch
dargestellt. Er umfasst einen insgesamt mit dem Bezugszeichen 20 bezeichneten Hauptteil,
der haufig auch als Chassis bezeichnet wird. Der Hauptteil 20 umfasst einen Vorderbereich
22, einen Ruickbereich 24 und einen dazwischen liegenden Schrittbereich 26, der zwischen
den Beinen eines Benutzers zu liegen kommt, wenn der Inkontinenzartikel 9 an einen
Benutzer angelegt ist. Der Hauptteil 20 umfasst einen Saugkérper 28, der zur Aufnahme und
dauerhaften Speicherung von Koérperfliissigkeiten in geeigneter Weise dimensioniert ist. Der
Saugkérper umfasst vorzugsweise Zellulosefasern und superabsorbierende Polymerpartikel

(SAP) und ist von einer flussigkeitsundurchlassigen Schicht 30 unterfangen, welche auch die



10

15

20

25

30

35

WO 2010/136147 PCT/EP2010/003066

auBere Sichtseite des Inkontinenzartikels 9 bilden kann. Oberhalb des Saugkérpers 28 kann

ein flussigkeitsdurchlassiges Topsheet 32 vorgesehen sein.

Im Ruckbereich 24 sind an einem ersten Seitenrandabschnitt 36a des Hauptteils 20 ein

erster eine hintere Seitenklappe oder Seitenabschnitt bildender Materialabschnitt 34a und an

einem zweiten Seitenrandabschnitt 36b des Hauptteils 20 ein zweiter eine hintere
Seitenklappe oder Seitenabschnitt bildender Materialabschnitt 34b angefugt. Die
Materialabschnitte 34a, 34b weisen eine rechteckférmige Kontur auf. Es wéren auch
Materialabschnitte 34a, 34b, die eine Konturierung am Beinausschnitt aufweisen, denkbar
und vorteilhaft, wie in DE-102007024180-A1 offenbart. Die duReren Querrdnder von
Hauptteil 20 und den hinteren Materialabschnitten 34a, 34b bilden den hinteren
Huftéffnungsrand 100a.

Die im Anwendungszustand dem Koérper des Tragers abgewandte Seite des
Inkontinenzartikels 9 wird als Auenseite 31 bezeichnet, die im Anwendungszustand dem
Kérper des Tragers zugewandte Seite des Inkontinenzartikels 9 als Innenseite 33. Nach
diesem Verstandnis ist in der eben ausgefalteten Konfiguration des Inkontinenzartikels 9
jeder Komponente des Inkontinenzartikels 9 eine Innenseite und eine Au3enseite

zuzuordnen.

Figur 1 zeigt eine Sicht auf die Innenseite 33 des Inkontinenzartikels 9 im vollsténdig
entfalteten Zustand. Die hinteren Materialabschnitte 34a, 34b tragen jeweils zwei
Verschlusselemente 42 mit auf sich selbst gefalteten und zum bestimmungsgeméaRen
Gebrauch ehtfaltbaren Verschlusselementlaschen 44, welche freie Fingerlifte 45 aufweisen.
Die Verschlusselementlaschen 44 wirken zum SchlieBen des Inkontinenzartikels in
Gebrauch mit einer AuBenseite 31 des Vorderbereichs 22 des Hauptteils 20 und/oder der
Materialabschnitte im Vorderbereich 22 |16sbar haftend zusammen. Hierzu kénnen die
Verschlusselementlaschen eine Haftkleberzone oder eine Zone mit mechanischen

Verschlusshilfen wie Kletthaken aufweisen.

Im Vorderbereich 22 des Inkontinenzartikels sind ebenfalls auf sich selbst gefaltete
Seitenabschnitte bildende Materialabschnitte 35a, 35b vorgesehen, die jedoch keine
Verschlusselemente aufweisen. Die vorderen Materialabschnitte 35a, 35b weisen eine
rechteckférmige Kontur auf. Es wéaren auch Materialabschnitte 35a, 35b, die eine

Konturierung am Beinausschnitt aufweisen, denkbar und vorteilhaft, wie in
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DE-102007024180-A1 offenbart. Die dueren Querréander von Hauptteil 20 und den
vorderen Materialabschnitten 35a, 35b bilden den vorderen Hiftéffnungsrand 100b.

Der jeweilige hintere Materialabschnitt 34a, 34b im Ruckbereich 24 des Hauptteils ist, wie
aus der Figur 2a ersichtlich, entlang jeweils zweier in Langsrichtung 48 paralleler Falzlinien
50a, 52a bzw. 50b, 52b zickzackférmig auf sich selbst gefaltet, wobei Teilabschnitte 60a,
60b, 60c eines Materialabschnitts aufeinander zu liegen kommen.

Im Zuge der Fertigung der Inkontinenzartikel 9 werden die jeweiligen hinteren
Materialabschnitte 34a, 34b ausgehend von der Darstellung nach Figur 1 und nachdem sie
zickzackférmig auf sich selbst gefaitet wurden, nach innen an jeweiligen zur Langsrichtung
48 parallelen Einschlagachsen 61a, 61b, die in der dargestellten Ausfihrungsform innerhalb
des Hauptteils 20 verlaufen, zu einer eingeschlagenen Anordnung umgeschlagen in die in
Figur 2 dargestelite Position. In dieser Anordnung werden die Inkontinenzartikel 9 im Zuge
der Fertigung insbesondere noch endlos in der Langsrichtung mit einer hohen
Bahngeschwindigkeit, insbesondere mit einer Bahngeschwindigkeit von mehr als 200 m/min,
weiter insbesondere mit einer Bahngeschwindigkeit von mehr als 300 m/min, weiter
insbesondere mit einer Bahngeschwindigkeit von mehr als 350 m/min geférdert.
Solchenfalls wirkt auf die Oberseite der Bahn, welche zumindest abschnittsweise durch
einen zu oberst liegenden gefalteten Teilabschnitt 60c der hinteren Materialabschnitte
gebildet wird, eine starker Luftzug (,Fahrtwind®) ein. Dies birgt die Gefahr, dass eine starke
Luftzug-Kraft auf die Oberseite der Bahn bildende Komponenten ausgeiibt wird. Die Erfinder
haben erkannt, dass die Verschlusselementlaschen dieser Gefahr in besonderem Malle
ausgesetzt sind: Die Verschlusselementlasche 44 ist mit iHirem Herstellerende 1
Ublicherweise unldsbar, das heif3t sehr fest vorzugsweise mittels eines Permanentklebstoffes
2 oder auch mittels Thermobonding oder Ultraschallschwei3en oder anderen Fligemethoden
an einem Randbereich 37 der hinteren Materialabschnitte 34a, 34b fixiert (Figur 3a). An
ihrem Benutzerende 3 hingegen ist die Verschlusselementlasche 44 blicherweise zum
Zwecke der spateren Verwendung zerstérungsfrei ablésbar, also mit einer geringen Kraft
vom Anwender in den Gebrauchszustand entfaltbar fixiert, vorzugsweise mittels eines
Haftklebstoffes 4 und/oder mittels mechanischer Verschlusselemente wie Kletthaken. Figur
3b zeigt die bestimmungsgeman unmittelbar vor Gebrauch des Inkontinenzartikels entfaltete
Verschlusselementlasche 44 nach dem zerstorungsfreien Ablésen von der Innenseite des
Randbereiches 37 eines hinteren Materialabschnitts 34a, 34b. AuRerdem weist die
Verschlusselementlasche 44 an einem dullersten Bereich ihres Benutzerendes 3 einen so

genannten Fingerlift 45 auf, das heif3t einen Endabschnitt, welcher zum Zwecke des
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einfachen Ergreifens durch den Anwender mit einer noch geringeren Kraft ablésbar ist, oder
vorzugsweise, wie im dargesteliten Fall, ganzlich unfixiert verbleibt.

In der erfindungsgeméfien Anordnung ist sichergestelit, dass das ablésbare Benutzerende 3
der Verschlusselementlasche 44 mitsamt seinem Fingerlift 45 in der gefalteten Anordnung in
Richtung auf die kérperzugewandte Seite, also auf die Innenseite des Riickbereiches 24
orientiert also dieser zugewandt ist und somit nicht Teil der Oberseite der Bahn ist und somit
nicht oder weniger stark den oben beschriebenen Luftzug-Kraften ausgesetzt ist. Stattdes-
sen ist das permanent, also unlésbar fixierte Herstellerende 1 Teil der Oberseite der Bahn.
Damit ist das Herstellerende 1 den Luftzug-Kréften in starkerem MalRe ausgesetzt, kann
diesen aber besser widerstehen, da dessen Fixierung an dem Randbereich 37 des hinteren
Materialabschnitts 34a, 34b bestimmungsgemaf unlésbar, also mit deutlich starkerer
Haftkraft erfolgt. Durch die erfindungsgemafie Anordnung ist auRerdem sichergestelit, dass
ein zu oberst liegender gefalteter Teilabschnitt 60c des hinteren Materialabschnitts 34,a, 34b
den Randbereich 37 des Materialabschnitts umfasst und der Randbereich 37 die
Verschlusselemente 44 aufweist, so dass der Benutzer die hinteren Materialabschnitte 34a,
35a als solche erkennt, das heif3t sie von den vorderen Seitenabschnitten unterscheiden
kann und sie auRerdem komfortabel ergreifen und entfalten kann.

Weiterhin erweist es sich als vorteilhaft, wenn an jedem der hinteren Materialabschnitte 34a,
34b an einem jeweiligen Randbereich 37 ein erster Anfassbereich 58 vorhanden ist.
Alternativ ist an einem jeweiligen freien Faltlinienabschnitt der in der in Figur 2 dargestellten
gefalteten und eingeschlagenen Konfiguration von der Langsmittelachse am weitesten
entfernten Faltlinie 50a, 50b ein zweiter Anfassbereich 59 vorhanden. Vorzugsweise sind an
jedem hinteren Materialabschnitt 34a, 34b ein erster 58 und ein zweiter 59 Anfassbereich
vorhanden (Figur 2b). Die Anfassbereiche 58, 59 sind zum manuellen Ergreifen des
gefalteten Materialabschnitts 34a, 34b geeignete Bereiche, um diesen zu entfalten.

Der jeweilige erste Anfassbereich 58 der Materialabschnitte 34a, 34b ist in der in Figur 2
dargestellten Konfiguration zu einer Langsmittelachse des Inkontinenzartikels 9 hin nach
innen gewandt, der zweite Anfassbereich 59 der Materialabschnitte 34a, 34b ist von einer
Langsmittelachse des Inkontinenzartikels 9 weg nach auen gewandt. Mit zwei
Anfassbereichen 58, 59 an jedem Materialabschnitt 34a, 34b hat der Benutzer den Vorteil,
sowohl mit der linken Hand als auch mit der rechten Hand die Anfassbereiche 58, 59

ergreifen und die Materialabschnitte 34a, 34b entfalten zu kénnen.
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Weiterhin bevorzugt ist ein jeweiliger hinterer Materialabschnitt 34a, 34b derart gefaltet, dass
ein aulerer Seitenrand 11 des zu oberst liegenden Teilabschnitts 60c eines hinteren
Materialabschnitts 34a, 34b gegeniber den darunter gefalteten Teilabschnitten 60a, 60b in
Querrichtung um das MafR D tbersteht und damit fir den Benutzer leichter zu greifen ist. D

betragt hierbei vorzugsweise mindestens 3 mm, weiterhin bevorzugt mindestens 5 mm.

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform sind die aufeinander gefalteten Teilabschnitte 60a,
60b, 60c der Materialabschnitte 34a, 34b in der gefalteten Konfiguration insbesondere durch
punktférmige durch UltraschallschweilRung erzeugte Fugestellen 62 vorzugsweise mit einem
Durchmesser von 0,35 mm und einer Flache von 0,0962 mm?, die in Figur 2 dargestelit sind,
vorzugsweise lésbar in dieser Konfiguration fixiert. Es hat sich gezeigt, dass diese l6sbare
Fixierung so gestaltet sein kann, dass sich durch einmaliges Ziehen an dem jeweiligen

" ersten Anfassbereich 58 der jeweilige Materialabschnitt 34a, 34b vollstédndig entfalten lasst,

wobei vorzugsweise alle Flgestellen 62 gelést oder aufgetrennt werden.

In der dargestellten bevorzugten Ausfuhrungsform werden die in Langsrichtung aufeinander

gefalteten hinteren Materialabschnitte 34a, 34b an den Einschlagachsen 61a, 61b derart auf

die Innenseite des Riickbereichs 24 eingeschlagen, dass die Materialabschnitte 34a, 34b auf
Stof} oder mit einem geringen Abstand voneinander, jedenfalls nicht einander Gberlappend

zu liegen kommen (Figur 2).

In einer alternativen, nicht dargestellten Ausfiihrungsform ist es jedoch denkbar und

vorteilhaft, die in Langsrichtung aufeinander gefalteten hinteren Materialabschnitte 34a, 34b

“an den Einschlagachsen 61a, 61b derart weit auf die Innenseite des Riickbereichs 24

einzuschlagen, dass die Materialabschnitte 34a, 34b zumindest bereichsweise einander

Ubertappend zu liegen kommen.

Der Inkontinenzartikel 9 wird nach Fertigstellung der Langsfaltung der hinteren und vorderen
Materialabschnitte und nach dem Einschlagen der gefalteten Materialabschnitte auf die
Innenseite des Hauptteils vorzugsweise mindestens einmal, vorzugsweise zweimal nach
innen, vofzugsweise an in Querrichtung 38 verlaufenden Faltlinien 70, 71 (Figur 1), auf sich
selbst gefaltet, vorzugsweise derart, dass zunachst der Vorderbereich 22 nach innen auf die
Innenseite 33 des Hauptteils 20 und anschlieRend der Riickbereich 24 auf den
Vorderbereich 22 gefaltet wird. Dadurch entsteht ein im Herstell- und Verpackungsprozess
aufgrund seiner kompakten GréRRe gut handhabbares Produkt, dessen Sichtseiten in der
zusammengefalteten Konfiguration durch die auch im Anwendungszustand die duBerste
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Lage bildende Materiallage 30 gebildet wird, so dass die Innenseite 33 des Artikels 9 vor
Gebrauch vor Verunreinigung geschutzt ist.

Anhand der Figur 1 sind die Abmessungen der Teilabschnitte 60a, 60b, 60c des jeweiligen
Materialabschnitts in der dargestellten Ausfiihrungsform veranschaulicht. Die
Gesamterstreckung L1 in Querrichtung eines entfalteten vorderen und hinteren
Materialabschnitts betragt in Querrichtung 38 225 mm. Die Erstreckung L2 in Querrichtung
38 vom jeweiligen Léngsrand 40a bzw. 40b des Hauptteils 20 bis zur Falzlinie 52a und/ der
zur 52b betragt ca. 90 mm. Die Erstreckung L3 zwischen den Falzlinien 52a und 50a
und/oder 52b und 50b betragt ca. 60 mm, und die Erstreckung L4 bis zum freien Ende
betragt ca. 75 mm. Die Erstreckung der

Materialabschnitte im Vorderbereich L5 in Langsrichtung 48 betragt 230 mm, die der
Materialabschnitte im Riuckbereich L6 betragt 300 mm.
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Patentanspriiche

1. Absorbierender Inkontinenzartikel (9) mit einem Hauptteil (20), bestehend aus einem
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Vorderbereich (22), einem Rickbereich (24) und einem in Langsrichtung (48)
dazwischen liegenden zwischen den Beinen eines Benutzers zu liegen kommenden
Schrittbereich (26), wobei der Hauptteil (20) einen Saugkérper (28) umfasst, und mit
an den Ruckbereich (24) angefugten hinteren Materialabschnitten (34a, 34b) und mit
an den Vorderbereich (22) angefligten vorderen Materialabschnitten (35a, 35b),
wobei sich die hinteren und vorderen Materialabschnitte (34a, 34b, 35a, 35b) in
Querrichtung (38) Uber seitliche Langsrander (40a, 40b) des Hauptteils (20) hinaus
erstrecken, wobei hintere und vordere Materialabschnitte (34a, 34b, 35a, 35b) den
Vorderbereich (22) und den Ruckbereich (24) im Anwendungszustand des Artikels
(9) miteinander verbinden, wobei die hinteren und vorderen Materialabschnitte (34a,
34b, 35a, 35b) eine im Anwendungszustand auf der kérperzugewandten Seite
liegende Innenseite (33) und eine im Anwendungszustand auf der
kérperabgewandten Seite liegende AuRenseite (31) aufweisen und wobei hintere
Materialabschnitte (34a, 34b) an einem dufReren Randbereich (37) der
Materialabschnitte (34a, 34b) Verschlusselemente (42) aufweisen, wobei die
Verschlusselemente (42) eine Verschlusselementlasche (44) mit einem freien
Fingerlift (45) umfassen, welche vor Gebrauch auf die Innenseite des
Materialabschnitts zuriickgefaltet ist, wobei diese Materialabschnitte (34a, 34b) vor
Ingebrauchnahme des Artikels (9) auf sich selbst und nach innen auf die
kérperzugewandte Seite des Ruckbereichs des Hauptteils (20) zu einer gefalteten
Anordnung gefaltet sind, wobei in der gefalteten Anordnung ein zu oberst liegender
gefalteter Teilabschnitt (60c) der Materialabschnitte den Randbereich (37) umfasst
und die Innenseite des Randbereichs in Richtung auf die Innenseite (33) des
Ruckbereichs (24) des Hauptteils (20) orientiert ist.

. Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemaR Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die hinteren Materialabschnitte (34a, 34b) vor Ingebrauchnahme des
zusammengefalteten Artikels (9) zickzackférmig auf sich selbst gefaltet sind.

. Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemaf einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die hinteren Materialabschnitte (34a, 34b) vor
Ingebrauchnahme des zusammengefalteten Artikels (9) zickzackférmig zweimal auf
sich selbst gefaltet sind.
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4. Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemaf einem der vorangehenden Anspriiche,

5.

6.

7.

8.

9.

dadurch gekennzeichnet, dass die hinteren Materialabschnitte (34a, 34b) vor
Ingebrauchnahme des zusammengefalteten Artikels (9) zickzackférmig zweimal auf
sich selbst gefaltet sind an zu der in Langsrichtung (48) parallel verlaufenden
Falzlinien (50a, 50b, 52a, 52b) derart, dass die Falzlinien die hinteren
Materialabschnitte (34a, 34b) in drei etwa gleich breite Teilabschnitte unterteilen mit
einer Breite, die ein Drittel der Gesamtbreite des Materialabschnittes entspricht.

Absorbierender Inkontinenzartikel (9) geman einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass an jedem der hinteren Materialabschnitte (34a, 34b)
an einem Randbereich (37) ein erster Anfassbereich (58) vorhanden ist.

Absorbierender Inkontinenzartikel (9) geman einem der vorangehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass an jedem der hinteren Materialabschnitte (34a, 34b)
an jeweiligen Faltlinieabschnitten der Faltlinien (60a, 50b) ein zweiter Anfassbereich
(59) vorhanden ist.

Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemaf einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzéichnet, dass in Langsrichtung (48) aufeinander gefaltete hintere
Materialabschnitte (34a, 34b) an den Einschlagachsen (61a, 61b) derart auf die
Innenseite des Riickbereichs (24) eingeschlagen sind, dass die Materialabschnitte
(34a, 34b) auf Stof3 oder mit einem geringen Abstand voneinander, jedenfalls nicht
einander Uiberlappend zu Iieg'en kommen.

Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemaf einem der vorangehenden Anspriiche
1-6, dadurch gekennzeichnet, dass in Langsrichtung (48) aufeinander gefaltete
hintere Materialabschnitte (34a, 34b) an den Einschlagachsen (61a, 61b) derart auf
die Innenseite des Riickbereichs (24) eingeschlagen sind, dass die
Materialabschnitte (34a, 34b) zumindest bereichsweise einander tiberlappend zu

liegen kommen.

Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemaf einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die vorderen Materialabschnitte (35a, 35b) vor
Ingebrauchnahme des zusammengefalteten Artikels (9) auf sich selbst gefaltet sind
an zu der Langsrichtung (48) parallel verlaufenden Falzlinien (50a, 50b, 52a, 52b).
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10. Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemaf einem der vorangehenden Anspriche,

1.

12.

13.

dadurch gekennzeichnet, dass die vorderen Materialabschnitte (35a, 35b) vor
Ingebrauchnahme des zusammengefalteten Artikels (9) zickzackférmig zweimal auf
sich selbst gefaltet sind an zu der Langsrichtung (48) parallel verlaufenden Falzlinien
(50a, 50b, 52a, 52b) derart, dass die Falzlinien die vorderen Materialabschnitte (35a,
35b) in drei etwa gleich breite Teilabschnitte unterteilen mit einer Breite, die ein Drittel
der Gesamtbreite des Materialabschnittes entspricht.

Verfahren zur Herstellung eines gefalteten Inkontinenzartikels (9) geman einem der
vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die hinteren
Materialabschnitte (34a, 34b) an in Langsrichtung (48) parallelen Falzlinien (50a, 52a
bzw. 50b, 52b) zickzackférmig auf sich selbst gefaltet werden und dass die gefalteten
hinteren Materialabschnitte an den Einschlagachsen (61a, 61b) nach innen auf die
kérperzugewandte Seite des Rickbereichs des Hauptteils (20) eingeschlagen
werden, derart, dass die Innenseite des Randbereichs eines jeweiligen hinteren
Materialabschnitts in Richtung auf die Innenseite (33) des Ruickbereichs (24) des
Hauptteils (20) orientiert ist.

Verfahren zur Herstellung gefalteter Inkontinenzartikels (9) gemaf einem der
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Férderung der
Inkontinenzartikel (9) in einer Fertigungsmaschine parallel zur Langsrichtung (48) mit
einer Bahngeschwindigkeit von mehr als 200 m/min, insbesondere mehr als 250
m/min, weiter insbesondere von mehr als 300 m/min, weiter insbesondere von mehr

als 350 m/min erfolgt.

Verfahren zur Herstellung gefalteter Inkontinenzartikel (9) geman einem der
vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Inkontinenzartikel (9)
mindestens einmal, vorzugsweise zweimal nach innen, vorzugsweise an in
Querrichtung (38) verlaufenden Faltlinien (70, 71), auf sich selbst gefaltet werden,
vorzugsweise derart, dass zunachst der Vorderbereich (22) auf die Innenseite des
Hauptteils und anschlieBend der Riickbereich (24) auf die Aufenseite des
Vorderbereichs gefaltet wird.
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