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b T j'f‘z; ) ""37 €} "RAND-DUCHE DE LUXEMBOURG
g Brevet Nv ,,(3,' ,,,,,,,, . b . é‘
du .28 - 'u.iin..._,.i g82..- 3 Monsieur le Ministre
. e, . . de I'Economie et des Classes Moyennes
Titre délivré: 1 3AV . 1983 Service de la Propriété Intellectuelle
LUXEMBOURG
Demande de Brevet d’Invention
1. Regquéte
~lLa-soeiété-diter-Bellaplast-GmbH, Karl-RBosch-Str assey-305— ()
~~~~~ 6200 Wiesbadeny-République Fédérale -d"Allema gney-représentée-par
= ~Monsieur-Charles-Muncheny-conseil-en- ‘brevets—a-Luxembourg;— ©
© ~11a;-boulevard-Prince-Henri;—agissan t-en—qualité-de-mandataire;
o x . dépose(nt) ce ~¥ingt-huit-Juin-1900-quatre-~vingt-deyx ———— (3
= 4 ...}5.00 heures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
g 1..]a présente requéte pour I'obtention d'un brevet d’invention concernant :
I “
~:>
4] po) —
@ “Yerpackungsbehilter". LS. 90
H
é . 2. 1a délégation de pouvoir, datée de le
.g(g 3. la description en langue .....3} }eman de. ... de Vinvention en deux exemplaires;
g ey 4. .. deyx- Planches de dessin, en deux exemplaires;
- -!; 5. 1a quittance des taxes versées au Bureau de TEnregistrement & Luxembourg,
-
—~ g le 2 8-Fuin--1982
@ déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :
o~ - I
o ‘:/:,“ : ";;'ﬁo nste u-r“--N‘o-rber:t"-"H-I-t'BE-B-’R'Aﬁ’i)",’""'S'ch"d naustrasse; 19,6200 Kiesbad é ?’?-
cZ i ~Sghierstein, République Fédérale-D'Allen agnes
'P'? S - /7,\\
ol BB :
C_J =] o REAK
f'_} 3 W 4 & revendigue(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’'une (des) demande(s) de
AX0e, - & T e . ., .
@ N, ) /brevet.d'invention... déposée(s) en (7) -Républig ue-Fédérale-d'Allemagne
THNS K28 juin-1981-s ous—le-numero-6-81-18-904 4 (8)
- G} :Li . N
s aunom de _]a.déposante... 9)
nec élit(é]iseht) pour lui (elle) ef, si désigné, pour son mandataire, & Luxembourg ... ..
2 ~+lay-boulevard-Prince~Henri (0
= sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d’invention pour Tobjet décrit et représenté dans les
5o : P
H A annexes susmentionnées, ;— avec ajournement de cette délivrance Bt B Gl (ST E T A mois. {11}

II. Proces-verbal de Dépot

La susdite demande de brevet d'invention a été déposée au Ministére de YEconomie et des
Classes Moyennes, Service de la Propriété Intellectuelle 2 Luxembourg, en date du :

Pr. le Ministre

2 _.15.00. heures sses Movennes,

A 68007

(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s'il & lieu -représer".'c'ﬁ' &Y .l» agissant en gualité de mandatz(re -— (3; date du depbt
en toutes lettres — (4) titre de Y'invention — (5) noms et adresses — (6; brevet, certificat d’addition, modéle d'utilité — (U]
pays — (8) date — (9, déposant originaire — (10; adresse — 111 &. 12 m1 1% e
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Demande de brevet

de. 28 Jjuin 1982

Désignation de ['lnventeur

{) Le soussigné Monsieur Charles Munchen

Ay

conseil en proprigteé
industrielle & Luxembourg, l1la, boulevard Prince-Henri

-

agissant en qualité de déposant — de mandataire du déposant —

@ _la societe dite: Bellaplast GmbH,

Karl-Bosch-Strasse, 10
6200 Wiesbaden en République Fédérale d’Allemagne
() de Tinvention concernant :
"Verpackungsbehdlter"
désigne comme inventeur {s} :
1. Nom et prénoms ..Monsieur Bernd SCHUCK
Adresse Erich-O01lenhauer-Strasse 32b. 6200 Wiesbaden. Rép.Feéd.
]
2. Nom et prénoms d Allemagne
Adresse

3. Nom et prénoms

Adresse

Il offirme la sincérité des indications susmentionnées et déclare en assumer l'entiére res
ponsabilité.

Luxembourg le 27 aoit 19 82

-

I'se SER#CE IUXELBGURGED!S DE LA PROPRIETE IKDUSTRIELLE
lﬁ)ﬂ ﬂ’ﬁ/ b __mi.

te pépst ' /\W%V
g

{signaturej

fa
P s
() Nom, prénoms, firme, adresse. \=

< ‘\#.‘r S
() Nom, prénoms et odresse du déposant. \ -

o
()} Titre de l'invention comme dans lo demonde de*brev.s./
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2.4593 Beanspruchung der Prioritdt
der entsprechenden Anmeldung
in Deutchland vom 29.06.1981

unter der Nummer G 81 18 904.4
s/
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BESCHREIBUNG

zu einer
PATENTANMELDUNSG
in LUXEMBOURG im Namen von
Bellaplast GmbH

fir: "Verpackungsbehilter",
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Die Erfindung bezieht sich auf Verpackungsbehdlter aué
thermoplastischem Kunststoff, insbesondere durch Therm®
formen einer Folie oder Platte aus thermoplastischeﬁ Ku™
stoff hergestellte Beh3lter, die oben einen sich im we-
sentlichen radial nach auBen erstreckenden, die 6ffnup¢‘
fliche des Behilters umgebenden, flanschartigen Rand a\'
weisen, auf den nach dem Fiillen des Behdlters ein flach '
Deckel, vorzugsweise aus Metallfolie oder Metallfolie po!

Kunststoffbeschichtung, aufzusiegeln ist.

Verpackungsbehdlter dieser Art werden in der Praxis in
grofem Umfang als becherférmige Verpackungen fiir Milch
produkte, insbesondere Joghurt, benutzt. Zum Verpacken
von Getrdnken haben diese bekannten Verpackungsbehalte®
jedoch den Mangel, daB der die Behdlteroffnung umgeben
Siegelrand an seinem Umfang mehr oder weniger scharfkaf‘M
und deshalb filir das unmittelbare Trinken aus dem Ver-

packungsbehdlter ungeeignet, zumindest unbequem ist.

Demgegeniiber ist es Aufgabe der Erfindung, Verpackungs'
hdlter der eingangs genannten Art dahingehend wesentli+"
zu verbessern, daB der Offnungsrand des Behdlters einc
glatten, Kantenfreien Umfang erhdlt, um den Inhalt be-
guem direkt aus dem Verpackungsbehalter trinken zu k&n”
wobei das Aufsiegeln des Deckels auf den Verpackungshb:

hilter nicht erschwert und mit herkdmmlichen maschine‘'
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Ausriistungen unverdndert durchfiihrbar sein soll.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch gelost, daB der
Siegelrand an seinem AuBenumfang iiber eine Abrundung in
einen nach unten und nach der Behdlterwand hin umgelegten
Lippenrand iibergeht, wobei die Breite des Siegelrandes und
die Formgebung der Behdlterwand und des Lippenrandes derart
aufeinander abgestimmt sind, daB die axialen Projektionen
der Behilterwand und des Lippenrandes auf die Unterseite
des Siegelrandes dort einen ringfdrmigen Freistreifen mit

fiir ein Siegelwiderlager ausreichender Breite belassen.

Hierdurch ermdglicht einerseits der Lippenrand ein bequemes
Trinken des Behilterinhaltes unmittelbar aus dem Verpackungs
behdlter, wo.bei jegliche Verletzungsgefahr fiir die Lippen
des Benutzers ausgeschlossen ist. Andererseits 1l&dft sich
der erfindungsgemidBe Verpackungsbehdlter in gleichen
maschinellen Einrichtungen durch Aufsiegeln eines flachen
Deckeis verschlieBen, wie sierbisher fir das Verschlieflen
der herkommlichen Verpackungsbehdlter benutzt werden.
Soweit die herkommlichen Verschliefmaschinen mit sehr
breiten Siegelwiderlagern ausgeriistet sind, kann durch
geringfiigige ZAnderung, beispielsweise Anbringen eines
Aufsatzes oder Einschneiden einer Nut, ein solches breites

Siegelwiderlager auf die tatsdchlich bendtigte Breite

gebracht werden. Ein solches mit schmalerer Wiederlager-

/4
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flache ausgebildetes Siegelwiderlager hat auBerdem den

Vorteil, daB es sich unter dem vom Siegelwerkzeug auf den

Deckel und den Siegelrand ausgeilibten Druck leichter elastisch

in die Unterseite des Siegelrandes etwas eindriicken 1liBt
und dadurch geeignet ist, umfidngliche Dickenunterschiede
des Siegelrandes aufzufangen und das ringsum gleichmdpBige
Aufsiegeln des Deckels zu verbessern. Ein solches Siegel-
widerlager mit auf die notwendige Breite beschrinkter
Widerlagerflidche 1388t sich dann ungehindert a#ial von unten
her zwischen den am weitesten radial vorstehenden Teilen
der Behdlterwand und dem Lippenrand an die Unterseite

des Siegelrandes einfiihren. Auch das Zuriickziehen des
Siegelwiderlagers von der Unterseite des Siegelrandes er-
folgt ungehindert. Mit anderen Worten: erfindungsgemifBe
Verpackungsbehdlter lassen sich in gleicher Weise in her-
kémmlichen VerschlieBmaschinen verschliefen, wenn in
diesen VerschlieBmaschinen das Siegelwiderlager in seiner

Breite auf das notwendige Mal reduziert ist.

Flir die Ausbildung des Lippenrandes bieten sich beim er-
findungsgemdBen Verpackungsbehdlter verschiedenste Mdglich-
keiten, die je nach Anwendungsfall und Wunsch ausgewihlt
werden konnen: beispielsweise kann der Lippenrand sich nach
unten konisch verengend ausgebildet sein.

Eine andere Moglichkeit besteht darin, daB der Lippenrand

sich nach unten verengend gewSlbt ausgebildet ist, wobé;ﬁ//
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die konkave Seite der Wolbung der Behdlterwand gegepﬁber—
Hegt.

Der Lippenrand kann auch als zumindest nahezu geschlossene
Rolle an den AuBenumfang des Siegelrandes angebdrdelt

sein.

Bei allen diesen Moglichkeiten ist die Herstellung des
Lippenrandes in einfacher Weise vorzunehmen. Man hat
lediglich beim Formen des Verpackungsbehdlters den Umfangs-
rand an der Behdlterdffnung entsprechend breiter auszubil-
den und einen Teil dieses Umfangsrandes, ndmlich die iiber
die gewlinschte Breite des Siegelrandes hinausgehende
Breite in herkommlichen Randbdrdelmaschinen nach unten und
nach dér Behalterwand hin umzuformen. Diese Herstellungs-
weise 1dBt sich besonders giinstig ausfithren, wenn der
Lippenrand geringere Dicke als der Siegelrand aufweist.
Man kann dazu die Dicke des Lippenrandes zwischen etwa

20 b%g 80% des Siegelrandes einrichten. Dies 138t

sich bereits beim Formen des Verpackungsbehidlters

vorsehen.

Eine besonders vorteilhafte Ausfithrungsform des erfindungs
gemdBen Verpackungsbehilters sieht vor, dafl der Siegelrand
an seinem AuBenumfang in einem ringfdrmigen Ubergangsbe-

reich zum Lippenrand mit verringerter Dicke ausgebildet

ist. Man kann hierbei diesen ringformigen ﬁbergangsberei;?

/
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an der Unterseite des Siegelrandes zu einer Aufnahme’ fiir
den elastisch andriickbar ausgebildeten Lippenrand formen.
In dieser Ausfiihrungsform kdnnen die erfindungsgemafen Ver-
packungsbehdlter in jeglichen herkommlichen VerschlieB-
maschinen durch Aufsiegeln eines Flachdeckels verschlossen
werden. Sind solche Verschliefmaschinen mit Siegelwider-
lagern ausgestattet, deren Widerlagerfldche nur die unbe-
dingt notwendige-Breite hat, so 1aBt sich das Siegelwider-
lager in der oben beschriebenen Weise ungehindert zwischen
den am starksten radial vorstehenden Teilen der Behdlter-
wand und dem Lippenrand an die Unterseite des Siegelrandes
einfihren. In VerschlieBmaschinen mit libermdBig breiter
Widerlagerflache wird dann der Lippenrand elastisch in

die an der Unterseite des Siegelrandes geformte Aufnahme
gedriickt. Der Lippenrand bildet dann ein Federelement, das
die umfangliche Gleichmdfigkeit des vom Siegelwerkzeug auf
den Deckel und den Siegelrand ausgeiibten Versiegelungs-
druckes wesentlich verbessert, auch wenn der Siegelrand

umfidnglich Dickenunterschiede aufweist.

Einige Ausfilhrungsbeispiele werden im folgenden anhand der

Zeichnung naher erldutert. Es zeigen:
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Fig. 1 einen erfindungsgemdBen Verpackungsbehilter
in Seitenansicht:

Fig. 2 einen Teilschnitt mit Unteransicht des Behil-
terrandes entsprechend 2-2 der Figur 1, ver-
éréﬁert;

Fig. 3 den Bereich 3 der Figur 1 wihrend des Auf-
siegelns eines flachen Deckels:

Fig. 4 eine zweite Ausfiilhrungsform des Bereiches 3
der Figur 1 in gleicher Darstellungsweise wie
Figur 3 und

Figur 5 eine dritte Ausfihrungsform des Bereiches 3
der Figur 1 in entsprechender Darstellungs-

weise wie Figur 3.

Der in Figur 1 dargestellte Verpackungsbehilter 10 ist
einstilickig aus thermoplastischem Kunststoff, beispielsweise
Polystyrol, oder aus einem Laminat verschiedener thermo-
plastischer Kunststoffe tiefgezogen und dient zur Ver-
packung von Trinkjoghurt. Der Querschnitt des Behilters

10 ist kreisrund. Es kommen jedoch auch jegliche anderen
Querschnittsformen in Betracht, beispielsweise elliptischer
Querschnitt, viereckiger Querschnitt, insbescndere quadra-
tischer Querschnitt, teilweise kreisfdrmiger abgerundeter,
beispielsweise kreisfdrmiger, Querschnitt mit einer abge-
flachten Seite und dergleichen mehr. Ausgehend vom Behilter-

boden 11 erweitert sich die Umfangswand 12 konisch nach,
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oben und geht am oberen Ende in einen gegenkonisch ausge-
bildeten Stapel- und Stabilisierungsrand 13 ilber. Dieser
Stapel- und Stabilisieruﬂgsrand 13 ist an seinem oberen
Ende durch einen in der im wesentlichen ebenen Offnungs-
fliche 14 des Verpackungsbehdlters 10 liegenden Siegelrand
15 abgeschlossen. Am suBeren Umfang geht dieser Siegelrand
15 einstiickig in einen Lippenrand 16 iiber, der sich aus-
gehend vom Siegelrand 15 nach unten und beziiglich der Be-
hdlterachse einwirts erstreckt. Der Ubergang vom Siegelrané
15 zum Lippenrand 16 ist in Form einer &duBeren Abrundung

17 ausgebildet, um ein bequemes Ansetzen des Behdlterrandes

an die Lippen des Benutzers zu ermdglichen.

Figur 2 zeigt einen stark vergroBerten Ausschnitt eines
Schnittes durch die Umfangswand 12 und der Unteransicht

des Behdlterrandes. Man erkennt in Figur 2 die axiale
Projektion 19a (Projektion im Sinne 2-2 der Figur 1l)der
Behdlterumnfangswand 12 und des Stapel- und Stabilisierungs-=
randes 13. Ferner ist die axiale Projektion 19b des Lippen~
randes 16 erkennbar. Zwischen beiden axialen Projektione=
19a und 19b verbleibt ein ringformiger Freistreifen 168.

In diesen ringformigen Freistreifen 19 1dft sich ungehin-
dert ein Siegelwiderlager axial von unten her zwischen der
Behdlterwand (Stapel- und Stabilisierungsrand 13) und &=
Lippenrand 16 bis an die Unterseite des Siegelrandes 1t

F

einfithren und auch ungehindert von dort zuriickziehen. , /

1

|
|
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Erfindungsgemaf ist dieser Freistreifen 19 in einer fiir
die Widerlagerfldche eines Siegelwiderlagers ausreichender

Breite ausgebildet.

Im Beispiel der Figur 3 erstreckt sich der Lippenrand 16
etwas gewolbt und sich verengend von der Abrundung 17 am
AuBenumfang des Siegelrandes 15 nach unten, Die konkave
Seite dieser Wolbung liegt der Behdlterwand bzw. dem
Stapel- und Stabilisierungsrand 13 gegeniiber, so daf die
konvexe Seite der Wolbung nach aufBen steht. In diesem
Beispiel betr&gt die Dicke des Lippenrandes 16 etwa 40%
der Dicke des Siegelrandes 15, wobei die Dicke des Lippen-
randes 16 von der Verbindungsstelle zum Siegelrand 15 bzw.

der Abrundung 17 zum freien Rand hin abnimmt.

Wie aus Figur 3 ersichtlich, ist die auf die notwendige
Breite beschrinkte Widerlagerfliche 23 auf einer ring-
férmiggn Erhohung des Siegelwiderlagers 20 ausgebildet.

Mit dieser ringférmigen ErhShung 1liB8t sich das Siegel-
widerlager 20 zwischen dem am weitesten radial vorstehenden
Bereich des Stapel- und Stabilisierungsrandes 13 und dem
engsten Teil des Lippenrandes 16 ungehindert axial ein-
fiihren, wobei noch ein bextrachtlicher Spielraum 23' be-
lassen ist. Durch die schmale Ausbildung der Widerlager-

flache 23 wird auBerdem erreicht, daf der vom beheizten

Siegelwerkzeug 22 auf den Metallfoliendeckel 18 und di;/

J

b

!
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Siegelrand 15 ausgeilibte Druck auf dem gesamten Umfang der
Versiegelungsstelle praktisch gleichmifig verteilt wird.
Dies wird dadurch ermdglicht, daB sich die nur auf die not-
wendige Breite beschrankte Widerlagerfliche 23 unter dem
vom Siegelwerkzeug 22 ausgeiibten Druck etwas in die untere

Fliche des Siegelrandes 15 elastisch eindriickt.

Nach dem Aufsiegeln des Deckels 18 auf den Siegelrand 15
1ast sich das Siegelwiderlager 20 wieder ungehindert axial
abziehen, d.h. der verschlossene Behdlter 10 axial aus

dem Siegelwiderlager 20 heben.

Wie in Figur 3 gestrichelt dargestellt, kann der Lippenrand
16a auch sich rein konisch von der Abrundung 17 nach unten
und einwdrts erstrecken, wenn dies aus irgendwelchen
Griinden zweckmd3fig bzw. wiinschenswert erscheint.

Im Beiﬁpiel der Figur 4 unterscheidet sich der Verpackungs:
behdlter von demjenigen nach Figur 3 lediglich darin, daB
der Lippenrand 16b am duBeren Umfang des Siegelrandes 15
als nahezu geschlossene Lippenrolle umgebdrdelt ist. Auch
dieser als Lippenrolle ausgebildete Lippenrand 16b 1iBt

den axialen Zugang einer ausreichend breiten Widerlager-
fliache 23 des Siegelwiderlagers 20 an die Unterseite des
Siegelrandes 15 ungehindert zu, so daB der vom Siegelwerk-

zeug 22 auf den Deckel 18 und den Siegelrand 15 ausgeﬁbtjﬁ

//
v/

7
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Siegeldruck sicher abgestiitzt wird.

Im Beispiel der Figur 5 ist der Siegelrand 1l5a in einem
inneren ringformigen Bereich, der weitgehend den Bereichen
19 und 19a der Figur 2 entspricht, relativ dickwandig und
massiv ausgebildet. Radial auswarts schlieBt sich an diesen
inneren Bereich ein {lbergangsbereich 25 des Siegelrandes
15a an der wesentlich diinner ausgebildet ist und iiber die
Abrundung 17 in den als Lippenrolle ausgebildeten Lippen=

rand 1l6c iibergeht. Im Ubergangsbereich 25 ist die Ober-

seite des Siegelrandes 15a in der Offnungsebene des Beh&#l
ters 10 fortgesetzt und die Verminderung der Dicke durch
das Einformen einer Aufnahme 26 fiir den eventuell beige-
bogenen Lippenrand l6c erzeugt. Die Breite der Widerlager-
fliche 23 des Siegelwiderlagers 20 ist in diesem Beispiel

so bemessen, daB der Siegelrand 1l5a sich einwidrts der Auf

nehme 26 mit seiner Unterseite auf die Widerlagerfliche

23 legt und der Lippenrand 16c in eine jenseits der

Widerlagerflache 23 im Siegelwiderlager 20 gebildete Ring
nut greift. Die gemdBR Figur 5 ausgebildeten Verpackungs-
behdlter lassen sich jedoch auch in solchen Verschliefma-
schinen verschliefen, bei denen eine breite, sich bis zur
Aufnahme 21 erstreckende Widerlagerfldche gebildet ist.
In solchem Fall legt sich der Lippenrand 16c auf die
Widerlagerflache und wird unter dem vom Siegelwerkzeug 22

auf den Deckel 18 und den Siegelrand 15a ausgeiibten Druck/

[

i

/
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federnd in die Lippenrand-Aufnahme 26 eingedriickt. Diies hat
zur Folge, daB der Siegelrand 15a zumindest in seinem
diinner ausgebildeten Ubergangsbereich 25 unter der Feder-
wirkung des zusammengedriickten Lippenrandes 1l6c nach oben
gegen die Unterseite des Deckels 18 gedriickt wird, wodurch
jederzeit sichergestellt ist, daB der zum wirksamen Ver-
siegeln erfordefliche Druck aufgebaut wird. Auf diese Weise
lassen sich umféngliche Dickenschwankungen des Siegelrandes

15a sicher und leicht iiberbriicken.

Um in jedem Fall das Siegelwiderlager 20 mit seiner schmalen
Widerlagerfldche 23 zwischen den am weitesten radial vor-
springenden Teile der Beh@lterwand, insbesondere des

Stapel- und Stabilisierungsrandes 13 und des Lippenrand

16, 16a, 16b, 16c einzufiihren, ist in den Ausfiihrungsformen
nach Figur 3 bis 5 das Siegelwiderlager 20 mit einer Auf-
nahme 21 ausgestattet, die den Siegelrand 15, 15a und den

Lippenrand 16, 16a, 16b, 1l6c umgreift.

Der Verpackungsbehdlter 10 ist aus thermoplastischem Kunst-
stoff hergestellt, bevorzugt durch Thermoformen aus band-
foérmigem oder plattenfdrmigem Kunststoff-Halbzeug. Als
bevorzugte Materialien kommen iﬁ Betracht: Polystyrol,
Polyolefine, Polyester sowie aus verschiedenen thermopla-

stischen Kunststoffen gebildetes Laminat-Halbzeug. /

/

/.
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Schutzanspriche

1) Verpackungsbehdlter aus thermoplastischem Kunststoff,

insbesondere durch Thermoformen einer Folie oder Platte
aus thermoplastischem Kunststoff hergestellter Behidlter,
der oben einen sich im wesentlichen radial nach auBen
erstreckenden, die Offnungsfliche des Behilters umge—
benden, flanschartigen Rand aufweist, auf den nach dem
Flillen des Behdlters ein flacher Deckel, vorzugsweise
aus Metallfolie oder Metallfolie mit Kunststoffbeschich-
tung, aufzusiegeln ist,

dadurch gekennzeichnet, dabl der Siegelrand (15) an
seinem AuBenumfang iliber eine Abrundung (17) in einen
nach unten und nach der Beh&lterwand (12, 13) hin
umgelegten Lippenrand (16) iibergeht, wobei die Breite
(15') des Siegelrandes und die Formgebung der Behilter-

.
wand (12, 13) und des Lippenrandes (16) derart aufe'n,Z

//

7
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3)

4)

5)
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ahder abgestimmt sind, daB die axialen Projektionen
(19a, 19b) der Behdlterwand (12, 13) und des Lippenran-
des (16) auf die Unterseite des Siegelrandes (lSi

dort einen ringfdrmigen Freistreifen (19) ausreichender

Breite belassen.

Verpackungsbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Lippenrand (16) sich nach unten

konisch verengend ausgebildet ist.

Verpackungsbehdlter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Lippenrand (16) sich nach unten ver-
engend gewdlbt ausgebildet ist, wobei die konkave Seite

der Wolbung der Behdlterwand (12, 13) gegeniiberliegt.

Verpackungsbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Lippenrand (16) als zumindest nahezu

geschlossene Rolle an den Aufenumfang des Siegelrandes

(15) angebodrdelt ist.

Verpackungsbehdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf der Lippenrand (16) gerin-

gere Dicke als der Siegelrand (15) aufweist.




- 15~

6) Verpackungsbehdlter nach Anspruch 5, dadurch gekenf-

zeichnet, daB die Dicke des Lippenrandes (16) zwischen

etwa 30% und 80% der Dicke des Siegelrandes (15) be-

tragt.

5 7) Verpackungsbehilter nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB der Siegelrand (15) an
. seinem AuBenumfang in einen ringférmigen Ubergangs-

bereich (25) zum Lippenrand (16) mit verringerter Dicke

ausgebildet ist.

10 8) Verpackungsbehilter nach Anspruch 7, dadurch gekens-~
zeichnet, daB der ringfdrmige Ubergangsbereich (25;
an der Unterseite des Siegelrandes (15) zu einer Auf-

nahme (26) fiir den elastisch andriickbar ausgebildesen

Lippenrand (16) geformt ist.

Cessins : ....&.. planches

—.d43... pages dont ...4... page de garde
-.A4.... pages de description
2. Pages de revendications

-~ abrégé descriptif
Luxembourg, 1s 25 g 1382

Le mandatzire :

Ehie. .
Charles Munchen
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