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(54) Mechanismus odstavky sklifského tvarovaciho stroje

Vynilez fes$i mechanismus odstavky sklafského
tvarovaciho stroje, ktery m4d za kol pfesouvat
vytvarované vyrobky z odstdvky, kde probihd
jejich dochlazovéni, na transportni pds.

Dosud znamé mechanismy odstdvky nespltiuji
dobfe poZadavky na spravné pfesouvani vyrobki.
Nektera feSeni vychazeji z konstrukce kioubovych
mechanismii, Jejich nevyhodou je to, Ze pfi vys§ich
vyrobnich rychlostech a vicekapkovych reZimech
nepostihuji cely rozsah vyroby obalového skla, jez
je dan tvarovacim strojem, nehledé k nevhodnému
prib&hu kinematickych veligin &elisti v pfesouvaci

- fazi pohybu mechanismu. Nemaji téZ moZnost
pfidrzovani malo stabilnich v§robki pfi pfesouva-
ni. Jsou zndma téZ feSeni, u nichZ je pohyb
pfesouvaci éelisti odvozen od vacky nebo pneuma-
tického vilce, ptipadné kombinaci obou zpiisobii.
Nevyhodou téchto mechanism je znaén4 sloZitost,
trhavy chod a nespolehlivy provoz z hlediska
poruch. Je téZ znamé feSeni odstivkového mecha-
nismu na principu epicykloidalniho mechanismu.
Nevyhoda tohoto zplsobu spoéiva v tom, Ze
mechanismus nepostihuje cely rozsah v§roby oba-
lového skla. Neni téZ moZné ptidrzovini milo
stabilnich vyrobki pfi pfesouvani.

VySe uvedené nedostatky jsou odstranény me-
chanismem odstdvky podle vynilezu, ktery je
ovladan svislym hfidelem pohdnénym od $nekové-
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ho kola. Podstata vyndlezu spodivd v tom, 7e na
svislém hiideli jsou upevnény spodni vacka
a vrchni vackd. Na spodni vatku pfiléhd spodni
vahadlo spojené se spodni taznou pruZinou, které
je pevné spojené se spodnim ozubenym segmen-
tem zapadajicim do spodniho ozubeného pastorku.
Ten je pevné spojen s kyvnym ramenem, na kterém
je uchycena zasouvaci pfesouvaci &elist, na které
jsou umistény pfidrZovaci kle§té s &epy a vratnymi
pruZinami. K vrchni vaéce pfiléhd vrchni vahadlo
spojené s vrchni taZnou pruZinou, které je pevné

- spojené s vrchnim ozubenym segmentem zapadaji-

cim do vrchniho ozubeného pastorku pevné spoje-
ného s vysouvacim palcem, ktery pfiléhd na posuv-
né v kyvném rameni vedenou kladi¢ku pevné
spojenou s pfesouvaci Celisti.

PouZitim uvedeného uspoiidani se dosihne
optimalni pribéh kinematickych veli¢in pfesouvaci
Celisti pfi pfesouvdni pfi viech pracovnich reZi-
mech tvarovaciho stroje a pfi libovolném poétu
stanic stroje. Mechanismus umoztiuje libovolnou
prakticky pouZitelnou zménu rozte€e vyrobkiu
z rozteCe ve forméch na rozted na transportnim
pase. Ddle je umozZnéno piidrzovani milo stabil-
nich vyrobki pfi pfesouvéni, coz je pfi vysSich
vyrobnich rychlostech nezbytné nutné. Ptidavny
mechanismus pfidrZovacich klesti je mozno kdyko-
li z pfesouvaci &elisti sejmout. Svym uspofddanim
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zachovavd cely mechanismus naprostou bezpec-
nost pii presouvani, nebot vlastni pfesouvani
zprostfedkovavd pruZina.

Na p¥ipojeném vykrese je zndzornéno rozvinuté
kinematické schéma mechanismu.

Jedna se o mechanismus s vratnym pohybem
kyvného ramene 14 se zasouvaci pfesouvaci elisti
15, pficem? jak kyvani kyvného ramene 14, tak
i vysouvani ptesouvaci &elisti 15 ie zabezpeceno
rovinnym vackovym ustrojim. Od elektromotoru
1 jsou pies prevodovku 2, fetézova kola 3, 4, fetéz
5, $nek 6 a $nekové kolo 7 pohdnény spodni vatka
18 pro kyvéni a vrchni vacka 8 pro vysouvdni.
Spodni va¢ka 18 kyve spodnim vahadlem 19, které
je tladeno na spodni vacku 18 spodni taZnou
pruzinou 22 a pfes spodni ozubeny segment 20
a spodni ozubeny pastorek 21 se kyvavy pohyb
pfena$i na kyvné rameno 14 nesouci pfesouvaci
Zelist 15. Kyvné rameno 14 kyve od odstivky 28
k transportnimu péasu 29. Vrchni vatka 8 kyve
vrchnim vahadlem 9, které je tlaeno na vrchni
vadku 8 vrchni taznou pruZinou 13 a pies vrchni
ozubeny segment 10 a vrchni ozubeny pastorek 11
se kyvavy pohyb pfenasi na vysouvaci palec 12.
Ten pfenasi pohyb prostfednictvim silového styku
na posuvné vedenou kladi¢ku 16, kterd je spojena
s presouvaci Celisti 15 a tim se uskuteciiuje
vysouvéni pfesouvaci Celisti 15 z kyvného ramene
14 proti sile tazné pruZiny 17 do prostoru mezi
vyrobky 27 na odstavce 28. Vrchni vatka 8 a spod-
ni vatka 18 jsou umistény na stejném hiideli jako
$nekové kolo 7. Stfed tohoto hfidele je i sttedem
ota¢eni kyvného ramene 14. Pi pfesouvéni vyrob-
kil 27 z odstivky 28 na transportni pds 29 se
kladi¢ka 16 odvaluje po kruhové drdze na vysouva-
cim palci 12, pfi¢emZ pfesouvaci Eelist 15 zistava
vysunuta z kyvného ramene 14 na konstantni
hodnoté a tak se vyrobky 27 pohybuji pfi pfesou-
vani po kruhové drize. Vysouvaci palec 12 je
mo¥no nastavit i tak, e pfesouvaci Celist 15 se
b&hem pfesouvani vyrobkii 27 z odstdvky 28 na
transportni pas 29 bud je§té pomalu z kyvného
ramene 14 vysouva nebo jiz pomalu do kyvného
ramene 14 zasouvd. Zaroveil pfi pohybu kyvného
ramene 14 dojde k p¥ivieni pfidrzovacich klesti 24
nejprve pro predni a dale pro zadni vyrobek 27
nasledkem najeti éepu 25 na pevnou vodici litu 23.
Jakmile se vyrobek 27 dostane pfes pfechod mezi
odstdvkou 28 a transportnim pasem 29, pfidrzova-
ci kleit& 24 se oteviou plisobenim vratné pruZiny
26, kterd je drZi v oteviené poloze. V tomto
okamziku otevirani ptidrzovacich klesti 24 vyjede
Zep 25 z vodici listy 23. Cely mechanismus pfidrzo-

vacich klesti 24 je feSen tak, Ze ho lze pfi
pfesouvani stabilnich vyrobkd 27 z pfesouvaci
elisti 15 sejmout. Jestlize se kyvné rameno 14
dostane do polohy, kdy je jiz neZddouci, aby
pfesouvaci &elist 15 byla ve styku s vyrobky 27,
které jsou jiz unaSeny transportnim pdsem 29,
kladitka 16 vyjede z kruhové drdhy na vysouvacim
palci 12 a tazn4 pruZina 17 zasune pfesouvaci Celist
15 z prostoru mezi vyrobky 27 do kyvného ramene

14. Vysouvaci palec 12 se pak vriti do polohy, kdy
je opé&t pfipraven vysunout piesouvaci Celist 15
z kyvného ramene 14 piisobenim na kladi¢ku 16.
Nyni se kyvné rameno 14 se zasunutou pfesouvaci
Zelisti 15 vrati do polohy k odstdvce 28 a cely cyklus
se opakuje potinaje vysouvanim pfesouvaci Celisti
15 z kyvného ramene 14 do prostoru mezi vyrobky
27 na odstavce 28.

VétSina souédsti mechanismu je umisténa
v uzaviené skfini, &imZ je zabezpefena vysoka
¥ivotnost, nebot je zarudeno dokonalé mazini
viech jeho soudasti olejem, pfi¢emz pro zajisténi
dokonalého mazani vysouvaciho palce (12) a kla-
ditky (16) je pouZito samostatné pistové éerpadlo,
které je zaloZeno na principu prostorového vacko-
vého mechanismu a je uloZeno na $nekovém kole

.

PREDMET VYNALEZU

1. Mechanismus odstavky sklafského tvarovaci-
ho stroje pro presunuti vytvarovanych vyrobki
z odstavky, na které je pevné uchycena vodici lista,
na transportni pis ovlddany svislym hfidelem
pohanénym od $nekového kola, vyznadeny tim, Ze
na svislém h¥ideli jsou pevn& uchyceny spodni
vatka (18) a vrchni vagka (8), pfi¢emzZ na spodni
vatku (18) pfiléh4 spodni vahadlo (19) spojené se
spodni ta¥nou pruZinou (22), které je pevné
spojeno se spodnim ozubenym segmentem (20)

- zapadajicim do spodnfho ozubeného pastorku (21)

pevné spojeného s kyvnym ramenem (14], na
kterém je uchycena pfesouvaci &elist (15), na které
jsou umistény snimatelné p¥idrZovaci kle$té (24)
s &epy (25) a vratnymi pruZinami [26), a k vrchni
vatce (8) pfiléhd vrchni vahadlo (9) spojené
s vrchni taZnou pruzinou (13), které je pevné
spojeno s vrchnim ozubenym segmentem (10)
zapadajicim do vrchniho ozubeného pastorku (1 1)
pevné spojeného s vysouvacim palcem (12), ktery
ptiléha na posuvné vedenou kladitku (16) pevné
spojenou s pfesouvaci &elisti (15).

2. Mechanismus odstavky sklafského tvarovaci-
ho stroje podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze kladitka
(16) je posuvné vedena v kyvném rameni (14).

3. Mechanismus odstévky skldfského tvarovaci-
ho stroje podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze &ep (25)
pfidrovacich klesti (24) je veden pevnou vodici
liftou (23), kterd je pevn& spojena s odstdvkou
(28).

4. Mechanismus odstavky sklafského tvarovaci-
ho stroje podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze soul4sti
$nekového kola (7) je pistové axidlni olejové

. &erpadlo, jehoz vytladené potrubi je vedeno do

kyvného ramene (14) a k vysouvacimu palci
12).

1 vykres
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