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Wspornik wozka przenosnika podwieszonego oraz sposéb
wytwarzania wspornika wozka przenosnika podwieszonego

/ .
-

Przedmiotem wynalazku jest wspornik wozka prze-
no$nika podwieszonego oraz sposdOb wytwarzania wspor-
nika wozka przenosnika podwieszonego. Wynalazek do-
tyczy .zwlaszcza ulepszonego wspornika wozka, ktory
jest bardziej ekonomiczny w produkcji poniewaz jest
wytlaczany z blachy cienkiej i ma zwiekszona wytrzymatosé
podpory tancucha, oraz dotyczy sposobu jego wytwarza-
nia. Wsporniki wozka stosowane w ukladach przenosnika
podwieszonego zwykle podlegaja typowym napre¢zeniom
i odksztalceniom.

Typowy przeno$nik podwieszony, zawiera liczne po-
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ziome narozniki, jak rOwniez moze zmieniaé swoja pio-

nowa wysoko§¢ wzdtuz swojej dtugosci. Kazdy wspornik
wozka, ktéry jest typowo mocowany przez kotka wozka
na belce podwieszonej typu dwuteownik albo na innym
rodzaju szyny podwieszonej jest polaczony z laricuchem
przeno$nika ktéry ciagnie si¢ wzdluz szynowego prowad-
nika przy pomocy jednego z ogniw lanicucha. Typowy
sposOb polega na wprowadzeniu pary wspornikow woz-
ka przez srodkowy otwOr ogniwa w pozycji tylem do
siebie i nastgpnie poruszenia wspornika na zewnatrz
za pomoca rozstawnika i zabezpieczenia ich §rubami albo
podobnie, dla utrzymania ogniwa w miejscu na wsporni-
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kach. Inne wsporniki tancuchowe, takie jak wprowadzone -

typowo pomi¢dzy wsporniki wozka sa takze zamocowane
" do laficucha w podobny sposob. Polaczenie wspornikow.
i ogniwa lancucha spotyka si¢ z obrotami w przeno$niku
a szczegblnie z pionowymi zmianami W wysokosci, lafiz
cuch zmienia kiérunek i przyspieszenie. To przyczynia si¢
«do powstania sztywno zamocowanych ogniw, w wyniku
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czego powstaje zuzycie albo deformacja laficucha i wspor-
nikow. '

Znany jest wspornik wozka wykuty ze stali albo in-
nego metalu. Sposdb kucia jest bardzo kosztowny, po-
niewaz wymaga duzego wkladu pracy i stosowania duzej
iloSci matryc kuzniczych. Matryce te szybko zuzywaja sie,
poniewaz s3 formowane katowe ksztalty we wsporniku
wozka. Wspornik ten jest ciezszy niz wspornik wytlaczany
z blachy cienkiej, jest rowniez bardziej kosztowny z uwagi
na obrébke cieplna dla utwardzenia po kuciu i wymaga’
wtornej obrobki skrawaniem.

Inne znane wsporniki wozka sa wytlaczane z blachy
cienkiej. Niektore z tych wspornikéw stanowia powierz-
chnie podpory lancuchowej ktére wyginano na zewnatrz
z samej blachy cienkiej. Takie podpory laficuchowe czesto
wyginaly si¢ i deformowaly wskutek naprezenn w czasie
stosowania na przenosniku. w dodatku, niektére znane,
wytlaczane wsporniki wozka podpieraly faficuch tylko
za pomoca $cietych krawedzi wytloczonego metalu, zwigk-
szajac zuzycie na taricuchu. ’

Celem wynalazku jest skonstruowanie wspornika wozka
przeno$nika podwieszonego, ktory bylby mniejszy i bar-
dziej trwaly. w uzyciu, ktory moglby byé poddawany
obrobee cieplnej w celu utwardzenia po uksztaltowaniu,
i ktory bedzie zawieraé silng podpore laricucha, pozosta-
jaca w odpowiednim polozeniu i bedzie przeciwstawiaé si¢
zuzyciu pod wplywem naprezen i obcigzenn podczas pracy.

Cel ten zostat zrealizowany wedlug wynalazku.

W jednej swej postaci przedmiotowy wynalazek przed-
stawia ulepszony wspornik woéozka posiadajacy pierwsza
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" cz¢dé koricowa ze $rodkami stuzacymi do wspierania na
niej kotka wozka, druga czg$¢ koficowa z podpora taficucha
stuzaca do wspierania ogniwa lanicucha przenosnika dla
poruszania wspornika wzdluz podpory; kiedy koétko wozka
‘jest przymocowane i cz@sc laczaca wymienione dwie czesci

koncowe. ) ~-
Druga cze¢$é koncowa zawiera rowniez otwor stuzacy

do mocowania wspornika do czlonu mocujacego lub dru- .

giego wspornika ‘w celu zamontowania na nich ogniwa
laficucha. Wspornik jest tloczony jednoczeSciowo z blachy.
Podpora lafcucha zawiera przynajmniej jedng wkladke
laficuchowa przebiegajaca poprzecznie wzgledem kierun-
ku wydluzenia wspornika podpierajacego ogniwo laficu-
cha w nim zamonowane. Wkladka faficuchowa jest for-

mowana jednoczeéciowo z blachy i wygigta z blachy cien- -

kiej wspornika i podpiera przynajmniej gléwna czgs$é

dtugosci wkladki lanicuchowej w  celu uniemozliwienia -
_ wyginaniu si¢ wkiadki lafcuchowej pod wplywem ob-
cigzenia.

W innym przykladzie wykonania wynalazek dotyczy
wielu takich wkladek fancuchowych i wkladka albo wktadki
moga by¢ wyginane z korficowych ramion rozciagajacych sig

" wzdhz obwodu, przecinane ‘albo ksztaltowane z czesci
$rodkowych wspornika, i oddzielane albo stale z czg¢sciami
wzmacniajacymi. W kazdym przypadku, czg$é wzmacnia-
jaca podpiera ka¥a wkiadke tancuchowa w celu unie-

mozliwienia jej ruchu od jej wstgpnego, korzystnego po-.

lozema. podczas jej obciazenia.

Wynalazek dotyczy rowniez sposobu wytwarza,ma tlo-
czonego wspornika wozka przenosnika podwieszanego
charakteryzujacego si¢ tym, ze wytlacza sie wspornik
wozka z blachy z ksztaltowaniem jednego korica wspor-
nika dla podparcia kolka wozka, drugiej czesci koncowej
dla podparcia ogniwa laficucha przenosnika i czgSci po-
$redniej laczacej ze' soba obie cz¢ici koricowe, przy czym
“ksztaltowanie drugiej czesci koricowej obejmuje  odgina-
nie integralnie i jednocze¢Sciowo od czesci blachy wspor-
nika przynajmniej jednej wkiadki lanicuchowej shtuzacej
‘do wspierania ogniwa laficucha przenoénika po zamon-
towaniu oraz $rodkéw wzmacniajacych dla wkladki lan-
cuchowej, po czym odgina sie druga wkladke laficuchowa
i $rodki wzmacniajace od blachy wspornika, tak ze $rod-

ki wz’macniajaice wspieraja wkladke lancuchowa podczas
pracy i ‘zapobiegaja _]e_] zgmamu lub odksztalcamu pod
"obclazzmem

Wynalazek przedstawia u]epszony Wspormk tancucha,
‘zwlaszcza wspornik wozka przenosnika podwieszonego
oraz sposdb wytwarzania takiego wspornika z blachy,
-aby - uzyskaé bafdziej oszczgdny, wzmocniony wspormik.

- .- Wsapornik i sposob jego wytwarzania. wedlug wynalazku
- charakteryzuje si¢ tym, ‘Ze zastosowano przynajmniej
jedna* podpore laficucha lub- wkladke wykonanq 7 blachy,
"ktéra styka si¢ z ogniwem laficucha i wspiera je, jak row-
‘niez. wzmocnienie takiej wkladki, ktére-jest rowniez od-
gigte ‘od blachy i zapobiega wyginémiu wkiadki z jej ko-
rzystnego polozenia podczas dzialania obclqzema przy
pracy. < -
_ Zasadnicze podparcie lub sprzezenie z lancuchem jest
wedlug - wynalazku zapewnione przez ‘gtadkie, nie cigte
powierzchnie blachy, tak ze unikni¢to zasadniczego pod-

~

pierania przez krawedzie cigte metalu, ktore mog}yby

spowodowaé wigksze zuzycie {ancucha

Ponadto sposob - wedlug wynalazku daje oszczedny
proces tloczenia i wyginania wspornik6w zamerajqcych
‘wkiadki laficuchowe i czesci wzmacniajace dla tych wkia-
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dek wykonane z blachy. Blacha moze by¢ obrabiana cieplnie
po uksztaltowaniu w celu zwigkszenim twardosci, sztyw-
nosci i odpornoéci na $cieranie.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadach
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
w widoku fragmentarycznym z przodu pare wspornikow
wozka wedlug wynalazku ‘Zamecowang w ogniwie typo-
wego lancucha przenosnika, fig. 2 — przekroj, zestawu
w widoku z boku, wzdtuz osi II — II z fig. 1, fig. 3 — w
widoku perspektywicznym, fragment wzmocnionego, tlo-
czonego wspornika wozka przedstawionego na fig. 1 i 2,
fig. 4 — widok korica jednego ze wspornikéw wozka z fig.

© 13, fig..5 — w czgsciowym widoku perspektywicznym

drugi przyklad wykonania, tloczonego, . wzmocnionego
wspornika wozka wedtug wynalazku, fig. 6 — przekroj
wspornika wozka wzdtuz linii VI — V¥ z fig. 5, fig. 7 —
w widoku perspektywicznym trzeci przyklad wykonania
tloczonego wzmocnionego wspornika wedlug wynalazku,

fig. 8 — przekrdj wspornika wzdtuz linii VIII — VIII

z fig. 7, fig. 9 — w widoku perspektywicznym inny przy-
klad wykonania ‘wedtug wynalazku, fig. 10 — przekrdj
wspornika, wzdhuz linii X — X z fig. 9, fig. 11 — w wi-
doku perspektywicznym nastepny przykltad wykonania

~wedlug wynalazku, obejmujacy wspornik i zamocowanie

wspornika . ktére tworzy czg$¢ elementu podpierajacego
fafcuch, fig. 12 — w widoku z tylu zestaw z fig. 11, fig.
13 — w widoku perspektywicznym, jeszcze inny przykiad
wykonania wspornika wozka wedlug wynalazku, fig. 14. —
w widoku z przodu wspornik z fig. 13, zmontowany z
urzadzenia rozstawczego wspornika wozka i typowego
ogniwa lancucha, fig 15 — przekr6j z zestawu z fig. 14
wzdtuz linii XV — XV, fig. 16 — w widoku perspekty-
wicznym jeszcze inny przyklad wykonania wspornika
wozka wédlug wynalazku, fig. 17 — przekroj wzdluz
plasz_czyi-ny XVII — XVII z fig. 16, fig. 18 — przekroj
innego przykladu wykonania ulepszonych wspornikow
wozka wedlug wynalazku zmontowanych z urzadzenia
rozstawczego wspornika i ogniwa laricuchowego przenog-
nika, fig. 19 — w widoku perspektywicznym jeden ze
wspornikow wozka z fig. 18, fig. 20 — w widoku perspek-
tywicznym nieznacznie ulepszona wersje wspornika wozka

z fig. 18 i.19, fig. 21 — wspornik, w przekroju wzdluz

linii XXI — XXI z fig. 20, fig. 22 — uklad formy z ktorej
tloczono wspornik wozka przedstawiony na fig. 1—4 jako
wytloczony i uformowany fig. 23 — w. widoku perspek--
tywicznym etap posredni podczas sposobu tloczenia i wy-

ginania w celu otrzymania wspornika wozka przedstawio-- _

nego na fig. 1—4 1 22, z blachy cienkiej, fig. 24 — w wi--
doku perspektywicznym inny przyklad wykonania ,wspor-
nika lancucha. wedlug ‘wynalazku, fig. 25 — przekrdj

. wspornika wzdhluz linii XXV—XXV z fig. 24, fig. 26 —

w widoku perspektywicznym inny . przyklad wykonania.

wspornika- fanicucha wedtug wynalazku, fig. 27 — prie-v

kroj wspornika wzdhuz linii XXVII—XXVII z fig. 26,
fig. 28 — przekréj wspornika, wzdtuz plaszczyzny XX VIII—
—XXVIII z fig. 26,:fig. 29 — w widoku perspektywicznym.
dalszy -przyklad wykonania wspornika laficucha wedtug.
wynalazku, a fig. 30 przedstawia przekré] -wspornika:

- wzdhuz linii XXX—XXX z fig. 29, =~ -

Na fig. 1 i 2 przedstawmno przenosmk podwneszony
z przykladowym rozwnaza.mem ulepszonego, wzmocnio-
nego - wspornika wézka 10 wedtug - wynalazku Przenos--
nik podwieszony zawiera szyng wsporczq 12 typu belki
dwuteownikowe;j. °

Belka 12 zawiera ramiona 13, 14 gorne i dolne polaczo--

e e
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ne ze soba $cianka §rodkowa 15. Dolne rami¢ 14 wspiera
jeden zesp6t kotowy 16 wozka po kazdej stronie Scianki
srodkowej 15, przy czym kazdy zespét kolowy 16 zawiera
‘odchodzaca w bok na'zewnqtrz 0§ 17 przykrecona do gor-
nego konca jednego z -ulepszonych. wspornikéw wozka
10 wedlug wynalazku. Wsporniki. 10 przebiegaja ku do-
lowi i sa zakrzywione do wewnatrz wokol ramienia 14
do zblizenia ze soba, gdzie przyjmuja ogniwo lancucha
przeno$nika, ktory porusza wspormkl i zespoly kolowe
wzdtuz szyny 12.

Kazda para wspormkow 10 przechodzi przez srodko-
‘wy otwor srodkowego ogniwa lancucha 18, ktére ma réow-
nolegle czeSci boczne 19. Czgsci boczne 19 sa wsparte

- przez wiele wkladek lancuchowych wykonanych w dol-~

nym koficu wspornikéw, jak to zostanie wyjasnione bar-
dziej szczegdélowo w dalszej czeéci opisu, tak ze te czesci
boczne nie moga poruszaé sie pionowo lub przechylaé sie.
Dolne kofice wspornikow sa oddzielnie wprowadzane
poprzez $rodkowy otwoér w ogniwie lanicucha 18 i poru-
szane na zewnatrz do sprzezenia z czeSciami. bocznymi
19, po czym pomigdzy wsporniki wprowadzany jest §rod-
kowy czlon dystansowy 20 i wkladane sa $ruby mocujace
21, aby zamocowaé caly zespot na ‘miejscu. Otwor w og-
niwie 18, w ktory wchodza wsporniki 10, jest tylko nieco
dtuzszy niz szeroko$é¢ wspornikéw, co zapobiega wzdluz-
nemu ruchowi wspornikéw w ogniwie. )

Jak najlepiej widaé¢ na fig. 2 czton dystansowy 20 shu-
z3cy do mocowania wspornikow = przebiega ku dolowi
poza dolne konce wspornikow 10 i moze posiadaé¢ otwor
lub inny element do zawieszenia strzemienia, podpory
itp. do podwieszenia przedmiotu -na przenos$niku.

Szczegoly wspornika 10 pokazane sa na fig. 1—4. Wspor-
nik 10 stanowi ciagly, podtuzny korpus wykrojony jako
jedna cze$¢ z blachy. stalowej lub innego metalu, typowo
o grubosci w przyblizeniu 3 mm. Grubos$¢ t¢ mozna zwigk-
sza¢ tub zmniejsza¢ w zaleznoSci od obciazenia, ktore
maja wytrzymywaé¢ wsporniki. Kazdy wspornik zawiera
pierwszy lub gbérny koniec 24 ze $rodkowym otworem
w nim, w ktéry wchodzi o§ 17 jednego z zespoldw koto-
wych 16 jak pokazano na fig. 1 i 2. Gorny koniec jest
.odgiety pod niewielkim katem na zewnatrz w miejseu
27 wokot dolnego ramienia 14 szyny 12 i przechodzi w
-czg$¢ laczaca 28, ktora rozcigga si¢ ku dolowi i do wew-
‘natrz od dolnego kornca czesSci gornej. Cze$¢ laczaca 28
, przechodzi w ciagly, przebiegajacy ku dolowi drugi lub
dolny koniec 30, ktéry jest zasadniczo plaski pomiedzy
krawedziami bocznymi i przebiega rownolegle do czesci
konca. gornego, ktéra zawiera otwor 26.

Kazdy wspornik-10 zawiera rowniez pionowe, brzegowe
rami¢ 31 przebiegajace nieprzerwahnie wzdtuz obwodowych
krawedzi wspornika za wyjatkiem odciazonych obszarow
usytuowanych nawzajem  zgodnie, poprzecznie wzgledem
dolnego konca wspornika 30, aby utworzy¢ przestrzen
na przejecie jednej czesci bocznej 19 Srodkowego ogniwa
lanicucha 18. Przestrzen S jest qieco szersza niz szeroke$c
Jednej czg¢dci bocznej 19." Ramiona 31 nadaja tak uksztal-
towanemu wspornikowi . wytrzymato$¢ i sztywnos$é.

.Z reszta wspornika.

Podparcie - $Srodkowego ogniwa laficucha 18 zapewnione
Jjest przez cztery usytuowane w odstepie zgodnie ze soba
wkladki fancuchowe lub podpory 32a, 32b, 32c i 324,
ktore ‘sa' wykonane jako jedna cze$¢ i odgiete od plaskiego
-obszaru $rodkowego dolnego konica wspornika 30. Kazda
wkiadka lancuchowa 32 przebiega do gory zasadniczo
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prostopadle do plaskiego obszaru $rodkowego korica dol-
nego 30 i ma zasadniczo plaska powierzchni¢ sprzezenia
z ogniwem laficucha zwrocona do przestrzeni S, w ktérej

" przyjmowane jest ogniwo. Powierzchnia sprzezenia z og-

niwem laficucha utworzona jest z plaskiej, gladkiej po-
wierzchni blachy, aby uniknagé w miare mozliwosci styku
czgSci ogniwa z cigtymi w metalu czedciami wspornika,
w celu zmniejszema §cierania i zuzycia. _

Do wewnqt‘lrz i poza kazda wkladke laficuchowa od

sasiednich ramion brzegowych 31 odchodza zakrzywione,

zasadniczo trojkatne czlony wzmacniajace 34a, 34b, 34c
i 34d najlepiej widoczne na fig. 3. Czlony wzmacniajace
34 s3 wykonane w jednej czesci i zagigte bocznip do wew-.

.natrz od blachy wspornika, tak Ze sa one réwnolegle do

plaskiej czesci wspornika 30, ale sa usytuowane w odstepie
nad ta czgScia wspornika przy wolnych koncach wkiadek
laficuchowych 32.

Krawedzie koficowe 31a, 31b, 31c i 31d ramion 31,
ktore pomagaja utworzy¢ przestrzen S na ogniwo sa usy-
tuowane zgodnie z powierzchniami wkiadek laficuchowych
32 stuzacymi do sprzgzenia z lancuchem, aby zapewnié
dodatkowe podparcie dla ogniw lancucha. Chociaz po-
wierzchnie 31a—31d sa powierzchniami cigtymi z blachy,

" to jednak ich przebieg zgodny z wktadkami 32 zapobiega

nadmiernemu. zuzywaniu lafcucha przez nie.

Kazdy czlon wzmacniajacy 34 zawiera rOwniez wycigcie
35 o szerokosci réwnej grubosci ‘wkladki ,laficuchowej.
Krawedz wycigcia 35 w kazdym czlonie wzmacniajacym
34 'ma grubos$é rowna grubosci blachy i opiera si¢ o tylna
powierzchni¢ wkladki tfancuchowej naprzeciw powierzchni
sprz¢zenia z lancuchem wzdluz wigkszej czeSci diugosci
wkladki. Takie podparcie wigkszej czesci dlugosci kazdej
wkladki polaczone z zastosowaniem podparcia przy wol-
nym koncu kazdej wkladki -tworzy bezpieczna, silng,
wzmocniona konstrukcje, ktoéra zasadniczo uniemozliwia
zginanie wkladek, nawet jezeli ogniwa laficucha maja
tendencj¢ do kolysania si¢ lub poruszania si¢ w roéinych
punktach wzdhz przenosnika, Powierzchnie wkladki
faficuchowej przebiegaja poprzecznie poprzez wspornik
zasadnicze prostopadle do kierunku wzdtuznego wspor-

.nika i s3 usytuowane zgodnie z przeciwleglymi i sasied-

nimi wkladkami, aby- zapewnié bezpieczne podparcie dla
bokéw 19 srodkowej czeéci ogniwa 18. o
Dolne czgsci ‘wspornikéw 30 maja réwniez otwory 36,
38 usytuowane na wzdtuznej . linii $rodkowej wspornika.
W otwory te wchodza $ruby 21 lub inne elementy mocu-

* Jjace, ktore przechodza przez czlon dystansowy 20 i prze-
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ciwlegly wspornik ‘10, aby polaczyé poszczegblne czesci
ze soba (fig. '2). Najnizej usytuowane czlony wzmacnia-
jace 34c, 34d zwezaja si¢ ku dotowi do krawedzi kofi-'
cowej dolnej czesci konicowej, aby zmniejszyé grubosé
tej czesci koficowej jak pokazano na fig. 2—4. Otwarte
obszary, od ktorych wkladki lancuchowe 32 sa odgigte
w plaskiej czeséci dolnego konca 30 wspornika 10, nie osla--
biaja wspornika, poniewaz naprezenie i obcigzenie dla
wspierania obiektow na przepoéniku przejmowane jest
zasadniczo przez czlon dystansowy 20 i §rube 21 przecho-
dzaca przez otwory 36 w gornej czgsci dolnego korica 30,
z pewnym dodatkowym podparciem zapewnianym. przez
$rube przechodzaca przez otwory 38. Dolna cze$é dol-
nego konca 30 tworzy obszar zamocowania dla laficucha,
a nie jest -przeznaczona do zapewniania gléwnego pod-
parcia dla obiektow na przeno$niku. -

Na fig. 5 i 6 przedstawiono drugi przyktad 40 wykonania
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ulepszonego wspornika wozka, gdzie czesci podobne do
pokazanych na fig. 1—4 maja takie same oznaczenia cy-
frowe. Wspornik 40 jest zasadniczo taki sam jak wspornik
10 za wyjatkiem zmodyfikowanej konstrukcji wkladek tan-
cuchowych i czesci wzmacniajacych. We wsporniku 40
wkladkami tafiuchowymi sa ramiona 42a—42d integralnie
i ciagle z koncami zaokraglonych, zasadniczo trojkgtnych
- czeSci wzmacniajacych 44a—44d. Kazla wkladka wzmac-
niajaca jest zagigta zasadniczo pod katem prostym do plasz-
czyzny czeSci wzmacniajacej, ktora z kolei jest zagigta
do wewnatrz w kierunku do $rodka wspornika od ramie-
nia brzegowego 31. ’

Kazde ramie '42 wkladki laicuchowej ma diugoéé wys-
tarczajaca by zakryé krawedz koncowa ramion brzegowych
31 przy przestrzeni S na ogniwo Srodkowe, tak Ze powstaje
powierzchnia sprzg¢zenia z ogniwem fancucha utworzona
catkowicie z powierzchni bocznych blachy bez jakichkol-
wiek krawedzi cigcia metalu. Dolna krawedz wkladki
lancuchowej jest prostoliniowa i cpiera si¢ o ptaska czesé
wspornika 30. Czg¢$ci wzmacniajace 44a—d44d przebiegaja

" poprzez cala dtugo$¢ wkladek taricuchowych, ktore z kolei
sa poprzeczne do kierunku wzdtuznego wspornika. Czgsci
wzmacniajace sa usytuowane w odstepie nad ptaskim ob-
szarem wspornika i sa zasadniczo rownolegle do tego
obszaru. ‘ .

Przestrzenn pomig¢dzy powierzchnig tylna czgéci wkla-
dek lancuchowych a krawegdziami koncowymi kolnierzy
brzegowych, na przyklad przestrzenn oznaczona przez 45
(fig. 5 i 6), jest korzystnie utrzymana na wartosci mini-
malnej, tak ze ramiona wkiadek tancuchowych beda pod-
pierane przez powierzchnie koncowe ramion brzegowych
31 w celu dalszego zwigkszenia wytrzymatosci na 2ginanie
9/ stanie pod obciazeniem. _

‘Inny przykla'd.wykonania wspornika 50 pokazany jest
na fig. 7 i 8, gdzie czeSci podobne jak w poprzednich
przyktadach wykonania majg takie same oznacz:znia cyf-
rowe. ‘

Wspornik 50 ma nieco zmodyfikowana konstrukcje
wkladek tancuchowych i czgéci wzmacniajacych. Wkiadki
laficuchowe wspornika 50 utworzone sa przez integralne
ramiona 52a—52d ‘utworzone jednoczgiciowo i odgigte

" od koncoéw czgsci wzmacniajacych 54a—354d, ktore sa
zagigte do wewnatrz do $rodka wspornika od ramion
brzegowych. -

Wkiadki lancuchowe 52a—52d maja powierzchnie
sprz¢zenia z ogniwem lancucha usytuowane ngdnie
z krawédziami/ koricowymi 31a—31d ramion brzegowych,
ktore tworza przestrzen S na ogniwo. Kazda z wkladek

' 52 przechodzi w sposob ciagly w dodatkowe rami¢ przy-
porowe 56a—56d. Ramiona 56 ‘opieraja sie¢ na plaskim
obszarze dolnej czgsci wspornika 30 i przebiegaja rowno-
legle do czesci wzmacniajacych 54, ktore obie s zasad-

" niczo réwnolegle do powierzchni wkladek tancuchowych,
przebiegajacych poprzecznie poprzez wspornik.

Czgéci wzmacniajace 54 wspieraja czeSci wkladek lan-
cuchowych usytuowane najdalej od wspornika, podczas
gdy dodatkowe ramiona 56 zapewniaja podparcie czesci
wkladek usytuowanych najblizej wspornika. Czeéci wzmac-
niajace 54, wkladki fancuchowe 52 i dodatkowe kolnierze
56 sa odgigte od ramion brzegowych 31, chociaz bezpo-

$tednio sasiaduja z mimi po stronie wewngtrznej, a przes- -

trzen pomigdzy nimi jest minimalna. Powierzchnie bocz-
‘ ne ramion 56, ktére opieraja si¢ o wewnetrzne powierz-
chnie ramion brzegowych 31, stuza rowniez dla zwigk-
‘szenia wytriymaloéci czesci wewnegtrznych wkiladek lan-

15

20

25

30

40

45

50

55

- 8
cuchowych oddalonych od przestrzeni S na zginanie lub-
ukosowanie. )

Jeszcze inny zmodyfikowany przykiad wykonanfa ulep-
szonego wspornika 60 z fig. 1—8 przedstawionc na fig.
9 i 10. Czgsci podobne do opisanych w innym przykladzie
wykonania maja takie same oznaczenie cyfrowe.

We ~wsporniku 60 - wkladki taneuchowe 62a—62d sa
wykonane jednoczgs$ciowo i odgigte od ramion brzegawych
wzdtuz kazdej krawedzi bocznej wspornika. Wkiladki 62a,
62d i 62b, 62¢ s3 odgicte od siebie w bok do wewnatrz do
srodka wspornika, tak ze przebiegaja prostopadle do czesci
wspornika 30 oraz sa rowniez prostopadle do pionowych
ramion 31. Cze$ci wzmacniajace lub czlony 64a—64d
sa zagiete do wewnatrz od gornych krawedzi ramion brze-
gowych 31 i opieraja si¢ oraz sprzegaja z oddzielnie utwo-
rzonymi wkiadkami fancuchewymi 62 w miejscu usytuowa-
nym w odstgpie nad i na zewnatrz plaskiej czg¢sci wspor-
nika 30. . . .

Podobnie jak w przyktadzie wykonania wspornika 10
czlony wzmacniajace 64 zawieraja krawedzie rOwne gru-
bosci blachy, ktore wspieraja wkladki taficuchowe. Czitony
wzmacniajace 64 przebiegaja wzdhuz calej dtugosci wkia-
dek tancuchowych 62 i jak pokazano na fig. 9 w pewnych
przypadkach wybiegaja nieco poza wewngtrzne po-
wierzchnie koncowe wkiladek lanuchowych dla bezpiecz-
nego podparcia. :

Wkiadki 62 i czlony wzmacniajace 64 sa utworzone
z oddzielnych czgsci ramion brzegowych, natomiast wspie-
rajace ogniwo fancucha powierzchnie wkladek 62 sa usy-
tuowane zgodnie i réwnolegle oraz tworza przestrzen S
dla przyjecia ogniwa podobnie jak w innych przykladach
wykonania.

Na fig. 11 i 12, inny przyklad wykenania ulepszonego
wspornika 70 wozka jest przedstawiony, gdzie przestrzen S-
na ogniwo utworzona jest przez czeéci wspornika wozka
70 oraz czeSci mocowania wspornika lub czlenu dystan-
sowego 80. Podparcie - gornej krawedzi czesci bocznej 19
ogniwa lanicucha 18 zapewnione jest przez dwie usytuowa-

-ne wkladki tancuchowe 72a i 72b wzmocnione i -wsparte

przez zagigte, zlozone czlony . wzmacniajace .74a, 74b
odchodzace od ramion brzegowych 31 w sposob taki sam
jak w przykladzie wykonania wspornika 10. Powierzchnie

koncowe 31a, 31b modutowych ramion brzegowych 31 s3

zgodne ze stykajacymi si¢ z ogniwem tancucha powierz-
chniami wkladek 72a, 72b.

Dolna czes¢ przestrzeni na ogniwo lancucha utworzona
jest przez pionowe wkladki faricuchowe 82a, 82b zlozone
i zagigte jednoczesciowo od czlonu dystansowego lub
mocowania wspornika 80, ktérych para jest wlozona po-
migdzy dwa wsporniki 70, kiedy sa one zamocowane w

tancuchu przenosnika podwieszonego. Wkiadki 82a, 82b,

sa prostopadle do plaskiego obszaru wspornika 30 oraz

do zasadniczo plaskiego, blaszanego cztonu dystansowego
lub zamocowania wspornika. Przebiegajaca ku dotowi .

cze$¢ 73 wipornika 70 rozciaga sie pomiedzy wkiadkami

© 82a, 82b i zawiera otwOor mocujacy 38.

60

65

Jak pokazano na fig. 12 zamocowanie wspornika h;b
czton dystansowy 80 ma otwory 84, 86, ktore sa usytuowane
zgodnie z otworami 36, 38 dla przetozenia przez nie $rub
mocujacych w sposob pokazany na fig. 2. Podparcie dla
ogniwa lancucha moze byé utworzone przez wkladki
lancuchowe -wykonane integralnie na_ wsporniku wozka
w polaczeniu z wkiadkami lancuchowymi wykonanymi

‘na cztonie dystansowym ‘lub zamocowaniu wspornika.

Fig. 1317 przedstawiaja dwa dalsze przykiady wy-

\
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konania wspornika 90 i 100 z poziomym otworem, gdzie
podparcie ‘dla ogniwa laficucha pod wspornikiem woézka
_ utworzone jest przez czlon dystansowy lub zamocowanie
wspornika przymocowane do wspornika wézka w sposob
podobny jak na fig. 11—12, ale z niewielka modyfikacja.
W przykiadzie wykonania- wspornika 90 pokazanyi na
fig. 13— 15 gdzie podobne czgsci jak w poprzednio opi-

sanych przykladach wykonania ‘maja podobne oznaczenia,

cyfrowe, zastosowano krotsza dolna cz¢s¢ wspornika 91.
Dwa usytuowane zgodnie poziomo otwory mocujace 92
wykonane sa w czgéci wspornika 91 bezposrednio powyzej
wzmocnionej wkiadki taficuchowej 93. Wkladka 93 prze-
biega zasadniczo na calej szerokosci wspornika pomigdzy
- ramionami brzegowymi 31 poprzecznie do kierunku
wzdluznego wspornika i jest zasadniczo prostopadla do
plaskiej czesci wspornika 91. Otwory 92 przyjmuija sruby
mocujace jak pokazano na fig. 14-i 15. .
Wzmocnienie i podparcie. dla wkiadki 93 zapewnione
Jest przéz ceownikowy czton wzmacniajacy 94 wygiety
z blachy tworzacej czeéci wspornika 91 jak pokazano na
fig. 13—15. Jedno rami¢ ceownikowego cztonu'wzmacnia-
jacego 94 odchodzi od metalu wspornika 91 w jednym kie-

runku i zakrzywia si¢ tak, ze drugie ramie przebiega w-

przeciwnym. kierunku i ma krawedz koricowa o grubosci
blachy oparta o powierzchni¢ tylna wktadki laficucha
naprzeciw powierzchni sprzegajacej si¢ z ogniwem lan-
cucha. Rami¢ wzmacniajace 94 jest nieco krotsze niz du-

£08¢ wkiadki laficuchowej 93, ale wspiera wigksza czgs¢

tej wkladki uniemozliwiajac jej - wygiecie si¢ pod- obcnq—
Zeniem.

Podparcie dla dolnej krawedzi bocznej 19 ogniwa lafi-
cucha zapewnione jest przez odsadzenie 96 na czionach
dystansowych lub zamocowaniach wspornika 95 wlozo-
nych pomiedzy dwa wsporniki 90 przy zmontowaniu w
pr;enoéniku podwieszonym jak pokazano na fig. 14 i 15.
Sprzegajaca. si¢ -z ogniwem powierzchnia wkladki tancu-
chowej 93 jest najnizsza .powierzchnia wspornika 90 jak
wida¢ na fig. 15.

Jak pokazano na fig. 16 i

ka jest podobny do wspornika 90, ale zawiera nieco od-
mienny czlon wamacniajacy dla -poprzecznie przebiega-
jacej wkiadki lancuchowej. W przykladzie wykonania
wspofnika 100, gdzie podobne czgsSci maja podobne ozna-
.czenia cyfrowe Jak czedci poprzedgio opisane, czton wzmac-
niajacy 102 Jest wyciety, odgle,ty i odsunigty od plaskiej
.czgéci wspornika 101, tak ze krawedz réwna grubosci
blachy opiera si¢' o wkiadke taficuchowa 104 w miejscu
odsunigtym na zewnatrz od plaskiej czesci wspornika 101.
Wersja ta zapewnia silne wzmocnienie wkladki 104 i wy-
maga mffiej zginania. Przyklad wykonania wspornika 100
przeznaczony jest réwniez do stosowania z czlonem dys-

tansowym lub z zamocowaniami zawierajacymi odsadze-

nie dla podpierania dolnych krawedzi czgSci- bocznej 19
Srodkowego ogmwa lancucha, tak jak pokazano na wspor-
niku 95 na fig. 13—15.

Na fig. 18—21 pokazano dwa dodatkowe przyktady wy-
konania wspornikéw 110 i 130 . ulepszonego wspornika
wozka. Wsporniki 110 zawieraja. kazdy zasadniczo plaskie,
~dolne czgéci lub kofice 112 przebiegajace pomiegtlzy ra-
mionami brzegowymi 114 i do dotu ponizej tych ramion.
Podparcie dla ogniwa lancucha przenosnika zapewniofie
. jest przez wyglcte zebra 116, 118 rozciagajace si¢ poprzecz-
nie przez cala 'szeroko$¢ dolnej czeéci wspornika-112 po-
mzej ramion bocznych 114. Zebra 116, 118 zawieraja

17, przyktad wykonania °
wspornika 100 ulepszonego, wykrojonego wspornika woz-
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podiuzne ramiona 120, 122 stykajace si¢ z ogniwem lafi-
cucha, ktére przebiegaja na zewnatrz zasadniczo prosto-

. padle do dolnej czeécl wspornika 112 i przechodza w te

czesé wspornika. Od stykajacych si¢ z ogniwem ramion -
120, 122, ktére tworza przestrzen S na ogniwo, odchodza
podpory. lub ramipna wzmacniajace 124, 126. Ramiona
wzmacniajace 124, 126 przebiegaja w poprzek wspornika
i wspieraja cala dlugo$¢ ramion stykajacych si¢ z ogniwem.
Ramiona 124, 126 maja w przekroju zasadniczo ksztalt
litery L. Jeden koniec kazdego ramienia przechodzi w
spos6b ciagly w krawedZ ramion 120, 122, ktéra jest usy-
tuowina w odstepie od dolnej czesci wspormka 112, a
drugi koniec ' przechodzi w dolna cz¢§é wspornika przy
drugim kofcu. Najbardziej zewnetrzne powierzchnie
ramion 124, 126 s3 zasadniczo réwnolegle do dolnej czgéci
wspornika 112. Wzdtuz linii $rodkowej wspornika roz-
mieszczone s3 otwory mocujace 127,. 128. Kolowe wycigcie
129 wykonane jest przy najnizszym otworze 128, aby
utworzy¢ n;iejsc‘e dla dokrecania nakretki lub Iba $ruby,
poniewaz otwoér ten jest usytuowany blisko zebra 118,
co najlepiej widaé na fig. 18 i 19. Zebra 116, 118 zapew-
niajg sztywne, ciagle podparcie umemozhw1ajqce wahd—

"nia ogniwa lanicucha.

Jak pokazano na fig. 20 i 21 przedstawiono tam nieco
zmodyfikowana wersje 130 wspornika 110, gdzie podobne
oznaczenia cyfrowe dotycza czgSci podobnych jak w- przy-
kladzie wykonania wspornika 110. Zasadnicza ‘réznica .
'w przypadku przykladu wykonania wspornika 130 po-
lega na ksztalcie ramion wsporczych lub wzmacmajacych
124°, 126’ dla zeber 116’, 118’ wspierajacych i stykaja--
cych si¢ z ogniwem lafcucha. Ramiona wzmacniajace
124, 126’ przechodza w tak samo usytuowane w.odstepie
zewngtrznym ramiona poprzecznie przebiegajacych ra-
mion 120°, 122’ stykajacych si¢ z ogniwem laficucha jak

-w przykladzie wykonania 110, ale przebiegaja pochylo

pod katem w kigrunku do cze$ci wspornika 112 i przecho-
dza w spos6b ciagly w nia. Zgodnie z tym kazde Zebro
116’; 118’ ma ogolnie ksztalt litery V, podczas gdy zebra
116, 118 w przykladzne Wykonama 110 majq ksztatt li-
tery U.

Zebra 116, 118’ zapewmajq jednak podobme silne, bez-
pieczne, wzmocnione podparcie -dla stykajacych si¢ z og- ~
niwem faficucha ramion, jak ramiona 124, 126, aby unie-
mozliwié zginanie .i odksztalcenie podpér lancucha pods<
czas pracy. Przyklad wykonania 130-jest monjowany z og-
niwem lafncucha i zamocowaniem wspornika w podobny
spos6b jak przyklad wykonania 110 pokazany na fig. 18.-

Na fig. 24 i 25 jest przedstawiony nast¢pny f)rzyklad
wykonania wspornika laficucha zawierajacego. cztery roz-
stawione przylegle wkladki lancuchowe 142a, 142b, 142c
i 142d. Podobne - oznaczenia wskazuja podobne czesci
z innych przykladow wykonania. Te wkladki sa podobne
do wkladek takcuchowych opisanych poprzednio, wysta-
ja ku gorze, i sa zazwyczaj prostopadie do plaskiej powierz-
chni $rodkowej dolnego kofica 30 wspornika. Wkiadki

- te sa wyginane z blachy cienkiej z dolnej czeéci wspornilga'

60

i pozostawiaja po- uformowaniu podiuzne rowki 143, 144.
Wkiadki 142 wyznaczaja kanat S podpory laficuchowej
W spos6b opisany poprzednio w innych przykladach.
Wzmocnienie gornych wkladek 142a, 142b, uzyskuje sie
dzigki parze wewnetrznie rozciagajacych sig, zbieznych
ramion wzmacniajacych 146a, 146b, ktore sa umieszczo- -
ne na.zewnatrz plaskiej czeSci 30 wspornika, odchodza
do srodka wspormka od krawedzi konicowej ramion 31.
Ramiona brzegowe 31 wystaja do ustawionej pozycji wkia-
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dek 142a, 142b. KrawedZ boczna ramion 146a, 146b styka
tylne powierzchnie wkladek 142a, 142b i zapobiega wy-
"ginaniu si¢ i deformacji pod wplywem obciazenia. Kra-
wedzie wkltadek wzmacniajacych nie leza na jednej plasz-
- czyznie z powierzchniami wkladek tancuchowych 142a,
142b.

Wzmocniehie dla dolnych albo spodnich wkladek fan-
cuchowych 142¢, 142d ‘stanowi para zazwyczaj trojkat-
nych, zakrzywionych, rozciagajacych si¢ po przekatnej
ramion wzmacniajacych 148a, 148b. Kazde rami¢ 148
“odchodzi z dolnego konca krawegdzi dolnej -czesci 30 wspor-
nika, i jest formowane w ksztalcie litery V. Krawedzie

~koficowe 147a i 147b stykaja si¢ z czeicia 30 przy zweze-
niu, ponizej otworu '38: ktéry jest stosowany dla zamoco-
wania wspornika do urzadzenia ‘wspornikowego albo ‘czlo-

nu rozpierajacego wspolnie z otworem 36 w sposob opi-

sany poprzednio. Podpora, albo wzmacniajace ramiona

148 zakrzywione ku gorze od krawedzi koncowych po-

dwojnie wspieraja plaska czg$¢ 30 wspornika, i zwciénie

w polaczeniu z dolnymi i tylnymi - powierzchniami wkta-

dek 142c¢, 142d. Takie polaczenie jest przy malej powierz-

chni wkiadki i ni¢ jest konieczne powyzej gtéwnej czesci jej
- dlugosci.

KrawedZz dolna w ksztakcie litery V jest stosowana w
‘celu spowodowania przeswitu w pewnych przenosnikach
uzywanych, w przypadku gdy sa stosowane zawieszone

* narozniki prostokatne.

Inny przyklad wykonania wspornika laficuchowego jest °

‘przedstawiony na fig. 26—28, gdzie podobne liczby wska-

zuja podobne czeSci z przykladow przedstawionych po-

. WyZej.

W przykladzie wykonama wspornika 160, kanat S pod-
pory taficuchowej jest uformowany przez cztery wkladki
lancuchowe 162a, 162b, 162¢ i 162d, ktore sa zbieznymi
ramionami wygietymi wewngtrznie w kierunku $rodka
dolnej czesci 30 wspornika od krawedzi koricowej bocz-

nych ramion 31 w sposéb podobny do wkladek faricucho- '

wych 62 w przykladzie wykonania wspornika 60 przedsta-
wionym poprzednio. Te wkladki sa rozstawione tak sze-

roko jak to jest ‘mozliwe, aby spowodowa¢é jak najwicksze .

wzmocnienie przeciw kolysaniu si¢ podpieranego ogniwa

' ‘h['lCII.IChOWCgO. W zwiazku z tym, krawedzie konicowe bocz-
nych ramion 31 s3 przerywane w celu utworzenia szcze-
liny Jancuchowej, albo powierzchni podporowej S, gdy
wkladki 162 s3 wygigte wewngtrznie.

Podpora albo wzmocnienie dla wkladek 162 ma' za-
krzywione ramiona 164a, 164b, 164c, i 164d wygicte
ku gorze z plaskiego przekroju $rodkowego dolnej czesci
30 wspornika- i posrednie krawedzie boczne i krawedzie
koficowe. ‘bocznych ramion. Ramiona 164 maja ksztalt
ceowmkow podczas gdy ich- wolne krawedzie koncowe
sa z dala od $§rodka wspornika i w kiérunku krawedzi

bocznych: Wzmacniajace ramiona 164a, l164b sa wygiete

z blachy cienkiej z pozostawieniem szczeliny 165, a ra-
mionha 164c i 164d sa wygiete ze szczeliny 166.
Kazde ramie 164 wystaje powyzej catkowit® wysokosci
wkladki i ma boczna krawedz przylegajacego boku z jed-
na wkladka lancuchowa naprzeciw swego lafncucha scze-

piajacego. powierzchni¢ w celu uniemozliwienia wygina- .

nia si¢ pod wplywem obciazenia. Jak w innych wsporni-
kach, otwory 36, 38 stuza do zamocowania wspornika
160 do .drugiego wspornika z rozporka albo blachami
pomig¢dzy nimi.

Na fig. 29 i 30 nastepny przyktad wykonania 170 wspor-

10

15

20

30

35

40

45

‘50

55

60

‘Caly zewnetrzny obwod

12
nika laficuchowego jest przedstawiony podobnie do przy--
ktadu wykonania 160 bez wzmacmajqcych podpar.

W przyktadach wykonania wspormka 170, gdzie po--
dobne liczby wskazuja podobne czgici w. innych przy-
kladach, wkladki fancuchowe 162a, 162b, 162c i 162d sa
takie same jak w przykladzie 160. Wzmocnienie wkladek
162 jest uzyskiwane przez cztery wzmacniajagce ramiona
172a, 172b, 172¢, i 172d, jedno dla kazdej wkladki tan-
cuchowej i odgalezienie z plaskiej dolnej czesci 30 wkladki..
Ramiona 172 wystaja podluznie ze wspornika i stykaja sie
z powierzchnia wkladek 172 powyzej plaszczyzny albo
poziomu ptlaskiej cze$ci 30 wspornika. Niewiele przesu- -
niete ramiona 172 daja wigksza wytrzymato$é przeciw
deformacji, niz gdy ramiona sa przesunigte dalej od plasz-
czyzny czesci 30 wspornika. Ramiona 172 s3 w ten spo--
s6b pojedynczo podpieranymi ramionami podobnymi
do cztonéw wzmacniajacych 102 omoéwionych w przy-
ktadzie wykonania wspornika 100. .

Wkiadki 162 i ich odpowiednie ramiona podpierajace
172 ustalaja boki wspornika 170, co umozliwia zmniejsze-
nie kolysania si¢ ogniwa lancuchowego w przeno$niku -
podwieszonym. Takze, jak . w przykladzie wykonania
wspornika 160, wyginanie i formowanie z przykladu wy-
konania wspornika 170 z blachy cienkiej jest mniej skom-
plikowane i dlatego bardzw_] wskazane dla zastosowania
w polaczeniu-z malymi wymiarami wspornikéw lan-
cuchowych.

W kazdym z przyktadow . wykonania wspormkow 10.
40, 50, 60, 70, 90, 100, 110, 130, 140, 160 i 170 opisanym
powyzej przynajmniej jedna z wkladek larficuchowych
jest wykonana integralnie i odgi¢ta od metalu wykrojo-
nego wspornika oraz jest wzmocniona przez czg$¢ wzmac-
niajaca lub czlon wzmacniajacy réwniez odgiety od bla-
chy wspornika. Przynajmniej wigksza cz¢s¢ dhlugosci ta-
kiej wkladki taiicuchowej jest wsparta przez czlonwzmac-
niajacy, aby zapobiec zginaniu wkiadki pod obciazeniem,.
niezaleznie od tego czy wkladka jest wykonana z plaskiej
czesci wspornika, czy z bocznych ramion brzegowych
wspornika.

W innych przyktadach wykonania male powierzchnie
wkladek sa sczepione za pomoca czlondéw wzmacniaja-
cych ramion. Ulepszony wspornik jest bardziej oszcz¢dny
w- wykonaniu, a jednak wytrzymalszy niz znane dotych-
czas wsporniki, poniewaz mozna go wykrawaé z blachy
i stopniowo ksztaltowa¢ za pomoca ttocznikow oraz utwar-
dzaé przez obrébke cieplna po nadaniu ksztattu.

Jak pokazano na fig. 22 i 23 korzystny sposob ksztalto-:
wania wykrawanego wspornika wozka wedlug przyktadu
wykonania wspornika 10 z fig. 1—4 rozpoczyna sie przez

‘wykrojenie z plaskiego arkusza 140 blachy stalowej lub

z odcinka zwinigtej blachy stalowej zarysu lub wykroju,
ktory ma wszystkie elementy zawarte we wsporniku. Na-
lezy wliczyé w to pierwszy lub gorny koniec 24, drugi
lub dolny koniec-czgsci wspornika 30, czgs$¢ laczaca 28,
boczne ramiona brzegowe 31, wkladki laficuchowe 32a—
—32d, cztony wzmacniajace 34a—34d i otwory 26, 36 i 38..
142 wspornika jest wykrawany
réwnoczesnie z blachy 140 wraz z zadanym ksztaltem jak
pokazano pa fig. 22. Podczas tego wykrywania’ mozna
réwnoczesnie nadat wspornikowi ksztalt katowy, tak aby
czeéci gornd i dolna' 34, 30 byly rownolegle wzgledem sie-
bie i polaczone czeSciy 28 usytuowana pod katem wzgle-

“dem nich. Ramiona brzq_gowe 31 moga by¢ wygiete pio-

nowo, moga by¢ wykrawane otwory 26, 36, 38, ewentual-
nie wybijane lub wyeinane w odpowiednich miejscach,-



117 162

13

oraz wkladki lancuchowe 32a—32d_moga byé wycinane
* i zawijane od plaskiej czesci wspornika 30 (fig. 23). Chociaz
operacje te sa korzystnie wykonywane roéwnocze$nie da-
jac w wyniku czeéciowo uksztaltowany wspornik pokazany
na fig. 23; to jednak mozna je rOwniez przeprowadzaé
" stopniowo i kolejno w ttocznikach po wykrojeniu poczatko-
wego wykroju obrysowego z blachy.

Jezeli wkladki laicuchowe sg wykonywane réwnoczes$-
nie z poczatkowym wykrawaniem obrysu i ramion brze-
gowych 31 (jak pokazanc na fig. 23), nast¢pnym etapem
jest zaginanie czlonéw wzmacniajacych 34a—34d do
wewnatrz przy uzyciu tlocznikow ksztaltujacych, tak ze
wyciecia 35 opieraja si¢ o tylne powierzchnie kazdej z wkla-
dek lancuchowych 32.

W innym wykonaniu czlony wzmacniajace 34 moga

by¢ wygicte poczatkowo™pod katem prostym do ramion
brzegowych 31, po czym nastgpuje wycinanie i wygina-
nie wkiladek laficuchowych 32 do gory do styku z wycig-
ciami 35 od tylnej strony wspornika przeciwleglej w sto-
sunku do czlonéw wzmacnizjacych przy uzyciu odpowied-
nich tlocznikéw, elementéw tnacych itp. Tak wigc w przy-
kladzie wykonania wspornika 10 najpierw wykonuje si¢
wkiadki larficuchowe lub czlony wzmacniajace, po czym
nastepuje zaginanie i wykonanie pozostatych z wymienio-
nych czesci. Za pomoca odpowiednich ttocznikow ksztal-
towanie wkiadek i czesci wzmacniajacych mozna rowniez
przeprowadzaé réwnocze$nie jak wspomniano powyzej.
Odnosi si¢ to rowniez do przykladéw wykonania wspor-
nika 60, 70, 90, 100, 140, 160 i 170.

Jednakze sposob wykonywania wspornikéw wedlug
przykladow wykonania 40 i 50 jest nieco odmienny, po-
niewaz wykrdj musi by¢é- wykonany, tak aby czgSci na
wkiadki lanuchowe lub ramiona 42, 52 odchodzity od zew-
netrznych krawedzi czlonéw wzmacniajacych 44, 54.

W przykladzie wykonania 40 wkladki laficuchowe 42
moga byé najpierw zaginane do gory od piaszczyzny wy-
kroju blaszanego podczas gdy reszta wykroju pozostaje
w usytuowaniu plaskim, po czym nastepuje wytlaczanie
ramion brzegowych i czlonow wzmacniajacych do poto-
Zenia pionowego w sposob pokazany na fig. 23. Nast¢pnie
daldze wyginanie czlonéw wzmacniajacych doprowadza
wkladki tancuchowe 42 do dotu do sprz¢zenia ze wspor-
nikiem. Inaczej, 'wkladki laficuchowe 42 mozna zagiac
pod katem prostym do czesci wzmacniajacej po wytlo-
czeniu ramion brzegowych 31 i czlonéw wzmacniaja-
cych 44 do potozerh pionowych podobnie jak przy sposobie
pokazanym na fig. 23. T

Jesli chodzi o przyklad wykonania wspornika 50, proces _

jest podobny jak dla przykladu wykonania 40, z tym wy-
Jjatkiem ze przeprowadza si¢ dodatkowy etap zginania
ramion 56 nieco przed konicowym zginaniem czlondéw
wzmacniajacych 54 do ich polozeri rownoleglych do czgsci
wspornika 30.

W przykladzie wykonama wspornika 60 wkladki lan-
cuchowe 62 musza byé oddzielnie zawijane do wewnatrz
przed, po, lub rownoCzesnie z zaginaniem czg¢sci wzmacnia-
jacych 64 do wewnatrz do s$rodka wspornika. Korzystnie
wkhadki 62 sa zginane lub zawijane do wewnatrz przed
zginaniem czlondéw wzmacniajacych 64 do‘wewrfatr’z.

W przykltadach wykonania wspornikow 90, 100, 140,
160 i 170 mozna najpierw ksztaltowaé albo wkladki tan-
cuchowe 93, 104, 142 albo 162 albo ramiona wzmacniajace
94, 102, 146, 164, 172. Mozna réwniez za pomoca odpo-
wiednich tlocznikébw przeprowadza¢ réwnoczesnie . za-
ginanie wkladek i ramion wzmacniajacych. Korzystnie
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ramiona wzmacniajace 94, 102, 164, 172 sa zaginane do
gory od czesci $rodkowej wspornika, przy czym ramig
94, 164 wymaga jednego dodatkowego etapu dla zagiecia
w kierunku do wkladki taficuchowej 93 albo wzdtuz wklad-
ki 162. Ramiona 148 s3 zaginane w kierunku wkladek

142 po ich wygieciu do goéry. Ramiona 102 i 172 sa jedy-

nie odsuwane od swego polozenia plaskiego w stosunku
do reszty czgsci wspornika 101 albo 30. ’

W przypadku przykladow wykonania 110 i 130 ksztal-
towanie Zeber 116, 118 i 116’, 118’ realizuje si¢ korzystnie
w pojedynczym etapie tloczenia wraz z ksztaltowaniem
pozostatych czesci wspornika. Tloczniki stosowane do
tych wspornikow beda zawieraly pionowe ramiona, kt6-
rych ksztatt zewnetrzny odpowiada ksztattowi litery: U
Iub V w zaleznosci od typu Zebra. Zebra sa zatem ksztal-
towane rownocze$nie z tloczeniem goérnego konca, czesci
laczacej
z wykrawaniem otwor6w mocujacych w gorne_] i dolnej
¢zesci koncowej wspornika.

Na wsporniki i mocowania wspornikow wc’dlug wy-
nalazku stosuje si¢ korzystnie blache stalowa. Stosuje si¢
korzystnie stal niskoweglowa. Po wykrojeniu i wygigciu,
uksztaltowane wsporniki i mocowania wspornikOw mozna
utwardza¢ powierzchniowo przez naweglanie. Chociaz
takie . utwardzanie powierzchniowe moze byé rowniez
przeprowadzane dla znanych dotychczas wspornikow
kutych, to jednak bylo trudniejsze i kosztowniejsze niz
w przypadku wspornikéw tloczonych wedtug wynalazku —
ze wzgledu na ksztalt powierzchni czesci kutych. Ponadto
wspornik wedlug ‘wynalazku i spos6b jego wytwarzania
umozliwiaja znacznie latwiejsze wykorzystanie i wytwa-
rzanie ze stali nierdzewnej lub innych materialow stopo-
wych, ktore trudno kué lub laé. ‘

Zastrzezenia patentowe

1. Wspcraik wozka przenos$nika podwieszonego majacy
podiuzny ksztalt i zawierajacy pierwsza cze$¢ koficowa z
elementami sluzacymi do wspierania na niej kotka wozka,
drugg cz¢$¢ koficowa z podpora tancucha stuzaca do wspie-
rania ogniwa lancucha przeno$nika dla poruszania wspor-
nika wzdtuz podpory, kiedy kotko wozka jest przymoco-
wane oraz cze$¢ laczaca wymienione dwie czgSci kon-
cowe, przy czym druga cze$é konicowa zawiera elementy
stuzace do przymocowania wspornika do jego cze$ci nos-
nej’ lub do- drugiego ze wspornikéw, znamienny tym,
ze wspornik wozka- (10,. 40, 50, 60, 70, 90, 100, 110, 130,
140, 160, 170) jest wytloczony jednoczesciowo z blachy,
a podpora laficucha zawiera przynajmniej jedna wkladke
lanficuchowa (32, 42, 52, 62, 72, 93, 104, 120)4 122, 120,
142, 162) usytuowana poprzecznie do kierynku wzdiuz-
nego wspornika, przy czym ta wkiadka larficuchowa jest
odgieta od blachy wspornika, a ponadto wspornik zawiera
elementy wzmacniajace (34, 44, 54, 64, 74, 94, 102, 124,
126, 124', 126’, 146, 148, 164, 172) wykonane jedno-
cze$ciowo i odgiete od blachy wspornika, przy czym wklad-
ka lancuchowa wspiera ogniwo lancucha po zamontowa-
niu, a elementy wzmacniajace wspieraja wkladke lancu-
chowa, aby zapobiec jej zginaniu pod obciazeniem. '

2. Wspornik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
elementy wzmacniajace rozciagaja si¢ wzdluz wigkszej
czescl dlugoset wkladki laficuchowej i wspieraja te czesé.

3. Wspornik wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
jest zasadniczo plaski w miejscu usytuowania (30, 91,

‘101, 112) wkiadki tancuchowej, a elementy wzmacniajace

i bocznych ramion brzegowych wspornika wraz .
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rozciagaja si¢ zasadniczo rownolegle do wspornika w wy- E

miel}io‘nym miejscu i wspieraja obszar_'wkladki laficucho-
wej. .
4. Wspornik wedlug zastrz. 3, znamienny tym,
zawiera pionowe rami¢ brzegowe (31, 114) przebiegajace

78

zasadniczo prostopadle do plaskiej czesci w’spornika i

wzdluz czesci jego krawedzi bocznych sasiadujacych z
wkladka lancuchowa, przy -czym elementy wzmacniajace
zawieraja cze$é wzmacniajaca (34, 44, 54, 64, 74, 146)
jednego z ramion brzegowych wykonang jednoczesciowo
z nim i odgigta-do wewnatrz w kierunku do srodka wspor-
nika. .

5. Wspornik wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze
wkfadka tancuchowa jest ramieniem (42, 52) na wymienio-
nej czesci wzmacniajqcej ramienia brzegowego, a rami¢ to
przebiega zasadniczo pod katem prostym do CZQSCI wzmac-
niajacej ramienia brzegowego. )

6. Wspornlk wedlug zastrz. 5, znamienny tym, ze
ramie tworzace wkladke lancuchowa zawiera dodatkowe
ramie (86) przebiegajace rownolegle do wymienionej
cze$ci wzmacniajacej i pod katem-prostym do reszty ra-
mienia tworzacego wkiadke tancuchowa.

7. Wspornik wedlug zastrz. 5, znamienny tym,
wkladka faficuchowa jest pierwsze ramie¢ (62) odchodzace
od wymienione;j czesci brzegowej, a- cz¢s¢ wzmacniajaca
jest drugim ramieniem (64) na ramieniu brzegoym od-
dzielonym od pierwszego ramienia ale oplelajqcym si¢
0 nie.

8. Wspornik wedtug zastrz 4, znamienny' tym, zZec
wkladka tafcuchowa (32, 42, 52 62, 72, 142) usytuowana
jest zasadniczo prostopadle do plaskiej czesci wspormka
w miejscu pomiedzy ramionami brzegowymi, a ramiona
brzegowe koricza si¢ przy wkiadce fancuchowej, aby utwo-
rzy¢ przestrzen przyjmujaca ogniwo laficucha, przy czym
czed¢ wzmacniajaca (34, 44, 54, 64, 74, T46) ma krawedZ
o grubosci blachy, ktora opiera s1¢ 0 wymieniona wk}ade
tancuchowa.

9. Wspdrnik wedilug zastrz. 8, znamienny tym, zZe
wkladka lancuchowa (32, 52, 72) ma powierzchnig sty-
kajaca si¢ z ogniwem lancucha, ktora jest -usytuowana
.zgodnie z krawedzia (31) ramienia brzegowego, przy czym

ze

" cze$é wzmacniajaca (34, 54, 74) cpiera si¢ o powierzchnig
wktadki laficuchowej naprzeciw powierzchni stykajacej si¢ -

z ogniwem lancucha. v
10. Wspornik wedtug -zastrz. 8, znamienny"

czg§¢ wzmacniajaca- (34c) lub (34d) usytuowana w od-
stepie od wymienionej pierwszej wkiadki lancuchowej
(32a) lub (32b) w kierunku diugosci. wsporhika, przy
czym fte dwie wkladki lafcuchowe maja powierzchnie
stykajace si¢ Z ogniwem laficucha zwrécone ku sobie, tak ze

tworza one pomigdzy sobg szczeling lub szczeliny przyj-

mujace ogniwo lancucha.

11. Wspornik wedtug zastrz.- 1, znamienny tym, Ze
wkladka tancuchowa (93, 104, 142¢, 142d, 162) usytuowa-
na jest zasadniczo prostopadle do plaskiej czgéci wspor-

nika, przy czym elementy wzmacniajace zawieraja rami¢ _

(94, 102, 148, 164, 172) oddzielone od wkladki tancu:
chowej, wykonane z plaskiej czesci wspornika i posiada-
jace krawedz,

12. Wspornik wedtug zastrz. 11, znamienny tym, ze

rami¢ (94), (164) jest zakrzywione i ma w przekro_lu po- .

przecznym ksztalt litery C.
13. Wspornik wedtug zastrz. 11, znamlenny tym, Ze
zawiera pionowe ramiona brzegowe (31) rozciagajace si¢

<

tym, zZe .
zawiera druga wkladke lancuchowa (32¢) lub (32d) 8raz -

ktora opiera si¢ o wkladke laficuchowa.-
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wzdluz czesci krawedzi -bocznych wspornika przy wkladce
lancuchowej, przy czym wkiadka taricuchowa (93) i za-
krzywione rami¢ (94) usytuowane sa zasadniczo catko-
wicie w poprzek wspornika poledzy ramionami brze-
gowymi.

14. Wspornik wedlug zastrz. 11, znamienny tym, ze
zawiera zamocowanie (95) ktére ma przynajmniej Jedno
odsadzenie (96) rozciagajace si¢ zasadniczo rownolegle
do wkladki fancuchowej w odstepie-od niej i tworzac ka-
nal podparcia ogniwa laficucha pomiedzy wkiadka lan-
cuchowa a odsadzeniem, przy czym elementy wzmacnia-
jace na drugiej czgsci koncowej dla mocowania wspornika
do zamocowania zawieraja otwor (92), a zamocowanie ma
przynajmnicj jeden przelotowy otwdr' w jednej linii- z

~otworem w drugiej czesci koricowej wspornika dla przy-

jecia elementu mocujacego wspornik i zamocowama wza-
jemnego. .

15. Wspornik wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
zawiera dwie usytuowane w odstepie wkiadki taricuchowe
(32a i 32b’; 42a i 42b) ustawione zgodnie ze soba po-
przecznie wzgledem wspornika, przy czym elementy wzmac-
niajace zawieraja rami¢ wzmacniajace (34a, 34b, 44a,
44b) dla kazdej z wymienionych wkladek tancuchowych.

16. Wspornik wedtug zastrz. 15, znamienny tym, ze
zawiera druga parg wkladek tancuchowych (32¢, i 32d;
42¢ i 42d) ustawionych zgodnie ze soba poprzeczaie
wzgledem wspornika, przy czym ta druga psra wkladek.
lancuchowych usytuowana jest w odstepie od pierwszej
pary wkladek i tworzy pomig¢dzy soba szczeling lub szcze-

17. Wspornik wedtug zastrz. -16, znamienny' tym, ze
kazde z ramion wzmacniajacych (34, 44, 54, 64, 74, 146)
jest ‘odgi¢te od odstajacej c;qéci ramienia brzegowego
(31) przebiegajacej wzdtuz bocznych krawedzi wspornika
przy wkladkach tancuchowych. » .

18. Wspornik wedlug zastrz. 15, znamienny tym, Ze
zawiera zamocowanie - (95) z przynajmniej jednym odsa-
dzeniem (96) usytuowanym rownolegle w odstepie od
wktadek tancuchowych i tworzacym kanal podparcia og-
niwa lancucha pomigdzy wkladkami a odsadzeniem, przy
czym wymienione zamocowanie zawiera przynajmniej
jeden przelotowy otwor ustawiany zgodny z otworem w dru-
giej czeSci koncowej wspornika dla przyjecia elementu
mocujacego wspornik i zamocowania wzajemnego. )

19. Wspornik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
druga czes¢ koncowa wspornika (112) jest plaska i zawiera
druga z wkladek tancuchowych (122, 122’) usytuowang

"w odstepie od pierwszej wkladki lancuchowej (120, 120")

w kierunku. dtugoéci wspornika, w celu utworzenia ob-
szaru lub obszaréw przyjmujacych ogniwo laficucha przy
czym drugie elementy wzmacniajace (126, 126’) sa po-
dobne do pierwszych elementéw wzmacniajacych (124,
124’) i stuza do wspierania drugiej wkladki laficuchowej
i zapobiegania jej zginaniu pod obcigzeniem, a kazda
z wkladek lancuchowych i jej elementy wzmacniajace sa
ciaglym zebrem podparcia fancucha (116, 116’, 118, 118")
wytloczonym z plaszczyzny drugiej czesci koficowej wspor-
nika i zawierajacym sprzggajace si¢ z lancuchem ramig,
ktore jest wygiete z blachy drugiej czesci koncowej oraz
rami¢ wzmacniajace, wygigte z blachy drugiej czesci kon-
cowej i jest integralne, ciagle i polaczone z ramieniem
stykajacym si¢ z lancuchem w miejscu usytuowanym w
odstepie od plaszczyzny drugiej czgsci korncowej wspof;
nika. -
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20. Wspornik wedlug zastrz. 19, znamienny tym, ze

kazde z zeber usytuowane jest poprzecznie przez cala”

szeroko$¢ drugiej czeSci koficowej wspornika, a kazde z
ramion wzmacniajacych (124, 126) ma w przekrojg po-
przecznym ksztalt litery L it zawiera cze$¢ roéwnolegla do

plaskiej, drugiej czesci koricowej wspornika, -ktora prze-

chodzi w stykajace z lafcuchem ramie.

21. Wspornik wedlug zastrz. 19, znamienny tym, ze
kazde -z zeber rozciaga si¢ przez calg szerokp$¢ drugiej
czesci konicowej wspornika, a kazde z ramibn wzmacnia-
jacych (124’, 126) rozciaga si¢ pod katem pomiedzy
plaska druga czescia koficowa wsporruka a wkiladka 120,
122",

’ 22 Wspornik zawierajacy elementy sprz¢zenia z lan-
‘cuchem przenosnika w celu poruszania tego wspornika
znamienny tym, Ze
wspornik (10, 40, 50, 60, 70, 90, 100, 130, 140, 160, 170)
jest wytloczony jednoczgsciowo z blachy a elementy

sprzegajace zawieraja przynajmniej Jedna wkladke lan—.

-cuchowa (32, 42, 52, 62, 72, 93, 104, 120, 122, 120’, 122
142, 162) rozciagajaca si¢ poprzecznie wzgledem wspor-

nika, przy czym ta wkladka tafcuchowa jest odgigta od

blachy wspornika, za§ $rodki wzmacniajace (34, 44, 54,
64, 74, 94, 102, 124, 126, 124’, 126, 146, 148, 164, 172)
wykonane sa jednoczesciowo i sa odgigte od blachy wspor-

nika, a ponadto wkladka larficuchowa jest przeznaczona

do sprzegania si¢ z ogniwem lancucha, przy czym elementy
wzmacniajagce wspieraja wkiadke }ancuchowq, aby zapo-
biec jej zginaniu pod obquzemem

23, Wspornik zawierajacy elementy sprzgzenia z ogni-
wem laficucha przenosnika w celu poruszania wspornika
wraz z lancuchem przenosnika oraz elementy zamocowa-
nia podwieszonego przedmiotu na wsporniku, znamien-
ny tym, ze wspomlk (10,-40, 50, 60, 70, 90, 100, 110,
130, 140, 160, 170) jest wytloczony Jednoczqscmwo 4
blachy, a eclementy sprzggajace zawieraja przynajmniej
jedna wkladke lancuchowa (32, 42, 52, 62, 72, 93, 104,
120, 122, 120’, 1,2'2; 142, 162) rozciagajaca si¢ w poprzek
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wspornika, a ponadto zastosowano $rodki wzmacniajace

(34, 4, 54, 64, 74, 94, 102, 124, 126, 124’, 126, 146,
148, 164, 172), przy czym wkiadka lancuchowa przezna-
czona jest do sprzegania si¢ z ogniwem lancucha, a ele-
menty wzmacniajace wspieraja wkladke lancuchowa na-
przeciw powierzchni sprzegajacej sic z ogniwem taficucha,
nalezacej do” wkladki lancuchowej, aby zapobiec zgina-
niu si¢ wkladki pod obc1qzen1em R

24. Wspornik wedlug zastrz. 23, znamlenny tym, ze
wkladka lancuchowa (32, 62, 72, 93, 104, 142, 162) roz-

. cigga si¢ zasadniczo prostopadle do cze$ci wspornika, a

elementy wzmacniajace zawieraja ramie¢ (34, 64, 74, 94,
102, 146, 148, 164, 172) oddzielne od wkladki lancuoho-
wej i posiadajace krawedz, ktora opiera sie o wkladke lan-
cuchowa.

"25. Wspornik mocowa"ny do taricucha, tak aby poruszat si¢
wraz z lancuchem przeno$nika, zmamienny tym, zZe
wspornik (140) jest wytloczony jednoczesciowo z blachy
i ma krawedz koficowa, a $rodki stuzace do sprzezenia

" ogniwa. laficucha ze wspornikiem zawieraja przynajmniej

jedna wkladke tancuchowa (142¢, 142d), ktbérej powierz-
chnia stykajaca si¢ 'z ogniwem l_aﬂéucha rozciaga si¢ po-
przecznie wzglegdem wspornika, za$ elementy wzmacnia-
jace zawieraja rami¢ wzmacniajace. (1482, 148b) rozciagajace
si¢ od wymienionej krawedzi korncowej (147a, 147b)
wspornika do oparcia si¢ o wkiadke laficuchowa, przy czym
wkladka laficuchowa stuzy do zetkniecia sie z ogniwem
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laficucha i przymocowania ogniwa do wsporhika, a ele-
menty wzmacniajace wspieraja wkladke taiicuchowa na-
przeciw jej powierzchni stykajacej si¢ z ogniwem lancucha,
aby zapobiec zginaniu si¢ wkladki pod-Obcigzeniem.

26. Wspornik wedtug zastrz. 25, znamienny tym, -Ze
krawedz koncowa wspornifa rozciaga si¢ po przekatnej
do krawedzi bocznej wspornika, a rami¢ wzmacniajace
rozcigga si¢ w kierunku przekatnym wzgledem kierunku
przebiegu powierzchni stykajacej-si¢ z ogniwem tanicucha.

27. Wspornik wedtug zastrz. 25, znamienny tym, Ze
ramie wzmabniajqce zweza si¢ w kierunku do wkladki
laficuchowej i styka si¢ z mala pewierzchnia wkiadki lan-
cuchowe;j. )

28. Wspornik wedlug zastrz. 25, znamienny tym, Ze
krawedZz koncowa wspornika jést jego krawedzia dolna,
a wkladka lancuchowa odchodzi na zewnatrz od plaskiej
czegsci. (30) wspornika, przy czym rami¢ wzmacniajace
jest odgiete nad plaska czeécia wspornika od dolnej kra-
wedzi konicowej, do styku 'z wkladka tancuchowa.

29. Wspornik- wedtug zastrz. 28, znamienny tym, ze
druga z wkiadek tancuchawych jest oddalona og pierwszej
w kierunku w poprzek wspornika, a drugie rami¢ wzmac-
niajace jest zagigte nad plaska czeScia wspornika od jego
dolnej krawedzi konicowej do styku z druga wkiadka tan-
cuchowa

30. Wspornlk wedlug zastrz. 29, znamienny tym, ze

zawiera dodatkowa parg -wkladek tancuchowych (142a, -

142I/)) usytuowanych w odst¢pie naprZeciw pierwszej
pary, tak 7e pomiedzy obiema  parami wkladek powstaje
kanat lub kanaly wspierajace ogniwo laricucha, przy czym
kazda z wymienionych wkiadek laficuchowych dodatko-
wej pary jest rOwniez wspierana przez ramie wzmacnia-
jace (146a, 146b) odgiete od blachy wspornika.

31. Wspornik wedtug zastrz. 25 lub 30, znamienny tym,

ze jest. podluznym wspornikiem wézka przeznaczonym

do stosowania w przenosniku podwieszonym i zawiera

. pierwsza czg$¢ koricowa (24) z osia (17) do ‘wspierania

na niej kotka wozka, druga czgs¢ koricowa (30) z elemen-
tami sprz¢gajacymi i z elementami wzmacniajacymi oraz

czes¢ (28) faczdca obie czesci koficowe ze soba.

32. Wspornik mocowany do lancucha, tak aby poru-

_szat si¢ wraz z faficuchem przenosmka znamlenny ‘tym,

ze wspornik (160, 170) jest wytloczony jednoczesciowo
z blachy, ma krawedzie boczne i posiada pionowe- czgsci

brzegowe (31) rozciggajace si¢ wzdluz. czesci ‘wymienio-’
- nych krawedzi bocznych przy czym elementy sprzegajace

wspornik  z ogniwem lancucha zawieraja przynajmniej
jedna wkladke tancuchowa, ktérej powierzchnia stykajaca
si¢ z ogniwem laficucha przebiega poprzecznie wzgledem

wspornika, a wkladka laficuachowa zawiera rami¢ (162a,

162b, 162¢, 162d) odchodzace od czeéci brzegowej, a
ponadto elementy wzmacniajace, ktore -zawieraja ramig
wzmacniajace (164, 172) odgiete od czesci- blachy wspor-
nika pomiedzy wymienionymai czeSciami  brzegowymi
i opierajace sig o wkladke. lancuchows, przy qzjm wkladka
taficuchowa przeznaczona jest do stykania si¢ z ogniwem
laficucha i mocowania tego ogniwa na wsporniku, a ele-
menty wzmacniajace wspieraja wkladke lancuchowa na-
przeciw jej powierzchni stykajace:i si¢ z ogniwem lancu-
cha, aby zapobiec zginaniu si¢ wkladki pod obciazeniem.

'

33. Wspornik wedhig zastrz. 32, znamienny tym, Ze

rami¢ wzmacniajace (164a, 164b, 164c lub 164d) od-

chodzi do gory od czesci érodkowe} wspornika i ma kra- -

wedz boczng stykajacg si¢ z wkladka tancuchowa.

.
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34. Wspornik wedlug zastrz. 33, znamienny tym, Ze
ramie wzmacniajace zakrzywia si¢ w kierunku do krawg-
dzi bocznej wspornika.

35. Wspornik wedlug zastrz. 34 znamienny  tym, Ze
ma dwie wkladki laricuchowe, po jednej przy kazdym
boku wspornika, przy czym 1<aida wktadka ~rozciaga sie
w kierunku do drugiej wkladki od czgici brzegowej wspor-
nika i z kazda wkiadka styka si¢ jedno z ramion wzmacnia-
jacych, a wymienione ramiona wzmacniajace przebiegaja
krzywoliniowo w kierunku od siebie i ku przeciwlegtym
stronom wspornika, tak ze ich krawedzie boczne stykaja sig
z wkladkami. )

36. Wspornik wedtug zastrz. 32, znamienny tym, ze
rami¢ wzmacniajace (172a, 172b, 172c¢ lub 172d) jest
odsunicte od $rodkowej czgSci wspornika i-ma krawedz
konicowa, ktora styka si¢ z wkladka lancuchowa.

37. Wspofnik wedlug zastrz. 36, znamienny tym, ze
ramie wzmacniajace przebiega krzywoliniowo w kierunku
do wkladki tancuchowe;j. ' '

38. Wspornik wedlug zastrz. 37, znamienny tym, Ze
zawiera pare wkladek laincuchowych, po jednej przy kaz-
dym bokd wspornika, przy czym kazda wkladka rozcig-
ga sic w kierunku do drugiej od bocznej czeici brzegowej
wspornika i z kazda wk1aqu styka "si¢ _]edno Z ramion
wzmacniajacych.

39. Wspornik wedtug zastrz. 35 albo 38, znamienny
tym, Zze zawiera druga, przeciwlegla par¢ wkladek fan-
cuchowych usytuowanych w odst¢pie wzdluz wspornika
i tworzacych wraz z pierwsza para wkiadek kanat lub ka-
naly podparcia ogniwa lancucha, przy czym kazda z wkla-
dek drugiej pary jest podparta przez rami¢ wzmacniajace.

40. Wspornik wedlug zastrz. 39, znamienny tym, Ze
jest podluznym wspornikiem wozka przenos$nika podwie-
szonego i zawiera: pierwsza cze$¢ koncowa (24) z osiami
(17) wspierajacymi na niej kotko wgzka, druga czgs$¢ kon-
cowa (30) ze Srodkami sprzggajacymi i Srodkami.wzmac-
niajacymi oraz cze$¢ (28) laczaca te cze¢sci koncowe ze
soba.

i przenosnika podwieszonego, znamienny _tym, ze Wwy-
tlacza sie wspornik wozka z blachy z ksztaltowaniem jed-

" nego korica wspornika dla podparcia kotka wozka, dru- -

giej czesci konicowej dla podparcia ogniwa lanicucha prze-
noénika i czeéci posredniej laczacej ze_ soba obie czgsci
konficowe, przy czym ksztaltowanie drugiej czeSci kon-
cowej obejmuje odginanie integralnie i jednoczgsciowo od

czesci blachy wspornika przynajmniej jednej wkiadki

tancuchowej stuzacej do wspierania ogniwa lanicucha prze-
no$nika po - zamontowaniu oraz elementéw wzmacniaja-
cych dla wkladki fancuchowej, oraz odgina si¢ druga
* wkladke lancuchowq i elementy wzmacmajqce od blachy
wspornika. . .

42. Sposob wedlug zastrz. 41 znamienny - tym, Ze
odgina si¢ ramiona’brzegowe od blachy wzdluz przynaj-
mniej cze$ci obwodu wspornika wozka oraz odgina sig

elementy - wzmacniajace- od blachy przynajmniej jednego

z ramion brzegowych.

43, Spos6b wedlug zastrz. 42, znamienny t‘ym, ze
odgina sie wkiadke lafcuchowa od czesci blachy. tworza-
cej elementy wzmacniajace tak ze -wkladka lancuchowa
przebiega pod pewnym katem wzglgdem $rodkow wzmac-
niajacych i stanowi z nimi jedna integralna ciagla czes¢.

44, Sposob wedlug zastrz. 42, znamjenny tym, ze
odgina sie wkladke lancuchowa od czesci blachy wspor-
nika oddzielnie od ~ele:mantk’)w Wzma.cniajacych, przy czym

41. Sposob wytwarzarua tloczonego wspornika wozka'
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po uksztaltowaniu wktadka tanicuchowa i §rodki wzmac-
niajace opieraja si¢ wzajemnie o siebie. .

45. Sposob wedlug zastrz. 44, znamienny tym, ze
wycina si¢ i ksztaltuje wkladke taricuchowa z blachy wspor-
nika pomigdzy . ramionami brzegowymi, tak ze wkladka
ta prebiega zasadniczo poprzecznie wzglgdem linii prze-
biegajacej wzdtuz yvspornika pomigdzy jego koricami,
a odginanie $rodkéw wzmacniajacych obejmuje zginanie
ramienia wzmacniajacego w kierunku- do $rodka wspor-
nika od jednego z ramion brzegowych, tak ze rami¢ wzmac-
niajace ma krawedZz o grubosci blachy' opierajaca si¢ o
powierzchni¢ wkladki lancuchowej. -

46. Sposob wedlug zastrz. 44, zpamienny tym, ze
zagina si¢ wkladke lancuchowa w kierunku bocznym do
wewnatrz do $rodka wspornika od jednej czeci jednego
z ramion brzegowych, a zginanie S$rodko6w wzmacnia-
jacych obejmuje zginanie ramienia wzmacniajacego row-
niez w kierunku do $rodka wspornika od drugiej czesci
jednego ramienia brzegowego, tak Ze rami¢ wzmacniajace
bezposrednio sasiaduje z wkladka laficuchows i opiera sie
0 nig.

47. Sposob wedlug zastrz. 41, znamienny tym, ie
odgina si¢ wkladke tanicuchowa od czgsci blachy pomigdzy
krawedziami bocznymi wspornika, tak ze ta wkladka tan-
cuchowa przebiega poprzecznie pomiedzy krawedziami
bocznymi, a zginanie elementdéw wzmacniajacych obej-
muje zginanie cze¢Sci wzmacniajacej od czeSci blachy
wspornika bezposredruo sasiadujacej z wkiadka lancu-
chowa.

48. Sposob wedtug zastrz. 47, znamienny tym, ze
ksztattuje si¢ czgs¢ wzmacniajaca w element wzmacniajacy,
ktorego przekrdj poprzeczny ma ksztatt litery C z dwoma
ciagtymi ramionami, z ktérych jedno przebiega w jednym
kierunku od blachy wspornika nieprzerwanie dookota
iw p'rzeciwnym kierunku, aby utworzy¢ drugie ramie,
ktore opiera si¢ o powierzchni¢ wkladki laficuchowej
w miejscu oddalonym od miejsca, w ktorym ta: wktadka
laficuchowa jest odgieta od wspornika i laczy si¢ z nim.

49. Sposéb wedlug zastrz. 47, znaniienny tym, ze
wycina si¢ cz¢$¢ blachy wspornika przy wkladce lancucho-
wej i przestawia si¢ jeden koniec wycigtej czgSci z jego
polozenia poczatkowego, tak ze opiera si¢ on o wk}aqu
lancuchowa w miejscu oddalonym od tego miejsca, w kto-
rym wkladka lancuchowa jest odgicta od wspornlka ilg-
czy si¢ z nim.

50. Sposob wedtug zastrz. 41, znamienny tym, ze
tloczy si¢ pare usytuowanych w odstepie, ciagtych zeber
w blasze drugiej czesci koncowej, przy czym tloczenie to
obejmuje odginanie pionowego ramienia stykajacego. si¢ _
z ogniwem taficucha w kazdym z zeber od blachy drugiej
czeSci koncowej i ramienia wzmacniajacego w kazdym
z zeber od blachy drugiej czesci koncowej, rozciagajace-
go si¢ nieprzerwanie od czeSci ramienia stykajacego sig .
z ogniwem lancucha, ktora jest &¢ddalona od reszty dru-
giej czesci koncowej i przechodzi w t¢ druga cze$é koni-
cowa.

51. Sposob wedlug zastrz. 41, znamienny tym, Ze
odgina si¢ ramiona brzegowe od blachy wspornika wzdtuz
przynajmniej czesci »obwodu wspornika wdzka, wytla-
cza si¢ przynajmniej jeden otwor W, jednym koncu wspor-
nika i przestawia si¢ jeden koniec 'wspornika w stosunku
do drugiego; koica wspornika, tak. ze posrednia cze¢$é la-
czaca przebiega pod katem porquzy wymienionymi

" czgsSciami koncowymi.

- 52. Spos6b wytwarzania tloczonego wspornlka do prze-
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nosnika lancuchowego, zwlaszcza podwieszonego, zna-
mienny tym, ze wytlacza si¢ wspornik z blachy wraz
z ksztaltowaniem jednej czeSci przeznaczonej do styka-
nia si¢ z ogniwem laricucha przenos$nika i drugiej czesci
przeznaczonej do mocowania podwieszonego obiektu na
wsporniku, przy czym ksztaltowanie obejmuje integral-
ne i jednocze$ciowe odginanie od czeéci blachy wspornika
przynajmniej jednej wkladki lanicuchowej dla wspierania
ogniwa laficucha przeno$nika po zamontowaniu oraz
srodkdw  wzmacniajacych dla wktadki’ lancuchowej, a
ponadto odgina si¢ druga wkladke lancuchowa i elementy
wzmacniajace od blachy wspornika.

53. Sposob wedlug zastrz. 52, znamiendy tym, Ze
odgina si¢ ramiona brzegowe od blachy wzdluz przynaj-
mniej czeSci obwodu wspornika i odgina si¢ elementy
wzmacniajace od blachy przynajmniej jednego z ramion
brzegowych. )

10

15
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54, Sposdb® wedlug zastrz. 53, znamienny tym, Ze
odgina sie wkiadke laficuchowa od cze$ci blachy wspor-
nika oddzielnie od $rodkéw wzmacniajacych, przy czym
wkladka tancuchowa i $rodki wzmacniajace opieraja. si¢
wzajemnie o siebie po uksztaltowaniu.

55. Sposéb wedlug zastrz. 54, znamienny tym, ze
wycina si¢ i ksztaltuje wkladke tancuchowa z blachy wspor-
nika pomiedzy cze¢sciami obwodu wspornika, tak ze wklad-
ka ta przebiega w kierunku zasadniczo poprzecznym

wzgledem wspornika, a zginanie - elementéw wzmacnia-

_ jacych obejmuje zginanie ramienia wzmacniajacego w kie-

runku do $rodka wspornika od jednego z ramion brze-
gowych, tak ze to rami¢ wzmacniajace ma krawedz o gru-
bosci blachy opierajaca si¢ o powierzchni¢ wkiadki lan-

cuchawej.
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