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Ce

”Vynélez se tyké zpisobu vj;roby velkoplo&nych latevek plé-

éfovmych tenkeu difevetiiskevou deskou.

Na tradiéni vyrobu latovek se peuzivéd jake povrchové éast

pfeklizka, dyha z

mékkych listnatych, Jehhénatych difevin

a exeti, Jednoetlivé laté se ve fizi gestaveni latevkovéhe stie~

du k sobé lepi, nebe viZeu silenevym ngbe jinym vldknem a né-

sledné po takevém spejeni se plastuji. Vzhledem k peuZivéni

tradidnich materidld pre eplasievini lafevkovéhe stiedu vyskyté

se potii. spoéivaJici v nesdostatku jakestnich surovin na vyrobu

pi‘ekliiek, ktery miZe a nakonec i vedl ke stagnaci vyroby lato~
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vek preste, Ze zejména v nibytkiiském primyslu je e tente ken-

strukéni materidl stély zdjem,

Vliastni technolo(io vyreby lLafovek zaleZeni na spejevéni
jednetlivych lati lepenim nebe svazevinim a nedostatek kvalit-
nich prekliZek ﬁh;nni'vytvéfi okonemicky preblém, jehoZ megativ-
ni uéinky spolivaji piedevéim ve slezitesti petfebrnéhe technele~
gického zarizeni a pfipadné v néreéné manipulaci s formétevinim
pfed lisem a zaklédanim jednetlivych desek de viceetdZiovéhe li~
su a naposled v nihradd plasfovych dilcd,

Odstranéni ebou principidlnich nedostatkd ve vyrebd late-
vek si vzal za tkel zpﬁsoh vyreby velkeplesnych latovek plaite-
vanych tenkeu dievotiiskeveu deskeu pedle vynilezu, jeho pedsta-
~ta spetivd v tom, Ze za heustilého tlaku pﬁsobiciﬁg?&nguiru pe~-
délnjch es latf, se z obeu stran piilepi na kontinuélni keberes
lati{ tenké drevotriskevé desky opatiené na stranich pitivrécenych
k iatin lepidlem a pe vytvrzeni lepidla se pevnd spejend sleZ
formétuje. |

Pokrok a vyhody vyndlezu speéivaji ve své pedstaté v néhra-
dé pieklizky a v pregresivnim technelegickém pestupu pii vyrebé

latovkového stiedu,
Peuziti plasté pre latevku z tenkych drevetiiskevych desek,
JjeZz se vyznaéuji uzavifenym hladkym povrchen; se decili idedlnich
podminek pre pevrchoveu upravu latovek '‘a tim i‘finilnich vyrebki.
Zpﬁséb viroby latovkevého stifedu pak edstraituje ebtiZe pii
uvolievéni tlaku mezi jednetlivymi latémi po eddéleni fermitu
od latovkevéhe stiedu af pe skliieni, dile pak slezité a niroéné
zaiizen{ na Spojovini lati v latovkevy stied. Zlepiuje se kvali~
ta finélniho vyrobku, nebel stied je bruiny a latovka nemd sklon
k ploénému berceni.

Zpiseb provedeni v prikladu
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Pre v§robu latevek plastovanych tenkeu dievetiiskeveu deskeu se

poqiije jake vychozi surevina smrkevé nebe jedlové rezive, Jed~
né se o prkna,tlouéeky 25 mm, S${fky primérné 170 mm max, 300 mm
a délky primérné 4.000 mm, max. 65000 nn.‘Tato prkna se obou-
stranné plofné hobluji na tloustku 24 mm a roziezaji na laté o
§itce édpovidajici dimenéi latovkevého stiedu, tj. v rozmezi ed
10 de 30 mm, Laté se nisledné tiidi, vyrezavaji se z nich suky

‘a jiné vady a mechanicky se sklddaji do soubosu o Sirfce 2,480 mm.
Tento soubor se nasledné ve sméru kolmém na esy lati poseuvéd,
stladuje a vytvari se z ného kontinudlni koberee lati. Jednotli~
vé 1até jsou k sobé pritladevany a v tomte tlaku drieny ai do
obkliZzeni stredu dfevotfiskovyni deskami. Na dfevotiiskové desky
o tloustce 2,5.ai 5mm se na jejich vnitimi stranu nanddi vrstva
mo&ovinoformaldehydevého lepidla a nidsledné jsou shera a zdola
navedeny na stied.Nisleduje slisovdni vsech tii vrstev pod tla-
kem 0,8 MPa a pii teploté 200° C. Pe tiech aZ péti minutéch je
lepidlo vytvrzene a deska -lafevka je vyrobena. Vychdz{ latevka
oplasfevanad tenkeu dievotfiskovoh deskou o sirfce 2,480 mm, tloust-
ce alternativné 16,19,22,25,30 a 35 mm podle peZadavki normy a

nemonelné délce, kterou lze‘formétovat podle petieby.
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Zplsob vyroby velkoplo¥nych latovek pléstovanych tenkou
drevot¥iskovou deskou vychézejic{ z t$1déni a formétovéni latf
a z lisovénf pl43td na latovkovy stied, vyznadujici se tim, Ze
za neustdlého tlaku pdsobictho kolmo ke sméru podélnych os latf
se z obou stran prilep{ na kontinudlni koberec lat{ tenké:

drevot¥iskové desky, opatiené na strandch pFivrécenych k létih'
lepidlem a po vytvrzeni lepidla se pevn& spojend slo¥ formétuje,
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