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Sposéb uszczelniania otwordéw parownika wysokocisnieniowego
i urzadzenie uszczelniajace otwory parownika wysokocisnieniowego

Przedmiotem wynalazku jest sposob uszczelniania otworéw wysokoci§nieniowego parownika, przez ktére
w sposdb ciagty jest przesuwana tkanina poddawana obréobce w tym parowniku. Przedmiotem wynalazku jest
ponadto urzadzenie uszczelniajagce otwory parownika wysokocisnieniowego, stuzacego do oddziatywania nasy-
cong parg o wysokiej temperaturze i pod wysokim cisnieniem na obrabiang tkanine dla usuwania z niej kleju,
prania jej, bielenia, barwienia i przeprowadzania innych procesow.

W znanych parownikach wysokoci$nieniowych, stosowane sa do uszczelniania otwordw, watki kauczu-
kowe, usytuowane przeciwstawnie i wywierajace na siebie nacisk.

Wysokie tarcie wystepujace miedzy obwodowymi powierzchniami tych watkéw powoduje ich stosunkowo
krétki zywot. W zwigzku z tym powstato zagadnienie znalezienia rozwiazania umozliwiajacego dobre uszczelnie-
nie otwor6éw parownika, nadajacego sie do dtugotrwatego stosowania.

Sposéb wedtug wynalazku umozliwia usunigcie wymienionych niedogodnosci, przez dziatanie na tkanine
przechodzaca przez otwér parownika, powietrzem pod cisnieniem przeptywajacym poprzez dwa naprzeciw sleble
usytuowane przewody o elastycznych sciankach. :

Cisnienie powietrza w przewodach reguluje si¢ w zaleznosci od cisnienia w komorze parowmka tak aby
uzyska¢ dobrg szczelno$¢ dla kazdej grubosci obrabianej tkaniny w celu uzyskania dobrego styku pomiedzy
tkaning i elastycznymi sciankami obydwu przewodéw. Ponizej przewodéw powietrznych doprowadza sig
powietrze pod ci$nieniem bezposrednio do kanatu, w ktdrym przesuwana jest tkanina i powoduje sie przeptyw
powietrza pod ci$nieniem wzdtuz przesuwanej tkaniny i poprzez te tkanine.

Urzadzenie uszczelniajace otwory parownika wysokocisnieniowego, wedtug wynalazku, zawiera co naj-
mniej dwa przewody ci$nieniowe wykonane z elastycznego materiatu, przepuszczajacego gaz lub ptyn. Przewody
te majg cylindryczny Ilub péicylindryczny ksztatt przekroju poprzecznego i przylegajg s$ciSle do siebie,
a pomiedzy nimi przesuwana jest tkanina poddawana obrébce.

W czasie przesuwania sie tkaniny miedzy przeciwstawnymi, wzajemnie na siebie naciskajacymi przewodami
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ciénieniowymi, doskonate warunki uszczelniajace zapewniane sa réwniez miedzy czesciaml przewodéw cidnienio-

wych, przez ktére tkanina jeszcze nie przechodzi.

’ Na tkaning obrabiang wywierany jest nacisk przez doprowadzanie pownetrza pod ciénieniem do przewodéw
ciénieniowych, ktérych $cianki- weiskane sa do wewnatrz gdy tkanina jest grubsza i rozpychane sa, gdy tkanina
jest ciensza. W ten sposdb ci$nienie powietrza jest samonastawne w zaleznosci od grubosci przechodzacej tkaniny

_tak, Ze skutek uszczelniajacy jest uzyskiwany przez state cisnienia panujace w przewodach cisnieniowych.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest przyktadowo na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia uszczel-
nienie parownika wysokoci$nieniowego w przekroju wzdtuznym, fig. 2 — uszczelnienie parownika w przekroju
podtuznym, wdrugim przyktadzie wykonania, fig. 3 —fragment z fig. 1, w powiekszeniu, fig.4,— trzeci

_przyktad wykonania uszczelnienia parownika w widoku z géry, fig. 5 — uszczelnienie parownika z fig. 4 w prze-
kroju wzdtuznym, fig. 6 —czwarty przyktad wykonania uszczelnienia parownika ‘w widoku z géry,
fig. 7 — uszczelnienie parownika z fig. 6, w przekroju wzdtuznym.

Komora wysokocisnieniowa 1 stosowana powszechnie w wysokomémemowych parownikach posiada dwa
elementy metalowe 3 i 3' przylegajace do siebie w otworach wlotowym i wylotowym przez ktére przechodzi
obrabiana tkanina. Miedzy metalowymi elementami 3 i 3' pozostawiona jest waska szczelina 2 dla przechodzenia
tkaniny miedzy prawym i lewym elementem metalowym, ktdre sa przeciwstawnie do siebie usytuowane.

We wagtebieniach metalowych elementéw 3 i 3’ osadzone sa dwa przewody 4, ktére wzajemnie na siebie
naciskaja w wyniku panujacego w nich cis$nienia. Przewody 4 posiadajg naciskajagce na siebie powierzchnie
czotowe przez ktdére wyptywa mata ilos¢ powietrza, przez ich siatkowo dziang strukture.

W czasie przesuwania tkaniny 5 miedzy przewodami 4 wywierany jest na nia nacisk. W momencie gdy
tkanina znajduje sie¢ miedzy przewodami 4, sa one nieruchome i stosowna ilos¢ powietrza wyptywa przez ich
naciskajace powierzchnie czotowe, co powoduje, ze tkanina przechodzi miedzy nimi gtadko, bez opordw tarcia.
Wewnatrz kazdego przewodu 4 znajduje sie wyktadzina uszczelniajagca 7 pokrywajaca cata wewnetrzna

~ powierzchnie przewodoéw, za wyjatkiem naciskajacej powierzchni czotowej, co pokazuje fig. 3. Powoduje to, ze

powietrze pod cisnieniem nie wyptywa nigdy z przewoddw inng powierzchnig jak tylko naciskajacg powierzchnig
czotowa.

W wersji przedstawionej na fig. 2 przewody gletkle sg zastgpione cztonami ptytkowymi 6, 6’ wykonanymi
z tego samego materiatu. Cztony ptytkowe 6 i 6’ s3 zamocowane na state do metalowych elementéw 3 i3’
i wybrzuszone na zewnatrz wzajemnie do siebie, w ksztatcie pétcylindrycznym.

Pozostate elementy parownika s3 takie same jak w wersji pokazanej na fig. 1.

Cisnienie w komorze wysokocisnieniowej 1 i cisnienie w przewodach gigtkich lub cztonach ptytkowych
jest regulowane sposobem opisanym ponizej. Najplerw ustala sie ci$nienie w komorze ci$nieniowej, odpowiednio
do cisnienia w przewodach gietkich lub cztonach ptytkowych, nastepnie cisnienie w przewodach lub cztonach
ptytkowych ustala sie na poziomie wyzszym o okoto 0,2 do 1,0 kg/cm?. Mozliwe jest stosowanie zamiast
powietrza w przewodach gietkich lub cztonach ptytkowych, wody lub innego medium hydraulicznego.

W wersji pokazanej na fig. 4 i 5 w otworze wysokocisnieniowego parownika 10 zamocowany jest blok
uszczelniajacy 20 majacy potaczenie z otworem parownika. Po obydwu stronach otworu znajduja sie gniazda
zaworowe 30, do ktérych przymocowane sg przegrody 40 dzielace otwér parownika na kanat srodkowy 50 przez
. ktéry przechodzi tkanina i kanaty 60, przez ktore przeptywa powietrze pod ci$nieniem po obydwu stronach
kanatu przez ktéry przechodzi tkanina. Kanaty 50 i 60 sq potaczone ze soba w goérnej czesci. Kanaty powietrza
pod cisnieniem. 60 w dolnej czesci potgczone sg z przewodami 70 wdmuchujagcymi do nich powietrze pod
cisnieniem,

W gérnej czesci bloku uszczelniajacego 20 znajdujg sie cienkie cztony ptytkowe 8 w ksztatcie toreb,
uformowane z cienkich elastycznych ptytek, dosuniete wzajemnie do siebie. Wewnatrz cztonéw ptytkowych 8
uformowanych w ksztatcie toreb, znajduja sie komory 9 powietrza pod cisnieniem, odpowiednio potaczone
z przewodami 100 wdmuchujgcymi powietrze.

Krawedzie cienkich cztonéw ptytkowych 8 sa szczelnie wpasowane do bloku uszczelniajagcego 20 za
pomocy tarcz oporowych 11. Tkanina obrabiana przesuwa sie¢ wokét ztobkowanego watka prowadzacego 13,
przechodzi miedzy naciskajgcymi powierzchniami czotowymi cienkich cztonéw ptytkowych 8 i dalej przez
kanat 50, zanim wprowadzona zostanie do parownika wysokocisnieniowego.

Kiedy tkanina przechodzi przez blok uszczelniajacy 20, ci$nienie wywierajgce nacisk w powierzchniach
czotowych cienkich cztonéw ptytkowych 8 jest regulowane przez ustalanie cisnienia w komorze cisnieniowej 9,
w zaleznosci od grubosci obrabianej tkaniny.

Powietrze pod cisnieniem odpowiadajacym cisnieniu wewnatrz parownika wysokocisnieniowego ptynie
z kanatéw 60 Do kanatu b0 w kierunkach oznaczonych strzatkami. Mieszanina powietrza pod cisnieniem i pary
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pod cisnieniem wyptywajacej z parownika wysokocisnieniowego, odprowadzana jest w dolnej czesci kanatu 50.
Uktad taki powoduje, Ze cinienie wewnatrz parownika wysokociénieniowego jest dobrze odizolowane od
ci$nienia atmosferycznego.

W wersji przedstawionej na fig. 6 i 7, otwory wejsciowy i wyjsciowy tkaniny umieszczone sg obok slebie,
w tym samym miejscu i po tej samej stronie.

Blok uszczelniajacy 20 wyposazony jest w dwa otwory, kazdy z nich poslada przegrode 40 tworzacq kanat
60 dla przeptywu powietrza pod ciSnieniem i kanat 30 dla tkaniny. Komora powietrza pod ciénieniem 14
posiadajaca potaczenie z kanatem 50 znajduje sie miedzy przegrodami 40, ktére umieszczone s§ w prawym
.i lewym kanale 50, przez ktére przechodzi tkanina.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb uszczelniania otworéw parownika wysokocisnieniowego, polegajacy na tym, e w otworach
wlotowym i wylotowym parownika przez ktdre przesuwa sie¢ tkanine poddawana obrébce, stosuje sie elementy
dociskane wzajemnie do siebie, pomiedzy ktérymi to elementami przesuwana jest tkanina, znamie n.ny
tym, 2e na tkanine przechodzaca przez otwor parownika dziata sie powietrzem pod ci$nieniem, przeptywa-
jacym poprzez dwa naprzeciw siebie usytuowane przewody o elastycznych Sciankach, przy czym cisnienie
powietrza w przewodach reguluje si¢ w zaleznosci od .cisnienia w komorze parownika, tak aby uzyskaé dobrg
szczelno$é dla kazdej grubosci obrabianej tkaniny w celu uzyskania dobrego. styku pomiedzy tkaning i elastycz-
nymi $ciankami obydwu przewodéw, a ponadto ponizej przewodéw powietrznych doprowadza sie powietrze pod
ci$nieniem bezposrednio do kanatu, w ktérym przesuwana jest tkanina i powoduje sie przeptyw pometrza pod
cisnieniem wzdtuz przesuwanej tkaniny i poprzez te tkanine.

" 2. Urzadzenie uszczelniajace otwory parownika wysokocisnieniowego, stuzacego do obrdbki tkanin,
znamienne tym, e zawiera co najmniej dwa przewody cisnieniowe (4, 6, 9), wykonane z elastycznego
materiatu rzepuszczajacego ptyn, o cylindrycznym lub pétcylindrycznym ksztatcie przekroju poprzecznego,
przylegajace Scisle do siebie, pomiedzy ktdrymi przesuwana jest tkanina (5) poddawana obrébce, przy czym
ponizej przewodéw sg osadzone przegrody (40) dzielgce wzdtuznie otwér parownika na kanat $rodkowy (50)
przez ktéry jest przesuwana tkanina i kanaty boczne (60), przez ktére przeptywa powietrze pod cisnieniem,
ktére to kanaty (50) i(B0) sq ze sobg potaczone w ich goérnej czesci w poblizu przewodéw ciénieniowych,
wskutek czego powietrze przeptywajace kanatami (60) do gory przechodzi przez tkanine w goérnej czesci kanatu
i wraca do dotu kanatem (50), a ponadto kanaty (60) sa potaczone z przewodami (70) doprowadzajacymi
sprezone powietrze.
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