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Nemp 6430
Kiasa 2. 37 (24.

Wanna

Przedmiotem wzoru przemystowego jest wanna kapielowa przeznaczona do in-

stalowania w fazienkach.

Znane ze stosowania wanny posiadaja niecke kapielowa okolona obrzezem, kto-
rego zewnetrzna krawedz w postaci potki wywinigta jest do dolu. W dnie niecki umiesz-
czony jest otwor wylewowy a w $cianie bocznej, w poblizu obrzeza, otwor przelewowy.
Stosowane wanny posiadaja roznorodne ksztalty zarowno obrzeza jak i samej niecki. W
obrebie niecki i obrzeza posiadaja roznie uksztaltowane przetioczenia, wystepy i wglebie-
nia spetniajace funkcje ergonomicznych siedzisk i podpar¢ a takze podnoszace wyglad es-
tetyczny wyrobu. Zainstalowane w fazienkach wanny sg indywidualnie obudowywane wy-
kladzinami lub posiadaja przeznaczone do nich obudowy.

Wanna stanowiaca przedmiot wzoru przemystowego posiada, w odniesieniu do

znanych wanien, cechy nowosci i oryginalnosci, ktorymi sa: jej ksztalt i ksztalt jej niecki
oraz ksztalt obrzeza. Ksztalt wanny wedtug wzoru, w widoku z gory, wyznacza zarys pro-
stokata w odniesieniu do krawedzi tylnej i bocznych a krawedz przednia, to jest krawedz
od strony uzytkownika, jest linia krzywa zblizona do bardzo splaszczonej sinusoidy. Na-
tomiast ksztalt niecki jest podobny do ksztaltu zewn¢trznego wanny od strony przedniej i
krawedzi bocznych a od strony tylnej jest linia o tagodnym wypuktym na zewnatrz tuku.
Obrzeze wanny jest plaskie przy tylnej krawedzi, zaokraglone promieniowo przy krawe-
dziach bocznych i ptaskie, ze spadﬁiem do $rodka wanny, w srodkowej czesci (1) co uwi-
docznione jest na rysunku fig.3.
Wanna wytwarzana z akrylu moze wystgpowaé w szerokiej gamie barw. Do zainstalowa-
nia wanny stosuje si¢ komplety odptywowe i podpory oraz ewentualnie panel (2) zabudo-
wujacy wanne od strony przedniej. Dla podniesienia komfortu kapieli na obrzezu wanny
moze by¢ zatozony specjalnie przystosowany zagtowek.

Wanna wedlug wzoru przedstawiona jest na rysunku fig.1 w widoku z gory iw
przekroju wzdtuznym, na fotografii fig.2 w widoku perspektywicznym oraz na rysunku
fig.3, na ktorym pokazany jest przekroj poprzeczny obrzeza wanny w czesci przednie;.



Cechy istotne wzoru przemystowego uwidocznione na rys. fig.1, fotografii fig.2
oraz rysunku fig.3 to: -

- ksztalt wanny w widoku z géry, wyznaczony zarysem prostokata w odniesieniu do
krawedzi tylnej i bocznych oraz linig krzywa zblizona do bardzo sptaszczonej sinuso-
idy w odniesieniu do krawedzi przedniej, to jest krawedzi od strony uzytkownika,

- ksztalt niecki, ktory jest podobny do ksztattu zewngtrznego wanny od strony przedniej
i krawedzi bocznych a od strony tylnej jest linia o fagodnym wypuktym na zewnatrz
huku,

- obrzeze wanny, ktore jest plaskie przy tylnej krawedzi, zaokraglone promieniowo przy
krawedziach bocznych i plaskie, ze spadkiem do wewnatrz, w srodkowej czgsci (1).
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