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DESCRIZIONE

Generalitd dell ‘'invenzione

Questa invenzione riguarda un'apparecchiatura
migliorata per il contatto gas liquido.

Le apparecchiature di contatto gas liquido, come
torri di assorbimento, torri di rigenerazione, colon-—
ne di distillazione e simili, si propongono di soddi-
sfare la loro funzione in base alla premessa che il
liquido che deve essere trattato possa fluire verso
il basso dall'alto sotto 1'azione della gravita. Per—
tanto si considera come la cosa migliore, costruire
tali apparecchiature sotto forma 4i alte torri, se
non ci sono limitazioni d4i altezza. Tuttavia torri
di grande altezza presentano dei problemi dal punto
di vista della resistenza ai térremoti. Inoltre, nel
caso dei cosiddetti impianti modulari, che sono co;
struiti in un posto diverso dal luogo di funzionamen-—
to, sono spediti in sezioni, e montati nel luogo di
funzionamento, delle strutture a forma di torre che
hanno il loro centro di gravitd a grande altezza in-
contrano difficolta nella spedizione. Pertanto si &
creduto opportuno che tali impianti siano composti
di moduli aventi una altezza massima di 30 metri.

Per queste ragioni, se sono richieste alte presta-

zioni & necessario dividere una torre in una plura-



lita di sezioni, collegandole in modo opportuno e mo-—
dificando le portate di gas e di liquido in modo da
conformarsi a questa disposizione. Tuttavia la costru-—
zione di una pluralita di torri singole porta inevi-
tabilmente a degli svantaggi, in quanto i costi sono
pPil elevati ed occorre un'area maggiore per l'instal-
lazione.

Descrizione dellt'invenzione

Scopo della presente invenzione & di fornire un!
apparecchiatura per il contatto gas liquido di altez-
za ridotta.

Altro scopo della presente invenzione € di for—
nire untapparecchiatura per il contatto gas liquido
con altezza ridotta della torre, che possa essere
confrontato con torri di grande altezza per gquanto
riguarda 1'efficienza dell'equipaggiamento, i costi
di costruzione e lo spazio occorrente per l'installa-—
zione.

Gli scopi suddetti della presente invenzione
ed altri ancora, sono soddisfatti da una apparecchia-
tura per il contatto gas liquido, che comprende un
involucro esterno in forma di sfera o di cilindro
verticale, che ha le estremita chiuse e che presenta
un rapporto altezza—diametro non maggiore d4i 7; al-

meno una parete disposta all'interno dell'involucro



esterno; almeno due spazi separati da questa parete;
dei mezzi per favorire il contatto gas liquido di-
sposti negli spazi; delle entrate del gas e del 1i-
quido e/o delle entrate del gas e del liquido dispo-
ste nella parte superiore, media e/o inferiore di
ognuno degli spazi, secondo i compiti per cui essi
vengono utilizzati; ed inoltre un passaggio del gas
e/o un passaggio del liquido che collega gli spazi
in serie, parallelo o Serie parallelo. Questa appa-—
recchiatura per il contatto gas liquido € inoltre
caratterizzata dal Ffatto che & possibile determina-
re l'area della sezione trasversale degll spazi e
cambiare la disposizione, per tenere presente le con-
dizioni opgrative dei rispettivi spazi.

Breve descrizione dei disegni

La figura 1 & una illustrazione schematica, in
sezione longitudinale (a) ed in sezione trasversale
(b), di un esempio di apparecchiatura per il contat-
to gas liquido secondo la presente invenzione, che
comprende wn involucro esterno sferico,

la figura 2 & una 1illustrazione schematica,
in sezione longitudinale (a) ed in sezione trasver-
sare (b), di un altro esempio dell'apparecchiatura
per il contatto gas liquido secondo 1l'invenziocne,

che comprende un involucro esterno nella forma di



un cilindro vertiﬁ?le avente le estremita chiuse,

la figura Sﬁ; una sezione trasversale schemati-
ca che illustra diverse disposizioni delle pareti
nell 'apparecchiatura per il contatto gas liquido se-
condo la presente invenzione,

la figura 4 & una vista schematica che rappre-
senta 1'uso combinato di una torre di assorbimento
(I) e di una torre di rigenerazione (II), ambedue
costruite secondo la presente invenzione, e

la figura-S & una veduta schematica di una co-
lonna di rettifica costruita secondo la presente in-

venzione.

Descrizione dettagliata dell'invenzione

Lt'apparecchiatura per il contatto gas liquido
della presente invenzione pud essere impiegata in
applicazioni che comportano lo scambio di calore o

materia tra un gas ed un liquido, esempi particolari
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di tali applicazioni sono: assorbimento di gas, stripp-

ing, rettificazione, rettificazione estrattiva, umi-

dificazione, riscaldamento, raffreddamento e simili.
I mezzli di contatto gas liquido compresi ne11;

apparecchiatura della presente invenzione possono‘

essere di qualsiasi tipo convenzionale, come torri

a riempimento, colonne a piatti, dispositivi a spruz-

zamento e simili, che sono comunemente impiegati per



il contatto gas liquido. Gli spazi che contengono
1 mezzi per il contatto gas liquido possono essere
collegati in serie, parallelo o serie parallelo per
il passaggio del gas o per il passaggio del liquido,
0 per ambedue. Tuttavia & preferibile che almeno un

paio di questi spazi siano collegati in serie per il

passaggio del gas o —— del liquido, o per
aﬁbedue.

L'involucro esterno comﬁreso nell 'apparecchia-
tura della presente invenzione & a forma di sfera o
di cilindro verticale avente.le estremitd chiuse e
un rapportc altezza-diametro non maggiore di 7 e pre-
feribilmente non maggiore di 5. Generalmente parlan-
do, quando 1‘'apparecchiatura deve funzionare ad alta
pressione o sotto vuoto, l'involucro esterno costi-
tuisce 1l'elemento resistente alla pressione,comune a tut-
ti gli spazi. Pertanto un involucro sferico & pre-
ferito, perché la quantitd di materiale resistente
alla pressione richiesto per la costruzione & minima.
Dove l'apparecchiatura deve funzionare a pressioni
noh elevate, & preferifo wn involucro esterno avente
ia forma di cilindro verticale, perché di facile co-
struzione.

Delle forme di esecuzione preferite della pre-

sente invenzione sono descritte qui d4i seguito, con



riferimento ai disegni allegati.

La figura 1 illustra un esempio di apparecchia-
tura per il contatto gas liquido che comprende un in-
volucro esterno sferico, e la figura 2 illustra un
altro esempio di apparecchiatura per il contatto gas
liquido che comprende un involucro esterno che ha la
forma di un cilindro wverticale con le estremita chiu-
se, Nell'apparecchiatura della figura 1, lo spazio
internc di un involucro 1 & diviso dalle pareti 2, 3,
4 e 5 in wno spazio 15 di sezione anulare, negli spa-
z1 16 e 17 di sezione a ventaglio, ed in uno spazio
18 di sezione circolare. Nell'apparecchiatura della
figura 2, 1o spazio interno di un involucro 1 & divi-
50 dalle pareti 3, 4 e 5 neglii spazi 16 e 17 di se-
zione a ventaglic ed in uno spazio 18 di sezione cir-
" colare. In ambedue le apparecchiature delle figure
1 e 2, dei mezzi convenzionali per il contatto gas
liquido 20, 21 e 22 (per esempio: letti di riempi-
mento, colonne é'piatti, dispositivi di spruzzamen-
to e simili) sono montati negli spazi 16, 1% e 18 de-
finiti alltinterno dell‘'involucro 1.

Una entrata gas 25 & disposta nella parte infe-
" riore dello spazio 16, ed una uscita gas 26 & dispo-
sta nella parte superiore dello spazio 17. Si ha un

condotto per il gas 27 per collegare gli spazi 16 e
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18 in serie, ed un condotto per il gas 28 per colle-—
gare gli spazi 18 e 17 in serie. Le estremita supe-
riore ed inferiore di ognuno di questi condotti del
gas corrisponde ad una entrata del gas ed a una usci-
ta del gas, rispettivamente. Inoltre, delle entrate
del liquido 30, 31 e 32 e delle uscite del liquido
33, 34 e 35 sono disposte nella parte superiore e
nella parte inferiore degii spazi 16, 17 e 18, ri-
'spettivamente.'Nelle forme di esecuzione illustrate,
gli spazi 16, 17 e 18 sono collegati in serie per il
passaggio del gas ed in parallelo per il passaggio
del liquido. Tuttavia € ben comprensibile che, secon—
do le necessita, questi spazi poséono essere collega-—
ti tra loro in uno qﬁalsiasi dei diversi modi ben
conosciuti. Per esempio essi possono essere collega—
ti in serie per il passaggio del gas e per il passég—
‘gio del liquido, oppure due di essi possono essere
collegati in parallelo e poi collegati in serie con
il rimanente. E' anche comprensibile che sebbene i
condotti del gas 27 e 28 passino attraverso i mezzi
per il cbntatto gas liquido nelle forme di esecuzione
illustfate, essi possono anche essere disposti all!
esterno dell‘'involucro 1. Inoltre, quando gli spazi

sono collegati in serie per il passaggio del liqui-

do, Si avra una tubazione per portare il liquido dal-



la parte inferiore di uno spazio alla parte superio-
re di un altro spazio, e una pompa sard installata
in questa tubazione.

Lo spazio 15 definito nell'apparecchiatura del-
la figura 1 pud essere utilizzato per esempio per
collocarvi un separatore di wmiditd per il gas estrat-
to dalla uscita gas 26. In alternativa, dove un tubo
di entrata o di uscita del gas o del liquido, che
passa attraverso 1'involucro esterno, deve essere in—'
stallato nella parte mediaha di uwno spazio, lo spazio
15 pud venire impiégato per accogliere la porzione
& tubo che porta lé curva d4i dilatazione per lo sca-
rico delle tensioni.

Nelle forﬁe di esecuzione illustrate, lo spazic
interno dell'involucro 1 € diviso in tre sezioni dal-
le pareti 2, 3, 4 e 5, ma la presente invenzione non
& limitata a questo caso. A seconda degli scopi de-
siderati, lo spazio interno dell‘involucro 1 pud es-
sere diviso in diversi modi come quelli illustrati
nella figura 3. Come risulta evidente da questi
esempi, 1la sezione ottima di ogni spazio per gli
scopi desiderati, pud essere determinata variando
il diametro delle pareti concentriche e la disposi-
zioni delle pareti radiali. Inoltre, se tra gli spa-

zi si ha una notevole differenza di pressione & con-
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veniente dividere lo spazio interno dell‘involucro 1
impiegando delle pareti concentriche solamente, esclu—
dendo cioé le pareti radiali.

Come gia detto sopra, un condotto o dei condot-
ti del gas possono essere disposti o nei rispettivi
spazl oppure anche all'esterno dell‘'involucro 1. In
al ternativa, un condotto del gas pud essere stabili-
to in modo seguente: nell'apparecchiatura della figu—
ra 1 per esempio, lo spazio 18 pud essere impiegato
come passaggio del gas. A questo scopo una apertura
(corrispondente ad una uscita gas) & disposta nella
parte superiore della parete 3 in modo da comunicare
con lo spazio 16, ed un'apertura (corrispondente ad
una uscita gas) & disposta nella parte inferiore del-
1z parete 3 in modo da comunicare con lo spazio 17.
Cosi, il gas che ha attraversato lo spazio 16.da11a
base alla cima, viene introdotto nello épazio 18 at-—
traverso 1l'apertura disposta nella parte superiore
della parete 3, Ffluisce verso il basso attraverso b
spazio 18, e poi viene introdotto alla baSé dello
spazio 17 attréverso ltapertura disposta nella parte
inferiore deila parete 3. |

La figura 4 rappresenta una forma di esecuzione,
in cui si ha 1'uso combinato 4i una torre di assorbi-

mento (I) e di una torre di rigenerazione (II), am—



P

- 11 = o

117 SR P

bedue costruite secondo la presente invenzione, Nel-
la torre di assorbimento sferica (I) funzionante ad
alta pressione, un gas ad alta pressione che contie-
. ne un componente che deve essere assorbito, viene in-
trodétto mediante una entrata gas 25 nello spazio 16,
di qui passa attraverso un letto di contatto gas 1li-
quido 20, dove viene a contatto con il liquido di as—
sorbimento introdotto attraverso una entrata liquido 30.
Successivamente, il gas viene portato da un con-—

dotto dei gas 27 in uno spazio 17 per portarlo a
contatto con un liquido di assorbimento introdotto
attraverso un'entrata liquido 32, e poi viene porta-
to mediante un passaggio del gas 28 in uno spazio 18
per portarlo a contatto con un liquido di assorbimen-—
to introdotto mediante una entrata liquido 31, per

cui a questo punto tutto il componente che deve es—
sere assorbito & stato rimosso dal gas. Il gas estrat-
to dallo spazio 18 viene portato mediante un condot-
to del gas 29 in uno spazio 15, dove viene separata
l1'umidita in esso contenuta. In seguito, il gas vie-
ne scaricato fuori dal sistema per mezzo della uscita
gas 26, I1 liquido di assorbimento estratto dalle usci-
te liquido 33, 34 e 35 déi rispetfivi spazi, viene
ridotto alla pressione atmosferica per mezzo di wuna

valvola riduttrice di pressione 50, e poi mediante

~~ r
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una tubazione 40 viené portato negli spazi 16' e 17!
in una torre di rigenerazione (II) che ha la forma di
un cilindro verticale. Mentre fluisce verso il basso
attraverso i letti di contatto gas liquido 20' e 21!
montati nei rispettivi spazi, il liquido di assorbi-
mento rilascia il gas assorbito (che & scaricato fuo-
ri dal sistema per mezzo di una uscita gas 26'). Suc-
cessivamente, il liquido di assorbimento viene estrat-
to dalle uscite liquido 33' e 35' dei rispettivi spa-—
zi, e messo in pressione per mezzo di una pompa 51.
Quindi, una parte del liquido di assorbimento viene
inviata nella tubazione 42, depressurizzato di nuovo,
e introdotto in uno spazio 18' per l'ulteriore rige-
nerazione, mentre il resto viene-inviato nella tuba-
zione 43 e riciclato negli spazi 16 e 17 mediante 1le
entrate liquido 30 e 32, I1 1liquido di assorbimento
estratto dallo spazio 18', viene messo in pressione .
per mezzo di una pompa 52, viene inviato nella tuba-
zione 44 ed introdotto nello spazio (18 per mezzo
dell'entrata liquido 31.- Secondo questa forma di ese—
cuzione, il liquido di assorbimento riciclato pud
dunque essere assoggettato ad una efficace rigenera-
zione multistadio e ad una estrazione intermedia.

La figura 5 rappresenta una colonna di rettifi-

ca costruita secondo la presente invenzione, in



culi lo spazio interno e diviso sostanzialmente nello
stesso modo della figura 1. I letti di contatto gas
liquido 21, 20 e 22 corrispondono nell'ordine alle
sezioni superiore, media ed inferiore di una colonna
di rettifica di tipo convenzionale. Nel caso di una
rettifica che comporta delle differenze di tem—
peratura tra gli spazi, € conveniente montare sulle
pareti dei mezzi convenzionali di assoxbimento delle
tensioni (i soffietti 90 e 91 in questo esempio) per
scaricare le tensioni termiche dovute alle diverse
espansioni termiche tra le pareti e 1l'involucro ester—
no, e fabbricare la pareti stesse con un materiale

a bassa conducibilita termicae. Nell‘tapparecchiatura
della figura 5, una sostanza di alimentazione preri- _
scaldata in forma di liquido o vapore o miscela dei
due, viene alimentata attraverso una tubazione 47.

La frazione liquida della sostanza alimentata viene
miscelata con il riflusso liquido intermedio, che &
fluito verso il basso attraverso il letto di contat-
to gas liquido 21 montato nello spazio 17, e che &
stato inviato per mezzo di una pompa 52', da una usci-
ta liquido 35'. Quindi, il liquido miscelato fluisce
verso il basso verso il letto di contatto gas liqui-
do 20 montato nello spazio 16, dove esso subisce una

‘rettifica per contatto in controcorrente col wvapore,
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che proviene dalla parte superiore del letto di con-—-
tatto gas liquido 22 dello spazio 18, con un condotto
del gas 28'. Durante questa fase, un prodotto latera-
le sotto forma di liquido o vapore viene estratto da
una uscita 48, che ha una curva di dilatazione 49 per
lo scarico delle tensioni disposta nello spazio 15.
I1 liquido che si & raccolto al fondo dello spazio

16 ed & divenuto meno ricco in componenti bassobol-
lenti, viene estratto da una uscita liquido 33', ed
inviato nella parte superiore del letto di contatto
gas liquido 22 dello spazio 18, per mezzo di una pom-
pa 51'. Mentre fluisce verso il basso attraverso il
letto di contatto 22, il liquido subisce un'altra
rettifica per contatto col vapore inviato da una cal-
daia 80 attraverso una entrata vapore 25°'. Ii liqui-
do che si & raccolto al fondo dello spazio 18 viene
estratto da una uscita liquido 34' e inviato nella
caldaia 80, dove esso €& riscaldato fino all'ebolli-
zione da una sorgente di calore, alimentata attraver-
so0 una linea 63 e scaricata attraverso una linea 64.
I1 vapore prodotto viene inviato mediante 1l'entrata
vapore 25' al letto di contatto 22!, dove ha Luogo
la rettifica sopradescritta. Una parte del liquido
ottenuto dallo spazio 18 viene estratto da una usci-

ta 45 come prodotto alto bollente.



D;altra par?e, il vépore che & risalito al di so-
pra del letto di contatto 20 montato nello spazio 16,
viene convogliato nel condotto 27' e introdotto nel-
lo spazio 17 al di sotto del letto di contatto gas 1li-
quido 21. Mentre sale verso l'alto attraverso il let-
to di contatto 21, il vapore subisce una rettifica
per contatto controcorrente con il liquido d4i rifius-
so che sta scendendo dall'alto. I1 vapore che & risa-
lito nella parte superiore del letto di contatto 21
ed & diventato piu ricco in componenti basso bollenti,
come risultato della rettifica, passa attraverso i
tubi di raffreddamento 71 di un condensatore 70, e
viene raffreddato dall'acqua di raffreddamento, forni-—
ta attraverso la.linea 61 e scaricata attraverso la
linea 62, Il céndensato prodotto viene raccolto in
un  serbatoio 72 e quindi fluisce verso il basso atw
traverso il letto di contatto 21, dove il liquido di
riflusso entra in contatto col vapore che sale verso
1'alto per effettuare la rettifica sopra descritta.

. Una parte del liquido raccolto nel serbatoio 72 vie-
ne éstratto da una uscita 46, come prodotto basso-bol-
lente.

I1 processo di rettifica ora descritto & solo
esemplificativo, e qualsiasi altro processo di ret-

tifica pud essere eseguito nell'apparecchiatura del-
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la presente invenzione. Se capita 1l'occasione, anche
la cosiddetta distillazione estrattiva pud essere ef-
fettuata nell'apparecchiatura secondo la presente in-
venzione (si tratta di una rettifica in cui un oppor-
tuno liquido, che & altamente miscibile con alcuni
componenti della sostanza alimentata e poco miscibile
con altri compoﬁenti della stessa, viene aggiunto in
un punto prefissato lungo uno dei letti di contatto
20, 21 e 22), Quando 1'apparecchiatura viene utiliz-
zata come apparecchio di rettifica, il modo di impie-
gare gli spazi divisi da pareti deve essere determi-
nato considerando le differenze di temperatura tra
essi. Nell'esempio sopra descritto, lo spazio centra-—
le 18 & assegnato alla sezione piu caldafuttavia,

la disposizione pud variare secondo la dimensione
dell 'apparecchiatura, le differenze di temperature

e simili.

Secondo la tecnica nota, le apparecchiature di
contatto gas liquido come torri di assorbimento, tor-
ri di rigenerazione, colonne di distillazione e si-
mili, hanno la tendenza ad assumere delle altezze
troppo grandi. La presente invenzione da la possibi-
1itd di ridurre 1ltaltezza di tali apparecchiature,
senza che ne derivi wna diminuzione di efficienza.

Come risultato, l'intero impianto pud essere ridot-—
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to in altezza, e cosl € possibile applicare la costru-
zione modulare a una grande varieta di impianti. La
presente invenzione & anche efficace nel provvedere

una contromisura contro i1 terremoti.Inoltre, poiché
ltaltezza delle torri pud essere ridotta senza che

sla necessario aumentare il numero delle torri, &
possibile limitare lo spazio occorrente per 1l'installa-
zione, e inoltre ridurre la quantita di materiale re-
sistente alla pressione occorrente pér la costruzione
delle torri ad alta pressione,

RIVENDICAZIONI

1+ Untapparecchiatura di contatto gas liquido
che comprende un involucro esterno che ha la forma
di una sfera o di un cilindro verticale con le estre-
mita chiuse ed un rapporto altezza—diametro non mag-
giore di 7; almeno una pafete disposta verticalmente
in detto involucro esterno; almeno due spazi separa—
ti da detta parete; dei mezzi di contatto gas liquido
montati in ognuno di detti spazi; delle aperture per
introdurre un gas e/o un liquido in detti spazi; del-
le apertufe pPer estrarre un 1iquido e/o un gas da det-
ti spazié ed un condotto del gas e/o un condotto. del
liquido che collega detti spazi in serie, parallelo
0 serie parallelo.

2., Untapparecchiatura di contatto gas liquido
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secondo la rivendicazione 1, in cul i detti mezzi di
contatto gas liquido sono scelti tra: letti di riem—
pimento, colonne a piatti e dispositivi a spruzzamen-—
to.

3. Un'apparecchiatura di contatto gas liquido
secondo la rivendicazione 1, in cui almeno un paio
dei detti spazi sono collegati in serie mediante un
condotto del gas e/o un condotto del liquido.

4. Un'apparecchiatura d2. contatto gas liquido
secondo la rivendicazione 1,in cui lt'involucro ester—
no ha la forma di una sfera o di un cilindro verti-
cale con le estremita chiuse e con un rapporto altez-
za-diametro non maggiore di 5.

Se¢ Unt'apparecchiatura di contatto gas liquido
secondo la rivendicazione 1, in cui dei mezzi d4di
grarico delle tensioni sono disposti tra il detto
involucro esterno e le dette pareti.
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_eale.con le estremith chiuse ed un rapporto alte

 detta parete; mezzi di contatto gas liguido mon-

introdurre un gas ef/o un liguido nei suddet ti st
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aperture per estrarre un gas e/o;gn,liqgido dai sud-

detti spazi; ed un condotto del gas e/o un condotto

del liguido collegante detti -spazl in una serie,

in parallelo_o in serie-parallelo. ...l

3., . _Descrizione dettagliata dell'ipvenzione:
__La presente invengzione si riferisce

ad una apparecchigtura perfezionata per il contatto

gas 1liquido. e
__Torri di agsorbimento, torri di rige-|
nerazione, colonne di distisllazione ¢ simili ei |
propongono _di soddisfare,le loro fungioni in bgsef
alla pEzEE® premessa che un liquido che deve essere
trattato possa. fluire verso il basso dall'alto
sotto 1'influenza della gravitid. Pertanto, si con-
sidera pratica migliore costruirie sotto forma di!
torri alte, se non vi sono limitazione sull'altezza
delle torri stesse. Tuttavia, le torri alte sono |
problematiche dal punte di vigta della progetita- j
zione.per.la. resistenza ai terremoti., Inoltre,
nel Qasowdei,Cosiddetti,imp;apﬁifmodulari, che
sono. costruiti in un posto diverso dal luogo di
funzionamento, sono spediti in sezioni, e montati!
sul luogo di fungzionamento, strutt-ure a forma
di wkkx torre che hanno il loro centro di gravita

2d un livello elevato ed incontrano, quindi, diffi-




| di fornire una apparecchistura per il contatto gas

1 gioni, laddove gi.richiede la_costruzione di una |}

1 dere la torre stessa in una pluralitad di sezioni,

| uno svantaggio inevitabile a causa dell'aumento
1. dei cogti e per il fatto _che occorre un'are mag- |
i glore_per 1l'installazione. ..
4. .. .. . .. L'oggetto della presente invenziong

! % guello di sopperire ai demerito sopra citati e

N . . . Z10NG.,
| necessita _di spazio HREERRZ per l'l@éﬁﬂll&mﬁﬁgﬁz__

¢ A

torre di.considerevole altezza, & necegsario divi-

| digporre le.sezione. secondo un ordine e modificare

una pluraliti di torri individuali 2 iwmwikakike

Y

 L'apparscchiatura per il contatto
| gags-liguido secondo la presente invengione pubﬁsge

sere descritta come segued |

sterno in forma di_sfera o di cilindro verticale

1 che un tale impianto gia costruito in modulili aventi

te. per_guanto riguarda il costo di costruzione € e

Ciog, un'apparecchiatura per il con-
y P ccolatura per 1L Can-

tatto d4i gas-ligquido comprendente un involucro e-

{1 colth nella spedizione. Pertanto & oosa_desiderabile

{ un'alterzza di 30 metri o inferiore. Per queste_ra=

L.le portate. di gas e di ldégquido in _modo da _coniormar—

| liguido che possa reggere il confronto con torri al-—

5_



con.le estremiti chiuse ¢ presentante un rapporto

rire il contatito gas liquido negli spagi; entra-—

e del liguido formate nella parte superiore, nell

[ 3 v

altezza-diametro non superiore & 7; almeno una pare-.

&z te-disposia entro 1l'involucro esterno; . alemno.

due spazi.separati dalla parete; mezzi atti a fay

te del gas.e. del liquido e/o uscite uscite del ga

M—

S

& .

parte medio_efo inferiore di ciascuno degli spazi

secondo.gli scopi per.cui essi vengono utilizzati

ed un passaggio.o. condotto per il gas e/o un condotto

per il licuido.che collega gli spazi in sevie,

in parallelo o in serie-parallelo. Questa appa- |

o

recchiéatura per il contatto gas ligquidec & inoltr

caratterizzata dal. fatto che & possibile determin

are

1'ares della sezione trasversale degli gpazi e cam—

biare la._disposizione, per tener presente le con:

digioni operative deli rispettivi spagi.




-

| 4 1 3

uQ.cilindro verticale avente le estremita chi
a-b

a figura 3(é una sezione trasversal

schemati-~

ca che ilTwstra diverse disposizioni delle pareti

nell 'apparecchiatura per il contafto gas liquido se-

condo la presente inwenzione

la figura 4 & una ta schematica che rappre—

senta l'uso combinatg/di uwna rre di assorbimento
(I) e di wna torrg di rigenerazione\(I1), ambedue

costruite secghdo la presente invenzion

lonna A4i rettifica costruita secondo la presente in-
zione.,

Descrizione-dettagliata—deldinvenzione

L'apparecchiatura per il contatto gas liquidoc
della presente invenzione pud essere impiegata in
applicazioni che comportano lo scambio di calore o
materia tra un gas ed wn liquido, esempi particolari
di tali applicazioni sono: assorbimento di gas, stripp-
ing, rettificazione, rettificazione estrattiva, wuni-
dificazione, riscaldamento, raffreddamento e simili.

’I ﬁezzi di contatto gas liquido compresi nell'
apparécchiatura della presente invenzione possono
essere di qualsiasi tipo convenzionale, come torri
a riempimento, colonne a piatti, dispositivi a spruz-

zamento e simili, che sono comunemente impiegati perx
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il contatto gas liquido. Gli spazi che contengono

i mezzi per il contatto gas liquido possono essere

collegati in serie, parallelo o serie parallelo per

il passaggio del gas o per il passaggio del liquido,

0 per ambedue. ®uttavia-£ preferibile che almeno un
_—pato di questi—spazi-—siano—collegati-in—serie-per—id
~passaggdgio del gas o —e——————— —deIIiquidey—o per

aembetue.

L'involucro esterno compreso nell'apparecchia-
tura della presente-invenzione ¢ a forma di sfera o
di cilindro verticale avente le estremitd chiuse e
un rapporto altezza-diametro non maggiore di 7 e pre-
feribilmente non maggiore di 5. Generalmente parlan-
do, quando 1‘'apparecchiatura deve funzionare ad alta
pressione o sotto vuoto, l'involucro esterno costi-
tuisce 1'elemento resistente alla pressione, comune a tut-
ti ¢li spazi. Pertanto un involucro sferico & pre-
ferito, perché la quantita di materiale resistente
alla pressione richiesto per la costruzione € minima.
Dove 1'apparecchiatura deve funzionare a pressioni
non elevate, & preferito un involucro esterno avente
la forma di cilindro verticale, perché di facile co-
struzione.,

Delle forme di esecuzione preferite della pre-

sente invenzione sono descritte qui di seguito, con
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riferimento al disegni allegati.

La figura 1 illustra un esempio di apparecchia-
tura per il contatto gas liquido che comprende un in-
volucro esterno sferico, e la figura 2 illustra un
altro esempio di apparecchiatura per il contatto gas
liquido che comprende un involucro esterno che ha la
forma di wn cilindro +verticale con le estremita chiu-
se, Nell'apparecchiatura della figura 1, lo spazio
interno di un involucro 1 € diviso dallé pareti 2, 3,
4 e 5 in uno spazio 15 di sezione anulare, negli spa-
zi 16 e 17 di sezione a ventaglio, ed in uno spazio
18 di sezione circolare. Nell'apparecchiatura della
figura 2, 1o spazic interno di un involucro 1 & divi-
so dalle pareti 3, 4 e 5 negli spazi 16 e 17 di se-
zione a ventaglio ed in uno spazio 18 di sezione cir-
colare. In ambedue le apparecchiature delle figure
1 e 2, dei mezzi convenzionali per il contatto gas
liquido 20, 21 e 22 (per esempio: letti di riempi-

mento, colomme a piatti, dispositivi di spruzzamen~

to e simili) sono montati negli spazi 16, 17 e 18 de-

finiti all'interno dell‘'involucro 1.

Una enfrata gas 25 & disposta nella parte infe-
riore dello spazio 16, ed una uscita gas 26 & dispo-
sta nella parte superiore dello spazio 17. Si ha un

condotto per il gas 27 per collegare dgli spazi 16 e
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18 in serie, ed un condotto per il gas 28 per colle-
gare gli spazi 18 e 17 in serie. Le estremita supe-
riore ed inferiore di ognuno di questi condotti del
gas corrispﬁnde ad una entrata del gas ed a una usci-
ta del gas, rispettivamente. Inoltre, delle entrate
del liquido 30, 31 e 32 e delle uscite del liquido
33, 34 e 35 sono disposte nella parte superiore e

nella parte inferiore degli spazi 16, 17 e 18, ri-

spettivamente. Nelle forme di esecuzione illustrate,

gli spazi 16, 17 e 18 sono collégati in serie per il
passaggio del gas ed in parallelo per il passaggio
del liquido. Tuttavia & ben comprensibile che, secon-
do le necessita, questi spazi possono essere collega—
ti tra loro in uwno qﬁalsiasi dei diversi modi ben
conosciuti. Per esempio, essi possono essere collega-
ti in serie per il passaggio del dgas e per il paséég—
gio del liquido, oppure due di essl possonc essere
collegati in parallelo e poi collegati in serie con
il rimanente. E' anche comprensibile che sebbene i
condotti del gas 27 e 28 passino attraverso i mezzi
per il contatto gas liquido nelle forme di esecuzione
illustrate, essi possono anche essere disposti all'

esterno dell '‘involucro 1% Inol

- ———

sono iiiiigggi;?n serie per il passa del liqui-
do, si-avra una. tubazione per i i dal-

e, quando gli spazl




_dalla parte inferiore

1 ]

Inoltre, rests pure inteso che, laddove i passaggi
| 0 condotti del gas sono collegati in fila, essi pos—

| song. essere digpogti al di fuori dell'involucro e-—-

Bterno 1.

1. .. _ _ . _Inolire, quando gli _spazl sonoc cole .

| legati. in serie per_ il flusso del gkimkxowe liguidos _

ciascun. condotto del liguido comprende unx canalel

| o tubszione per il flusso per condurre un liguidoj .

— _— —_—— — PO - —_ — 1
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JﬁhﬁédTE“fﬁfEffafé di uno spazio alla parte superio-
re di un altro spazio, e una pompa sara installata
in questa tubazione.

Lo spazio 15 definito nell‘*apparecchiatura del-
la figura 1 pud essere utilizzato per esempio per
collocarvi un separatore di umidita per il gas estrat-
to dalla uscita gas 26. In alternativa, dove un tubo
di entrata o di uscita del gas o del liquido, che
passa attraverso lt'involucro esterno, deve essére in-
stallato nella parte mediana di uno spazio, lo spazio
15 pud venire implegato per accogliere la porzione
di tubo che porta la.curva di dilatazione per lo sca-
rico delle tensioni.

Nelle forﬁe di esecuzione illustrate, lo spazio
interno dell'involucro 1 & diviso in tre sezioni <dai=
ie—pareti2,—3, 4 € 57 ma la presente invenzione non
é limitata a questo caso. A seconda degli scopi de—_
siderati, lo spazio interno dell'involucro 1 pud es—-
sere diviso in diversi modi come quelli illustrati
nella figura 3. Come risulta evidente da questi
_esempi, 1la sezione.ottima di ogni spazio Per gli
scopi desiderati,lpué essere determinata variando
il diametro delle pareti concentriche e la disposi-
zioni delle pareti radiali. Inoltre, se tra gli spa-

zi si ha wna notevole differenza di pressione, & con-
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veniente dividere lo spazio interno dell'involucro 1
impiegando delle pareti concentriche solamente, esclu-
dendo cioé le pareti radiali.

Come gia detto sopra, un condotto o dei condot-
ti del gas possono essere disposti o nei rispettivi
spazi oppure anche all'esterno dell‘'involucro 1. In
alternativa, un condotto del gas pud essere stabili-
to in modo seguente: nell'apparecchiatura della figu~
Tra 1Fger esempio, lo spazio 18 pud essere impiegato
come passaggio del gas. A questo scopo una apertura
{corrispondente ad una uscita gas) & disposta nella
parte superiore della parete 3 in modo da comunicare
con lo spazio 16, ed wm'apertura (corrispondente ad

una uscita gas) & disposta nella parte inferiore del-

ia parete 3 in modo da comunicare con lo spazio 17.

- Cosl, il gas che ha attraversato lo spazio 16 dalla

base alla cima, viene introdotto nello spazio 18 at-
traverso l'apertura disposta nella parte superiore
della parete 3, fluisce verso il bassoc attraverso b
spazio 18, e poi viene introdotto alia baéé dello
spazio 17 attraverso 1'apertura disposta nella parte
inferiore della parete 3. |

La figura 4 rappresenta una forma di esecuzione,
in culi si ha 1'uso combinato di una torre di assorbi--

mento (I) e di una torre di rigenerazione (II), am-



te

- 11 =

1 2

bedue costruite secondo lé presente invenzione, Nel-
la torre di assorbimento sferica (I) funzionante ad
alta pressione, un gas ad alta pressione che contie-
ne un componente che deve essere assorbito, viene in-
trodotto mediante una entrata gas 25 nello spazio 16,

di qui passa attraverso un letto di contatto gas li-
quide 20, dove viene a contatto con il liquido di as—
sorbimento introdotto attraverso una entrata liquido 30.

Successivamente, il gas viene portato da un con-

dotto dei gas 27 in uno spazio 17 per portarlo a

contatto con un liquido di assorbimento introdotto

‘attraverso un'entrata liquido 32, e poi viene porta-

to mediante un passaggio del gas 28 in uno spazio 18
per portarlo a contatto con un 1iquido.di assorbimen—
to introdotto mediante wma entrata liquido 31, per

cui a questo punto tutto il componente che deve es—
sere assorbito & stato rimosso dal gas. Il gas estrat—
to dallo spazio 18 viene portato mediante un condot-
to del gas 29 in uwno spazio 15, dove viene separata
l'umidita in esso contenuta. In seguito, il gas vie-
ne scaricato fuori dal sistema per mezzo della uscita
gas 26, I1 liquido di assorbimento estratto dalle usci-
te liquido 33, 34 e 35 dei rispettivi spazi, viene
ridotto alla pressione atmosferica per mezzo di una

valvola riduttrice di pressione 50, e poi mediante
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una tubazione 40 viene portato negli spazi 16' e 17!
in una torre di rigenerazione (II) che ha la forma di
wn cilindro verticale. Mentre fluisce verso il basso
attraverso i letti di contatto gas liquido 20' e 21!
montati nei rispettivi spazi, il iiquido di assorbi-
mento riiascia il gas assorbito (che & scaricato fuo-
ri dal sistema per mezzo di una uscita gas 26'). Suc—
cessivamente, il liquido di assorbimento viene estrat-
to dalle uscite liquido 33" e 35' dei rispettivi spa-
zi, e messo in pressione per mezzo di una pompa 51.
Quindi, una parte del liquido di assorbimento viene
inviata nella tubazione 42, depressurizzato di nuovo,
e introdotto in uno spazio 18' per 1l'ulteriore rige-—
nerazione, mentre il resto viene inviato nella tuba-
zione 43 e riciclato negli spazi 16 e 17 mediante 1le
entrate liquido 30 e 32. I1 1liquido di assorbimento
estratto dallo spazio 18!, viene messo in pressione
per mezzo di una pompa 52, viene inviatc nella tuba-
zione 44 ed introdotto nello spazio (118 per mezzo
dell'entrata liquido 31.- Secondo questa forma di ese—
cuzione, il liquido di assorbimento riciclato pud
dunque essere assoggettato ad una efficace rigenera-
zione multistadio e ad una estrazione intermedia.

La figura 5 rappresenta una colomna di rettifi-

ca costruita secondo la presente invenzione, in
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cul lo spazio interno & diviso séstanzialmente nello

) & (vo).
stesso modo della figura 1. I letti di contatto gas
liquido 21, 20 e 22 corrispondono nell‘ordine alle
sezioni superiore, media ed inferiore di una colonna
di rettifica di fipo convenzionale. Nel caso di una
rettifica che comporta delle differenze di tem—
peratura tra gli spazi, & conveniente montare sulle
pareti, dei mezzi convenzionali di assorbimento delle
tensioni (i soffietti 90 e 91 in questo esempioc) per
scaricare le tensioni termiche dovute alle diverse
espansioni termiche tra le pareti e l'involucro ester-
no, e fabbricare la pareti stesse con un materiale
a bassa conducibilita termica. Nell‘t'apparecchiatura
della figura 5, una sostanza di alimentazione preri- _
scaldata in forma di liquido o vapore o miscela dei
due, viene alimentata attraverso una tubazione 47.
La frazione liquida della sostanza alimentata viene
miscelata con il rifluéso liquido intermedio, che é
fluito verso il basso attraverso il letto di contat-
to gas liquido 21 montato nello spazio 17, e che &
stato inviato per mezzo di una bompa 52', da una usci-
ta liquido 35', Quindi, il 1i§uido miscelato fluisce
verso il basso verso il letto di contatto gas liqui-

do 20 montato nello spazio 16, dove esso subisce wna

rettifica per contatto in controcorrente col vapore,
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Che proviéne dalla parte superiore del letto di con-
tatto gas liquido 22 dello spazio 18, con un condotto
del gas 28'. Durante questa fase, un prodotto latera-—
le sotto forma di liquido o vapore viene estratto da
una uscita 48, che ha una curva di dilatazione 49 per
lo scarico delle tensioni disposta nello spazio 15.
I1 liquido che si & raccolto al fondo dello spazio

16 ed & divenuto meno ricco in componenti bassobol-
lenti, viene estratto da una uscita liquido 33', ed
inviato nella parte superiore del letto di contatto
gas liquido 22 dello spazio 18, per mezzo di una pom-
pa 51'. Mentre fluisce verso il basso attraverso il
letto di contatto 22, il liquido subisce un'altra
rettifica per contatté col vapore inviato da una cal-
daia 80 attraverso una entrata vapore 25°'. Ii liqui~
do che si & raccolto al fondo dello spazio 18 viene
estrétto da una uscita liquido 34' e inviato nella
caldaia 80, dove esso € riscaldato fino alltebolli-
zione da una sorgente di calore, alimentata attraver-
so wa linea 63 e scaricata attraverso una-linea 64.
11 vaporé prodotto viene inviato mediante 1'entrata
vapore 25' al letto d4i contatto 22', dove ha luogo
la rettifica sopradescritta. Una parte del liquido

ottenuto dallo spazio 18 viene estratto da una usci-

'ta 45 come prodotto alto bollente.
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D'altra parte, 1l vapore che & risalito al di so-
pra del letto di contatto 20 montato nello spazio 16,
viene convogliato nel condotto 27' e introdotto nel-
lo spazio 17 al di sotto del letto di contatto gas 1i-
quido 21. Mentre sale verso l'alto attraverso il let-
to di contatto 21, il vapore subisce una rettifica
per contatto controcorrente con il liquido di riflus-—
so che sta scendendo dall'alto. I1 vapore che & risa-
lito nella parte superiore del letto di contatto 21
ed & diventato piu ricco in'componenti basso bollenti,
come risultato della rettifica, passa attraverso i
tubi di raffreddamento 71 di un condensatore 70, e
viene raffreddato dall'acqua di raffreddamento, forni-—
ta attraverso la linea 61 e scaricata attraverso la
linea 62+ I1 condensato prodotto viene raccolto in
un serbatoio 72 e quindi fluisce verso il basso at-
traverso il letto di contatto 21, dove il iiquido di
riflusso entra in contatto col vapore che sale verso
l'alto per effettuare la rettifica sopra descritta.

- Una parte del liquido raccolto nel serbatoio 72 vie-—
ne estratto da una uscita 46, come prodotto basso-bol-
lente.

Il processo di rettifica ora descritto & solo
esemplificativo, e qualsiasi altro processc di ret-

tifica pud essere eseguito nell‘apparecchiatura del-
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la presente invenzione. Se capita 1'occasione, anche
la cosiddetta distillazione estrattiva pud essere ef-
fettuata nell'apparecchiatura secondo la presente in-—
venzione (si tratta di wna rettifica in cui un oppor-
tuno liquido, che & altamente miscibile con alcuni
componenti della sostanza alimentata e poco miscibile
con aitri componenti della stessa, viene aggiunto in
un punto prefissato lungo uno dei letti di contatto
20, 21 e 22), Quando l'apparecchiatura viene utiliz—
zata come apparecchio di rettifica, il modo di impie~
gare gli spazi divisi da pareti deve essere determi-
nato considerando le differenze di temperatura tra
essi. Nell'esempio sopra descritto, lo spazio centra-
le 18 & assegnato alla sezione piu caldafuttavia,

la disposizione pud variare secondo la dimensione
dell®apparecchiatura, le differenze di temperature

e simili.

Secondo Ta-tecnica nota, le apparecchiature di

contatto gas liquido sQme torri di assorbimen¥fo, tor-

ri di rigenerazione, colonne di distillazione e si-
mili, hanno la tendenza ad sumére delle altezze

séﬁ;;/invenz;:;;\da la possibi-

taltezza di tali apparecchiature,

troppo grandi. La pr

senza che-fie derivi una diminuzione di efficienzax\\\

Come risultato, ltintero impianto pud essere ridot—
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De

1. 6..__0Oggetto_dell'emandamento:_

B . EMENDAMENTO
L . 18 ottobre 1982
.Direttore Generale
o dell'ufficio brevetti R
Identificazione del casgo:

~ Domanda di brevetto numero 194383/1981

Titolo dell'invenzione:

Apparecchiatura per il contatto_gas

Adiguido

Perscna che presenta 1'emendamento:

_Toyo Engineering Corporstion
Agente: .. I

Indirizzos_ ... 8th _Floor, Kohwa Building

... No, 16, §-20, Akasaka l-chome,
. ... . _Minato-ku, Tokyxo_ N
. Nome: .. . . Tadashi WAKABAYASHI .

Agente di brevetto (7021) |

melefono: (585) 1882

Data dell'ordine di emandamento:

Nessuna daba {emendamento spontaneo)

 Colonna relativa a "Descrizione detta-
. gliata _dell'invenzione" = & "Breve

descrigione dei disegni" mnella Descri-




I mere . delle altezza troppo grandi. La presente in-

ZA0NGe .. . ol

T Sostanza dell'emendamento: . ..

"Mella técnologia¥3r603dﬂntei le app

1. récchisture di _contatto gas liquid _come torri gil

-.assorbimento, torri_di rigenerazione, colonne di

. distillazione & simili, aveveno la tendenza ad as

- 1iquido,_senza_causaredalcugg_dim;ngzigge_nql;Lgfu

Nella descrizione,. pagina 12, _tra lay

_venzione rende possibile ridurre 1l'altezza delle |

| _riga-3.e la riga 4, inserire la seguente descrizipne:

5 —

SU—=

torri di tali apparecchiature per il contatto gag

ficieenga. dell'impianto.. Come risultato, l'interc

una grande varietd di impianti. La presente

 glcun aumento nel numeroc delle torri, & possibil

ed inoltre ridurre la quantitd di mate;iale_resi

impianto pud essere ridotto in altezwza consgentendo

inven—

" nei confronti dei terremoti. Inoltre, poiché 1'al-

tezza delle torri pud essere ridotta senza causare

T LY

limitare lo spazio occorrente per l'installaziong

fosl 1'applicazione della costruzione modulare ad

_zione & pure efficace nel fornire una contromisura

10



4. __ Breve descrigzione dei disegnisi

. La fisura 1-(i) costituisce una illu- |
strazione_schematica, in sezione longitudinale,

di unaxAREEREEERIgENrEX esempio di anparecchiatura

per il contatto gas ligquido secondo la presente in-

venzione, che comprende un involucro esterno sferico,

1g_figura 2 1-(ro) cogtituisce una il-

lustrazione schematica, in sezionek trasversale,
dells stessaj; .

.. la figurs 2-(i) costituisce uns illu-
strazione schematica, in sezione longitudinale, di
un altro esempio di apparecchiatura per il contat-
to gas liquido _secondo la presente invenzione, che
comprende un_involucro esterno presentanic la for-

ma di un cilindro verticale avente le estremita

chiuse,

. . 1a figura 2-(ro) costituisce una illu-

_strazione schematica, in sezione trasversals, del-

1g stesga;

alcuni esempi di disposizione delle pareti néll'ap-

perecchiatura per il contatto gas ligquidgsecondo
la presents invengzione;

la figura 4 vostituisce una vista sche-

_1a figura 3=(i) e —(ro) costituisce una



5 I . _la figura 5 costituisce una vigta. sc

™ 1 4

1 matica.illustrante lluso.combinato _deil'apparecchy

- tura secondo la presente invenzione; & . .. __

- 12 -

1 matica, in sezione longitudinale, illustrante 1'im- __
.~ { —piego dell'apparecchiatura_quale colonna di k& reb- _
. 1 rifica, Xkxmwakmxz tale apparecchiatura essendo co- o
4 gtrnita in .modo_analogo_all'anparecchiaturs illu-—
strata nella figura 1. . . —
~ 1 eeeenvnn o saaeaeeee e __Ainvolucro esterno .
2,2, 3, 3, 4, 5,6, 7,8, 9, 10, 11 ..... _
] e e . ._pareti 1 S
o} 35,.16, 17, 18  ceeerecseoas . . SD2ZI0. -
— - pER. TRADUZIONE CONFORME
R UFFIGIOBKEVW GREGORJ |
o _ ] o
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. 4/68995/p1 Laen Ss) R
\yﬁffﬁﬁﬁ.Fr -
On.le MINISTERG DELL'INDUSTRIA, DEL COMMERCIO E DELE'ARTIGIANATG °
: Ufficio Centrale dei Brevetti - ROMA 24 59 6 A/ 82
| 1 a Ditta: | | SERVIZIOBREVETTT

a : No. 2-5, Kasumigaseki 3-chome,

03.12.82 024596
i = TOYO ENGINEERING CORPORATION

MNnrmy .

Chivoda-ku, Tokyo (Giappone)

) di nazionali‘ta gliapponese

a mezzo mandatario e domiciliatario UFFICIO BREVETTI

ING. C. GREGORJ, Milano, Via Dogana 1 ~ domanda un at-

testato di brevetto per invenzione industriale aventa

APPARECCHIATURA PER II CONTATTO

per titolo: «

’GAS LIQUIDO™

lInventori designati:

f
.1) Tomoyoshi NAKANO

a: 3235-9, Asahigaoka-cho, Chiba, Chiba-ken

| . (Giappone)

'2) Bunji KINNO

a: 242-16, Sonnou-cho, Chiba, Chiba-~ken (Giappone)

3) Shinkichi NOZAWA

a: 270-19, Maekaizuka-cho, Funabashi, Chiba-ken

(Giappone)




PRIORITA DELLA DOMANDA DI BREVETTO 1IN

Giappone - N, 194383/1981 del 4 Dicembre 1981

T
alla presente sono allegati i seguenti documenti: ! ‘
i

1. - Descerizione in duplo.

2. - Disegni, 3 tavole in duplo. :
3]
3. = Lettera d'incarico. -&iferdimerrtoxa P oCKIAXBEnEs
rabes
4. - Att/me di versamento delle tasse prescritte. )
]
5. - Marca da bollo da L. 3.000.
8. - Atto di designazione dell’inventore. '
— -— - - . a—— — P .i, i s e
T. = Documentodipriorita contraduzione italiana
(riserva)
e m m——— . ——— - 4‘7‘" P — - —_ _______.-_—_4___‘-__ ——
——— ——— —_ - — — —- . .+_
- : I nrm 1 —_— —_— _—
i !
Milano, 1i 3 Dicembre 1982 '
_ _ | Miene. 1 A
1 — — e . _JFFICIO-_BREVEITE N
' Ing. CO\GREGQRJ
———— - —_——— e —_— [ —— . A — e ——— e e e e e —

—— e m s o U e ————— _——



UFFICIO CENTRALE BREVEITI

RONA

Vs

La sottoscritta MONTEDISON Spd

/565

chiede

ld copia della domanda di brevetto n. 24596 A/82,

a

77/ _
/

Con osservanza.,

MONTEDISON SpA

Roma,
L : _w___..
:1;;;5 ff’fn& prLrt 143USTRIA, DY ’
‘ L ;hganﬂrisl
AN BTY puasucoA nan
’-'_‘—ﬁ—-_-__
bkh@u\ml
, A
[ A 2l P

UFF. CERTIFICAZIONI

Reg. n.

Bollo domanda L. 2,063

/
%/@)’ 0 74} e eV gp
Bollo %(é:{rt ---------- Lo
Lo e







. CONTI CORRENT! POSTALI ‘
:mem's“ a4 x2.000. ]
Lire {..ea, mmm AL AL A

eseguito da 20 T 2 L LS A SRR )

MILANO - Via Dogana, 1
oddt. . % nw ngq

ANO 5 C 310 lo lineare delt'Ufficio accettante

5 2%&_2/ 1 C 8“2"““ POSTALE

residente in

Bolio a data ceelfereerrrcereraeean

“del boliettario “eh |

dala progress.

24596 0/8s




Spazio per la causale del versamento

(Lo causale & obbligatoria per i versamenti o fovore
di Enti e Uffici pubblici)







Lettera D’Incarico

{Art. 94 del Decreto 28 Giugno 1939, N. 1127)

ITALY

Letter of Authorizalion

addi 15

In nome e per conto de 11a sottoscritta

TOYO ENGINEERING CORPORATION

domiciliata” a:
No. 2-5, Kasumigaseki 3-chome,
Chiyoda-ku, Tokyo (Giappone)

codesta Spett. Ditta & incaricata di depositare in
Italia presso il Ministero dell’Industria e del Com-
mercio (Ufficio Centrale dei brevetti) o una Camera
di Industria, Commercio e Artigianato la domanda

di brevetto avente per titolo:

19

In the name and on behalf of the undersigned

24596 4/ g,

your firm is hereby authorized to file in Italy at
one of the Provincial Offices of Trade and Industry
or with the Ministry of Industry, Trade and Handi-
craft (Central Patent Office)

an application for

"APPARECCHIATURA PER IL CONTATTO

GAS LIQUIDO"

e di fare quant’altro occorra per I'accoglimento
della domanda stessa e per il riconoscimento dei
diritti e delle facoitd che da essa derivanoc nei
rapporti col Ministero dell’ Industria, de! Commer-
cio e dell'Artigianato (presentazione dei documenti,
pagamento- di tasse, richieste di certificati e di
copie autentiche, richieste di rimborsi e riscossioni
delle somme ammesse a rimborso, presentazione
di domande per attestati completivi, modificazioni
o ritiro della domanda, ritiro degli attestati rila-
sciati e dei documenti relativi, presentazione e
documentazione del ricorso alla Commissione di
cui all'art. 71 del R.D. 29 giugno 1939 n. 1127).
A tale scopo i sattoscritta  elegge

domicilio presso codesta Ditta, alla quale pertanto
verranno fatte direttamente dal Ministero dell’ In-
dustria, del Commercio e dell’Artigianato tutte le
comunicazioni, nonché tutte le richieste e tutte le
consegne di documenti che si rendessero necessarie.

UFFICIO BREVETTI

Ing. C. GREGORJ
Via Dogana n. 1

= MHILAND ——

No legalization required.

and to do whatever else may be necessary to have
the application accepted and to obtain acknowledg-
ment of the rights and power deriving therefrom
in connection with the Ministry of Industry, Trade
and Handicraft (filing of documents, payment of
taxes, requests of documents and certified copies,
applications for refund and collection of monies
admitted to be refunded, filing of applications for
patent of addition, amending or withdrawing the
application, receiving the letters patent when grant-
ed and documents relating to same, filing and
arguing appeals to the Commission provided for by
Art. 71 of Royal Decree 29th Juge 1939 N. 1127).
For this purpose the undersigned elect

domicile at your address where the Ministry of
Industry, Trade and Handicraft will address all
communications direct, as well as all requests and
deliver all documents that may become DEecessary.

Talkashi Matsuda

EFTo-e¢2f



4/68995/p1

ATTO DI DESIGNAZIONE DELL'INVENTORE

24596 4/4,

In nome e per conto delila

Ditta
. ! TOYC ENGINEERING CORPORATION
Sagtraax
con sede No. 2~5, Kasumigaseki 3~chome, Chiyoda-ku,
) Tokyo (Giappone)
e X PESEPREX

quale titolare della domanda di brevetto intitolata:
YAPPARECCHIATURA PER IL CONTATTO GAS LIQUIDO"

rivendicante la priorita della domanda di brevetto in:
Giappone — N. 194383/1981 del 4 Dicembre 1981

11 sottoscritto Mandatario comunica che sono stati degi-

. Gnati come inventori i Signori:

1) Tomoyoshi NAKANO

a: 3235-9, Asahigaoka—cho, Chiba, Chiba-ken (Giappone)
2) Bunji KINNO

a: 242-15, Sonnou-cho, Chiba, Chiba-ken (Giappone)
3) Shinkichi NOZAWA

a: 270-19, Maekaizuka—cho, Funabashi, Chiba-ken (Giappone)

UFFiCciIO EIREVETTl
Ing. LREGERS
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