
(57)【要約】

【課題】　スライドコアを後退させて二次射出成形用キ

ャビティ部を形成する際に、スライドコアによる規制が

解除された一次射出成形部の端部と金型部との間に隙間

を発生させず、設計通りの外観となった合成樹脂成形品

を成形できる。

【解決手段】　一次射出成形用キャビティ部８の端部付

近のスライドコア７と対向する金型部６内面に一次射出

成形用キャビティ部８と連通する突部形成用キャビティ

凹部９を形成する。一次射出成形用キャビティ部８に第

一の樹脂１０を一次射出成形により射出して一次射出成

形部１を形成する。次に、スライドコア７を後退させて

二次射出成形用キャビティ部１３を形成する。次に、二

次射出成形用キャビティ部１３に第二の樹脂１４を二次

射出成形により射出して二次射出成形部２を形成すると

共に二次射出成形部２の一部を一次射出成形部１の上記

重複面１２に重複一体化させる。

【選択図】　　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 一 次 射 出 成 形 部 の 両 外 面 の う ち 一 方 の 外 面 の 少 な く と も 端 部 に 二 次 射 出 成 形 部 の 一 部 が
重 複 一 体 化 す る と 共 に 該 二 次 射 出 成 形 部 の 非 重 複 部 が 一 次 射 出 成 形 部 の 端 部 よ り も 突 出 し
た 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 を 射 出 成 形 金 型 装 置 で 成 形 す る た め の 成 形 方 法 で あ っ て 、 複 数 の 金
型 部 よ り な る 射 出 成 形 金 型 装 置 を 型 閉 め す る と 共 に ス ラ イ ド コ ア を 前 進 さ せ て 一 次 射 出 成
形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 を 形 成 し 、 該 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 の 端 部 付 近 の ス ラ イ ド コ ア と
対 向 す る 金 型 部 内 面 に 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 と 連 通 す る 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部
を 形 成 し 、 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 に 第 一 の 樹 脂 を 一 次 射 出 成 形 に よ り 射 出 し て 、 両
外 面 の う ち 他 方 の 外 面 の 端 部 付 近 に 突 部 を 突 出 し た 一 次 射 出 成 形 部 を 成 形 し 、 次 に 、 ス ラ
イ ド コ ア を 後 退 さ せ て 一 次 射 出 成 形 部 の 上 記 突 部 を 突 出 し た 外 面 と 反 対 側 の 外 面 の 少 な く
と も 端 部 を 露 出 さ せ て 重 複 面 と す る と 共 に 金 型 部 と ス ラ イ ド コ ア と 上 記 一 次 射 出 成 形 部 の
重 複 面 と に よ り 囲 ま れ た 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 を 形 成 し 、 次 に 、 二 次 射 出 成 形 用 キ
ャ ビ テ ィ 部 に 第 二 の 樹 脂 を 二 次 射 出 成 形 に よ り 射 出 し て 二 次 射 出 成 形 部 を 形 成 す る と 共 に
二 次 射 出 成 形 部 の 一 部 を 一 次 射 出 成 形 部 の 上 記 重 複 面 に 重 複 一 体 化 さ せ る こ と を 特 徴 と す
る 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 の 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 複 数 の 金 型 部 よ り な る 射 出 成 形 金 型 装 置 を 型 閉 め す る と 共 に ス ラ イ ド コ ア を 前 進 さ せ て
複 数 の 一 次 射 出 成 形 部 を 形 成 す る た め の 複 数 の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 を 隣 接 す る 一
次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 の 端 部 同 士 が 距 離 を 隔 て て 位 置 す る よ う に 形 成 し 、 複 数 の 一 次
射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 に 第 一 の 樹 脂 を 一 次 射 出 成 形 に よ り 射 出 し て 複 数 の 一 次 射 出 成 形
部 を 成 形 し 、 次 に 、 ス ラ イ ド コ ア を 後 退 さ せ て 金 型 部 と ス ラ イ ド コ ア と 上 記 隣 合 う 一 次 射
出 成 形 部 の 重 複 面 と に よ り 囲 ま れ た 隣 合 う 一 次 射 出 成 形 部 の 端 部 間 に 跨 る 二 次 射 出 成 形 用
キ ャ ビ テ ィ 部 を 形 成 し 、 次 に 、 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 に 第 二 の 樹 脂 を 二 次 射 出 成 形
に よ り 射 出 し て 二 次 射 出 成 形 部 を 形 成 す る と 共 に 二 次 射 出 成 形 部 の 一 部 を そ れ ぞ れ 隣 合 う
二 次 射 出 成 形 部 の 各 重 複 面 に 重 複 一 体 化 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 合 成 樹 脂
射 出 成 形 品 の 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 を 成 形 す る た め の 射 出 成 形 金 型 装 置 で あ っ て 、 金 型
装 置 が 複 数 の 金 型 部 よ り な り 、 金 型 部 に 設 け た 前 進 、 後 退 自 在 な ス ラ イ ド コ ア と 、 第 一 の
樹 脂 を 射 出 す る た め の 第 一 の ゲ ー ト と 、 第 二 の 樹 脂 を 射 出 す る た め の 第 二 の ゲ ー ト と を 備
え 、
　 上 記 複 数 の 金 型 部 を 型 閉 め し 且 つ ス ラ イ ド コ ア を 前 進 さ せ る こ と で 、 第 一 の ゲ ー ト か ら
第 一 の 樹 脂 を 一 次 射 出 し て 一 次 射 出 成 形 部 を 成 形 す る た め の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部
を 形 成 し 、 該 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 の 端 部 付 近 の ス ラ イ ド コ ア と 対 向 す る 金 型 部 内
面 に 一 次 射 出 成 形 部 の 一 方 の 外 面 の 端 部 付 近 に 一 体 に 突 出 し た 突 部 を 成 形 す る た め の 一 次
射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 と 連 通 す る 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 を 形 成 し 、
　 上 記 複 数 の 金 型 部 を 型 閉 め し 且 つ ス ラ イ ド コ ア を 後 退 さ せ る こ と で 、 一 次 射 出 成 形 用 キ
ャ ビ テ ィ 部 内 に 成 形 さ れ た 一 次 射 出 成 形 部 の 上 記 突 部 を 突 出 し た 外 面 と 反 対 側 の 外 面 の 少
な く と も 端 部 が 露 出 し た 重 複 面 と 、 金 型 部 と 、 後 退 し た ス ラ イ ド コ ア と に よ り 囲 ま れ た 空
間 を 第 二 の 樹 脂 を 二 次 射 出 し て 二 次 射 出 成 形 部 を 成 形 す る た め の 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ
ィ 部 と し て 形 成 し 、 ス ラ イ ド コ ア の 移 動 方 向 か ら 投 影 し た 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 の
投 影 面 の 一 部 に 上 記 一 次 射 出 成 形 部 の 重 複 面 が 位 置 し て い る こ と を 特 徴 と す る 射 出 成 形 金
型 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 ２ 記 載 の 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 を 成 形 す る た め の 射 出 成 形 金 型 装 置 で あ っ て 、
　 上 記 複 数 の 金 型 部 を 型 閉 め し 且 つ ス ラ イ ド コ ア を 前 進 さ せ る こ と で 、 複 数 の 一 次 射 出 成
形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 を 、 隣 接 す る 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 の 端 部 同 士 が 距 離 を 隔 て て 位
置 す る よ う に 形 成 し 、 該 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 の 端 部 付 近 の ス ラ イ ド コ ア と 対 向 す
る 金 型 部 内 面 に 一 次 射 出 成 形 部 の 一 方 の 外 面 の 端 部 付 近 に 一 体 に 突 出 し た 突 部 を 成 形 す る
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た め の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 と 連 通 す る 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 を 形 成 し 、
　 上 記 複 数 の 金 型 部 を 型 閉 め し 且 つ ス ラ イ ド コ ア を 後 退 さ せ る こ と で 、 一 次 射 出 成 形 用 キ
ャ ビ テ ィ 部 内 に 成 形 さ れ た 一 次 射 出 成 形 部 の 上 記 突 部 を 突 出 し た 面 と 反 対 側 の 面 の 少 な く
と も 端 部 が 露 出 し た 重 複 面 と 、 金 型 部 と 、 後 退 し た ス ラ イ ド コ ア と に よ り 囲 ま れ た 空 間 を
二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 と し て 形 成 し 、 ス ラ イ ド コ ア の 移 動 方 向 か ら 投 影 し た 二 次 射
出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 の 投 影 面 の 一 部 に 上 記 隣 合 う 一 次 射 出 成 形 部 の 重 複 面 が そ れ ぞ れ 位
置 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ 記 載 の 射 出 成 形 金 型 装 置 。

　
　
　
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 一 次 射 出 成 形 部 に 二 次 射 出 成 形 部 を 重 複 一 体 化 し た 合 成 樹 脂 成 形 品 の 成 形 方
法 及 び 射 出 成 形 金 型 装 置 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 か ら 一 次 射 出 成 形 部 １ の 外 面 の 端 部 に 二 次 射 出 成 形 部 ２ の 一 部 の 重 複 部 ３ ｂ を 重 複
一 体 化 す る と 共 に 該 二 次 射 出 成 形 部 ２ の 非 重 複 部 ３ ａ が 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 よ り も 突
出 し た 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 ４ を 成 形 す る た め の 成 形 方 法 及 び 射 出 成 形 金 型 装 置 ５ が 特 許 文
献 １ に よ り 知 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の 特 許 文 献 １ に 示 さ れ た 従 来 例 の 射 出 成 形 金 型 装 置 ５ を 用 い て 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 ４
を 製 造 す る 順 序 を 模 式 的 に 図 示 す る と 図 ９ 乃 至 図 １ ２ の よ う な も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 す な わ ち 、 図 ９ に 示 す よ う に 固 定 金 型 部 ６ ａ と 可 動 金 型 部 ６ ｂ を 型 閉 め す る と 共 に ス ラ
イ ド コ ア ７ を 前 進 さ せ て 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ を 形 成 し 、 次 に 図 １ ０ に 示 す よ う
に 上 記 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ に 第 一 の 樹 脂 １ ０ を 一 次 射 出 成 形 に よ り 射 出 し 、 次
に 、 図 １ １ に 示 す よ う に ス ラ イ ド コ ア ７ を 後 退 さ せ て 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ を
形 成 し 、 次 に 、 図 １ ２ に 示 す よ う に 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ に 第 二 の 樹 脂 １ ４ を
二 次 射 出 成 形 に よ り 射 出 し て 二 次 射 出 成 形 部 ２ を 形 成 す る と 共 に 二 次 射 出 成 形 部 ２ の 一 部
を 一 次 射 出 成 形 部 １ の 外 面 の 端 部 に 重 複 一 体 化 さ せ る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 と こ ろ が 、 上 記 の 従 来 例 に あ っ て は 、 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ に 第 一 の 樹 脂 １ ０
を 一 次 射 出 成 形 で 成 形 し た 後 、 ス ラ イ ド コ ア ７ を 後 退 さ せ て 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部
１ ３ を 形 成 す る の で あ る が 、 こ の 間 に 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ 内 に 形 成 さ れ た 一 次
射 出 成 形 部 １ の 硬 化 が 始 ま っ て 収 縮 し よ う と す る 。 こ の 場 合 、 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 の
ス ラ イ ド コ ア ７ に 対 向 し た 部 位 は ス ラ イ ド コ ア ７ に よ る 規 制 が 解 除 さ れ る た め 、 一 次 射 出
成 形 部 １ の 端 部 と 固 定 金 型 部 ６ ａ の ス ラ イ ド コ ア ７ と 対 向 し た 部 分 と の 間 に 一 次 射 出 成 形
部 １ の 収 縮 に よ り 隙 間 （ 図 １ １ に お い て Ａ で 示 す ） が 生 じ て し ま う 。 こ の た め 、 ス ラ イ ド
コ ア ７ を 後 退 さ せ て 形 成 し た 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 に 図 １ ２ に 示 す よ う に 第 二 の 樹
脂 １ ４ を 二 次 射 出 成 形 に よ り 射 出 成 形 し た 場 合 、 第 二 の 樹 脂 １ ４ が 上 記 一 次 射 出 成 形 部 １
の 端 部 と 固 定 金 型 部 ６ と の 間 の 隙 間 Ａ に 入 り 込 み （ 図 １ ２ に お い て Ｂ は 上 記 隙 間 Ａ に 入 り
込 ん だ 第 二 の 樹 脂 １ ４ を 示 す ） 、 合 成 樹 脂 成 形 品 ４ が 設 計 通 り の 外 観 に 成 形 で き ず 、 外 観
が 悪 く な っ て 商 品 価 値 を 低 下 さ せ て し ま う と い う 問 題 が あ っ た 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ８ － １ １ ８ ４ ２ １ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
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　 本 発 明 は 上 記 の 従 来 の 問 題 点 に 鑑 み て 発 明 し た も の で あ っ て 、 一 次 射 出 成 形 部 に 二 次 射
出 成 形 部 を 重 複 一 体 化 し た 合 成 樹 脂 成 形 品 を 成 形 す る に 当 た っ て 、 ス ラ イ ド コ ア を 後 退 さ
せ て 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 を 形 成 す る 際 に 、 ス ラ イ ド コ ア に よ る 規 制 が 解 除 さ れ た
一 次 射 出 成 形 部 の 端 部 と 金 型 部 と の 間 に 隙 間 が 発 生 し な い よ う に で き て 、 設 計 通 り の 外 観
と な っ た 合 成 樹 脂 成 形 品 を 成 形 で き る 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 の 成 形 方 法 及 び 射 出 成 形 金 型 装
置 を 提 供 す る こ と を 課 題 と す る も の で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 本 発 明 に 係 る 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 の 成 形 方 法 は 、 一 次 射 出 成
形 部 １ の 両 外 面 の う ち 一 方 の 外 面 の 少 な く と も 端 部 に 二 次 射 出 成 形 部 ２ の 一 部 が 重 複 一 体
化 す る と 共 に 該 二 次 射 出 成 形 部 ２ の 非 重 複 部 ３ ａ が 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 よ り も 突 出 し
た 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 ４ を 射 出 成 形 金 型 装 置 ５ で 成 形 す る た め の 成 形 方 法 で あ っ て 、 複 数
の 金 型 部 ６ よ り な る 射 出 成 形 金 型 装 置 ５ を 型 閉 め す る と 共 に ス ラ イ ド コ ア ７ を 前 進 さ せ て
一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ を 形 成 し 、 該 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 付 近 の
ス ラ イ ド コ ア ７ と 対 向 す る 金 型 部 ６ 内 面 に 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ と 連 通 す る 突 部
形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ９ を 形 成 し 、 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ に 第 一 の 樹 脂 １ ０ を 一
次 射 出 成 形 に よ り 射 出 し て 、 両 外 面 の う ち 他 方 の 外 面 の 端 部 付 近 に 突 部 １ １ を 突 出 し た 一
次 射 出 成 形 部 １ を 成 形 し 、 次 に 、 ス ラ イ ド コ ア ７ を 後 退 さ せ て 一 次 射 出 成 形 部 １ の 上 記 突
部 １ １ を 突 出 し た 外 面 と 反 対 側 の 外 面 の 少 な く と も 端 部 を 露 出 さ せ て 重 複 面 １ ２ と す る と
共 に 金 型 部 ６ と ス ラ イ ド コ ア ７ と 上 記 一 次 射 出 成 形 部 １ の 重 複 面 １ ２ と に よ り 囲 ま れ た 二
次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ を 形 成 し 、 次 に 、 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ に 第 二
の 樹 脂 １ ４ を 二 次 射 出 成 形 に よ り 射 出 し て 二 次 射 出 成 形 部 ２ を 形 成 す る と 共 に 二 次 射 出 成
形 部 ２ の 一 部 を 一 次 射 出 成 形 部 １ の 上 記 重 複 面 １ ２ に 重 複 一 体 化 さ せ て 成 る こ と を 特 徴 と
す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 こ の よ う な 方 法 を 採 用 す る こ と で 、 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ に 第 一 の 樹 脂 １ ０ を
一 次 射 出 成 形 に よ り 射 出 し た 後 に 、 ス ラ イ ド コ ア ７ を 後 退 さ せ て 一 次 射 出 成 形 部 １ の 上 記
突 部 １ １ を 突 出 し た 外 面 と 反 対 側 の 外 面 の 少 な く と も 端 部 を 露 出 さ せ て 重 複 面 １ ２ と す る
と 共 に 金 型 部 ６ と ス ラ イ ド コ ア ７ と 上 記 一 次 射 出 成 形 部 １ の 重 複 面 １ ２ と に よ り 囲 ま れ た
二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ を 形 成 す る 際 、 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ 内 に 射 出
成 形 さ れ た 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 側 に お い て ス ラ イ ド コ ア ７ に よ る 規 制 が 解 除 さ れ 、 一
次 射 出 成 形 部 １ の 収 縮 に よ り 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 と 金 型 部 ６ と の 間 に 隙 間 が 生 じ よ う
と す る が 、 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 付 近 の ス ラ イ ド コ ア ７ と 対 向 す る 金 型 部
６ 内 面 に 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ と 連 通 す る 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ９ を 形 成 し
て 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 の ス ラ イ ド コ ア ７ と 反 対 側 の 外 面 に 突 部 １ １ が 成 形 さ れ る こ と
に な っ て 、 ス ラ イ ド コ ア ７ を 後 退 さ せ て ス ラ イ ド コ ア ７ に よ る 規 制 が 解 除 さ れ た 状 態 で も
突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ９ に 充 填 形 成 さ れ た 突 部 １ １ の 存 在 に よ り 一 次 射 出 成 形 部 １ の
端 部 の 収 縮 を 規 制 し 、 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 と 金 型 部 ６ と の 間 に 隙 間 が 生 じ る の を 防 止
し 、 そ の 後 に お け る 二 次 射 出 成 形 の 際 に 一 次 射 出 成 形 部 １ と 金 型 部 ６ と の 間 に 第 二 の 樹 脂
１ ４ が 入 り 込 む こ と が な く 、 こ れ に よ り 設 計 通 り の 外 観 と な っ た 合 成 樹 脂 成 形 品 ４ を 成 形
で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た 、 複 数 の 金 型 部 ６ よ り な る 射 出 成 形 金 型 装 置 ５ を 型 閉 め す る と 共 に ス ラ イ ド コ ア ７
を 前 進 さ せ て 複 数 の 一 次 射 出 成 形 部 １ を 形 成 す る た め の 複 数 の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ
部 ８ を 隣 接 す る 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 同 士 が 距 離 を 隔 て て 位 置 す る よ う に
形 成 し 、 複 数 の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ に 第 一 の 樹 脂 １ ０ を 一 次 射 出 成 形 に よ り 射
出 し て 複 数 の 一 次 射 出 成 形 部 １ を 成 形 し 、 次 に 、 ス ラ イ ド コ ア ７ を 後 退 さ せ て 金 型 部 ６ と
ス ラ イ ド コ ア ７ と 上 記 隣 合 う 一 次 射 出 成 形 部 １ の 重 複 面 １ ２ と に よ り 囲 ま れ た 隣 合 う 一 次
射 出 成 形 部 １ の 端 部 間 に 跨 る 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ を 形 成 し 、 次 に 、 二 次 射 出
成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ に 第 二 の 樹 脂 １ ４ を 二 次 射 出 成 形 に よ り 射 出 し て 二 次 射 出 成 形 部
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２ を 形 成 す る と 共 に 二 次 射 出 成 形 部 ２ の 一 部 を そ れ ぞ れ 隣 合 う 二 次 射 出 成 形 部 ２ の 各 重 複
面 １ ２ に 重 複 一 体 化 さ せ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 こ の よ う な 方 法 を 採 用 す る こ と で 、 端 部 同 士 が 距 離 を 隔 て て 隣 合 う 一 次 射 出 成 形 部 １ 同
士 を 二 次 射 出 成 形 部 ２ で 連 結 一 体 化 し た 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 ４ を 射 出 成 形 に よ り 成 形 で き
、 し か も 、 こ の 場 合 、 二 次 射 出 成 形 の 際 に 一 次 射 出 成 形 部 １ と 金 型 部 ６ と の 間 に 第 二 の 樹
脂 １ ４ が 入 り 込 む こ と が な く 、 設 計 通 り の 外 観 と な っ た 合 成 樹 脂 成 形 品 ４ を 成 形 で き る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 射 出 成 形 金 型 装 置 ５ は 、 金 型 装 置 ５ が 複 数 の 金 型 部 ６ よ り な り 、 金 型 部
６ に 設 け た 前 進 、 後 退 自 在 な ス ラ イ ド コ ア ７ と 、 第 一 の 樹 脂 １ ０ を 射 出 す る た め の 第 一 の
ゲ ー ト １ ５ と 、 第 二 の 樹 脂 １ ４ を 射 出 す る た め の 第 二 の ゲ ー ト １ ６ と を 備 え 、 上 記 複 数 の
金 型 部 ６ を 型 閉 め し 且 つ ス ラ イ ド コ ア ７ を 前 進 さ せ る こ と で 、 第 一 の ゲ ー ト １ ５ か ら 第 一
の 樹 脂 １ ０ を 一 次 射 出 し て 一 次 射 出 成 形 部 １ を 成 形 す る た め の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ
部 ８ を 形 成 し 、 該 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 付 近 の ス ラ イ ド コ ア ７ と 対 向 す る
金 型 部 ６ 内 面 に 一 次 射 出 成 形 部 １ の 一 方 の 外 面 の 端 部 付 近 に 一 体 に 突 出 し た 突 部 １ １ を 成
形 す る た め の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ と 連 通 す る 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ９ を 形
成 し 、 上 記 複 数 の 金 型 部 ６ を 型 閉 め し 且 つ ス ラ イ ド コ ア ７ を 後 退 さ せ る こ と で 、 一 次 射 出
成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ 内 に 成 形 さ れ た 一 次 射 出 成 形 部 １ の 上 記 突 部 １ １ を 突 出 し た 外 面 と
反 対 側 の 外 面 の 少 な く と も 端 部 が 露 出 し た 重 複 面 １ ２ と 、 金 型 部 ６ と 、 後 退 し た ス ラ イ ド
コ ア ７ と に よ り 囲 ま れ た 空 間 を 第 二 の 樹 脂 １ ４ を 二 次 射 出 し て 二 次 射 出 成 形 部 ２ を 成 形 す
る た め の 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ と し て 形 成 し 、 ス ラ イ ド コ ア ７ の 移 動 方 向 か ら
投 影 し た 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ の 投 影 面 の 一 部 に 上 記 一 次 射 出 成 形 部 １ の 重 複
面 １ ２ が 位 置 し て い る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 こ の よ う に 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 付 近 の ス ラ イ ド コ ア ７ と 対 向 す る 金 型
部 ６ 内 面 に 一 次 射 出 成 形 部 １ の 一 方 の 外 面 の 端 部 付 近 に 一 体 に 突 出 し た 突 部 １ １ を 成 形 す
る た め の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ と 連 通 す る 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ９ を 形 成 す
る と い う 簡 単 な 構 成 と す る こ と で 、 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 と 金 型 部 ６ と の 間 に 隙 間 が 生
じ る の を 防 止 し 、 そ の 後 に お け る 二 次 射 出 成 形 の 際 に 一 次 射 出 成 形 部 １ と 金 型 部 ６ と の 間
に 第 二 の 樹 脂 １ ４ が 入 り 込 む こ と が な い 射 出 成 型 用 金 型 装 置 ５ を 提 供 で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 複 数 の 金 型 部 ６ を 型 閉 め し 且 つ ス ラ イ ド コ ア ７ を 前 進 さ せ る こ と で 、 複 数 の 一 次
射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ を 、 隣 接 す る 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 同 士 が 距 離
を 隔 て て 位 置 す る よ う に 形 成 し 、 該 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 付 近 の ス ラ イ ド
コ ア ７ と 対 向 す る 金 型 部 ６ 内 面 に 一 次 射 出 成 形 部 １ の 一 方 の 外 面 の 端 部 付 近 に 一 体 に 突 出
し た 突 部 １ １ を 成 形 す る た め の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ と 連 通 す る 突 部 形 成 用 キ ャ
ビ テ ィ 凹 部 ９ を 形 成 し 、 上 記 複 数 の 金 型 部 ６ を 型 閉 め し 且 つ ス ラ イ ド コ ア ７ を 後 退 さ せ る
こ と で 、 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 内 に 成 形 さ れ た 一 次 射 出 成 形 部 １ の 上 記 突 部 １ １ を
突 出 し た 面 と 反 対 側 の 面 の 少 な く と も 端 部 が 露 出 し た 重 複 面 １ ２ と 、 金 型 部 ６ と 、 後 退 し
た ス ラ イ ド コ ア ７ と に よ り 囲 ま れ た 空 間 を 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ と し て 形 成 し
、 ス ラ イ ド コ ア ７ の 移 動 方 向 か ら 投 影 し た 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ １ ３ の 投 影 面 の 一 部
に 上 記 隣 合 う 一 次 射 出 成 形 部 １ の 重 複 面 １ ２ が そ れ ぞ れ 位 置 し て い る も の で あ る こ と が 好
ま し い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 こ の よ う な 構 成 と す る こ と で 、 端 部 同 士 が 距 離 を 隔 て て 隣 合 う 一 次 射 出 成 形 部 １ 同 士 を
二 次 射 出 成 形 部 ２ で 連 結 一 体 化 し た 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 ４ を 射 出 成 形 で き る と 共 に 、 二 次
射 出 成 形 の 際 に 一 次 射 出 成 形 部 １ と 金 型 部 ６ と の 間 に 第 二 の 樹 脂 １ ４ が 入 り 込 む こ と が な
く 、 設 計 通 り の 外 観 と な っ た 合 成 樹 脂 成 形 品 ４ を 成 形 で き る 射 出 成 形 金 型 装 置 ５ を 提 供 で
き る 。
【 発 明 の 効 果 】
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【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 は 、 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 の 端 部 付 近 の ス ラ イ ド コ ア と 対 向 す る 金 型 部 内
面 に 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 と 連 通 す る 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 を 形 成 す る と い う
簡 単 な 構 成 で 、 二 次 射 出 成 形 の 際 に 一 次 射 出 成 形 部 と 金 型 部 と の 間 に 第 二 の 樹 脂 が 入 り 込
む こ と が な く 、 設 計 通 り の 外 観 と な っ た 合 成 樹 脂 成 形 品 を 簡 単 に 成 形 で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 以 下 、 本 発 明 を 添 付 図 面 に 示 す 実 施 形 態 に 基 い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 の 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 の 成 形 方 法 及 び 射 出 成 形 金 型 装 置 に よ り 成 形 さ れ る 合 成 樹
脂 成 形 品 ４ は 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 一 次 射 出 成 形 部 １ の 両 外 面 の う ち 一 方 の 外 面 の 少 な く
と も 端 部 に 二 次 射 出 成 形 部 ２ の 一 部 （ 重 複 部 ３ ｂ ） が 重 複 一 体 化 す る と 共 に 該 二 次 射 出 成
形 部 ２ の 非 重 複 部 ３ ａ が 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 よ り も 突 出 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 ５ に 示 す 実 施 形 態 で は 、 複 数 の 一 次 射 出 成 形 部 １ を 二 次 射 出 成 形 部 ２ で 一 体 に 連 結 し
た 例 が 示 し て あ り 、 更 に 本 例 で は 例 え ば 、 Ｐ Ｐ （ ポ リ プ ロ ピ レ ン ） 、 Ｐ Ｅ （ ポ リ エ チ レ ン
） 、 Ｈ Ｄ Ｐ Ｅ （ 高 密 度 ポ リ エ チ レ ン ） 、 Ｐ Ｃ （ ポ リ カ ー ボ ネ ー ト ） 、 Ｐ Ｖ Ｃ （ 塩 化 ビ ニ ル
樹 脂 ） 、 Ａ Ｂ Ｓ 樹 脂 等 の 硬 質 樹 脂 よ り な る 第 一 の 樹 脂 １ ０ で 一 次 射 出 成 形 部 １ を 形 成 す る
と 共 に 、 例 え ば 、 Ｔ Ｐ Ｅ （ エ ラ ス ト マ ー ） 、 Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ （ 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン ） 、 Ｅ Ｖ Ａ （
エ チ レ ン 酢 酸 ビ ニ ル コ ポ リ マ ー ） 等 の 軟 質 樹 脂 よ り な る 第 二 の 樹 脂 １ ４ で 二 次 射 出 成 形 部
２ を 形 成 し て 、 軟 質 樹 脂 よ り な る 二 次 射 出 成 形 部 ２ の 非 重 複 部 ３ ａ が ヒ ン ジ 部 を 構 成 し て
い る 例 が 示 し て あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 １ に は 上 記 図 ５ に 示 す 合 成 樹 脂 成 形 品 ４ を 成 形 す る た め の 本 発 明 の 射 出 成 形 用 金 型 装
置 ５ の 一 例 が 示 し て あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 射 出 成 形 用 金 型 装 置 ５ は 、 金 型 部 ６ に 設 け た 前 進 、 後 退 自 在 な ス ラ イ ド コ ア ７ と 、 第 一
の 樹 脂 １ ０ を 射 出 す る た め の 第 一 の ゲ ー ト １ ５ と 、 第 二 の 樹 脂 １ ４ を 射 出 す る た め の 第 二
の ゲ ー ト １ ６ と を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 金 型 部 ６ と し て は 固 定 金 型 部 ６ ａ と 可 動 金 型 部 ６ ｂ と が あ り 、 可 動 金 型 部 ６ ｂ の 固 定 金
型 部 ６ ａ と 対 向 す る 面 に 凹 所 １ ８ が 設 け て あ っ て 、 該 凹 所 １ ８ に ス ラ イ ド コ ア ７ が 前 進 、
後 退 自 在 に 内 装 し て あ る （ 図 １ に お い て 矢 印 イ が 前 進 方 向 、 矢 印 ロ が 後 退 方 向 を 示 す ） 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 本 発 明 に お い て は 、 可 動 金 型 部 ６ ｂ は 固 定 金 型 部 ６ ａ に 対 し て 横 方 向 （ 水 平 方 向 ） 又 は
上 下 方 向 （ 垂 直 方 向 ） に 移 動 自 在 と な っ て お り 、 可 動 金 型 部 ６ ｂ を 移 動 す る こ と で 型 閉 め
し た り 、 型 開 き し た り す る よ う に な っ て い る 。 ま た 、 ス ラ イ ド コ ア ７ は 可 動 金 型 部 ６ ｂ に
対 し て 可 動 金 型 部 ６ ｂ の 可 動 方 向 と 同 方 向 に 移 動 自 在 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 上 記 固 定 金 型 部 ６ ａ と 可 動 金 型 部 ６ ｂ と を 型 閉 め す る と 共 に ス ラ イ ド コ ア ７ を 前 進 さ せ
た 状 態 で 、 固 定 金 型 部 ６ ａ と 可 動 金 型 部 ６ ｂ と 前 進 さ せ た ス ラ イ ド コ ア ７ と で 囲 ま れ た 空
間 が 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ と し て 形 成 さ れ る 。 こ の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部
８ は 複 数 個 形 成 さ れ る も の で 、 隣 合 う 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 同 士 は 距 離 を
介 し て 隔 て て い る 。 そ し て 、 ス ラ イ ド コ ア ７ は 上 記 隣 合 う 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８
の 端 部 間 に 跨 る も の で 、 ス ラ イ ド コ ア ７ の 前 面 の 中 央 部 が 、 固 定 金 型 部 ６ ａ の 隣 合 う 各 一
次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 間 の 部 位 ６ ａ １ に 対 向 す る と 共 に ス ラ イ ド コ ア ７ の 前
面 の 両 側 部 が そ れ ぞ れ 隣 合 う 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 の 片 側 の 内 面 を 構 成 し
て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 上 記 複 数 の 一 次 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ は 、 固 定 金 型 部 ６ ａ 乃 至 可 動 金 型 部 ６ ｂ の 対 向 面
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の い ず れ か 一 方 又 は 両 方 に 複 数 の キ ャ ビ テ ィ 形 成 用 凹 部 １ ７ を 設 け る こ と で 形 成 さ れ る も
の で あ り 、 添 付 図 面 の 実 施 形 態 で は 固 定 金 型 部 ６ ａ に 複 数 の キ ャ ビ テ ィ 形 成 用 凹 部 １ ７ を
形 成 し た 例 が 示 し て あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 一 次 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 付 近 の 固 定 金 型 部 ６ ａ の ス ラ イ ド コ ア ７ と 対 向 す る 内
面 に は 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ と 連 通 す る 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ９ が 形 成 し て
あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 、 固 定 金 型 部 ６ ａ と 可 動 金 型 部 ６ ｂ と を 型 閉 め し た 状 態 で ス ラ イ ド コ ア ７ の み を 後
退 さ せ る こ と で 、 隣 合 う 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ 内 に そ れ ぞ れ 成 形 さ れ た 一 次 射 出
成 形 部 １ の 両 外 面 の う ち の 一 方 の 外 面 の 端 部 が そ れ ぞ れ 露 出 し て 、 こ の 隣 合 う 一 次 射 出 成
形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ 内 に そ れ ぞ れ 成 形 さ れ た 一 次 射 出 成 形 部 １ の 露 出 面 で あ る 重 複 面 １ ２
と 金 型 部 ６ と ス ラ イ ド コ ア ７ と に よ り 囲 ま れ た 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ と な る 空
間 が 形 成 さ れ る よ う に 構 成 し て あ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 第 一 の ゲ ー ト １ ５ 、 第 二 の ゲ ー ト １ ６ は そ れ ぞ れ 固 定 金 型 部 ６ ａ に 設 け て あ り 、 第 一 の
ゲ ー ト １ ５ は 複 数 設 け て あ っ て 、 複 数 の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ に そ れ ぞ れ 第 一 の
ゲ ー ト １ ５ が 開 口 し て い る 。 ま た 、 第 二 の ゲ ー ト １ ６ は 固 定 金 型 部 ６ ａ の 隣 合 う 各 一 次 射
出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 間 の 部 位 ６ ａ １ に 開 口 し て い て 金 型 部 ６ を 型 閉 め す る と 共
に ス ラ イ ド コ ア ７ を 前 進 さ せ た 状 態 で ス ラ イ ド コ ア ７ の 前 端 面 が 第 二 の ゲ ー ト １ ６ に 当 接
し て 閉 じ る よ う に な っ て お り 、 金 型 部 ６ を 型 閉 め す る と 共 に ス ラ イ ド コ ア ７ を 後 退 さ せ て
二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ を 形 成 し た 状 態 で 第 二 の ゲ ー ト １ ６ が 二 次 射 出 成 形 用 キ
ャ ビ テ ィ 部 １ ３ に 開 口 す る よ う に 構 成 し て あ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 上 記 の よ う な 射 出 成 形 用 金 型 装 置 ５ を 用 い て 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 ４ を 成 形 す る に は 以 下
の よ う に し て 行 う も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 ま ず 、 図 １ に 示 す よ う に 複 数 の 金 型 部 ６ を 型 閉 め す る と 共 に ス ラ イ ド コ ア ７ を 前 進 さ せ
て 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ を 形 成 し 、 こ の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ に 図 ２ に
示 す よ う に 、 第 一 の ゲ ー ト １ ５ か ら 第 一 の 樹 脂 １ ０ を 一 次 射 出 成 形 に よ り 射 出 し て 一 次 射
出 成 形 部 １ を 成 形 す る 一 次 射 出 工 程 を 実 施 す る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 こ の 一 次 射 出 成 形 に よ り 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ 内 に 一 次 射 出 成 形 部 １ が 成 形 さ
れ る 。 こ の 場 合 、 固 定 金 型 部 ６ ａ の ス ラ イ ド コ ア ７ と 対 向 す る 内 面 に 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ
ビ テ ィ 部 ８ と 連 通 す る 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ９ が 形 成 し て あ る の で 、 該 突 部 成 形 用 キ
ャ ビ テ ィ 凹 部 ９ に も 第 一 の 樹 脂 １ ０ が 射 出 さ れ て 一 次 射 出 成 形 部 １ の 一 方 の 外 面 の 端 部 付
近 に リ ブ 形 状 の 突 部 １ １ が 一 体 に 形 成 さ れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 次 に 、 図 ３ に 示 す よ う に 複 数 の 金 型 部 ６ を 型 閉 め し た ま ま の 状 態 で ス ラ イ ド コ ア ７ を 後
退 さ せ て 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 こ の 場 合 、 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ 内 に 射 出 成 形 さ れ た 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部
側 に お い て ス ラ イ ド コ ア ７ に よ る 規 制 が 解 除 さ れ る の で 、 一 次 射 出 成 形 部 １ の 収 縮 に よ り
一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 と 金 型 部 ６ と の 間 に 隙 間 が 生 じ よ う と す る の で あ る が 、 本 発 明 に
お い て は 、 上 記 の よ う に 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 付 近 の ス ラ イ ド コ ア ７ と 対
向 す る 金 型 部 ６ 内 面 に 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ と 連 通 す る 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹
部 ９ を 形 成 し て 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 の ス ラ イ ド コ ア ７ と 反 対 側 の 外 面 に 突 部 １ １ が 成
形 さ れ る の で 、 ス ラ イ ド コ ア ７ を 後 退 さ せ て ス ラ イ ド コ ア ７ に よ る 規 制 を 解 除 し て も 上 記
突 部 １ １ に よ り 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 の 収 縮 が 規 制 さ れ る こ と に な る 。 し た が っ て 、 一
次 射 出 成 形 の 後 に ス ラ イ ド コ ア ７ を 後 退 さ せ て 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ を 形 成 す
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る 際 に 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 と 金 型 部 ６ と の 間 に 隙 間 が 生 じ る の が 防 止 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 次 に 、 上 記 の よ う に し て 形 成 し た 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ に 図 ４ に 示 す よ う に
、 第 二 の ゲ ー ト １ ６ か ら 第 二 の 樹 脂 １ ４ を 二 次 射 出 成 形 に よ り 射 出 し て 二 次 射 出 成 形 部 ２
を 成 形 す る と 共 に 距 離 を 介 し て 隣 合 う 一 次 射 出 成 形 部 １ の 片 側 の 外 面 端 部 の 重 複 面 １ ２ に
二 次 射 出 成 形 部 ２ の 両 端 部 の 重 複 部 ３ ｂ が 重 複 一 体 化 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 上 記 の よ う に 、 ス ラ イ ド コ ア ７ を 後 退 さ せ て 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ を 形 成 す
る 際 、 ス ラ イ ド コ ア ７ に よ る 一 次 射 出 成 形 部 １ の 重 複 面 １ ２ の 規 制 が 解 除 さ れ る に も か か
わ ら ず 、 本 発 明 で は 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ９ に 充 填 形 成 さ れ た 突 部 １ １ の 存 在 に よ り
一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 の 収 縮 が 規 制 さ れ て 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 と 金 型 部 ６ と の 間 に
隙 間 が 生 じ る の が 防 止 さ れ る の で 、 二 次 射 出 成 形 に よ り 一 次 射 出 成 形 部 １ と 金 型 部 ６ と の
間 に 第 二 の 樹 脂 １ ４ が 入 り 込 む こ と が な い 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 こ の た め 、 本 発 明 に よ れ ば 、 一 次 射 出 成 形 部 １ に 対 し て は 二 次 射 出 成 形 部 ２ を 成 形 す る
第 二 の 樹 脂 １ ４ が 重 複 面 以 外 の 部 位 に 滲 み 出 た 状 態 と な ら ず 、 設 計 通 り の 外 観 と な っ た 美
観 に 優 れ た 合 成 樹 脂 成 形 品 ４ を 成 形 で き る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 上 記 の よ う に し て 二 次 射 出 成 形 を 実 行 し た 後 、 射 出 成 形 用 金 型 装 置 ５ を 型 開 き し て 合 成
樹 脂 射 出 成 形 品 ４ を 取 出 す 離 型 工 程 を 実 行 す る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 こ れ ら の 一 連 の 型 閉 め か ら 、 一 次 射 出 成 形 、 二 次 射 出 成 形 、 離 型 工 程 と い う 一 連 の 工 程
は 制 御 部 （ 図 示 せ ず ） の 制 御 に よ り 実 行 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 本 発 明 に お い て 、 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ９ を 設 け る 位 置 は 図 １ の も の に の み 限 定 さ
れ ず 、 図 ６ （ ａ ） 、 図 ６ （ ｂ ） の よ う に 固 定 金 型 部 ６ ａ の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８
の 端 部 の ス ラ イ ド コ ア ７ の 一 端 部 に 対 向 し た 範 囲 Ｍ で あ れ ば 、 該 ス ラ イ ド コ ア ７ に 対 向 し
た 範 囲 Ｍ の 巾 内 の ど の 位 置 に 設 け て も よ く 、 ま た 、 該 範 囲 Ｍ に 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部
９ は 一 つ だ け で な く 複 数 設 け て も よ い も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 な お 、 図 ７ に 示 す よ う に 隣 合 う 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 に ス ラ イ ド コ ア ７
の 両 端 部 が 対 向 す る 場 合 、 固 定 金 型 部 ６ ａ の 一 方 の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部
の ス ラ イ ド コ ア ７ に 対 向 し た 範 囲 Ｍ １ の 巾 が 狭 く ス ラ イ ド コ ア ７ を 後 退 さ せ て も 一 次 射 出
成 形 部 １ の 端 部 が 収 縮 し て 一 次 射 出 成 形 部 １ と 金 型 部 ６ と の 間 に 隙 間 が 生 じ る よ う な 恐 れ
が な い 場 合 に は 、 固 定 金 型 部 ６ ａ の 他 方 の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 ８ の 端 部 の ス ラ イ
ド コ ア ７ に 対 向 し た 範 囲 Ｍ ２ の 巾 が 広 く な っ た 箇 所 に の み 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ９ を
設 け る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 ま た 、 図 ５ に 示 す 実 施 形 態 で は 突 部 １ １ が 一 次 射 出 成 形 部 １ の 二 次 射 出 成 形 部 ２ と の 重
複 面 と 反 対 側 の 外 面 に 図 ５ の Ｘ 方 向 （ 図 ５ に お い て は 二 次 射 出 成 形 部 １ の 長 手 方 向 ） に 長
い 突 部 １ １ が 突 設 し た 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 ４ を 成 形 す る よ う に な っ て お り 、 こ れ に よ り 一
次 射 出 成 形 部 １ を 第 一 の 樹 脂 １ ０ の 射 出 成 形 で 成 形 し た 後 、 ス ラ イ ド コ ア ７ を 後 退 さ せ て
二 次 射 出 用 キ ャ ビ テ ィ 部 １ ３ を 形 成 し た 際 に 、 主 と し て 一 次 射 出 成 形 部 １ が 図 ５ に お け る
Ｙ 方 向 に 収 縮 す る の を 規 制 す る よ う に し て い る 例 を 示 し て い る が 、 上 記 Ｘ 方 向 に 長 い 突 部
１ １ が 長 手 方 向 に 不 連 続 と な る よ う に 突 設 し た も の で あ っ て も よ く 、 ま た 、 図 ８ （ ａ ） 、
（ ｂ ） の よ う に 一 次 射 出 成 形 部 １ の 二 次 射 出 成 形 部 ２ と の 重 複 面 と 反 対 側 の 外 面 に 上 記 の
よ う に Ｙ 方 向 に 収 縮 す る の を 規 制 す る よ う に Ｘ 方 向 に 長 い 突 部 １ １ と 、 Ｘ 方 向 の 収 縮 を 規
制 す る よ う に Ｙ 方 向 に 長 く な っ た 突 部 １ １ を 突 設 し た 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 ４ を 成 形 す る よ
う に し て も よ い 。 ま た 、 図 示 を 省 略 し て い る が 、 Ｘ 方 向 の 収 縮 を 規 制 す る よ う に Ｙ 方 向 に
長 く な っ た 突 部 １ １ の み を 突 設 し た 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 ４ を 成 形 す る よ う に し て も よ く 、
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更 に 、 図 ８ （ ｃ ） の よ う に 柱 状 を し た 突 部 １ １ を Ｘ 方 向 に 複 数 個 又 は Ｙ 方 向 に 複 数 個 、 あ
る い は Ｘ 、 Ｙ 両 方 向 に そ れ ぞ れ 複 数 個 突 設 し た 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 ４ を 成 形 す る よ う に し
て も よ い 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 な お 、 図 ５ 、 図 ７ 、 図 ８ の よ う に 二 次 射 出 成 形 部 ２ の 両 側 部 の 重 複 部 ３ ｂ を そ れ ぞ れ 距
離 を 隔 て て 隣 合 う 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 に 積 層 一 体 化 し た も の に お い て 、 一 次 射 出 成 形
部 １ を 形 成 す る た め の 第 一 の 樹 脂 １ ０ が 硬 質 樹 脂 で 、 二 次 射 出 成 形 部 ２ を 形 成 す る た め の
第 二 の 樹 脂 ２ ３ が 軟 質 樹 脂 で あ る と 、 二 次 射 出 成 形 部 ２ の 中 間 部 の 非 重 複 部 ３ ａ （ つ ま り
、 二 次 射 出 成 形 部 ２ の 中 間 部 の 非 重 複 部 ３ ａ は 両 一 次 射 出 成 形 部 １ の 端 部 よ り そ れ ぞ れ 突
出 し た 部 分 で あ る ） が ヒ ン ジ 部 と な り 、 硬 質 の 第 一 の 樹 脂 １ ０ よ り な る 一 次 射 出 成 形 部 １
同 士 を 軟 質 の 第 二 の 樹 脂 １ ４ よ り な る ヒ ン ジ 部 に よ り 折 り 曲 げ 自 在 に 一 体 に 連 結 で き る こ
と に な る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ２ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 射 出 成 形 金 型 装 置 の 型 閉 め 状 態 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 同 上 の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 に 一 次 射 出 成 形 に よ り 第 一 の 樹 脂 を 充 填 し て
一 次 射 出 成 形 部 を 形 成 し た 状 態 の 射 出 成 形 金 型 装 置 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 同 上 の 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 を 形 成 し た 段 階 の 射 出 成 形 金 型 装 置 の 断 面 図
で あ る 。
【 図 ４ 】 同 上 の 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 に 二 次 射 出 成 形 に よ り 第 二 の 樹 脂 を 充 填 し て
二 次 射 出 成 形 部 を 形 成 し た 段 階 の 射 出 成 形 金 型 装 置 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 同 上 に よ り 成 形 し た 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 の 一 例 を 示 し 、 （ ａ ） は 斜 視 図 で あ り 、
（ ｂ ） は 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 （ ａ ） （ ｂ ） （ ｃ ） は そ れ ぞ れ 本 発 明 の 他 の 実 施 形 態 を 示 す 射 出 成 形 金 型 装 置 の
型 閉 め 状 態 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 （ ａ ） は 本 発 明 の 他 の 実 施 形 態 の 射 出 成 形 金 型 装 置 の 型 閉 め 状 態 の 断 面 図 で あ り
、 （ ｂ ） は 同 上 で 製 造 し た 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 （ ａ ） （ ｂ ） （ ｃ ） は そ れ ぞ れ 本 発 明 に よ り 成 形 し た 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品 の 他 例
を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 従 来 例 の 射 出 成 形 金 型 装 置 の 型 閉 め 状 態 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 同 上 の 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 に 一 次 射 出 成 形 に よ り 第 一 の 樹 脂 を 充 填 し
て 一 次 射 出 成 形 部 を 形 成 し た 状 態 の 射 出 成 形 金 型 装 置 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ １ 】 同 上 の 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 を 形 成 し た 段 階 の 射 出 成 形 金 型 装 置 の 断 面
図 で あ る 。
【 図 １ ２ 】 同 上 の 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部 に 二 次 射 出 成 形 に よ り 第 二 の 樹 脂 を 充 填 し
て 二 次 射 出 成 形 部 を 形 成 し た 段 階 の 射 出 成 形 金 型 装 置 の 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 １ 　 一 次 射 出 成 形 部
　 ２ 　 二 次 射 出 成 形 部
　 ３ ａ 　 非 重 複 部
　 ４ 　 合 成 樹 脂 射 出 成 形 品
　 ５ 　 射 出 成 形 金 型 装 置
　 ６ 　 金 型 部
　 ７ 　 ス ラ イ ド コ ア
　 ８ 　 一 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部
　 ９ 　 突 部 形 成 用 キ ャ ビ テ ィ 凹 部
　 １ ０ 　 第 一 の 樹 脂
　 １ １ 　 突 部
　 １ ２ 　 重 複 面
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　 １ ３ 　 二 次 射 出 成 形 用 キ ャ ビ テ ィ 部
　 １ ４ 　 第 二 の 樹 脂
　 １ ５ 　 第 一 の ゲ ー ト
　 １ ６ 　 第 二 の ゲ ー ト

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

(11) JP 2007-1195 A 2007.1.11



【 図 ７ 】 【 図 ８ 】

【 図 ９ 】 【 図 １ ０ 】
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【 図 １ １ 】 【 図 １ ２ 】
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