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(54)实用新型名称

液压抓球手夹具

(57)摘要

本实用新型属于铣床、钻床加工技术领域，

尤其是涉及一种液压抓球手夹具，其特征在于包

括底座，设置在此底座上的竖直支架，与此竖直

支架螺纹连接且水平设置的液压缸，与此液压缸

的伸缩端相连接的弧形球抓手，竖直支架包括上

部螺纹连接头、下部滑槽杆和调节螺栓，下部滑

槽杆插入所述底座的滑道内且由调节螺栓固定。

本实用新型可以对球体在铣床，钻床上进行加

工，降低了成本；液压抓球手夹具包含升降装置，

液压装置以及抓手，利用小型液压缸推动抓手前

进并施加抓紧力，利用弧形抓手夹紧球体。
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1.一种液压抓球手夹具，其特征在于包括底座，设置在此底座上的竖直支架，与此竖直

支架螺纹连接且水平设置的液压缸，与此液压缸的伸缩端相连接的弧形球抓手，

所述的竖直支架包括上部螺纹连接头、下部滑槽杆和调节螺栓，所述的下部滑槽杆插

入所述底座的滑道内且由调节螺栓固定。

2.根据权利要求1所述的液压抓球手夹具，其特征在于所述的弧形球抓手的弧度与待

加工球体弧度相适应。
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液压抓球手夹具

技术领域

[0001] 本实用新型属于铣床、钻床加工技术领域，尤其是涉及一种液压抓球手夹具。

背景技术

[0002] 球体的加工在现有技术中，一般都是利用车床加工，而中小企业在进行生产改造

中往往不能拿出大量资金购买机床，只能在原有机床的基础上，进行改造加工，利用铣床和

钻床对球体进行加工，可以大大节省成本，降低了企业负担，使其使用很少的资金来进行了

产业的升级。然而，利用铣床和钻床对球体进行加工时，一般利用机械结构进行夹紧，装卸

不方便，操作步骤繁杂。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是克服现有技术中的不足，提出一种液压抓球手夹具，能够有

效利用现有铣床和钻床，以适应铣床和钻床的球体加工。

[0004] 本实用新型的目的是通过下述技术方案来实现的：

[0005] 本实用新型的液压抓球手夹具，其特征在于包括底座，设置在此底座上的竖直支

架，与此竖直支架螺纹连接且水平设置的液压缸，与此液压缸的伸缩端相连接的弧形球抓

手，

[0006] 所述的竖直支架包括上部螺纹连接头、下部滑槽杆和调节螺栓，所述的下部滑槽

杆插入所述底座的滑道内且由调节螺栓固定。

[0007] 所述的弧形球抓手的弧度与待加工球体弧度相适应。

[0008] 本实用新型的优点：

[0009] 本实用新型的液压抓球手夹具，可以对球体在铣床，钻床上进行加工，降低了成

本；液压抓球手夹具包含升降装置，液压装置以及抓手，利用小型液压缸推动抓手前进并施

加抓紧力，利用弧形抓手夹紧球体。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0011] 图2为本实用新型弧形球抓手的结构示意图。

[0012] 图3为本实用新型液压缸的结构示意图。

[0013] 图4为本实用新型支架的结构示意图。

[0014] 图5为本实用新型底座的结构示意图。

[0015] 图6为本实用新型的工作状态图。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图进一步说明本实用新型的具体实施方式。

[0017] 如图1-6所示，本实用新型的液压抓球手夹具，其特征在于包括底座4，设置在此底
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座4上的竖直支架3，与此竖直支架3螺纹连接且水平设置的液压缸2，与此液压缸2的伸缩端

相连接的弧形球抓手1，

[0018] 所述的竖直支架3包括上部螺纹连接头3-1、下部滑槽杆3-2和调节螺栓3-3，所述

的下部滑槽杆3-2插入所述底座4的滑道内且由调节螺栓3-3固定。

[0019] 本实用新型的液压抓球手夹具是涉及在铣床和钻床上的夹具，包括液压缸2、弧形

球抓手1、支架3、底座4。所述的支架3与底座4通过调节螺栓3-3连接构成升降装置，下部滑

槽杆3-2插入底座4的滑道内，调节螺栓3-3控制上下移动以选择支架3的高度位置；所述支

架3和液压缸2通过螺纹连接起支撑作用，拆卸方便，在面对不同大小的球体时有更好的替

换性；所述液压缸2和弧形球抓手1构成夹紧装置，弧形球抓手1利用液压缸2的压力夹紧球

体，对球体进行装夹。液压抓球手夹具当夹持球体时，先通过支架3来调节弧形球抓手1的高

度，当高度合适时用调节螺栓3-3卡死支架3的位置，液压缸2给油使弧形球抓手1往球体靠

近，弧形球抓手1抓取球体中线的上下两边。利用液压缸2的压力锁死球体，使球体不能旋转

和移动，加工完毕后，液压缸2使弧形球抓手1回缩，完成装夹任务。

[0020] 本实用新型的液压抓球手夹具，可以对球体在铣床，钻床上进行加工，降低了成

本；液压抓球手夹具包含升降装置，液压装置以及抓手，利用小型液压缸推动抓手前进并施

加抓紧力，利用弧形球抓手1夹紧球体。
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图1

图2

图3

图4
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图5

图6
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