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Pour l’ensachage et le pesage de produits di-
vers, notamment en grains ou en poudre, sont
utilisées, entre autres, des machines comprenant
un systéme d’alimentation a soufflerie qui projette
le produit au travers de I'un ou lautre de deux
bees d’alimentation débouchant dans deux sacs
portés par une selle constituant le plateau d’une
balance de type « romaine»; un tiroir ouvre et
ferme alternativement chacun de ces deux bees,
afin que le remplissage d’un sac seffectue pendant
Penlévement d’un sac déja plein et son remplace-
ment par un sac vide.

La présente invention a pour objet un perfec-
tionnement apporté aux machines de ce genre, afin
d’en permettre un fonctionnement non seulement
entiérement automatique, mais aussi trés précis en
vue de lobtention au milliéme prés du poids re-
cherché.

A cet effet, le tiroir alternant la distribution est
commandé par un vérin & double effet actionné
par un groupe hydraulique asservi & un distri-
buteur & quatre voies commandé par deux vannes
pilotes placées sous la dépendance d’un circuit
électrique comprenant deux interrupteurs qui, com-
mandés par la balance en fin de pesée, détermi-
nent, I'un, 'admission de liquide au vérin -et donc
Pinversion du tiroir et, ’autre, la fermeture d’un
circuit. comprenant deux autres interrupteurs com-
mandés par le tiroir & ses fins de course pour
ouvrir le circuit et verrouiller les vannes pilotes
dans la position nécessaire au prochain fonctionne-
ment.

De toute fagon, I'invention sera bien comprise et
ses avantages, ainsi que d’autres caractéristiques,
ressortiront bien de la description qui va suivre,
en référence au dessin schématique annexé, repré-
sentant, a titre dexemple non llmltatlf une forme
d’exécution de cette machine :

Figure 1 en est une vue extérieure en perspec-
tive;

Figure 2 est, & échelle agrandie, une vue en
perspective montrant les organes que comprend
P’agencement, objet de I'invention;
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Figure 3 est un schéma hydraulique de la ma-
chine.

A la figure 1, 2 désigne le corps extérieur de la
machine, corps dont la face supérieure laisse pas-
sage & la goulotte 3 d’alimentation en produit,
dont les deux faces latérales présentent deux portes
superposées 4 et 5 et dont la face frontale avant
comporte la selle 6 destinée a recevoir deux sacs
devant étre remplis avec une quantité déterminée
de produit. De la selle 6 qui fait partie d’une
balance romaine dont le mécanisme est logé 2
Uintérieur du corps 2 sont solidaires deux becs 7
destinés 3 alimenter chacun un sac. Au-dessus de
chaque bec est prévue une pince 8 qui permet
d’immobiliser le sac.

A Tintérieur du corps 2 sont logés, comme cela
est connu en soi, d’une part le fléau 9 d’une ba-
lance romaine, fléau qui comporte un curseur de
pesée 10, une coupole de tare 12 et un curseur
compensateur 13 et d’autre part, un systéme d’ali-
mentation & soufflerie constitué par une turbine 14
relié par un couloir 15 a T'un ou a lautre des
deux becs 7 suivant la position occupée par un
tiroir 16 commandé par un vérin hydraulique &
double effet 17.

Selon Pinvention, ce vérin 17 est alimenté par
un groupe hydraulique 18 actionné par un moteur
19, au moyen d’un distributeur a quatre voies 21
relié au vérin 17 par des tubes 22. Ce distributeur
21 comprend essentiellement deux vannes pilotes
23, 24 (fg. 3).

L’installation comprend enfin quatre interrup-
teurs montés sur le circuit de commande des vannes
pilotes. 1l s’agit :

D’un interrupteur 25 qui lorsque le p01ds re-
cherché dans le sac en cours de remplissage est
atteint, ferme un circujt afin d’actionner le tiroir
16;

D’un interrupteur 26 qui, lorsque le poids re-
cherché dans le méme sac est atteint, ouvre un
circuit sur lequel sont montés les deux autres in-
terrupteurs ci-apreés;

" De deux interrupteurs 27 -et 28 actionnés alter-
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nativement en fin de course du tiroir 16 par une
rampe 29 qui en est solidaire.

" Les deux premiers interrupteurs 25 et 26 sont
commandés I'un par la partie mobile du peson et
Pautre par le fléau.

Le fonctionnement de cette machine a ensacher
et & peser s'effectue comme suit : deux sacs étant
placés sur la selle 6 et la turbine débitant sans
arrét le produit & ensacher et & peser, ce produit
est dirigé dans I'un ou l’autre des sacs suivant la
position occupée par le tiroir 16. Lorsque ce sac
a regu la quantité de produit recherchée, quantité
déterminée par la position du curseur I0 sur le
fléau 9, ce dernier se souléve. Le fléau continuant
4 monter finit par aiteindre sa position d’équi-
libre, position dans laquelle se produit la fer-
meture du contacteur 25. Il y a alors déclenche-
ment de l'inversion du tiroir 16 qui se déplace
jusqu’a ce que la rampe 29 qui en est solidaire
actionne le contacteur 27 ou 28 opposé par rapport

a celui avec lequel elle était en contact. Il se pro- -

duit ainsi la fermeture de Ialimentation du sac
plein et Youverture de l’alimentation du sac vide.

Il est & remarquer que le contacteur 26 com-
mande un relais de verrouillage qui rend impos-
sible tout déplacement inverse du tiroir I6 par
suite d’une impulsion parasite du fléau, alors que
le sac plein est encore placé sur la selle 6.

Lorsque le sac plein est enlevé, le fléau 9 re-
tombe et en fin de course appuie sur le contac-
teur 26, donc libére le relais de verrouillage. A 1la
prochaine remontée du fléau, une inversion du
tiroir sera par conséquent possible; et les opéra-
tions d’ensachage et de pesage se poursuivent avec
les mémes alternances.

I est & noter que sur la face avant de la mia-
chine sont prévus des voyants lumineux ou autres
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indiquant & tout moment le sac en cours de rem-
plissage. :

Comme il va de 501, Tinvention ne se limite
pas a la seule forme d’exécution de cette machine
qui a été ci-dessus indiquée a titre d’exemple;
elle en embrasse, au coniraire, toutes les variantes
de réalisation.

RESUME

1° Machine & ensacher et & peser du type de
celles comprenant un systéme d’alimentation & soui-
flerie et une balance romaine recevant deux sacs
alimentés alternativement par cette soufflerie grice
4 un tiroir, caractérisé eh‘ ce que le tiroir alter-
nant la distribution est commandé par un vérin &
double effet actionné par un groupe hydraulique
asservi & un distributeur 3 quaire voies commandé
par deux vannes pilotes placées sous la dépen-
dance d’un circuit électrique comprenant deux in-
terrupteurs qui, commandés par la balance en fin
de pesée, déterminent, 'un ’admission de liquide
au vérin et donc l’inversion du tiroir et, Pautre,
la fermeture d’un circuit comprenant deux autres
interrupteurs commandés- par .le tiroir & ses fins
de course pour ouvrir le circuit et verrouiller les
vannes pilotes dans la position nécessaire au pro-
chain fonctionnement;

2° A titre de produit industriel nouveau, toute
machine telle que spécifiée en 1°, ou comportant
application, totale ou partielle, de semblables dis-
positions. :
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