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Vynélez se tyka zplsobu vyroby anti-
perforainich vloZek do bezpelnostni obuvi
z ocelového polotovaru o hmotnostnim slo-
zeni stopy az 0,12 % uhliku, stopy az
2,0 % manganu, stopy aZ 1,0 % kiemiku,

16 aZ 20 % chromu, 6 aZ 11,5 % niklu,
stopy az 0,5 % hliniku, nedistoty do

0,32 %, zbytek Zelezo, vAlcovanim ocelové-
ho polotovaru za studena, rozpoustdcim Zi-
hénim p#i teplotd 1 050 aZ 1 100 ©°C po
dobu 1 a% 4 h, s nésledujicim ochlazova-
nim ocelového polotovaru na 5 a% - 30 °C
a valeovanim za studena, popoudténim pri
teplotd 400 a% 480 °C za hodinu a potom
prostfihévanim na antiperforadni vloZky.
Podstata vyndlezu spodiva v tom, Ze oce-
lovy polotovar se vyvdlcuje za studena
na tloudtku 0,9 a% 1,0 mm, po rozpoudts-
cim Zihani se valcuje ve dtyFech aZ péti
prichodech g celkovou deformaci 45 aZ

50 %, 2z nichZ v prvnim prichodu po pred-
chozim ochlazeni na 5 a? =30 °C se val-
cuje deformaci 20 aZ_23 %, po vyvAlcovani
na ocelovy pas tloustky 0,47 a% 0,51 mm

a popusténi se z vyvalcovaného ocelového
pésu prostPihlvaji antiperforadni vloZky
8 podélnou osou shodnou se smérem valco-
vani ocelového pésu.
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Vyndlez se tykd vyroby za studena vdlcovaného pdsu z chrommiklo-
vé austenitické oceli pro antiperforadni vlioZky do bezpelnostni obu-
vi,. - '
V soudasné dobé& se vyZaduje u bezpednostni obuvi aby chrénila
chodidlo proti propichnuti ostrohrannymi a Spicdatymi predméty vysky-
tujicimi se zejména na stavbdch, v hutnim a skld¥ském primyslu. Ne-
dostatednd ochrans mé za ndsledek vySsi pravdépodobnost poranéni cho-
didle a vzrist pracovnich urazii. V soucasné dobé vyrdbéné antiperfo-
redni vloZky do obuvi nedosahuji *ddouci kvality, coZ zvyduje irazo-
vost.

Uvedené nevyhody odstraﬁuje_zpﬁsob vyroby antiperforaénich vlio-
Yek do bezpednostni obuvi z ocelového polotovaru o hmotnostnim slo-
Yen{ stopy a% 0,12 % uhliku, stopy aZ 2,0 % manganu, stopy aZ 1,0 %
k¥emiku, 16 a% 20 % chromu, 6 a% 11,5 % niklu, stopy aZ 0,5 % hlini-
ku, nelistoty do 0,32 %, zbytek Zelezo, valcovanim ocelového peloto-
varu za studena, rozpoustdcim Zihdnim p¥i teploté 1 050 az 1 100 °c
po dobu 1 a% 4 hodin, s ndsledujicim ochlazovédnim ocelového polotova-
rune 5 az =30 °C a vdlcovénim za studena, popoudténim p¥i teploté
400 a% 480 °C za hodinu a potom prost¥ihdvédnim na antiperforadni
vlo¥ky, podle vyndlezu. Podstata vyndlezu spoivd v tom, Ze ocelovy
polotovar se vyval/cuje za studena na tloudfku 0,9 a% 1,0 mm, po roz-
poudtécim #ihdni se vdlcuje ve EtyFech aZ péti priichodech s celkovou
deformaci 45 a% 50 %, z nichZ v prvnim prichodu po pifedchozim ochla-
zeni na 5 a¥ =30 °C se vdlcuje deformaci 20 aZ 23 %, po vyvdlcovdni
na ocelovy pis tloustky 0,47 a% 0,51 mm a popusténi se z vyvdbova-
" ného ocelového pésu prost¥ihdveji antiperforaéni vloZky s podélnou
osou shodnou se smérem vdlcovdni ocelového pdsu.

Antiperforadni vloZky zapracované do podeSvi bezpeCnostni obuvi
musi pokryvat celé chodidlo. Materidl vlioZek je korozivzdorny, odo-
14v4 propichnuti vliivem hmotnosti &lovéka nesouciho biemeno a odolé~-
v4 opakovanym ohybim po celou dobu Zivotnosti bezpelnostni obuvi.
Pomoci prostiihovaciho pFipravku se z ocelového pdsu prostiFihuji
antiperforadni vloZky rdznych tvard a velikosti. Podélnd osa vloZek
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je shodnd s podélnym smérem vdlcovani ocelového pdsu. Celkovou de=-
formaci 45 aZ 50 % kombinovanou s podchlazenim v prvanim prichodu na
5 az =30 oC,se ziskd vyssi mez pevnosti a taZnost neZ pouhou defor-
maci, ke které je tieba aZ 65%aiho Gbdru. Vilcovany ocelovy pés
podle vyndlezu vykazuje vysoké hodnoty propichovaci sily p¥i vy-
sokém podtu opskovanych ohybll. Ndklady na podchlazeni svitkl jsou
minimilni z diwodd pou¥iti chlazeni, napf. dusikovymi parami v tepel-
né izolovaném prostoru.

Priklad 1
' Z austenitické oceli,o chemickém sloZeni podle hmotnosti
0,098 % uhliku, 0,26 % kyemiku, 1,48 % manganu, 18,7 % chromu, 9,82 %
_ niklu, 0,013 % siry, 0,033 % fosforu, 0,18 % m&ii, 0,002 % titanu,
0,053 % kobaltu a 0,003 % hliniku,se vyvdlcuje za studena ocelovy
pds rozm&rid 105 x 0,8 mm a podrobi se rozpoudtdcimu Zihani pri tep-
lotd 1 100 °C/2 hodiny. Pro vdlcovdni na konednou tloudiku se oce-
lov§ pis podchladi dusikovymi paremi v ndsledujicim prvaim précho-
du na teplotu =30 °c. K podchlazeni byly pouZity pary tekutého du-
aiku ve specidlni izolované komo¥e. Ocelovy pds se vyvdalcuje s cel=-
kovou deformaci 38 % v péti prichodech, defogmace v prvaim pricho-
‘du je 22 %. Vysledny rozmér ocelového pdsu je 105 x 0,5 mm. Po tom-
to vdlcovani se provddi popoudténi ocelového pédsu ne teplotu 480 ¢
s dobou vydrZe 1 he Takto vilcovany a tepelné& zpracovany oceloij
pés vykazuje mez pevnosti Rm = 1 360 MPa a hodnotu propichovaci
aily 1 360 N p¥i podtu ohybd 2,9 x 10°,

Priklad 2

Pro dané YeSeni je navriena ocel o chemickém slozeni v hmot-
nostnich podilech 0,12 % uhliku, 0,29 % k¥emiku, 1,31 % manganu,
19,07 % chromu, 10,24 % niklu, 0,003 % hliniku, 0,026 % fosforu,
0,024 % siry, 0,092 % meédi, 0,002 % titanu a 0,043 % kobaltu. Z na-
vriené oceli se vyvdlcuje za studena ocelovy pds rozmérd 110 x 0,9 mm
a provede se rozpoudtéci Zihdni pri teploté 1 070 °¢/2 h, Pred
vilcovénim na konednou tloustku se svitek ochladi na teplotu O °¢c
pYfed prvanim prﬁchddem, Celkovd deformace p¥i kone8ném vdlcovéni
dosahuje 45 % v péti prichodech, deformace Vv prvaim prichodu je
21 %, Vysledny rozmér pdsu je 105 x 0,48 mm. Po tomto vélcovani
se provede popousténi na teplotu 430 ¢ s dobou vydrze 1 h. Vy-
slednd mez pevnosti Rm = 1 500 MPa a hodnota propichovaci sily je
1 330 N p¥i vysokém podtu opekovanych ohybl 4,1 X 106. P¥i nasle=-
dujicim prost¥ihovini se z ocelového pésu ziskdvaji antiperforaé-
ni vloZky, jejich% podélnd osa je shodnd se smérem védlcovani.
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Ocel,o hmotnostnim sloZeni 0,10 % uhliku, 0,55 % kiemiku, 1,10 %
mangsnu, 0,003 % fosforu, 0,006 % siry, 17,3 % chromu, 7,2 % niklu,
0,4 % hliniku, nedistoty,jako vanad, titan, kobalt a wolfram,v cel-
kovém mnoZstvi 0,32 %, byla vyvdlcovdna za studena na ocelovy pds
rozmérd 105 x 1,0 mm, nacez se podrobila pri teploté 1 080 °C/2,546
rozpoustécimu Zihdni. Ndsledovalo vdlcovdni v péti prichodech,
piridemZ deformace v prvaim prichodu byla 22 % a pred prvanim pri=-
chodem se ocelovy pds ochladil na teplotu 2 ¢, Vysledny rozmer
ocelového pdsu byl 105 x 0,48 mm. Poté byl ocelovy pds popoustén
na teplotu 430 %¢ s dobou vydrZe 1 h. Byla docilena mez pevnosti
Rm = 1 470 MPa a propichovaci sila 1 360 N p¥i poltu ohybd 3,48 x
x 10°. Z vyrobeného ocelového pdsu se prostiihovaly antiperforad-
ni vlozky do obuvi, s podélnou osou shodnou s podélnym smeérem val-
covani agelového pasu.
Materidl dle tcto fechnologie lze pouzivat nae antiperfo-
radni vlozky bezpelnostni obuvi & lze jej pouzit pro rizné koroz-
né namdhané pruzinové materidly.




-4-
PREDMET VYNKLEZU 24D 338

Zpisob vyroby entiperforainich vloZek do bezpednostni obuvi .
z ocelového polotovaru o. hmotnostnim slo¥eni stopy aZ 0,12 % uh-
1iku, stopy aZ 2,0 % manganu, stopy a¥% 1,0 % k¥emiku, 16 aZ 20 %
chromu, 6 a¥ 11,5 % niklu, stopy az 0,5 % hliniku, neéistoty do
0,32 %, zbytek Zelezo, védlcovdnim ocelového polotovaru ze studena,
rozpoudtécim Zihdnim p¥i teplot& 1.050 aZz 1 100 °¢ po dobu 1 a%
4 hodin, s nésledujicim ochlazovénim ocelového polotovaru m 5 az
-30 °C a vdlcovdnim z& studena, popouSténim pfi teploté 400 aZ
480 °C za hodinu a potom prost¥ihdvinim na antiperforadni vlozky,
vyznadeny tim, Ze ocelovy polotovar se vyvdlcuje zea studena na
tloustku 0,9 a% 1,0 mm, po rozpoustécim ?7hdni se vdlcuje ve 8ty-
fech a¥ pséti prichodech s celkovou deformaci 45 aZ 50 %, 2 nichZ
v prvnim prichodu po predchozim ochlazeni na 5 a% =30 °C se vdl-
cuje deformaci 20 a¥ 23 %, po vyvélcovdni m ocelovy pas tlous¥ky
0,47 &% 0,51 mm a popudténi se z vyvdlcovaného ocelového pdsu pro-
st¥ihdvaji antiperforadni vloZky s podélnou osou shodnou se smeé -
rem vélcovani.ocelového pdsu. ‘
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