
(12) OPI S OCHRONN Y 
WZORU 

PRZEMYSŁOWEGO 

(21) Numer zgłoszenia: 1259 2 

(22) Data zgłoszenia: 04.02.2008 

(19) PL (11 ) 13773 

(51) Klasyfikacja: 
15-99 

(54) Segmen t mieląc y 

(45) O udzieleniu prawa z rejestracji ogłoszono: 

30.04.2009 WU P 04/2009 

(73) Uprawniony z rejestracji wzoru przemysłowego : 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysł u Pły t 
Drewnopochodnych Sp . z o.o. , 
Czarna Woda, (PL) 

(72) Twórca(y) wzoru przemysłowego : 

Dudziec Marek , Czarna Woda, (PL); 
Dermanowski Siergiej , Czarna Woda, (PL) 



Segment mielący 

Przedmiotem wzor u przemysłoweg o jes t segmen t mieląc y d o tarc z 
mielących, stanowiąc y przedmio t w  sprzedaży , jak o częś ć wymienn a d o 
stosowania w  urządzeniu d o rozwłókniani a (defibracji ) zrębkó w drzewnyc h 
(poddanych obróbce hydrotermicznej) do postaci tak zwanej masy włókniste), 
używanej do produkcj i płyt pilśniowych, lub też w  urządzeni u do powtórnego 
mielenia (rafinacji) masy włóknistej dla podwyższenia jej zmielenia. 

Przedmiot wzor u przemysłoweg o przedstawion y jes t n a ilustracjac h w 

dwóch odmianach wykonania, na których: 

fig. 1  przedstawia segmen t mielący w rzuci e z góry w pierwsze j odmianie 
wykonania, z  zaznaczenie m poprze z cieniowani e poziom u powierzchn i 
uformowanych n a jeg o górne j powierzchni , fig.  1. 1 -  segmen t mieląc y 
w pierwszej odmiani e wykonani a w  rzud e z  gór y z  zaznaczenie m lini i 
przekroju i kierunkiem rzutu bocznego, fig. 1.2 - przekró j A-A z fig. 1.1, fig. 
1.3 -  przekró j B- B z fig.  1.1 , fig.  1. 4 -  przekró j C-C z fig . 1.1 , fig.  1. 5 -
przekrój D-D z fig. 1.1. 
fig. 2  przedstawi a segmen t mieląc y w  rzuci e z  gór y w  drugie j odmianie 
wykonania, z  zaznaczenie m poprze z cieniowani e poziom u powierzchn i 
uformowanych n a jego górne j powierzchni , fig.  2.1 - segmen t mieląc y w 
drugiej odmianie wykonania w rzucie z góry z zaznaczeniem linii przekroju i 
kierunkiem rzut u bocznego , fig . 2. 2 -  przekró j A- A z  fig.  2.1 , fig.  2. 3 -
przekrój B-B z fig. 2.1, fig. 2.4 - przekró j C-C z fig. 2.1, fig.  2. 5 - przekró j 
D-D z fig. 2.1. 

Przedmiot wzor u przemysłoweg o stanow i now a posta ć segment u 

mielącego, charakteryzując a się , w  stosunk u d o znanyc h segmentó w 

mielących, odmiennym ukształtowaniem jego górnej (roboczej) powierzchni, 

zawierającej noże do mielenia. 



Segment mieląc y w  dwóc h odmianach wykonania , m a posta ć wycinka 
krążka pierścienioweg o któreg o średnica wewnętrzn a dopasowan a jest do 
średnicy zewnętrzne) znaneg o pierścieni a kierująceg o znajdująceg o si ę w 
środku tarczy mielącej i ma nastgajjąoe wspólne cechy postaciowe: 
1) uformowan e n a powierzchn i górne ) noż e d o mielenia , o  przekroj u 

zbliżonym d o prostokąta , maj ą posta ć wydłużonyc h występó w 
oddzielonych rowkami międzynożowymi, biegnących ukośnie w stosunku 
do krawędzi łukowych w odstępie około 1/1 6 szerokośc i segmentu, od 
dolnej łukowe) krawędz i powierzchni segmentu do jego górnej łukowej 
krawędzi, prz y czy m w  strefi e wewnętrzne j większoś ć noż y jes t 
połączona parami. Patrząc z góry, średnie noże nie są równolegle, lecz 
stopniowo rozchylają się ku górze i  biegn ą z nieznacznym odchyleniem 
ich boczne) powierzchn i od płaszczyzn y prostopadłe j d o podstawy . Na 
szerokości segmentu wystgniją trzy strefy , w których noże przebiegają 
pod określony m kąte m d o stref y sąsiedniej , tworzą c załamania . N a 
długośd łuk u segment u noż e tworzą trzy sektory , w  któryc h noż e są 
wzajemnie pochylon e względe m siebie . Noż e w  poszczególnyc h 
sektorach segment u przechodz ą po d określony m kąte m w  sekto r 
sąsiedni, w zewnętrzne ) strefie segmentu poszczególne noże połączone 
są biegnącym i ukośni e (przeciwni e ni ż noże ) zastawkam i 
międzynożowymi, ta k ż e pomiędz y sąsiednim i nożam i uformowan e s ą 
rowki międzynożowe w kształcie zbliżonym do równołegłoboków o parze 
kątów ostrych i rozwartych, 

2) obsza r segmentu , gdzi e górn a powierzchni a noż y jes t równoległ a 
do płaszczyzny podstaw y segmentu , obejmuj e powierzchni ę 
0,4*0,6 całkowitej powierzchni obrysu segmentu widzianego z góry, 

3) stosune k promienia łuku zewnętrznego do promienia łuku wewnętrznego 
krawędzi segmentu, wynosi 1,5*1,6, 

4) stosune k wysokośc i noż a d o szerokośc i rowk a międzynożoweg o 
segmentu, w pobliżu łukowej krawędzi zewnętrznej, wynosi 1,3*1,6, 



5) w  zewnętrzne ) strefi e segment u n a bokac h (krawędziac h styk u z 
sąsiednimi segmentami) , końc e noż y sąsiednic h s ą połączon e 
zastawkami międzynożowymi. 

Segment mieląc y w  pierwsze ) odmiani e wykonani a m a dodatkow o 
następii)ącą cech ę postaciową , polegając ą n a tym , ż e o d stron y stref y 
wewnętrznej, na gładkie) płaszczyźnie segmentu, utworzone są wnęki pomiędzy 
sąsiednimi sektorami , prze z uformowani e (połączonyc h param i bąd ź 
pojedynczych) noży o stopniowo zwiększającej się dośrodkowo długości. 

Segment mieląc y w  drugie j odmiani e wykonani a m a dodatkow ą cech ę 
postaciową, polegając ą n a wykonaniu , w  stosunk u d o pierwsze j odmiany , 
dodatkowego skosu pomiędzy górnymi płaszczyznami noży biegnącymi w strefie 
wewnętrznej z pochyleniami do płaszczyzny podstawy segmentu, a płaszczyzną 
noży biegnąc ą w  strefi e zewnętrzne j równolegl e d o płaszczyzn y podstaw y 
segmentu. 

Obie odmian y wykonani a maj ą te ż cech ę postaciow ą polegając ą n a 

zastosowaniu dwóch nieprzelotowych otworów do mocowania segmentu. 

Cechy istotne wzoru przemysłowego , wspóln e dla obydwu odmian wzoru, 

które wyróżniają przedmiotowy wzór i stanowią podstaw ę do jego identyfikacji/ 

charakteryzują się tym, że: 

1) noż e d o mielenia , maj ą posta ć wydłużonyc h wystgw w oddzielonyc h 
rowkami międzynożowymi, biegnących ukośnie w stosunku do krawędzi 
łukowych w odstępie około 1/16 szerokości segmentu, od dolnej łukowej 
krawędzi powierzchni segmentu do jego górnej łukowej krawędzi, przy 
czym w strefie wewnętrznej większość noży jest połączona parami, zaś 
sąsiednie noże nie są równolegle, lecz stopniowo rozchylają się ku górze 
i biegn ą z  nieznacznym odchylenie m ic h boczne j powierzchn i o d 
płaszczyzny prostopadłej do podstawy, przy czym w szerokości segmentu 
występują trzy strefy, w których noże przebiegają pod określonym kątem 
do strefy sąsiedniej, tworząc załamania, a długośc i łuku segmentu noże 
tworzą trzy sektory, w których noże są wzajemnie pochylone względem 
siebie, zaś noże w poszczególnych sektorach segmentu przechodzą pod 



określonym kątem w sektor sąsiedni, a w zewnętrzne) strefie segmentu 
poszczególne noż e połączon e s ą biegnącym i ukośni e (przeciwni e ni ż 
noże) zastawkami międzynożowymi, tak że pomiędzy sąsiednimi nożami 
uformowane s ą rowk i międzynożow e w  kształci e zbliżony m 
do równoiegłoboków o parze kątów osbych i rozwartych, 

2) obsza r segmentu , gdzi e górn a powierzchni a noż y jes t równoległ a 
do płaszczyzny podstaw y segmentu , obejmuj e powierzchni ę 
0,4*0,6 całkowitej powierzchni obrysu segmentu widzianego z góry, przy 
czym stosune k promieni a łuk u zewnętrzneg o d o promieni a łuk u 
wewnętrznego krawędz i segmentu , wynos i 1,5+1,6 , a  stosune k 
wysokośd noż a d o szerokośc i rowk a młędzynożoweg o segmentu , 
w pobliżu łukowe j krawędz i zewnętrznej , wynos i 1,3+1,6 , za ś w 
zewnętrznej strefie segmentu na bokach (krawędziach styku z sąsiednimi 
segmentami), końc e noż y sąsiednic h s ą połączon e zastawkam i 
międzynożowymi. 
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