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OUTIL ROTATIF POUR DEFORMER LEXTREMITE D’UN TUBE.

Outil pour accroitre le diamétre intérieur d’'une partie
d’extrémité d’un tube, en particulier de la partie d’extrémité
d’un tube a installer sur un manchon, comprenant, coaxiale-
ment et de part et d'autre d’'un épaulement annulaire (3),
une partie de prise (4) susceptible d’étre introduite dans un
mandrin rotatif d’'une machine (8) et une partie active (5) I, Y=4¢
destinée a étre engagée axialement dans ladite partie d’ex- XW i
trémité dudit tube (11), cette partie active comprenant, entre - Sy
son extrémité et ledit épaulement, une partie de centrage \ '
(9) et une partie de formage (10) comprenant une multiplici- / o E
té de nervures extérieures (14) s’étendant au moins entre / 7
ladite partie de centrage et ledit épaulement et dont 'enve- = R

r age ont ' env )
loppe présente un diamétre correspondant au diametre in- 21625 34 \
térieur a obtenir. I,
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OUTIL ROTATIF POUR DEFORMER L'EXTREMITE D'UN TUBE

La présente invention concerne un outil rotatif pour
déformer l'extrémité d'un tube.

Notamment dans le domaine des installations sanitaires, on a
besoin d'accroitre le diamétre de la partie d'extrémité de tubes, en
particulier de tubes en matiere plastique telle qu'en polyéthyléne ou en
polybutyléne, afin de pouvoir les emmancher plus aisément sur des
inserts ou manchons de branchement. Ensuite, le maintien de la partie
emmanchée est assuré par des colliers ou des bagues installées par
glissement ou serties.

Actuellement, pour accroitre le diamétre de la partie
d'extrémité desdits tubes, on utilise des pinces qui comprennent deux
machoires opposées qui s'écartent lorsque leurs branches de
préhension sont rappfochées par un effort manuel. De telles pinces
permettent d’agrandir les parties d'extrémité des tubes en les ovalisant
de telle sorte qu'il est nécessaire de réaliser plusieurs opérations
d'écartement successives en décalant angulairement les michoires dans
les tubes. Malgré cela, l'obtention de parties d'extrémité cylindriques
est difficile & atteindre. En outre, de telles pinces sont complexes et
donc onéreuses.

La présente invention a pour but de faciliter la réalisation de
parties d'extrémité de tubes de diameétres agrandis.

Pour cela, la présente invention propose un outil pour
déformer une partie d'extrémité d'un tube, en particulier pour accroitre
le diametre de la partie d'extrémité d'un tube 2 installer sur un insert
ou un manchon, qui comprend, coaxialement et de part et d'autre d'un
€paulement annulaire, une partie de prise susceptible d'étre introduite
dans un mandrin rotatif d'une machine et une partie active destinée 2
étre engagée axialement dans ladite partie d'extrémité dudit tube, cette
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partie active comprenant, entre son extrémité et ledit épaulement, une
partic de centrage et une partie de formage comprenant une
multiplicité de nervures extérieures s'étendant au moins entre ladite
partie de centrage et ledit épaulement et dont l'enveloppe présente un
diamétre correspondant au diametre intérieur a obtenir.

Selon l'invention, lesdites nervures s'étendent de préférence
longitudinalement.

Selon l'invention, lesdites nervures sont de préférence
réguliérement espacées.

Selon l'invention, lesdites nervures présentent de préférence
des somimets arrondis.

Selon l'invention, ladite partie de centrage et ladite partie de
formage présentent de préférence, entre elles, une zone annulaire de
transition biseautée.

Selon l'invention, ladite partie de centrage présente de
préférence un diameétre au plus égal au diametre intérieur dudit tube
avant formage.

Selon l'invention, ladite partie de formage comprend des
méplats longitudinaux se rejoignant par des arrondis constituant
lesdites nervures.

La présente invention sera mieux comprise a 1'étude d'un
outil rotatif décrit a titre d'exemple non limitatif et illustré par le
dessin sur lequel :

- la figure 1 représente une vue longitudinale d'un outil
rotatif selon l'invention, porté par une machine, et engagé dans un
tube a déformer ;

- et la figure 2 représente une coupe transversale selon II-1I
de la figure 1 de la partie de formage de l'outil rotatif précité.

" L'outil rotatif 1 représenté sur les figures comprend, selon
un axe longitudinal 2, un épaulement annulaire médian 3 et, de part et
d'autre de cet épaulement, une partie de prise 4 et une partie active 5.

La partie de prise 4 est constituée par un cylindre 6 destiné a
étre introduit et serré entre le mandrin 7 d'une machine telle qu'un
bloc moteur portatif 8 d'une perceuse électrique.
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La partie active 5 comprend, entre son extrémité et
I'épaulement 3, une partie de centrage 9 et une partie de formage 10.

La partie de centrage 9 est cylindrique et présente un
diametre extérieur égal ou légerement inférieur au diamétre intérieur
dun tube 11 a déformer, son extrémité présentant un chanfrein
annulaire afrondi 12. |

La partie de formage 10 présente une enveloppe cylindrique
13 dont le diameétre est supérieur au diametre intérieur d'un tube 11 2
déformer et correspond 2 un diameétre 2 atteindre.

Cette partie de formage 10 comprend des nervures
longitudinales extérieures 14 dont les sommets arrondis déterminent
I'enveloppe cylindrique 13 et qui s'étendent entre 1'épaulement
annulaire 3 et la partie de centrage 9. Dans l'exemple, la face
périphérique de la partie de formage 10 comprend six méplats 15 qui
se rejoignent de facon 2 constituer six nervures 14 régulierement
espacées dans le sens périphérique.

En outre, du c6té de la partie de centrage 9, la partie de
formage 10 présente une zone annulaire de transition biseautée
constituée par un chainfrein annulaire arrondi 16.

" L'outil rotatif de forrnagé 1 qui vient d'€tre décrit peut €tre
utilisé de la maniére suivante.

Ayant fixé sa partie de prise 4 dans le mandrin 7 du bloc
moteur portatif 8, on actionne ce dernier de fagon a faire tourner
I'outil rotatif 1.

Ensuite, on engage la partie de centrage 9 dans l'extrémité
du tube 11, puis on exerce une pression suffisante pour que la partie
de formage s'engage également dans le tube 11. Ce faisant, le tube 11
se déforme vers l'extérieur sous l'effet des nervures 14 de telle sorte
que le diameétre intérieur du tub‘e 11 s'accroit. au fur et & mesure de
'avancement atteigne sensiblement le diamétre de I'enveloppe 13.

Lorsque l'extrémité du tube 11 s'approche ou touche
I'épaulement 3, la longueur souhaitée de la partie d'extrémité 11a de
diametre accru est atteinte.
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Grice a la rotation de l'outil rotatif 1 et éventuellemnt a
I'¢chauffement du tube 11 provoqué par le frottement des nervures 14
contre sa paroi intérieure, on obtient une partie d'extrémité 1la du
tube 11 sensiblement cylindrique. On peut alors extraire 'outil rotatif
1 du tube 11.

~ On peu"t alors aisément emmancher un insert ou un manchon
dans la partie cylindrique 11a.

La présente invention ne se limite pas a l'exemple ci-dessus
décrit. Bien des variantes de réalisation sont possibles sans sortir du
cadre défini par les revendications annexées.
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REVENDICATIONS

1. Outil pour déformer une partie d'extrémité d'un tube, en
particulier pour accroitre le diameétre de la partie d'extrémité d'un tube a
installer sur un insert ou un manchon, caractérisé par le fait qu'il
comprend, coaxialement et de part et d'autre d'un épaulement annulaire
(3), une partie de prise (4) susceptible d'étre introduite' dans un mandrin
rotatif d'une machine (8) et une partie active (5) destinée a étre engagée
axialement dans ladite partie d'extrémité dudit tube (11), cette partie
active comprenant, entre son extrémité et ledit épaulement, une partie
de centrage (9) et une partie de formage (10) comprenant une
multiplicité de nervures extérieures (14) s'étendant au moins entre ladite
partie de centrage et ledit épaulement et dont l'enveloppe présente un
diametre correspondant au diamétre intérieur & obtenir.

2. Outil selon la revendication 1, caractérisé par le fait que
ledites nervures (14) s'étendent longitudinalement.

3. Outil selon I'une des revendications 1 et 2, caractérisé
par le fait que lesdites nervures (14) sont réguli¢rement espacées.

4. Outil selon Il'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que lesdites nervures (14) présentent
des sommets arrondis. ' |

5. Outil selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que ladite partie de centrage (9) et
ladite partie de formage (10) présentent entre elles une zone annulaire
de transition biseautée (16).

6. Outil selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que ladite partie de centrage (9)
présente un diamétre au plus égal au diamétre intérieur dudit tube avant
formage.

7. Outil selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que ladite partie de formage (10)
comprend des méplats longitudinaux (15) se rejoignant par des arrondis
constituant lesdites nervures (14).
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