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(54) Subansamblu de scoatere a scutului de protectie a acului cu capuson

(57) Rezumat:
1

Ansamblu de tragere pentru indepartarca
unui scut din jurul unui ac al unei seringi.
Ansamblul de tragere include o componenta de
prindere si un capac. Componenta de prindere
are un corp tubular care defineste o cavitate
interioard, care primeste axial scutul. Corpul
tubular are o fanti, care 1i permite deplasarca
fortata de la un prim aranjament la un al doilea

2
aranjament pentru a modifica dimensiunea
cavitatii interioare. Corpul tubular include o
fatd intericard radiald cu cel pufin o
proeminentd radiald spre interior pentru
angrenarea directd a scutului. Capacul se poate
fixa de citre un utilizator. Componenta de
prindere este mentinuti de capac cind este
introdusd intr-o cavitate a capacului in timpul




instaldrii de producere si atunci cind este
mentinutd cel putin o proeminen{d radiald spre
interiorul componentei de prindere angrencaza
scutul pentru indepartarea scutului de protectie
din jurul acului atunci cand capacul se
indeparteazi. De asemeneca, este dezviluitd o
metodd de montare a unui ansamblu de tragere
pe un scut in jurul unui ac.

Revendiciri: 14

Figuri: 19

(54) Needle shield puller cap assembly

(57) Abstract:

1

A puller assembly for removing a shield
from around a needle of a syringe. The puller
assembly includes a grip component and a cap.
The grip component has a tubular body
defining an interior hollow which axially
receives the shield. The tubular body has a slit
that allows it to be forcibly shifted from a first
arrangement to a second arrangement to
change the size of the interior hollow. The
tubular body includes a radial inner face with
at least one radial inward projection for
directly engaging the shield. The cap is
grippable by a user. The grip component is

2

held by the cap when inserted within a cavity
of the cap during manufacturing installation,
and when so held at least one radial inward
projection of the grip component engages the
shield for removal of the shield from around
the needle when the cap is moved. A method
of mounting a puller assembly to a shield
around a needle is also disclosed.

Claims: 14

Fig.: 19
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Descriere:
(Descrierea se publici in redactia solicitantului)

Stadiul tehnic

Prezenta inventie se referd la dispozitive farmaceutice de injectie si, In particular,
la un ansamblu pentru indepirtarea unui scut care protejeazi un ac de seringa.

Multe dispozitive de injectie automatd includ o caracteristicd a capacului care,
atunci cand este indepdrtat din dispozitiv, elimind un scut de protectie de pe un ac al
seringii dispozitivului. Scutul de protectie poate consta dintr-o constructie din mai
multe pirti, care include un scut interior si un scut exterior care sunt conectate
impreund in mod operativ. Scutul interior este relativ flexibil, sau elastomeric si
asigurd o barierd sterild in jurul acului si formeazd o etansare cu, de exemplu,
butucul seringii de la care se extinde acul. Scutul interior poate, de asemenea, si
sigileze varful acului, cum ar fi, in modelele in care acul este deja in comunicare
fluidd cu continutul seringii. Scutul exterior este realizat dintr-un material relativ
rigid si Inconjoard protectiv si angajeazd scutul interior. Tragerea scutului exterior
sau rigid al acului de pe seringa smulge, de asemenea, si scutul interior.

Piesa capac a dispozitivului prinde scutul rigid al acului §i serveste pentru a
usura scoaterea scutului. Piesa capac poate avea un diametru mai mare decat scutul
de protectie, sau este previzut cu un avantaj mecanic pentru a ajuta la indepdrtarea
acestuia, astfel incit si fie mai usor de prins si indepartat de anumiti utilizatori decat
dacd scutul protector a fost indepdrtat singur. Cand capacul este demontat din
dispozitiv, aceastd tragere indepirteaza si scutul de protectie datoriti capacului care
prinde scutul rigid al acului, acul este neacoperit, desi frecvent incd addpostit in
dispozitiv inainte de a fi extins din acesta in timpul utilizirii si pregitit pentru o
injectie.

O piesd capac cunoscutd care prinde un scut rigid al acului utilizeazd un
ansamblu din doud piese. Prima piesd include o cupd de material plastic cu o
portiune tubulard proiectatd si se potriveasci peste o portiune a scutului rigid al
acului al unui scut protector montat anterior la un ac de injectare. Cea de-a doua
piesa include un capac de bazid din material plastic rigid, cu diametru mai mare, care
are o periferie de prindere mai moale, care poate fi previzutd printr-un proces de co-
turnare sau printr-un proces de turnare in doud etape. Doud orificii formate pe partile
laterale ale portiunii tubulare a cupei de plastic definesc o pereche de degete de
prindere diametral opuse care sunt elastice astfel incat sa fie deflectabile. Fiecare
deget are o suprafati interioard cu nervuri zimtate si o suprafatd exterioard cu o
rampd formata pe ea. Dupd ce cupa din material plastic este asezatd pe scutul rigid al
acului astfel incat nervurile zim{ate ale degetelor elastice sd fie aliniate unghiular cu
mecanismul de blocare de pe scutul rigid al acului cu care acestea coopercazi,
capacul de bazi este montat pe cupa de material plastic astfel incat portiunea
tubulari a cupelor si se insereze intr-o cavitate a capacului de bazi. In timpul acestei
inserdri, suprafata interioard a capacului de bazi care defineste cavitatea sa
angajeazd rampele degetelor de prindere pentru a deflecta degetele spre interior
astfel incat nervurile zimtate sd intre in contact de prindere cu scutul rigid al acului.
Capacul de bazd este astfel montat pand cand urechile sale pdtrund radial in
interiorul bazei cavitafii, se fixeaz intr-o adinciturd inelard pe exteriorul portiunii
tubulare a cupei, blocind astfel capacul de baza si cupa de material plastic impreund
pentru a le permite si functioneze ca o unitate .

In timp ce ansamblurile de capace cunoscute pentru indepértarea scuturilor rigide
ale acului pot oferi un beneficiu utilizatorilor, ele nu sunt lipsite de deficiente. De
exemplu, ansamblurile de capace pot fi complexe, sau nu pot fi adecvate pentru a
prinde numai portiuni mici ale scuturilor de ac care sunt expuse. Ansamblurile de
capace pot necesita forte de instalare care sunt inacceptabil de mari, sau pot si se
indoaie in timpul fabricarii, sd indoaie acul, sau sd deplaseze scutul de protectie deja
instalat pe ac cu o distantd inacceptabild care afecteazi in mod negativ etansarea
acului.

Astfel, ar fi de dorit si se asigure un ansamblu de tragere care si depdseasca unul
sau mai multe dintre aceste dezavantaje si alte deficiente ale stadiului tehnicii.

US 2009/120896 Al prezintd o inchidere convertibild pentru un container. Un
element de inchidere exterior are o prima portiune de sigurantd pentru copii pe o
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suprafatd interioard. Un prim element interior de inchidere are o suprafatd interioard
aranjatd pentru a se cupla cu un gt al recipientului si o a doua portiune de siguranti
pentru copii aranjatd pentru a se angaja selectiv cu prima portiune de siguranti
pentru copii astfel incat, atunci cind este cuplatd, inchiderea are o configuratie non-
sigurd pentru copii si cand nu este cuplatd cu aceasta, inchiderea are o configuratie
de sigurantd pentru copii. Un al doilea element de inchidere interior este aranjat si se
cupleze atat cu elementul de inchidere exterior mentionat, cit si cu primul element
de inchidere interior, pentru a permite ca primul element de inchidere interior s fie
mutat intre o primd pozitie In care prima si cea de a doua portiune mentionatd de
sigurantd pentru copii sunt in cuplare una cu alta si o a doua pozitie in care
portiunile mentionate, prima si a doua, de sigurantd pentru copii nu se afld in cuplare
una cu alta si retin primul element de inchidere interior mentionat intr-o pozitie fixa
fatd de elementul de inchidere exterior atunci cand primul element de inchidere
interior mentionat este in prima pozifie mentionata .

WO 2012/000835 Al prezintd un dispozitiv de sigurantid pentru o seringd
preumplutd. Dispozitivul cuprinde un corp tubular de sustinere pentru montarea
seringii preumplute in acesta, un scut tubular pentru ac care este glisant fati de
corpul suport si mijloace de ghidare pentru ghidarea miscarii scutului acului fatd de
corpul de sustinere.

SCURT REZUMAT AL INVENTIEI

Conform unui prim aspect al prezentei inventii, este previzut ansamblul de
tragere conform revendicdrii 1. Conform unui al doilea aspect al prezentei inventii,
este previzutd metoda conform revendicdrii 11. Alte aspecte ale inventiei sunt
prezentate in revendicdrile dependente.

Un avantaj al prezentei inventii este acela ci poate fi previzut un ansamblu de
tragere care poate funcfiona intr-un interval de tolerante axiale in care scutul acului
poate fi prezentat pentru prindere.

Un alt avantaj al prezentei inventii este acela ci poate fi previzut un ansamblu de
tragere care poate fi montat pe un scut de ac fird a se impune aplicarea unor forte
inacceptabile mari, sau fard a afecta negativ o etansare in jurul unui ac.

SCURTA DESCRIERE A FIGURILOR

Cele mentionate anterior si alte avantaje si obiecte ale prezentei inventii si modul
de realizare a acestora vor deveni mai evidente, iar invenfia insisi va fi mai bine
infeleasd prin referire la urmdtoarea descriere a exemplelor de realizare a inventiei
luate impreund cu figurile insotitoare, in care:

Fig. 1 este o vedere frontald a unui dispozitiv automat de injectie echipat cu o
primi variantd de realizare a ansamblului de tragere a scutului de protectie a acului
conform prezentei invenfii;

Fig.2, este o vedere a dispozitivului din Fig. 1 in secfiune transversald
longitudinala partiald, care dezvaluie un alt ansamblu de tragere;

Fig. 3 este o vedere frontaldi a uneci singure componente de prindere a
ansamblului de tragere din Fig. 2 in stare neutrd;

Fig.4, vedere din spate a elementului de prindere din Fig.3;

Fig.5, vedere laterald din dreapta a componentei de prindere din Fig.3;

Fig.6, vedere in perspectivd In partea superioard din spate a componentei de
prindere din Fig.3;

Fig.7, vedere in perspectiva de jos a componentei de prindere din Fig.3;

Fig. 8 este o vedere de sus a componentei de prindere din Fig. 3;

Fig. 9 este o vedere in sectiune transversald longitudinald a componentei de
prindere in lungul liniei 9-9 din Fig. 8;

Fig. 10 reprezintd o vedere in perspectivd de sus numai a unui capac al
ansamblului de tragere din Fig. 2;

Fig. 11 este o vedere in perspectiva de jos a capacului din Fig. 10;

Fig. 12 este o vedere de jos a capacului din Fig. 10;

Fig. 13 este o vedere de sus a capacului din Fig. 10;

Fig. 14 este o vedere in sectiune transversald longitudinald a capacului luatd in
lungul liniei 14-14 din Fig. 13;

Fig. 15 este o vedere partiala in sectiunea transversald longitudinald a capacului
in lungul liniei 15-15 din Fig. 13;
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Fig. 16 este o vedere 1n perspectivd a unei etape de asamblare a unui ansamblu
de tragere la un scut rigid al acului unui dispozitiv de injectie automat;

Fig. 17 este o vedere in perspectivd similard cu cea din Fig. 16 intr-o etapd
ulterioara de asamblare;

Fig. 18 este o vedere in perspectiva similard cu cea din Fig. 17, intr-o altd ctapd
ulterioara; si

Fig. 19 este o vedere in perspectivd similard cu cea din Fig. 18 dupd terminarca
asambldrii.

Caracterele de referintd corespunzitoare indicd pirtile corespunzitoare pe
parcursul mai multor figuri. Cu toate ca figurile reprezintd un exemplu de realizare a
prezentei inventii, figurile nu sunt neapdrat la scard, iar anumite caracteristici pot fi
exagerate sau omise in unele dintre figuri pentru a ilustra si explica mai bine
prezenta inventie.

DESCRIEREA DETALIATA A INVENTIEI

In Fig. 1 si 2, este prezentat un prim exemplu de realizare a unui ansamblu de
tragere din prezenta inventie, desemnat in general 20, montat pe un dispozitiv de
injectie automat, desemnat in general 200. Ansamblul de tragere 20 este format
dintr-o componentd interioard sau o componentd de prindere desemnati in general
25 si 0 componentd exterioard sau un capac, desemnatd in general 30. Ansamblul de
tragere 20 serveste ca mijloc de prindere a unui scut de ac pentru a permite unui
utilizator sd indeparteze in mod convenabil un scut de ac care inconjoarad in mod
protector un ac 230 al unei seringi a dispozitivului 200, pentru a pregiti acel
dispozitiv pentru utilizare. Dispozitivul 200 nu face parte din prezenta inventie, dar
poate fi, de exemplu, un dispozitiv de injectic automat, asa cum este descris in
publicatia internationald numdrul WO 2014/062488. Ansamblul de tragere 20 poate
fi, de asemenea, utilizat cu dispozitive de injectie care nu sunt automate.

Cu referire suplimentard la Fig. 3-9, componenta de prindere 25 este ilustrati in
stare neutrd separatd de si inainte de a fi utilizatd cu capacul 30 pentru a prinde un
scut de ac. Componenta de prindere 25 are o constructie turnati dintr-o bucata
formatd dintr-un material rezistent, cum ar fi, polioximetilend. Componenta de
prindere 25 are un corp tubular 32 care defineste o cavitate interioard 34. Asa cum
este ilustrat in Fig. 8, corpul tubular 32 are o circumferinta exterioard perifericd in
general cilindricd 35. Aceastd periferie poate avea o forma diferitd cu conditia ca
aceasta si cavitatea in capacul 30 in care se fixeazi corpul 32 si fie configurate in
mod complementar. Pentru scopuri de turnare, periferia exterioard 35 are o forma
conicd in diametru asa cum se extinde distal, sau in jos, in Fig.3.

Corpul 32 este previzut cu o fanta sau diviziune 37 care este definita de capetele
opuse unghiulare 38 si 39 ale corpului 32. Fanta 37 permite ca corpul 32 s fie
manipulat pentru a schimba marimea cavititii 34 in timpul instaldrii. Fanta 37 se
extinde continuu de la un prim capit axial 42 al corpului 32 la un al doilea capit
axial opus 43. Fanta 37 este ilustrati ca fiind dreaptd si care se extinde numai in
directia axiald de la capitul 42 pand la capitul 43. SE pot utiliza alte forme sau
unghiuri ale fantei 37. Datoritd fantei 37, corpul 32 are in general o configuratie in
formd de C intr-o sectiune transversala perpendiculara pe directia axiala.

Corpul 32 include o multitudine de sectiuni arcuite rigide. Corpul 32 este ilustrat,
incluzand trei sectiuni arcuite 44, 45 si 46, dar pot fi utilizate un numdr diferit de
sectiuni. Sectiunile corpului 45 si 46 sunt imagini in oglinda unele cu altele. Zonele
de articulatie 49 si 50 ale corpului 32 interconecteazd in mod articulat capetele
unghiulare opuse ale sectiunii corpului 44 cu sectiunile corpului 45 si 46. Zonele de
articulare 49 si 50, formate a fi mai subfiri in grosimea radiald decét sectiunile
corpului 44-46, mentin rigid forma C a corpului lipsitd de forte exterioare, dar oferad
puncte de indoire sau articulatii pe corp care faciliteazd procesul de fabricatie,
precum si instalarea operationald a componentei de prindere 25.

Corpul 32 are o suprafatd pland axiald, in general pland, 52, la capitul 42.
Suprafata 52 este formatd de citre fetele proximale 54, 56 si 58 ale sectiunilor
arcuite 44, 45 si, respectiv, 46 si tdietura 59 din suprafata 54 este destinatd formirii
prin turnare. Suprafata 52 asigurd o suprafatd de sprijin pentru componenta de
prindere 25 pentru a cupla o carcasd a dispozitivului prin care se extinde scutul
acului. Corpul 32 are o suprafatd pland axiald, in general plani,60 la capitul 43
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formata de citre fetele distantate 62, 64 si 66 ale sectiunilor arcuite 44, 45 si 46,
respectiv.

Asa cum este prezentat in Fig.8, sectiunile corpului 45 si 46 includ partile plane
70, 72 in circumferinta lor exterioard, altfel curbatd, care pe directia circumferintei
sunt aproape de conexiunile articulate 49 si 50 cu sectiunea corpului 44. Partile
plane 70, 72 cuprind o portiune de linie de separare a matritei pentru a permite si fie
compromisd fixarea componentei de prindere 25 cu capacul 30.

Fiecare dintre sectiunile de corp 44, 45 si 46 include o canelurd 75 in lungul
periferiei sale radiale exterioare si o muchie distald inclinatd 76 care conduce in
canelura 75. Canelura 75 este inclinatd la 79 pentru a se potrivi cu fata 150 a
capacului 30.

Cavitatea interioard 34 se extinde pe Intreaga lungime axiala a corpului 32 de la
capatul axial 42 al corpului la capatul axial 48 al corpului. Cavitatea 34 este ilustratd
avand o forma in general cilindricd, dar atit timp cit se obtine o prindere sigurd, se
pot lua in calcul forme diferite pentru scutul componentei de prindere 25 care se este
destinatd si se cupleze. Deschiderea 80 a corpului 32 in interiorul cavititii 34 la
capatul 42, care este inelat de suprafata 52, permite inserarea axiald a scutului.
Deschiderea 82 a corpului 32 in interiorul cavititii 34 este prevazutd la capatul 43.
In alte exemple de realizare, in loc si se deschidi corpul 32 la capitul siu distal si cu
conditia ca flexibilitatea prevazuta de fanta 37 si zonele de articulare 49 si 50 s nu
fic eliminatd, deschiderea 82 ar putea fi redusd sau eliminatd, rezultand ca cavititile
34 sunt inchise partial sau complet, astfel incat cavititile 34 ar trebui sa fie
configurate in mod esential ca o gaurd oarbi. In astfel de exemple de realizare
alternative, regiunea corpului care inchide astfel in afard cavitatea este de preferintd
distantatd axial de scutul rigid cind este mentinuta in acesta.

Periferia interioard a corpului 32 este configuratd si cupleze scutul acului care se
fixeaza in interiorul golului 34. Referindu-se in primul rand la Fig. 9, fata interioard
100 a sectiunii corpului 44 include o serie de proeminente sau dinti radiali spre
interior, distantafi axial, care se extind in direcfie circumferentiald. Suprafata
interioard, alta decit cea afectati de crestitura 59, si dintii care sunt prevazuti pe
sectiunea corpului 44 sun, de asemenea, prezenti pe sectiunile corpului 45 si 46 si
sunt mentionati identic. Nu tofi din{ii ilustrati sunt necesari si cat mai pufini din{i pot
fi utilizafi pentru a cupla scutul acului dacd sunt configurati pentru a asigura o
cuplare sigura.

Dintii de pe fiecare dintre sectiunile corpului 44-46 includ un rand proximal care
include un singur dinte 102, un rand distal care include un singur dinte 106 si trei
randuri distantate axial intre ele, incluzand dintii intrerupti unghiular 103, 104 si
105. Intreruperea unghiulard 111 a dintilor 103, 104 si 105 faciliteazi formarea prin
turnare, deoarece miezul matritei care este utilizatd pentru a forma componenta de
prindere are un spatiu care formeaza intreruperea 111, care spatiu se¢ proiecteazi
radial si asigurd o suprafatd de-a lungul careia dintele distal 106 se deplaseaza in
lung pe fiecare dintre sectiunile corpului 44- 46 cind piesa turnati 25 este deplasati
axial in directia proximald, si anume in directia in care dintelele 102 se afld in raport
cu dintelele 106, care urmeaza s fie indepartat din matrita.

Fiecare dinte 102-106 include o fatd proximald inclinatd si o fatd distald pland
orientatdl transversal spre directia axiali. Inclindrile fetelor proximale ascutite, care
sunt considerate de la fetele lor distale respective, sunt cele mai abrupte pentru
dintele 102, mai pufin abrupte si aceleasi pentru dinfii 103-105 si Incd mai putin
abrupte pentru dintele 106, corespund, in general, cu unghiul de inclunare a scutului
acului. Unghiurile de inclinare a fetelor proximale contribuie, de asemenea, ca
fiecare dinte care are o porfiune interioard sau un varf de profil axial mic, sd reduca
sansa ca oricare varf de dinte care se cupleaziradial pe periferia portiunii de disc 220
a unui scut rigid 210 descris mai jos. De asemenea, cuplarea potrveste portiunea de
disc 220 atunci cand aceasta este cuplatd cu dintele imediat apropiat. Unghiurile
adecvate mdsurate de la fetele lor distale respective sunt 60 de grade pentru dintele
102, 55 de grade pentru fiecare dintre dintii 103-105 si 50 de grade pentru dinte 106.
Inclinarea cel putin abruptd a fetei proximale a dintelui 106 este utilizatd pentru a
furniza o grosime si o portiune a dintelui spre interior mai robustd. Regiunile de
articulatie 49 si 50 sunt fira dinti in exemplul de realizare prezentat.

Distanfarea axiald 110 intre fiecare rand de dinti 102-106 si inclinarea fefelor
proximale ale dintilor inglobeazd portiunea de disc 220 a unui scut rigid 210.
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Geometria dintilor si distanta axiald sunt concepute astfel incdt si maximizeze
numadrul de rinduri de dinti asigurind in acelasi timp o rezistenta suficientd a dinfilor
si spatiu pentru portiunea discului 220 pentru a se potrivi intre ele. Pentru o porfiune
de disc care are o0 grosime nominald de un milimetru, este adecvat un pas al dintilor
intre partea inferioard a dintilor adiacenfi 102-105 de circa 1,4 milimetri si un pas al
dintilor de circa 1,5 milimetri intre partea inferioard a dintilor 105 si 106. Furnizarea
de dinti 102-106 distantati axial permit componentei de prindere 25 sd {ind cont de
tolerantele din fabricatie a dispozitivului care pot avea ca rezultat variabilitatea de la
dispozitiv la dispozitiv In masura in care scutul acului s¢ proiecteazd axial din
carcasa dupd asamblare. De exemplu, dintii 102 pot angaja o porfiune de disc 220 a
unui scut de ac care se extinde axial cu o distantd minimd, din punct de vedere al
tolerantelor dispozitivului. Sau, la cealaltd extremitate, dintii 106 pot cupla o
portiune de disc 220 a scutului acului care se extinde axial cu o distantd maxima in
tolerante dispozitivului.

Dintii 102 de pe corpul 32 se proiecteazd citre varfurile 113 care sunt mai
departe radial spre interior in interiorul cavitdtii 34 decat varful dintilor 103-106.
Dintii 102 sunt, de asemenea, mai grosi in directia axiald la varfurile lor 113 decat
portiunile varfului corespunzitor ale dintilor 103-105, pentru a forma o muchie
interioard mai robustd sau mai puternici. Aceastd proiecfic mai depdrtatd si un
design mai robust este pentru a permite varfurilor 113 si aibd capacitatea de a
actiona ca o rezervd pentru cuplarea scutului acului dacd in timpul utilizirii
portiunea discului 220 aluneca peste varfurile interioare ale unui rand diferit de dinti
care ar fi trebuit si fixeze scutul pozitionat anterior. Dinfii 106 de pe corpul 32 se
proiecteaza radial spre interior de la suprafetele corpului 100 mai departe decat dintii
103-105 si includ varfurile 115 care in directia axiald sunt mai groase decat varfurile
dintilor 103-105 si au aproximativ aceeasi grosime ca si varfurile dintii 102, pentru a
crea dinti robusti care sd poatd rezista mai bine fortelor aplicate in timpul fabricatiei
atunci cind varfurile 115 aluneci in lungul miezului matritei in timpul desprinderii
partilor. Portiunile dintilor 106 care sunt aliniate unghiular cu intreruperile 111 se
extind chiar si mai departe radial spre interior decat restul dinfilor 106 pentru a
facilita scoaterea din matri{a in timpul fabricatiei.

Capacul ansamblului de tragere 30 este prezentat in continuare in Fig. 10-15.
Capacul 30 este format dintr-o matritd cu doud sectiuni avand o portiune centrald a
corpului 125 si o periferie de prindere 130. Portiunea de corp 125 este formata dintr-
un material rigid, cum ar fi, policarbonatul. Periferia 130 este turnata pe porfiunea de
corp 125 dintr-un material mai moale, cum ar fi, un elastomer termoplastic, cum ar
fi, Versaflex™, si include o striatic 132 pentru a usura prinderea si sigetile
directionale 134 pentru a arita cum poate fi risucitd pentru indepdrtarea din
dispozitiv.

Portiunea de corp 125 cuprinde o portiune de cupd 141 cu o cavitate centrald 140
definitd de o zona de suprafatd interioard in general cilindricd 142 cu o suprafatd
sanfrenatd 144. Seturile de nervuri 143 si 145 fixeazd portiunea de cupa 141.
Suprafata 142 este proiectatd sd se potriveascid intim in jurul componentei de
prindere 25 atunci cand se plaseazi acolo, cu o dimensiune si o forma care susfine
radial corpul 32 pentru a preveni expansiunea acestuia. Atunci cand aceasta este
sustinutd, fanta 37 nu poate si se largeascd intr-o manierd care sd permitd ca scutul
acului sa alunece in mod nedorit din componenta de prindere 25. Baza portiunii de
cupd 141 este formatd dintr-o flansd de bazd 147. Flansa de bazi 147 are o
convexitate centrala 149 in cavitatea 140 in scopul turndrii.

Trei carlige distantate egal unghiular 148 spre interior, se proiecteazd in
interiorul cavitdtii 140 in raport cu flansa de bazd 147 si cu deschiderile 151 de mai
sus. Suprafetele proximale inclinate 150 ale muchiilor 148 ajuta la introducerea
carligelor 148 in canelurile 75 in timpul conectdrii capacului 30 la componenta de
prindere 25. Conectarea capacului 30 1a componenta de prindere 25 poate fi realizati
in mod diferit in exemple de realizare alternative, cum ar fi, o fixare prin frecare sau
cu un adeziv.

Trei came 165, care sunt distanfate la unghiuri egale in jurul cavitafii 140 si care
sunt arcuite ca formd, se ridicd in sus din porfiunea de corp 125. Camele 165 se
potrivesc in fantele arcuite 171 previzute in placa de bazd 170 a carcasei
dispozitivului ilustrat in Fig. 2. Un mecanism de blocare 167 previzut pe fiecare
dintre camele 165, cupleazd placa de bazd 170 pentru a asigura o conexiune
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detasabild a portiunii de corp 125 pe placa de bazad pentru a ajuta la mentinerea
ansamblului de tragere 20 pe dispozitivul 200 pani la indepdrtarea acestuia.
Angrenarea cu camd a camelor 165 cu placa de baza 170 atunci cand un utilizator
roteste ansamblul de tragere 20 in raport cu restul dispozitivului 200 in directia
sdgetilor 134 deplaseazi ansamblul de tragere 20 departe de restul dispozitivului,
depasind conexiunea mecanismului de blocare 167 cu placa de bazd 170, pentru a
facilita scoaterea ansamblului de tragere. Indepirtarea ansamblului de tragere 20 de
la dispozitivul 200 se poate face, de asemenea, fird rotirea ansamblului de tragere, ci
numai de citre utilizator care il trage axial.

Structura ansamblului de tragere 20 va fi inteleasd in continuare, avand in vedere
urmitoarea descriere a asamblirii sale la un dispozitiv de citre un producitor. in
Fig. 16, dispozitivul de injectic 200 este prezentat pregitit pentru atasarea umui
ansamblu de tragere 20 la scutul rigid al acului 210 al aparatului prezentat care se
extinde dincolo de placa de bazd 170. Deoarece ansamblul de tragere 25 poate cupla
scuturi de ac de diferite forme atata timp cat unul mai mul{i dinti interiori ai
ansamblului de tragere realizeazi o cuplare adecvatd a prinderii, configuratia
scutului acului ilustratd in figuri este reprezentativd si nu are intentia de a fi
limitativa.

Scutul rigid de ac 210, asa cum este ilustrat in continuare in Fig. 2, are o zond in
general cilindricd 212 cu fante longitudinale 214 distantate in jurul circumferintei
prin care este vizibil un scut interior elastomeric 216. Varful regiunii proeminente
212 se inclind la 218 si este integrat cu o porfiune de disc 220 care este coextensiva
radial cu regiunea proeminentd 212. Marginea exterioard 222 a porfiunii discului
220 este rotunjitd. Scutul interior 216 etanseazi capitul unui ac 230 al seringii 232
in interiorul dispozitivului 200. Scutul rigid al acului 210 si scutul interior 216 sunt
interconectate la 217 astfel incat scutul de protectie care se prevede impreund in
jurul capatului acului 230 este detasabil ca unitate.

Montarea ansamblului de tragere 20 la scutul rigid al acului 210 incepe cu
manevrarea unei componente de prindere 25, in stare neutrd, intr-o pozitie axiald
deasupra unui dorn conic, sau a unui instrument de asamblare 260 pozitionat
deasupra scutului rigid de ac 210, asa cum este ilustrat in Fig. 16. Nu este necesard o
orientare specificd de rotatie a elementului de prindere 25 fati de dispozitivul 200.
In aceastd stare neutri, componenta de prindere 25 are un aranjament in care
cavitatea interioard 34 este dimensionati la fel ca atunci cand va fi in cele din urma
fixata in interiorul capacului 30 atunci cind asamblarea este completa.

Componenta de prindere 25 este apoi manevratd astfel incat varful 262 al
dornului 260 se introduce prin deschiderea 80 in cavitatea 34 si varful inferior gol
264 al dornului 260 se potriveste peste scutul acului 210. Componenta de prindere
25 este apoi glisata fortat pe lungimea dornului 260 pand cind suprafata de sustinere
52 se sprijind pe placa de bazd a carcasei 170. Deoarece dornul 260 creste in
diametrul exterior in timp ce se extinde de la varful 262 pana la varful 264, aceastd
glisare a componentei de prindere 25 determind deschiderea corpului 32, crescind
mdrimea sau deschiderea unghiulard a fantei 37 impotriva rezilientei constructiei
carcasei, rezultind o componentd de prindere 25 care are un aranjament largit
prezentat in Fig. 17 in care cavitatea interioara 34 este dimensionatd mai mare decit
atunci cind este in stare neutrd. In acest moment piesele sunt aranjate asa cum se
ilustreaza in Fig. 17.

In timp ce componenta de prindere 25 este tinuta pe placa de bazi a carcasei 170,
dornul 260 este apoi tras axial pentru a fi indepartat din jurul scutului acului 210. Cu
dornul 260 Iindepdrtat, elasticitatea naturald a corpului 32 readuce automat
componenta de prindere 25 citre starea neutrd scutul acului 210. Daci distanta pe
care portiunea discului de protectie a acului 220 este distantata de placa de bazi 170
este astfel incat porfiunea discului 220 este dispusd axial intre randul de din{i 102 si
randul dintilor 103, componenta de prindere 25 se va intoarce complet la starea sa
neutrd, cu randul de dinti 102 avand fetele lor proximale inclinate in formele conice
218. Altfel, componenta de prindere 25 nu se va Intoarce complet la starea neutrd, ci
va reveni numai pand cand randul de dinti 102 este presat intr-un contact compresiv
cu periferia radiald a scutului acului 210 prin elasticitatea componentei de prindere
25.

Dupi ce capacul 30 este apoi adus intr-o pozitie axiald deasupra componentei de
prindere 25 care inconjoard in general scutul rigid al acului 210, moment in care
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partile sunt dispuse asa cum se ilustreazi in Fig. 18, capacul 30 este apoi deplasat in
jos, asa cum este aritat de sdgeata 270, astfel incat componenta de prindere 25 se
introduce in interiorul cavitdtii 140 a capacului 30.

In timpul acestei introduceri, capacul 30 va forta componenta de prindere 25 s
revind la forma sa initiald, sau aproape, in asa fel, dacd cavitatea 140 se va extinde
usor. In timpul acestei reveniri fortate a componentei de prindere 25, apare o
deformare a elementului de prindere si a scutului acului si/sau 0 micd miscare axiala
relativi a capacului 30 si a componentei de prindere 25. In mod specific, portiunile
dintilor si scutului rigid al acului 210 deja in contact unul cu celdlalt, sau aduse in
contact unul cu celdlalt in timpul revenirii fortate, se deformeaza usor pentru a forma
o aderentd mai strinsd, iar scutul rigid al acului tinde s se deformeze mai mult
deoarece este realizat dintr-un material mai moale. O miscare axiald micd, incurajata
de fetele proximale inclinate ale dintilor, poate, de asemenea, s provoace ca
portiunea de disc 220 de protectie a acului rigid sa se fixeze intre rAndurile dintilor.
Aceastd miscare axiald mica nu afecteazd in mod semnificativ etansarea acului, cum
ar fi, datorita orificiilor axiale dintre partile care permit intregii seringi 232 si se
deplaseze in dispozitivul 20 si rezistenta la arcuire in partile, cam ar fi, scutul
interior al acului care permite deformarea.

Insertia continud pand cand se opreste atunci cand carligele capacului 148 se
fixeazd in canelura 75 a sectiunilor de carcasei 44-46, care se fixeaza astfel incat
capacul 30 si componenta de prindere 25 sunt blocate impreuna pentru a le permite
sa functioneze ca unitate pentru indepdrtarea scutului. Fixare poate avea loc datoritd
deformarii elastice a capacului 30, asa cum este asiguratd de deschiderile 151 si/sau
prin strangerea componentei de prindere 25 si a scutului acului 210 in acesta. Atunci
cand elementul de prindere 25 si capacul 30 sunt astfel securizate, cum este ilustrat
in Fig. 19, capacul 30 limiteazd componenta de prindere 25 de la expandarea radiala.
Atunci cand dispozitivul acului trebuie si scoatd scutul de protectie pentru utilizare,
ansamblul de tragere 20 este pur si simplu indepartat de dispozitival 200 si datoritd
unuia dintre randurile dintilor 102-106 care cuprind portiunea discului 220 sau prin
scoaterea dintilor in scutul rigid al acului, fixarea scutului rigid de prindere a acului
210 si scutul interior 216 pe care se fixeaza scutul rigid al acului sunt indepirtate
simultan de pe acul 230.

In timp ce aceastd inventic a fost demonstrati si descrisi ca avand configuratii
preferate, prezenta inventie poate fi modificatd in spiritul si scopul acestei descrieri.
De exemplu, in timp ce este prezentat ca fiind folosit pentru prinderea unui scut rigid
al acului care contine un scut interior elastomeric, ansamblul de tragere ar putea sd
se cupleze direct pe un scut elastomeric daca conditiile de functionare permit acest
lucru. Prin urmare, aceasta cerere este destinati si acopere orice variatii, utilizari sau
adaptdri ale inventiei folosind principiile sale generale. Mai mult, aceastd cerere este
destinatd sd acopere astfel de indepdrtiri de la prezenta descriere care se¢ incadreazi
in practica cunoscutd sau uzuala in domeniu la care se referd aceastd inventie.
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(57) Revendicari;

1. Ansamblu de tragere (20) care se poate monta pe un scutn (210) in jurul unui
ac (230) al unei seringi (232), scutul proiectandu-se in directie axiald printr-o
deschidere intr-o carcasi a dispozitivului care fine seringa, ansamblul de tragere
cuprinzand:

o componentd de prindere (25) care are un corp tubular (32) care defineste o
cavitate interioard (34) pentru primirea axiald a scutului in timpul asamblarii
componentei de prindere a scutului pentru a forma un subansamblu, corpul tubular
mentionat cuprinzand capete unghiulare opuse (38, 39) care definesc o fanta (37)
care se extinde intre un prim capit axial (42) si un al doilea capit axial (43) al
corpului tubular mentionat, pentru a permite deplasarea fortatd a corpului tubular
dintr-un prim aranjament neutru intr-un al doilea aranjament radial expandat prin
cresterea spatiului unghiular al fantei, respectiva cavitate interioard avand o
dimensiune mai micd in primul aranjament mentionat si o dimensiune mai mare in
cel de al doilea aranjament mentionat, corpul tubular mentionat cuprinzind o fati
interioard radiald (100) cu cel putin o proeminentd radiald spre interior (102-106 )
pentru angrenarea directd a scutului in subansamblul mentionat; si

un capac (30) care se poate fixa de cdtre un utilizator si care include un corp
(125) care are o suprafatd (142) care defineste o cavitate (140) in care componenta
de prindere este inserabild in timpul asamblirii capacului in subansamblul
mentionat, in care capacul este configurat pentru a fixa componenta de prindere
inseratd, iar suprafata corpului este configuratd pentru a limita dilatarea radiala a
componentei de prindere inseratd si astfel sd determine ca cel putin o proeminentd
radiald spre interior sd fie mentinutd in conexiune directd cu scutul, astfel incat
atunci cind capacul este indepartat din carcasd va scoate scutul din jurul acului.

2. Ansamblu de tragere conform revendicarii 1, in care respectiva componenti de
prindere (25) cuprinde o constructie dintr-o singurd piesa.

3. Ansamblu de tragere conform revendicarii 2, in care respectiva componenti de
prindere (25) este confectionatd dintr-o multitudine de sectiuni in forma de arc (44-
46) care sunt interconectate articulat.

4. Ansamblu de tragere conform revendicdrii 3, in care multitudinea de sectiuni
in forma de arc (44-46) consti din trei sectiuni.

5. Ansamblu de tragere conform revendicirii 1, in care cel de-al doilea capit
axial (43) al corpului componentei de prindere (32) este deschis.

6. Ansamblu de tragere conform revendicdrii 1, in care corpul (32) componentei
de prindere, in sectiune transversald perpendiculard pe directia axiald, are o
configuratie in forma de C.

7. Ansamblu de tragere conform revendicdrii 1, In care cel putin o proeminentd
radiald, spre interior cuprinde o multitudine de dinti (102-106) distantati axial.

8. Ansamblu de pulverizare conform revendicdrii 7, caracterizat prin aceea ci
primul dinte (106) dintre dintii mentionati care este cel mai apropiat de cel de al
doilea capat axial (43) se extinde mai departe radial, spre interior, decat un al doilea
dinte (103-105) care este mai aproape de primul capdt axial (42).
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9. Ansamblu de tragere conform revendicarii 8, in care un al treilea dinte (102) al
dintilor mentionati, care este cel mai apropiat de primul capat axial (42), se extinde
mai departe radial, spre interior, decat primul dinte (106) mentionat.

10. Ansamblu de tragere conform revendicdrii 1, in care fanta mentionati (37) se
extinde numai in directia axiald.

11. Metodd de montare a unui ansamblu de tragere (20) pe un ecran (210) in
jurul unui ac (230) al unei seringi (232), scutul proiectandu-se in directie axiald
printr-o deschidere intr-o carcasi, metoda cuprinzind:

asigurarea unei componente de prindere (25) care are un corp tubular (32) care
defineste o cavitate interioard (34), corpul tubular menfionat cuprinzind capete
unghiulare opuse (38, 39) care definesc o fantd (37), corpul tubular mentionat,
incluzind o fati interioard radiald (100) cu cel putin o proeminentd radiald spre
interior (102-106) pentru angrenarea directd a scutului atunci cind corpul tubular
mentionat este plasat in jurul scutului;

formarea unui subansamblu prin plasarea corpului tubular in jurul scutului cu
corpul tubular mentionat intr-un aranjament care se extinde radial, in care fanta
mentionatd este mai mare decat atunci cand corpul tubular mentionat este intr-un
aranjament neutru, in care scutul se extinde in interiorul cavititii mentionate;

permitind o elasticitate a corpului tubular mentionat pentru a determina
revenirea automatd a corpului tubular spre aranjamentul neutru in jurul scutului in
subansamblul mentionat; si

plasarea unui capac care poate fi fixat (30) pe componenta de prindere a
subansamblului mentionat astfel incit corpul tubular se fixeazad in interiorul unei
cavitati (140) a capacului care poate fi fixat astfel incit capul care poate fi fixat si
intoarcd componenta de prindere, astfel incit cel putin o proeminentd radiald, spre
interior, poate cupla scutul pentru a fi indepdrtat atunci cind capacul este deplasat
din carcasa.

12. Metodd conform revendicarii 11, in care etapa de pozitionare a corpului
tubular (32) in jurul scutului (210) cuprinde glisarea corpului tubular mentionat
dintr-o prima pozitie intr-o a doua pozitie in lungul unui dorn (260) care se extinde
axial intr-o cavitate interioard (34) si care are un capdt (264) care se fixeaza inifial
deasupra scutului, dornul avand un diametru mai mare in a doua pozitie mentionata
decat in prima pozitie mentionata.

13. Metodd conform revendicdrii 12, in care, atunci cind corpul tubular (32)
mentionat este in cea de-a doua pozitie, primul capat axial al corpului tubular
mentionat se sprijind pe carcasa.

14. Metodd conform revendicarii 12, in care etapa care permite o elasticitate a
corpului tubular mentionat (32) pentru a determina revenirea automati a corpului
tubular citre aranjamentul neutru din jurul ecranului (210) cuprinde deplasarca
dornului (260) in afara cavititii interioare.

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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