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Zatizeni pro kontinudlni vyrobu pasu (1),
zvinéného alespoi v dil¢ich oblastech, z
tenkého, listového a pii nejmensim v pii¢ném
sméru prétazného materidlu ma vodici loZe
(2) s rovnobéZné nebo navzijem Sikmo probi-
hajicimi 21abky, do kterych je pomoci pfidrZo-
vaéil (5) vtlatovan materiél. Za vodicim loZzem
(2) jsou zafazeny prostiedky, které zabrafuji
tomu, aby se viny zp&tné narovnaly. Zplisob
kontinuAlnf vyroby pasu, ktery je alespoii v
dil¢ich oblastech zvinény pomoci vy$e popsa-
ného zafizeni zahrnuje jeho tvarovani s na-
slednym fixovanim tvaru pasovym mate-
ridlem. Absorpéni prostfedky takto vyrobené
obsahuji mezi kryci propustnou a nepro-
pustnou vrstvou saci téleso tvofené nejméné
jednim zvlnénym pasem tvofenym rounem z
umélych vldken, provzdusnénou bunifinou
ptip. smési bunid¢iny a umélych vldken.
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Vynilez se tykd za¥izeni a zplusobu kontinudl-
ni vyroby pésu , ktery je alespon v diléich obla -
stech zvlnény , z tenkého ,listového a p¥i nejmen-
s3im v p#iéném sméru roztasného materialu., Dile se
vynalez tykéa absorpdniho vyrobku, ktery obsahmje
zvlnény pas.

Dosavadni stav techniky

v, némeckého vyklédaciho spisu DE 2011802 B2
je znamo za¥izeni, které se zabjvé zvlnovéanim pa-
pirového pasu. Vodici loZe znamého zarizeni musi
mit s ohledem na vlastnosti materidlu zpracovavané-
ho papiru geometricky velmi komplikovany , prosto-
rové zak¥iveny pribéh,ktery vyzaduje velmi vysoky
néklad na vyrobni techniku a tim je nevjhodne.

7 némeckého patentového spisu DE 2945395 je
modelni desku pro zvldovaci zaiizeni tvarovaciho
3iciho stroje, sestavajici ze zékladni desky a vét-
3iro poétu zvlnovacich zeber,umisténych na jeji
vrohni strand, které probihaji rovnobéiné, useku
vyénivajicich p¥es kra] zékladni desky,a maji na
zakladni desce radidlné poptipadé vejifovité od
sebe probihajici useky. zvlnovaci zebra jsou jed-
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notlivé , na zakladni desce rozebiratelné pripev-
néné depele ,které jsou uspofddany ve Zlabeich v
zékladni desce,které maji nyni v diléim useku pxo-
hluben, do které zabiraji pridrzovaci stycnice vy-
énivajici od dolniho kraje éepeli. Znamé za¥rizeni
neumoznuje %zédnou stabilizaci zvlnujici formy.Vzni-
k14 zvinéni jsou spiSe zplostéld a jsou fixovéana
sesitim ve tvaru trubky na vychozi pas.

Dalsi za¥izeni pro vytvareni podélnych zvlné-
ni v pribézném pasu jJsou popsdna Vv némeckém paten-
tovém spisu DE 3611134 C2, %de se velmi pruzny ,
zvlhdenim témé¥ plasticky tvaritelny papir ,nap¥i-
klad pro filtry cigaret vtahuje pomalu ve sméru
od stredu smérem ven mezi velky pocet do sebe za-
birajicich vélctu., Tento velmi nékladny stro] Jje
ale ve znazornéné formé zamjslen pouze pro useko-
vé vytvoreni zvlnéni, zvlnéni probihajici po ce-
1ém pasu se nedaji s ohledem na stale se ménieci
zek¥iveni pésu vyrobit.

V némeckeém patentovém spisu DE 2827495 C2'Je
koneéné popsano za¥izeni pro dopravu a skkladani
pésu materidlu,priéemz v podstaté Je predmétem vy-
nélezu doprava pasu p¥i soudasnem nélevkoviteém
zatahovani pomoei proudiciho vzduchu. P¥esné zvle
néné vytvoreni zahybu v pasu neni pomoci znamého
za¥izeni mozné,.

Podstata vynédlezu

priedlozeny vyndlez si proto klade za zéklad-
ni tlohu uvést zakizeni a zplaob vjyroby zvlnéného
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pasu stejné tak jako absorpéniho vyrobku, ktereé se
vyhnou nedostatkim znédmého stavu techniky. Tato ulo-
ha je podle vyndlezu vykesena zafizenim, které je
uvedeno v nezévislem patentovém nédroku 1,zpisobem,
ktery je uveden v nezédvislém patentovem néroku 30 a
absorpénim vyrobkem, ktery je uveden v nezéavislych
patentovych ndrocich 53 a 54,Dalsi vyhodnéd vytvore-
ni , aspekty a podrobnosti vynilezu vyplyvaji ze zé-
visljch patentovych nérokd, popisu a vykresl.

747izeni podle vyndlezu mé vodici loze, da kte-
rého jsoid vyriznuty drazky popFipadé zlabky,které
p¥i s vyhodou linearné se zvétsujici hloubky vedou
konednd ke zvlnénémm prufezu pozadovanych rozméri
a do které se ponofuji pridrzovace ve sméru od pro-
t&3j31 strany v souladu s vyskou, kterd je k dispozi-
ci. Zvlnéné pasy, vyrobené pomoci za¥izeni podlé vy~
nalezu, mohou mit po celé §i¥i pésu tutés nebo p¥i
odpovidajici konstrukei vodiciho loZe i rozdilnou
vysku zvinéni., Pro odbornika se rozumi samo sebou,
3e vodici loze mize mit i jen jednu drasku,kdy? mé
wit pés zvlnény podle pozadavku odpovidajici vlast-
nosti. Pak je nutny rovnéz pouze jeden p¥idrzovad.
Pridriovede jsou s vyhodou vytvo¥eny ve formé tyce
s s vyhodou jsou volné posuvné kolmo k vodicimu lo-
%1 jak na konci privréceném ke vstupnimu konei vo-
diciho loze, tak i na konci privréceném vystupnim
konei vodiefho loZe. P¥idrZovace mohou byt upevnény
na obou koncich nebo mohou mit jeden volny neveéeny
konec nebo ulozeny konec. Je vyhodné, kdyz p¥idrzo-
vade jsou do urdité miry pruzné.Vhodnym materiélem
pro pridrzovade Je pérova ocel.P¥idrzovade mohou




bft zavedeny do nejméné jedné vodici plochy,probi-
hajici kolmo k vodicimu lozi. Jestlize se p¥idrzo-
vade pritladuji dodatedné prostfedkem vyvijéjicim
silu predem urdené velikosti pés proii vodicimu lo-
31, tak se umoZni pusobit na bézici péds urditym na-
stavovacim udinkem,ktery vyrovndvé rozdily pnuti v
materidlu pomoci ne vidy geometricky presné tvorby
zvlnéni. Predem stanovend sila plisobici na p¥ldr-
sovade se muie také vyvoldvat pomoci pFedpéti p¥i-
drsovadt., Dalsf prvky vyvoldvajici silu pak mohou
odpadnout. Vedle kulatého pru¥ezu, ktery je zejmé-
na vyhodnf, mohou mit p¥idriovace nepriklad i troj-
Gh21nikovy, pravouhly, pulkruhovy nebo lichobéini-
kovy prufeze.

Ze jména vyhodné je,kdysz volné konce p¥idriova-
&4 jsou v podstaté rovnobézné k sobé ohnuté nebo
opat¥eny odpovidajicimi néstavei, které jsou zave-
deny p¥i nejmendim do vyvrti ve sméru od vndiciho
prvku ulozeného na strané konce.Ddle je vyhodné ,
kdyZz vsechny p¥idrzovade Jjsou ulozeny s ohledem
na smér chodu pésu pred pop¥ipadé za oblasti povr=-
chu vodiefho loze,které mé zlébky. Pridriovade ma-
ji s vyhodou kulaty prifez, pridem% primér miZe byt
byt nap¥ikled 0,1 aZ 5 mm , 8 vyhodou 1 aZ 3 mm ,
nejvihodné&ji 2 mu. Vzddlenost 314bkl mize byt na-
p¥ikled 1 a2z 5 10 mm, 8 vihodou 2 a% 4 mm,

Prost¥edky pro vyvozovéni sily mohou byt na-
priklad P¥itlaénd deske, kterd pusobi na tyto mezi
konei pfidréovaéﬁ.?iitlaéné deska mize byt dale




opatiena alespon jednim pruZinovym prvkem. Pro Vvy-
vozovéni sily se mohou pouzit rovné% zévaii, tlako-
vy vzduch, vakuum nebo magnety. Pouziji-li se magna-
ty , tak jsou vhodné jak permanentni magnety tak i
elektromagnety, které se maji usporddat na strané
vodiciho loze protilehlé k vytvéfepému pésu. Ze by
p¥i pouziti megnetd mély mit pFid riovadée nebo pro-
st¥acek ptsobici na p¥idrZovace, nap¥iklad doseda-
jici p#itladnd deska , ferromagnetické vlastnosti,
je odhornikovi jasné. '
Zvlnéné pésy z tenkého materidlu,vyrobené po-
moei za¥izeni podle vyndlezu nebo pomoci zpusobu
podle vynédlezu, se misi po vistupu z vodiciho loZe
fixovat, .aby vytvofené zv1néni ztustalo konstantni.
Jednou moznosti fixace zvlnéného pasu je spojeni
s pésovym materidlem / nosny pés / nebo s nékolika
materidly pésu / nosné pasy /. Jind moznost fixace
spoé¢ivéd v tom, Ze se zvlnény pas plasticky trvale
deformije mezi razicimi vélei., Ddle je mozné fixo-
vat zvlnény pés nast¥ikénim zpevnovacim prostred-
kem ve vlinité formé.Jestlize se pro stabilizaci
zvlnéného pdsu pouzije nosny pés, tak se spojeni
mezi pasy provadi s vyhodou pomoel adhezniho pro-
stredku jako nap¥iklad lepidlem,Spojeni se mize
ale provadét nap¥iklad i pomoci tepelného pusobe=-
ni nebo ultrazvukového svafovani.

Podle dalsi formy provedeni Je vodici loize
vytvo¥eno v pru¥ezu s ruznou vyskou vln,pridem?
zpravidle se ve stredu vytvo¥i maximédlni vyska
vln, kterd se smérem k okrajim vodiciho loze zmen-

suje.




Dédle je vykodné, kdyz je vodici loZe, vidéno
nap¥ié ke sméru chodu pésu materidlu, vytvofeno tak,
aby vsechny 21l4bky nezadinaly ve stejné vysce, PEi
tom je zejména vyhodné,kdyZ zlabky zadinaji ve strede
ni oblasti vodieciho loZe,p*idemZ potom dalsdi labky,
zadinajici ve sméru doll, jsou uspo*dddny v okrajovych
oblastech. Pro mnohé formy provedeni je také Zddou -
ci, kdyz je vodici loZe vytvo¥eno také tak, Ze neni
celd sitka opat¥ena zldbky, nybrz ve st¥edni &dsti
a/nebo v okrajovich oblastech nejsou z4dné zlébky.

Konedné& mize mize mit za¥izeni podle vyndlezu
za¥izeni se zabirajicimi vélei pro razeni vyrobeného
zvlnéného pésu,pridemz zarizeni se zabirajicimi vil-
ci mize byt zarezeno za vodicim loZem.

zvinény pds, vyrobeny porcei za¥izeni podle vy-
nédlezu a zpisobem podle vyndlezu mize byt pouzit ja-
ko absorpéni prostfedek pro zachycovéni télesnych
tekutin, jeko nap¥iklad plenky, démské vloiky nebo
inkontinendni vlozka, Odpovidajici absorpéni pro -
st¥edek mi obvykle p¥i pouziti kryci vloiku odvré-
cenou od t&la, nepropustnou pro tekutinu, kryei vloz-
ku privrivenou p¥i pouziti k t&lu ,kterd je propust-
né pro tekutinu a saci t&leso,umisténé mezi kryei
vlozkou propustnou pro tekutinu a vlozkou nepropuste=
nou pro tekutinu. Absorpéni prost¥edek podle vyné-
lezu je charakterizovédn tim, Ze kryci vlozka pro =
pustnd pro tekutinu a/nebo saci téleso mohou mit
p¥i nejmensim v dildich oblastech zvlnény /"pliso-
vany " tvar ,pYidem# se mohou pouzivat pasy,které
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byly zvlnény zpisobem podle vyrdlezu nebo pomoci
zafizeni podle vyndlezu. Oproti zvlndnym pastm, vy-
robsuym obvykle pomoci razicich vélel, maji pasy
vyrobvené podle vyndlezu vyhodu p¥ijemného komfor-
tu p¥i pouzivéni pop¥ivadé zlepSsny vykon séni,
nebot se zpracovivany materidl p¥i tvd¥eni prakti-
cky nezpevnuje.

P¥ehled obrézkl na vykrese

Vyndlez je ddle bliZe vysvétlen pomoci vykre-
stt. Obr. ukazuji.:

obr. 1 perspektivni. pehled, ééstedénd v Fezu,
na stroj pro vyrobu zvlnéného pdsu z velmi pruiné-
ho materidlu, ktery Je spojen s nosnym pasemn,

obr. 2 perspektivni pohled shora na zvinény
pés , ktery zéroven p¥edstavuje formu vodiciho lo-
3e ve vyhodném provedeni,

obr. 3 perspektivni zndzornéni alternativni-
no vytvo¥eni zvlnéni, zadinajiciho uprostred,

obr. 4 perpsktivni pohled shora na pés pop¥i-
padé na vodici loZe s pouze &dstednym vytvo¥enim
zvlnéni, .

obr. 5 prufez t¥emi sekcemi vodiciho loZe na
zaddtku, uprost¥ed a na konecl se schematickym zné-
zornénim vtazeneho pésu,

obr. 6 rizné teoretické moznosti vytvarovani

zvlnéneho pasu s ruznymi faktory vtahovani,

obr. 7 materiilove technicka pozorovani pro
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pésy, které se maji s vyhodou zpracovévat,

ubr. 8 bokorys konce vodieciho loZe se spojova-
cim zarizenim jakoz i fixaci pomoei mozného p¥itla-
gévéani pridrfovadli pomoci pneumatického védlce a lo-
mené paky,

obr. 9 perpektivni pohled, ddstedéné v ¥ezu, na
vodici loze a pridrzovadli, na kieré se mohou pfené-
Zet pomoci oddélené ovladatelnych elektromagneti.
sily, které se po usecich méni,

%

obr. 10 pohled na oba vélce spojovaci stanice
s pridrzovadi zabirajicimi do zvlnujiciho vélce a
nandseni lepidla ve tvaru pésku,

obr. 11 schematické znézorndni dale zafazenjch
razicich valeld, které tvaruji lisovanim zvlnény pas
na vrehokeh vln pro fixaci,

obr. 12 schematické znézornéni pro privadéni
druhého pésu s nasledujici lisovaci stanici pro fi-
xaci lepeného spoje,

obr. 13 schematické znézornéni dalsiho vyhod-
neho provedeni pro p¥ilepeni druhého pasu, a

obr. 14 aZ 21 schematické znazornéni absorp-
nich prost¥edii podle vyndlezu-

' pyiklady provedeni vyndlezu

Pés 1, ktery se md zvlnovat vstupuje podle obr.
1 na p¥edni hrané 3 vodiciho loZe 2 do zvlnujiciho
zafizeni, pomoci p¥idriovace D, vytvofeného ve tva-
ru tyse, je vtladovan do vodiciho loze 2 a opousti




toto na vystupnim konci 4 ve zvlnéné formé, pridr-
zovade 5 jsou sdruzeny v p¥ednim distanénim drzdku
8 a zadnim distanénim drzdku 9 , takze se udrzi
konstantni vzdjemnd vzdédlenost a tyto jsou u formy
provedeni, zndzornéné na obr. 1 , plitladovény pres
regulaéni Srouby 1l pomoci p¥*itladné desky 10 na
kterou pisobi pruziny, definovanou silou.ve sméru
k vodicimu lozi 2 jsou p¥idrZovade 5 ulozeny volné
posuvné,

R

P¥imo po opudténi vodiciho loZe 2 dochazi ke
spojeni zvlnéného pédsu 1 s nosnym pésem § ,coZ se
dosdhne pomoci hladkého valee 13 a vélce 12,ktery
mé profilovany priifez, jak je to také zndzornéno
jako pohled na obr. 10. P¥itladnéd sila, nutnd pro
koneéné slepeni vrstev se zde vyvozuje pomoci dvou
pneumatickych véalel pres paku .

Pro spojeni nosného pasu 6 je v tomto pF¥ipa-
dé znazornéno teseni s nanadenim lepidla 16 ve tva-
ru éar pomoci vicenasobné trysky 15 pro nanédseni
lepidla, Pomoci zvlastni formy a upevnéni tyéovych
pridrzovaci i ,jejich% konce sahaji aZ k profilova-
nému valei 12, coz je také z¥ejmé z obr. 10,zabrani
se odpruzeni vytvarovaného zvlnéného pésu 1 pred
slepenim,

4v1lnény pés 3 na obr. 2 odpovidd v podstaté
rovném vodicimu lozi , je vidét p¥imocéary rust
vln, ktery umoznuje jednoduchou vyrobu vytvarova-
ného zarizeni. Aby se u mené roztazitelného mate-
ridlu zmensila mistni pnuti, mize se vodici loze




vytvotit s vyhodou jako na obr. 3, kde tvorba vln
zadind uprost¥ed pasu a ddle na kraji leZici vlny
se vytvaruji az pozdéji. Ovsem u tekovéhoto pro-
vedeni konstrukece p¥idrzovedd 5 Je spojena se zvy-
senym nékladem, nebot tyto musi vytvarovat na ruzné

dlouhych usecich uplnou vysku vlin a maji rizny sklon

vieéi vodieimu lozi.

Pro pasy , které v souladu se svym pouzitim
nemaji byt zvlnény po celé Sifce, da se vodici lo-
%e vytvo¥it podle obr. 4 i jen pro mélo vln,mezi
nimiz jsou rovné useky 19 vodiciho loZe. V extreém-
nim p¥ipadé mize mit vodici loze také jen jeden
zlabek, jak jiz bylo vyise naznadeno.

Konstrukece vodiciho loze a p¥idrzovaci mize
vest k rovnomdrnému chovéni pri vtahovéni,které
neprobihd po celé délce dréhy, ne které se vytvé-
¥{ vlny, co? je schamaticky znézorndno na obr. 5.
Faktor vitahovéni pasu, kterj se md zvlnovat se zji-
sti na kazdém misté® vodieciho loze pomoci vypcéet-
niho program a optimalizuje se. U ¥eleni podle
vynédlezu se na zaddtku tvorby zvlnéni , znézorné-
no pod a , 2 na konei podle obr. ¢, dosidhne idedl-
ni hodnota, zatim co uprost¥ed vodiciho loze ,
coz odpovidé obr. b, pouze asi Y2 procenta mate-
ridlu se vtédhne, coz se ale vyrovnéd pomoci roztag-
nosti a malé tuhosti v ohybu.

rodle oblasti ulohy se daji teoreticky vyro-
biti nejriznéjsi tvary vln podle obr. 6, ale hra-




naté vytvarované viny podle a/ 2 b/ by vyzadovaly
chemické nebo fyzikalni zpracovéani, nap¥iklad vy-
str*ikédni zpevanujicim prostfedkem, termoplastickeé
zpevnéni nebo velmi silné vyrédzeni, aby se zacho-
val znazornény prufez. Hodnoty viahovani kolisaly
mezi 1,41 u 45 ° trojuhelnikové viny popripadd
1,32 u lichobéznikoveée formy s tfetinou useku pii -
mek a hodnotou 2 p¥i 60 ° stoupéni vlny pop¥ipadé
1,66 u lichobézniku.

Pro vyhodnou formu provedeni ¢/ s pulkruhy a
viece nebo méné dlouhymi useky p¥imek je vitahovani
materialu mezi 1,45 u kratkych kusi primek se sklo-
nem 50 © a hodnotami vétiimi nez 2 u témé¥ kolmfeh
podild p¥imek, 4vlastni postaveni zaujimaji oba u
sebe zarazené polokruhy, zde je faktor vtahovani
presné L/2 , tedy 1,57. Tato forma vln je takeé
vyhodnd z hlediska vyvéZenosti vnit¥nich pnuti a
zatizitelnosti vnéjsimi silami bez dalsich stabili-
zadénich opat¥eni.P¥i slepovdni s nosnym péasem se
dostavi nucené - vizdy podle zpusobu spojovani -
urdité zplosteni vlin, takze prakticky vyrobeny pri-
¥ez vln zaujme formu d.

Aby pés mohl probéhnout strojem podle vynédle-
zu, mél by zpracovavany pas mit uréité fyzikalni
vlastnosti : malou tuhost v ohybu a velkou prutaz-
nost. Tento pozadavek je napriklad splnén vldkni-
tymi latkami s malou hustotou a plastovymi folie=-
mi. Na obr. 7 je ki¥ivka napéti - talu , znédzornénd
pro riizné materialy . V protikladu k pepiru , p¥i
jeho# vyrobé se také klade duraz na o ne jmensi




s b ode s o, Siarnh bt ieurnd indhostis bt i

-10-

deformovatelnost a vysokou pevnost , maji takové-
to litky urditou deformovatelnost , spojenou s
mezi pritaznosti , kterd nejcéastéji neni piesné
definovéna, s pomérnym prodlouzenim p*i pretrie-
ni . S vihodou jsou zpracovdvané pdsy materidlu
alespon v p¥iéném sméru pruiné,

V p¥ipadé vytvo¥eni vln, vyZaduje se na kon=-
ci tvd¥eciho pochodu na pésu v p¥idéném sméru pe<
detnd asi o 8 % delsi drdha neZ uprost¥ed pocho-
du, coz kazdd z ldtek, které byly aZ dosud zkou-
seny, bez problému prestéla, nebot toto vede ve
véech pripadech k minimdlni, trvalé deformaci,
které v predlozeném p¥ipadu pouziti neni jesté
nezddouci. Prodez je stroj s jednoduse vytvofe-
nym vodicim lozem obvzldsté vhodny pro tworbu
vln v tenkjch pdsech zejména u vSech materiald,
které dosahuji asi 10 % pnuti a vice bez p¥etrie-
ni. Adkoliv neni pro pnuti stenovena %4dnéd horni
mez, 3}sou vyhodné materidly, které pripousti pnu-
t{ od 10 a% 150 %.

V ddle uvedené tabulece je uvedeno nékolik
p¥ikledt materidld pop¥ipadé kombinaci materié-
1%,které se mohou zpracovavat za¥izenim podle vy~
ndlezu a zpusobem podle vyndlezu na zvinéné pésy.
Vyrobené zvlnéné pisy se oznaduji také jako "pli-
sované " pésy a materidl, ktery se pouzivé pro
jeiich virobu v souladu s tim " plisovatelny "
materiél,

Ve ewim e me siv o = ywecsepma S L eiass exeme it we sewmn -
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Tabulka 1

materidly rozméry kardenové  p¥édni  lamindt lamindt
Touno rouno kardano- prédni

vé rouno/  odpad/dé-
dérovand rovanéd folie

plosna fSTie

hmotnost g/n” 18 16 43 42

tloustka mm 0,18 0,13 0,92 0,50

pevnosti, " ‘

suché :

podél 5/50 mm 40 30 55 13

nap¥ié /50 mm 18 20 19 8

pnuti, suché - ) ‘ ' '

pocél % 50 50 35 34

nap¥ié % 90 60 150 78

t¥eni, suché - ’

vnit¥ni stra-

na folie @D 0,65 0,33 0,41 0,30

vnéjsi stra-

na rouna 4D 0,65 0,33 0,41 0,93

Vyhodnéd je pro rovnomdrné vytvarenl vln pomoci
za¥izeni podle vyndlezu definovand pr¥itla3nd sila pi-

sohici na pés, kterd je vyvozovéna piidrzovacéi. To se
wtize dit pomoci zévazi, pruZnosti / viz obr. 1 / nebo

i pomoci pneumatickeho nebo hydraulickeho valceﬁ re-
gulovatelneho béhem provozu , v souladu s obr, 8 , p¥i=-
demz se ddvé predmnsot pneumatickému valei s ohledem

na malé pot¥ebné sily a men3i lekéz. Pro uset¥eni sta-

g Y- P, " Y —— g
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vebni vjsky mize byt tento uspo¥ddén nap¥iklad po-
délné a pisobit pies lomenou péku 21 na piitléénpu
desku 10. Podle teoretickfeh vyzkuml a vyéledkﬁ\
praktickych pokusi se ukdzalo, .ze je vyhodné pod-
le zpracovévaného materidlu, kdyz rovanomérné za -
tizeni pro rychlosti pésu aZ do 150 m/min je 0,04
az 0,06 Nom-L. Celkovd sila pisobici na pés doséh-
ne tak p¥i délce vodiciho loze 300 mm asi 20 N. P¥i
zméné plosné hmotnosti a/nebo tuhosti materidlu v
ohybu je také vhodnd sila nep¥iklad 0,01 aZ 0,1
Ncm'l,s v{hodou 0,02.2% 0,08 Nem L. Reseni vyusi-
vajici pneumaticky vélec je rovnéi vihodnévedle
regulovatelnosti"sil pridrzovade i to, ze pro vta-
hovéni mize pés pneumaticky nadzdvihnout za¥izeni
a odlehéit se. pomoci vhodnych materidli se mohou
bez problému doséhnout rychlosti pésﬁ a3 do 250 m/
/min,

Obr. 8 ukazuje bokorys tyce piidrzovade 3
zasahujici az do profilovaného vélece 12 se zad-
nim drizékem  se¥iditelnfm pomoci stavéeich Srou-
bl. ‘

Aby se dosdhlo’ jestd indivielndjsi rozdéle-
ni sily v pfidriovaéiéh 5, mohou se podle formy
provedeni ,které Jje Jako vyhodnéd znézornéna na obr.
9, za¥izeni podle vynélezu ,zapustiti do vodiciho
loze eléktromagnety 22, které se mohou uvadét do
&innosti po skupindeh nebo jednotlivé, &imz se do-
sdhne ze jména jemného ovlivnéni tvorby vln, Ferro-
magnetické tyde pridrzovadl 2 jsou pritahovény

elektromagnety az do 0,1 Nmm -, to znamend, ze

p¥i 3irce tyde 2 mm stadi bud velmi maly proud




nebo vhodné rozddéleny maly podet jednotlivych ma-
gnetl, aby se vyrobil pot¥ebny p¥itladény tlak.To-
to reseni md tu vyhodu, Ze pres eventuelné rozdi-
né opot¥ebeni tydi pfidriovade 5 je presto jesté
mosné rovnomérnd tvorbs vln, anii by byly nuiné
sefizovéni.,

S ohledem na nestabilitu zpracovédvaného ma-
teridlu by vytvarované vlny bez dodatedrych opa-
t¥eni, jako nap¥iklad spojeni s nosnym pasem,ter-
moplastickou zménou nebo fixaci pomoci nast¥ika-
ného zpevnovaciho prost¥edku po opusténi formova-
ciho zafizeni odpruzily zpét do rovného stavu.

Kdy% se pro stabilizaci pouzije nosny pas,
mize bjt tento p¥i tom ze stejného materidlu jako
zvlnény pés nebo i 2 jiného materidlu. Spojeni s
nosnym pasem se provddi s vyhodou, jek Je to zné-
zornéno na obr. 1 a 10, pomoei slepeni hladkého
pasu 6 s vrcholy / maximy pop¥{padé minimy/ vytva-
rovanych vln zvinéného pésu 1 . Vliny se béhem
tohoto pochodu udrzuji nucend ve valei 12 opat¥e-
ném drézkami v souladu se vzdalenostl pridrzovadl
5 a konci tyéd p¥idrzovadu 3 , zatim co vélec p¥i-
tladovany shora napfiklad pomoci pneumatickeho val-
ce, privadi druhy pés, na ktery se nanese pomoci
vicendsobné trysky nyni v oblasti vrcholu vin
ve formé dar lepidlo 16.

Spo jovani zvlneneho pasu s nosnym pésem po-
dle obr. 1 pomoci &aroveho nanaseni lepidla lb je
pouze jednou z moznosti,ktera je pro tento ucel
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vhodnd, MoZné je i pouziti pristroji pro nanaseni
lepidla kolovym tlakem pop¥ipadé sitovym tiskem .

vzhledem k tomu,‘ée ge gafizeni podle vynédle-
zu mize s vyhodou pouzivat pro zpracovavani past
ze syntetickych folii nebo roun, mize se provadét
pomoci privddéni tepelné energie nap¥iklad: pomoci
dopravniho valce 12 svarovani vytvo¥eneho zvlnéné-
ho pédsu s nosnym pasem,

rodobny 1uéinek spojeni se zplisobi stladenim
past v dilu vlny zvlnéného pésu, nap¥iklad pomoci
lisové botky nebo lisového valce.

aby se vytvorend forma vln fixovala i bez dal-

3iho nosného pésu, mife se zvlnény pas plasticky
detormovat s vyhodou podle obr. 11 mezi razicimi
valei 23 s vinitym prufezem ve vrcholech vin 24 .
Tanto efekt se mize kromé toho dosdhnout nebo ze-
silit pomoci tepelného nebo chemicko-fyzikélniho
piisobeni, jako napfiklad nastiikénim zpevnujiciho
prost¥edku,

valsi vyhodné provedeni vyndlezu spoéivé podle
obr. 12 v tom, %e se strany zvlnérého pdsu proti-
lehlé nosnému pésu b rovnés spoji s daelsim péasem
materidlu 25. Pds materidlu 25 se také oznacduje
jeko kryci pés., Pro tento udel se muze napFiklad
tento pés piivédéf pomoci valce s vétsim pramérem
26 a systemem Z] Femenil,piilemZ se pomoci nanédseci-
ho za¥izeni 15 nandsi v prouzcich lejpidlo. Ve vy-
nodném provedeni se miZe slepovédi se zvlnénym pa-
sem provadét pomoci druhého systému Femenu 28 a
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pritladovaciho za¥izeni 30, které rovnomérné roz-
déluje p¥itlad¢ny tlak, pric¢emiz podep¥eni 29 pl-
sobi proti p¥itladénému tlaku,

rodle obr. 13 je zvlnény pas, vystupujici z
vodiciho loze 2 ,p¥itladovén pomoci zvlnéného val-
ce 12 proti hladkemu valei 31 s vétsim pruméren,
pridemz se spojuje s nosnym pasem 6, na ktery bylo
napiiklad p¥edtim naneseno lepidlo pomoci vhodného
za¥izeni v prouzkéch, ‘ '

Z;kiiveni valce 31 je zvoleno tak, aby se zvl-
nény pas pouze nepatrne pruzné zderormoval a po
opusténi vélce opét zaujmul svij puvodni prurez.
romoei kliziciho zarizeni 32, které je v principu
znamé, se mize v oblasti valce jl nandset lepiddlo
na vrcholy vln. romoci navazujici p¥itladéné dréhy
s kontrolovanym pfitlaénym tlakem, se , jak je to
popséno pod obr. 12 , spojeni upevni.

Vynadlez se ddle tyké také absorpéniho prostied-
ku, kterj je vhodny pro zachycovéni télesnych teku-
tin., Yakoveto vyrobky jsou napiiklad vyrobky pro
hygienu zen, jako nap¥iklad démské vlozky, stejne
tak jako plenky, inkontinenéni vlozky a pudobné,

Vi3e uvedené hygienické vyrobky jsou znamy V
nejruznéjsich formach, Lémto je spoleénd zadni
kryei vrstva nepropustnd pro tekutinu,p¥edni kryeci
propustnd pro tekutinu a mezi témito obéma vrst-
vami usporéddané saci téleso.

vadni kryei vrstva je vytvo¥ena obvykle z ten-
képolyethylenové folie.rro pFedni kryei vrstvu ,
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kterd je propustnd pro kepalinu se nejéastéji pouzi-
v4 rouno, Je znéamo také pouziti dérované folie.

Saci tdleso sestavé zpravidla z buniéitych vlo-
dek nebo z provzdusnéného vléknitého pasu - tek zva-
neho materidlu air-laid.

Vedle zékladniho vykonl séni saciho télesa hra-
ji rozhodujici roli vyrobnétechnické vlastnosti pred-
ni - tedy k télu uzivatele piivracené - kryei vrstvy,
jeXo napriklad dotykovd mékkost, nasékavost s ohledem
na t3lesné tekutiny, jejich rozdéleni po hygienickem
vyrobku a vlastnosti vratné mokrosti. Houna, pouzi-
vana obvykle pro kryci vrstvu na strané téla , maji
vlastnosti, které se tohoto tykeji dalekosahle srove-
natelné,

Pomoci vytvo¥eni zahybl podle vynélezu na stréné
p¥edni kIyci vrstvy "se dosahne povrchovy uéinek,
kterj by se mohl nejblize popsat vyrazem " pliso-
véani ".

Pomoci z&hybli se soudasné vytvo¥i podélne ka-
ndly na povrchu hygienickeého vyrobku pro zlepSeni
rozdéleni tekutiny v podélném sméru a vytvo¥eni ba-
riér proti rozdi¥eni tekutiny v p¥iéném sméru.to
znadné zlepsuje bezpednost hygienickeho vyrobku vi-
&i vytoku.

péle se pomoci zdhybl ve znaéném podtu oblasti
kryci vrstvy doséhne odstup mezi touto a pod ni se
nachdzejicim sacim télesem, ktery zlepsuje chovani
pri nasédvani pop¥ipadé vnikédni télesné tekutiny do
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saciho télesa a soudasné se zlepSuji vlastnosti zpet-
né mokrosti. Hovnéz se zlepsi vizuelni dojem po p¥i-
vedeni nap¥iklad menstruaéni tekutiny, nebot vydute
zvinéné oblasti nejsou spojeny se sacim télesen s
infiltrovanou tekutinou. Ne naposledy je poddajno-
sti zahybt ovlivnéna mékkost povrchu hygienického
prost¥edku,ktery je p¥ivrécen k télu, coz zlepsuje
komfort p¥i noseni a prirozeny omak.

romoci vytvoreni dilu saciho télesa v plisova-
né formé mize se opét dosdhnout odpovidajici tc¢inek
coz se.tyké zlepseni rozddleni tekutiny nebo v kom-
binaci s plisovanou kryci vrstvou se mize dokonce
jesté zlepdit. Vhodné materialy pro plisované saci
téleso jsou hydrofilni rouna, jako naptriklad karde-
nové rouna nebo hydrofilni p¥#ddnd rouna s plosnymi
hmotnostmi 6 a%780 g/mz, zejména 1V az 30 g/m2 "
provzdusnéné vléknite pasy a laminaty.

pro plisovanou kryci vrstvu se mohou pouzivat
hydrofobni rouna, jako napriklad hydrofobni hydro-
fobni mjkancové rouna a hydrofobni préadnéd rouna .
Plosnéd hmotnost odpovidajicich materiali je opét
s vyhodou v rozmezi 5 6 az 30 80 g/m2 , zejmeéna
1V az &V g/m2.

Kdy% podle jedné vyhodné formy provedeni jsou
spodni oblasti zahybl ,privrécené k sacimu télesu,
na sacim télesu nebo na nosné vrstvd, usporddsmé-,
mezi timto a p¥edni stranou kryei vrstvy, jsou fi-
xovény, stabilizuji se z&haby tak, ze jimi vyvola=
né pozitivni uc¢inky szlstanou zachovény i po skla-
dovani ve slisovaném stavu a po celou dobu noseni.
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spodni oblasti zahybl se mohou fixovat slepe-
nim / prouzky lepidla / nebo sva¥enim na sacim té-
lese nebo nosné vrstvé na Sitce / Sifka spodni éésti
¥/ s vyhodou 0,2 az 10 mm,

xosnd vrstva mize p¥i tom zlepSovat funkdni
vlastnosti zanyuli co se tykd daldiho rozvédéni te-
kutiny a zpétného vlhdéeni,

Spodni oblasti dvou sousedicich zéhybll mohou
byt fixovény se vzdjemnou vzddlenosti /A/ 1 aZ 20 mm
a vyska odstévani /II/ zdéhybl v nezatiZeném stavu
mize byt rovnéz 1 az 20 mm,

rodle vyhodné formy provedeni miZe byt po celé
$i¥ce povrchu saciho télesa rozdéleno nekolik zéahy-
bli. Tim se dosédhne maximdlniho zlepSeni vyrobku .
Ukézelo se, Ze je zejména vyhodné, kdyZ je po ce-
1é si¥ce v a% 25 zdhybii. Konedné mize bjt nékolik,
s vfhodou 2 aZ 10 zdhybl uspoféddno v omezenych ,
krajnich a/nebo stfednich pruhich ddstedéné Si¥ky
povrchu saciho télesa,

Absopréni prost¥edek podle vyndlezu je déle
blize vysvétlen pomoei piipojeného vykresu.

Jak je z¥ejmé z pripojenjch obr. 14 ai 20,
neji rizné formy provedeni znédzornénych ddmskjch
vlozek v podstatnfch bodech souhlasici zékladni
stavbu. Tek je jako zadni, *ekutinu nepropousté ji-
ci kryei vrstva uspo¥dddne folie 101 chrénfci pré-
dlo, kterd lezi pod sacim télesem 102 vytvo¥enym
jako pol3*sd¥z vlodek z bunidité vaty,v oblasti
jeho zadn{ strany 103 - tedy na strané odvricené
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téla, kdy#z uzivatelka méd démsku vlozku p¥iloZenou.
Folie 101 chranici prédlo obepinéd dédle svimi podél-
nymi hranami 104 boéni okraj 105 saciho télesa 102.

Nz povrchu 106 p¥edni strany probihd rovné pri-
lo%end nosnd plocha 107, u které se miZe napiiklad
jednat o vrstvu rouna. Také nosnéd vrstva 107 cbepi-
né svymi podélnymi hranami 108 boéni okraj 105 sa-
ciho té&lesa 102 a p¥ekrjvéd podélnymi hranami 104
£61ii 101 chrénici préadlo. V oblasti prekryti jsou
tyto oba dily obvyklym zplusobem spolu slepeny.

Na nosné vrstvé 107 je pfedni, kapalinu pro-
poustéjici kryei vrstva 109 , kterd je opat¥ena za-
hyby 110 zplisobem, ktery bude jedté blize vysvétlen.
U forem provedeni, zndzornénjch na obr. 14,15 a 17,
démské vlozky, se jednd o tek zvanou "uplné sloZe-
nou vlozku " , u které je kryei vrstva 109, které
je vytvo¥ena nepriklad z polypropylenového kardano-
vého rouna, ovinuta okolo saciho télesa 102, nosné
vrstvy 107 a kryei vrstvé 109 na zadni strané 103
a uprostred je fixovéna lepenjym spojem.

U forem provedeni , zndzornénjch na obr. 16 a
18 jsou usporédéna boéni k¥idélka 112, kterd jsou
tvo¥ena po strané preénivajicimi, nevzéjem okrajo-
vé spojenymi jazyky 113,114 predni kryei vrstvy 109
pop¥ipadé zadni kryei vrstvy 115 . Kryci vrstva 115
mize byt vytvofena z rouna, coZ se tjké zejména p¥i-
padu, ktery je znézornén na obr. 16 , kde jezvlast-
ni folie 101 chrénici prédlo .Kryei vrstva mize bt
ale i za vynechéni folie 101 chrénici prédlo vyro-
bena z materidlu nepropoustéjiciho tekutinu, na-
p¥iklad polyethylenové folie, aby tak prevzala
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ochrany prédla.

- Dile jsou bliZe vysvétleny rozdilné konstrukce
zéhybd , které se pouzivaji u jednotlivych forem
provedeni zndzornénych dauckych vlozck,

7ahyby 110 se vytvari pomoci vhodného zafize=-
ni pro vytvé¥eni zéhybl v za¥izeni pro vyrobu vlo-
3ek tak, aby spodni oblasti 116 dosedly se vzddle-
nosti A v p¥iéném sméru vlozky na nosnou vrstvu 107,
kterd je v rozmezi mezi 1 aZz 20 mm. Jako obvzlasté
praktiékouhse ukdzala byt vzddlenost v xozmezi 3 a3
5 mm, Spodni oblasti 116 jsou fixovény na nosné
vrstvé 107, pomoci podélné probihajicich prouzkli le-
pidla 117 ,které jsou tvo¥eny nap¥iklad post¥ikovym
lepidlem., Mezi navzdjem sousedicimi spodnimi oblast-
mi 116~ odstévé zdhyb 110 smérem nahoru,piilemz vy~
gka odstévéni H je moznd v rozmezi 1 aZ 20 mm., Jako
ze jména praktické'se opét ukdzaly byt hodnoty pro
visku odstévéni,které jsou v rozmezi mezi 3 aZ 5 mm.
Sifka spodku F , definované prouzky 117 lepidla mi-
7e byt podle vzddlenosti A a vysky odstavani H mezi
v,2 a% 10 mm , p¥idem? je t¥eba dvét na to,aby 8i¥=-
ka spodku F byla maximalné polovinou vzddlenosti A~
U vzdélenosti A a vysky odstdvéni H 3 aZz 5 mm se
osvédéily 8i¥ky spodku 0,5 aZ 1 mm.

U p¥iklaedd provedeni zndzornénych na obr. 14
az 16 je uspo¥adédno osm. zdhybtt 110 rozdélenych rov=-
nomérné. po celé &i¥ce povrchu 102 saciho télesa,
pridemz se pracuje se vzddlenosti A zéhybt asi 6 mm.

U formy provedeni , zndzornéné na obr. 17 Jsou
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ve dvou okrajovych prouzkach 1l Jjsou nyni dvé Z 8-
hyby 110, probihajici v podélném sméru damske vloz-
ky, které maji opét vzdalenost A a vysku 4 odstéavé-
ni asi 6 mm. Ve sti¥ednim prouzku 11y , zbyvajicim
mezi obéma krajnimi prouzky 118 je kryei vrsitva
109 propoustéjici kapalinu ulozena rovné nu nosneé
vrstvé 1u7 a je dodateéné s ni spojena pomoci st¥ed-
nich prouzkti 117 lepidla. I celoploéné slepeni pro-
poustégici tekutinu je mozné provést s malymi 1Mo Z-
stvimi lepidla.

u formy provedeni damsre vloZky, naskicované
na obr., lg;jsou dodateén®d k zéhyblim 11V v obou
krajnich prouzcich 118 symetricky ke st¥edni rovi-
né L daldi konfigurace zahybl se t¥emi zéhyby 110 ,
pridemz prouzky 120 bez zahybt zustavaji mezi stred-
nimi zéhyby 110 a okrajovymi zahgby 110 &

Jak je z¥ejmé z pridnych ezl podle obr. 15 aZ
17, tvori jednak 2Zlabky 121 lezici na vnéjsi stra-
né zéhybu 110 mezi ténito a jednak trubky 122 le-
zieci pod zahyby 110 mezi slepenymi spodnimi oblast-
mi 116 kanaly pro rozddleni t&lesnyeh tekutin pri-
vadénych na damskou vlozku v podélném sméru vloz-
ky. »

Je treba poukazat na to, ze pro jednotlivé
komponenty vlozky poale vynalezu je zapot¥ebi vy=-
hledat vhodné materidly z nabidky, ktera je k dis-
pozici podle obvyklych kriterii pro konstrukei
takovychto hygienickych vyrobkl a uéinit vhodna
konstrukdéni opat¥eni. naposled je treba poukdzat
napiiklad na to, Ze by prouzky 117 lepidla mély
byt tak kladeny , aby co mozna jen v nejmensi mi-
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¥e uzaviraly povrch nosné vrstvy viiéi prichodu
tekutiny, takze saci povrch vlozky zUstane -co nej-

vétsi., Je tedy mozné pouzit rozprasovaci lepidlo
nebo taveninu lepidla foukat v tenkych vléakmech,

MoZné je i nava¥eni nebo nataveni pomoci laseru,

uptrazvuku nebo tepla,

Na obr. 19 a 20 jsou koneéné znazornény for-
my provedeni absorpéniho vyrobku podle vynédlezu ,
u kterych md saci téleso 205 plisovanou formu .
Vyrobky, znézornéné na uvedenych obr. obsahuji kro-
mé toho i plisovanou kryci vrstvu 203, ktera je ve
spojovacich bodsch 202 spojena s vneéjsi kryci vrst-
vou 201 / obr. 19 / . Forma provedeni znazornéné
na obr, 19 ukazuje kromé toho kryei vrstvu 204 ne-
propustnou pro tekutinu, kterd se v odborném Zargo-
nu oznadéuje jako " polybaffle ",

Saci tdleso , které ma nejméné jeden zvlnény
pas, miZe obsahovat vedle vyse uvedenych materidli
kardanové rouno a prédné rouno, nap¥iklad i pro -
vzdusnény vléknity pds, lamindty nebo déle dole bli-
7e specifikovany materidl coform . Smési bunicéiny
a uméljch vléken mohou bez problému pohltit kapa-
linu a2z do 25 g/B. P¥idavné k sacimu pasu mize sa-
ci tdleso obsahovat dodatednd i superabsorpéni ma-
terial., Tyto superabsorpéni materidly maji nasa-
kavost tekutinou asi 1 az 500 g/g fyziologického
roztoku kuchynské soli. Pro tekutinu té&lu vlastni

je nasdkavost asi 1lg/g aZ 8u g/g.
Jeko kryci materidly pr opustné pro tekutinu

jsou vhodné zejuména néolikavrstve lamindty z dé-
rovanjch folii a kardenova rouna s plosnyri hmot-

nostui asi 20 ai 200 g/m? , 8 vyhodou 30 az 100 g/m2,
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zejména pak 42 g/m2, a/nebo tloustkami 0,15 a3
4,0 mm, s vyhodou V0,3 az 1,5 mm, zejména pak
0’50 mm.

Jako soutdst saciho télesa se hodi materid-
ly z kardanového rouna, p¥ddneho rouna, pésovy
materidl ze smési buniciny/umélych vldken ,coformy,
zpevneény provzdudneny pas buniéiny satrlaid materi-
€1/, nebo provzdudnény pds bunidiny/smési umélych
vladken / thermo fixiertes airlaid material/. Da-
le jsou vhodné Prism-materidly a Coform-materidly,
saci pdsy z provzdusnéné buniéiny, smési bunidiny
a umélych vldken nebo rouna z umélych vldken s plos-
nou hmotrosti asi 12 az asi 400 g/m2, s vyhodou 50
az 150 g/m2, ze jména pak 100 g/m2 a/nebo tloustka-
mi 0,1 aZ 3 mm, s vyhodou 0,2 a% 2 mm, zejména pak
1 mm,

Kryei vrstva na strané téla by méla mit s vy-
hodou hydrofilni vlastnosti. Dalsi moZné transport-
ni vrstvy a/nebo materidly mezi kryei vrstvou na
strand téla a sacim télesem mohou byt jak hydro-
filnf{ tak i hydrofobni.

Pro odbornika se rozumi samo sebou, Ze pliso-
vand krye{ vrstva 203 mize byt také nahrazena
neplisovanou vrstvou. I kdyZ je plisovém p¥i nej-
mendim jen jedna &8st saciho télesa, je. u hy-
enického vyrobku podle vyndlezu zvySena bezpelnoss
vi2éi vytoku stranou a je dosazeno lepéiho podélného
rozdéleni zachycené tekutiny. Ddle je samoz¥ejmé,
3e jak kryei vrstva propustnd pro tekutinu , tak i
kx»yei vrstva nepropustnd pro tekutinu méhou byt
u absorpdniho vyrobku vystevény s minindlné gé-
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stetné zvlnéného saciho télesa z vyse blise popsa -
aych materidlu,

Fa obr. 21 je forma provedeni absorpéniho V-
robku podle vyndlezu, u kterd méd saci téleso 205

plisovany tvar s riznou vyskou vln., V§ska vin H, Ve
stiedu absorpéniho prost¥edku je p¥i tom s vyholou
maximdlné destindsobkem hodnoty vysky H2 vln v okra=-

jovyeh oblastech vyrovku,

Podélné zvlinéné pésy / plisované pdsy, vyrobe-
né podle vyndlezu, byly naneseny na ultratenké saci
téleso. V tabulce 2 jsou shrnuty data vykonu odpovi-
dajicich absorpdénich vyrobki,

V tabulce 2 specifikované materidly Prism,Eko-
tec a Coform maji v podrobnostech ndsledujici vlast-

nosti :

Prism : specidlni p¥adné rouno s velkfm. objememn,
zpracované jednostranné nebo oboustranné;
rloSné hmostnosti asi 12 a% asi 80 g/m2 .
Prism 0,5 odpovidd plodné hmotnosti esi
17 g/m2, Prism 1,0 odpovidd plosné hmot-
nosti asi 35 g/mz,

Ekotec:  high loft kardenové rouno,které se susi
horkym vzduchem / hot through air dried/,
velky objem, plo3né hmotnosti asi 12 aZ

asi 70 g/mz.

Coform : smés buniéiny/polypropylenu, rozvldknéna
tuniéina zpévnénd prddnymi rP vlékny; plos-
né hmotnosti asi 40 a% asi 400 g/mz.

Jednostranné nebo oboustranné zpracovéni mate-
ridlu Prism pomoci zpisobu arivage zpisobi lepsi na-

sékavost tekutiny a rychlejsf vnikani tekutiny,spe-
cielne,kdyz je material hydrofilizovan.

TPV Py r—— i e e b e e e e .
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PATENTOVE NAROKY

1. Za¥{izeni pro koatinudlni vjrobu pésu /1/, zvl-
néného alespon v diléich oblastech, z tenkého,listo-
vého a p¥i nejmendim v p¥iéném sméru k pdsu roztai -
ného materidlu, obsahujici

vodici loze s2/,které méd hladkou oblast povrchu,

po kterém se dé na néj dosedajici materidl vést

dal, a kterd md ve sméru pohybu materidlu rov-
nob&iné nebo navzdjem Sikmo probihajici zlabky,
prisemz kazdy Zlébek ,vychdzeje od mista poloze-
ného s ohledem na smér pohybu pésu materidlu pro-
ti proudu ve sméru k vystupnim konci /4/ vodiei-
ro loze ,s2/ se za¥ezivéd stédle hloubéji do povr-
chu vodiciho loze /2/ a prilemz horni strana
vodiciho loze s2/ je p¥i nejmens$im v oblasti,

ve které probihaji Zlébky, vytvorena V podstaté

rovna,

pfidriovaée/5/, které jsou uspo¥icény protile-

nle ke 14bkum vodiciho loze /2/ tak, aby vila-

sovaly pas vedeny ‘mezi povrchem vodiciho loZe

/2/ a pridrizovadi /5/ pro dosazeni vln v pasu

do 314bkt vodiciho loZe /2/, | |

jakoz i prostfedek , uspofddany na vystupnim

konei ,4/ vodiciho loze /2/, ktexry v podstateé
gabraiuje zpétnému narovnéni vytvo¥enfch vin.

>, Za¥izeni podle ndroku l, vy z n & guji-
c{ se tim, Ze prostredek uspo¥adany na vy-
stupnim konei /4/ vodiciho loze /2/ ,ktery zabranuje
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zpétnému narovnéni'vytvofenych vln, je p¥ipojen
p*imo k vystupnimr konei /4/ vodiciho loze /2/.

5. Za¥izeni podle ndroku 1 nebo 2 , vy z n a-
¢ujici se tim, Ze p¥idrzovade /5/ maji
predpéti.

4, Zatrizeni podle jednoho z p#edchézejicich
ndroki , vyznadé¢ujici se tim, ze
pFidrzovade s5/ waji volny nevedeny nebo podep¥eny
konec, ktery je ponofitelny do zlébki.

5% Zatrizeni podle jednoho z predchézejicich
néroki , vyznaéujici se tim, 2ze
pridrzovacée /5/ jsou na konci privracenem vstupni-
mu konei /3/ vodiciho lo%e /2/ a/nebo vystupnimu
konei s4/ vodiciho loZe ,2/ ve sméru probihajicim
kolmo k vodicimu lozi /2/ ulozeny posuvné,

b, 4a¥izeni podle jednoho z p¥edchazejicich
naroki , vyznedéujici se tim, 2ze
pridrzovade /5/ jsou vedeny v alespon jedné vodi-
ci plose, probihajici kolmo k vodicimu lozi /2/.

7. Za¥izeni podle jednoho z piedchazejicich
néroki , vyznadéujici se tim, ize
volne konce pridrzovaéu /5/ jsou v podstaté rovno-
béiné k sobe ohnuty nebo Jsou opétfeny vhodnymi né-
stavei, ktere upevaitelné ve vyvrtech nejméné jed-
nim vodicim prvkem, ulozenym na strané konce.

3., Za¥izeni podle jednoho z piedchézejicich
néroki ,vyznaéujici se tim, z2e
vsechny pridrzovace /5/ Jjsou upevnitelne vzhledem
ke sméru chodu pasu pred pop¥ipadé za oblasti po-

vrchu,
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9. Za¥izeni podle jednoho z predchézejicich na-
roki , vyznacé¢ujici se tim, 3ze phi-
drzovagée s5/ obsahuji ferromagneticky materidl, s vy-
hodou ocel, :

10, Zarizeni podle jednoho z predchézejicich na-
roki ,vyzneadcé¢ujici se tim, z2e pridr-
zovade /5/ maji kulaty pru¥ez.

11, Za¥izeni podle néroku 10, vyznatc¢u-=-
jici se tim, z2e pridrzovaée /5/ maji pru-
mér 0,1 a2 5 mm , s vyhodou 1 az 3 mm , zejména pak
2 mm.

12. Za¥izeni podle jednoho z p¥edchizejicich né-
roki ,vyznadéujici se tim, 2ze zlabky
jsou od sebe vzidleny 1 az 10 mm , s vyhodou 2 az
4 mm,

13, Zatizeni podle jednoho z predchédzejicich né-
roxi , vyznadujici se tim, ze
mé prostredky, které pﬁsobi'na pridrzovade /5/, tak-
3e tyto tladi . predem stanovenou silou pas /1/ pro-
t1i vodieimu lozi /2/

14, Za¥izeni podle nérokul3 , vyznacd¢u-=-
jiei se tim, ze prostfedek je usporadén
tek, aby se pusobeni silou na p¥idrzovace /5/ pro-
vadélo v oblasti,kterd je mezi konei p¥idrzovadi.

15. Zafizeni podle jednoho z ndrokid 13 nebo 14,
vyznadéujici se tim, zZe prostredky
obsahuji nejuéné jeden pruzinovy prvek /1l/ pri nej-
mendim zévazi, tlakovy vzduch, vakuum a/nebo mag -

net.

gy .y e ot e e Pre. B
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16, Za¥izeni podle nédroku 15, vyzna é u =
jJieci se tim, % p¥i nejmendim jeden mag-
net je permanentni magnet.

17. Zatizeni podle ndroku 15 nebo 16 , vy z n a-
dujici se tim, e alespon jeden magnet je
elektromagnet /22/. .

18, Za*izeni podle.jednoho z ndroku 15 az 17 ,
vyznadujici se tim, %Ze magnet je
uspofddén na strané vodiciho loze /2/ protilehlé pi#i-
drzovadim /5/.

19, Za¥izeni podle jednoho z nérokd 13 az 18 ,
vyznadujiceci se tim, 3ze prost¥edek
je pritlacénéd deska /10/.

20, Za¥izeni podle néroku 19, vyznaé u-
Jied se tim, zZe pritladnd deska /10/ je
z plastu.

21, Za¥izeni podle jednoho z predchdazejicich na-
roki , vyznadujici se tim, 3ze 1
p¥idrzovade /5/ jsou zatézovany silou 0,01 a% 0,1 Nem ,
s vfhodou 0,02 ai 0,08 Nem T , nejvyhodnsji silou 0,04
az 0,06 Nem ™™,

22, Ze¥izenti podle jednoho z predchazejicich
ndroki , vyznadéujici se tim,. ze
prost¥edek , uspo¥édany na vystupnim konci /4/ vo-
diciho loze /2/ ,ktery zabranuje u vytvo¥eni vln nabyti
jejich puvodniho tvaru, je zafizeni pro spojovéni zvl-
néného pésu s nejméné jednim pdsovym materidlem /6/.

23, Za¥izeni podle ndroku 22 , vy z na ¢é u-
3ici se tim, ze vliny vytvoreného zvlinéného
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résu se fixuji v oblasti maxima a/nebo minima vin pé-
sovym materidlem,

24, Za¥izeni podle néroku 19, Vv.yznadéuj i-
ci se tim, %¢ za¥izeni pro spojeni zvlnéndho
pésu s nosnym pdsem md vélece /12,13/ a pridrzovade
/5/ zasalmji do vybréni profilovazého valce.

25. Za¥izeni podle. jednoko z nérokwi 22 as 24 ,
vyznacdujicecdi se tim, 2ze za¥izeni
pro spojovéni zvlnéného pésu /1/ s pédsovym materid-
lem /6/ md prost¥edek /15/ pro nandseni adhezniho
prostifedku na pdsovy materidl /6/ a/nebo na zvlnény§
pés /1/.

26, Za¥izeni podle jednoho z predchézejicich
nir>kt , vyznadéujici.se tim, ze
prost¥edek, ktery zabranue] aby se vytvo¥ené vlny
vratily do puvodni podoby, je zatizeni, které fixu-
je vytvoteny zvlniny pds ,s1/ terelnym a/nebo chemi-

by

ckym a/nebo fyzikdlnim plsobenim v jeko forms.

27. Za¥izeni podle jednoho z p¥edechézejicich
nérokii , vyznrnadujici se tim, ze
vodici loze /2/ je vytvoF¥eno tak, aby rovnobézné na-
vzédjem probihajici 2labky zadéinaly ndlevkovitd ve
st¥edni édsti ,17/ vodiciho loZe s/2/ a ddle na
okrajovych oblastech lezici Zlébky zaéinaly ndlevkovi-
té po proudu ke sméru chodu pésu.

28, Zatizeni podle jednoho z pY¥edchdzejicich
ndroki, vyznadéujici se tim, z2¢e vo-
dici loze je vytvofeno tak, aby nebylo opat¥eno po
celé sifce 21dbkys nybrz aby ve stiedni 8dsti a/nebo
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v okrajovych oblastech vodiciho loze /2/ nebyly
74dné z1&bky. X

29. Za¥izeni podle jednoho z pfedchézéjicich
nérxrokli , vyznadujici se tim y Ze
zafizeni md déle za¥izeni se zabirajicimi védlei
/23,24/ pro raZeni vyrobeného zvlnéného pasu /1/,
p¥idemz za¥izeri se zabirajicimi vdlei je zaFazeno
za vodicim loZzem /2/

30, 4pisob kontirudini vyroby pdsu, zvlinéného
p¥i nejmensim v dildich oblastech, z tenkého, li-
stového a alespon v p#icéném sméru k pdsu pritainé-
ho materidlu, z3;uéna pomoci za¥izeni podle jedno-
ko z predchézejicich ndrokd , vy znadu j i -
¢ { s e ndsledujicfmi kroky:

provédénim materidlu nejméné jednim za¥izenim,
které obsahuji tvarovaci prvky stojici ve vzéjemném
¢inném spojeni , a

nasledujici fixaci alespon jedné oblasti zvl-
néného pdsu tim zplisobem, Ze se udrzuje konstantni

alespon odstup dvou sousednich vln.

31, Zplsob podle ndrolu 30 , v yznea é u -
Jici se tim, 32 materidl je veden mezi
vodicim loZem, které md hladky povrch a ve sméru
pohybu materidlu md rovnob&iné nebo navzéjem Sik~
mo probihajici Zlébky, pridemZ kazdy #lébek,vychd-
zeje s ohledem na smér pohybu materidlu od mista
poloZerého proti proudu ve sméru k vystupnimu kon-
ci vodiciho loZe se zz¥ezdvd hloubéji do povrehu
vodiciho loZe, a horni strana vodiciho loZe pro-
bihé v oblasti, ve které probihaji #ldbky,v pod-
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staté rovné a p¥idrzovadi, které jsou uspo¥édiny
protilehle Zzlabkim vodieiho loze 2/ tak, aby
tladily pro dosazeni vln v pdsdu pds vedeny mezi
povrchem vodiciho loZe /2/ a p¥idrzovacdi /5/ do
714bkti vodiciho loze /2/.

32, Zplsob podle jednoho z narokt 30 nebo 31,
vyznadujici se tim, Ze pFfidrzo-
vade jsou tladeny proti pasu a vodicimu lozi p¥e-
dem stanovenou silou.

33. Zptusob podle ndroku 32, vy znadé u -
jici se tim, 2e predem stanovend sila
je 0,01 az 0,1 Ncm—l, s vyhodou 0,02 a% 0,08 Ncm'l,
ze jména pek 0,04 az 0,06 Nem T,

34, Zplisob podle ndroku 32 nebo 33 , Vy 2 1 a-
dujici se tim, z2e predem stanovend si-
la je nastavena proménlivé podél a/nebo nap¥ié ke
sméru chodu pésu.

35, 4Zpisob podle jednoho z ndroku 32 aZ 34 ,
vyznadujici se tim , %e pfedem
stanovensd sila se vyrabi pomoci pruziciho prvku,
p¥i nejmendim zévafi, tlakového vzduchu, vakua
a/nebo p¥i nejmen3im pomoci magnetu.

36. Zplisob podle néroku 35 , vy z na & u-
jici se tim, ze wagnet je permanen-
tni magnet.

37. Zpusob podle jednoho z ndroki 35, vV Yy -
znaéujici se tim, Ze magnet je ele-

tromagnet.
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38. Zpldsob podle jednoho z ndrokd 30 a%? 37 ,
vyznadujici{ se timn Ze se fixace
0] 3

3
zvln&ného pasu provadi pomocf spojeni s nejminé jed-

nim pdsovym materidlen.

39. Znisob podle ndroku 32, vy znaduj 1=
e L se tim, Ze se podéln3 zvln&ny p3s spojuje
adheznim prost¥edkem s pdsovym materidlem,p¥ilem? se
adheznf prosttedek n#nd3{ s viyhodou na vrcholy vln po-
o¥{padé maxima vln zvln&nsho pdsu nebo na p*ivad&nim
ndsu se nand3f{ na mi{sta oprotilehld maximu vln.

‘ d
40. ZpGsob podle ndroku 38 nsbo 39 , vy zn a-
uj i { se tim, 3 se zvln&ny nds s»nofjuje

c
pédsovym materidlem nGsobenim tepla.

0w o

41, Zoisob podle jednoho z ndrck§ 38 a? 40 y VY-
nactujici se ti1m, fe se zvlininy pds spojuje
ultrazvukdvym sva¥ovénim s pdsovym materidlem.

Q]

42, ZoGsob podle jednocho z nidrokd 35 a¥ 41, vy -
znactugjici se tim, Ze se pPi{tladnd sila
pro spojent zvln&nsho pdsu p*ivéd{ pomoct drihy tak, aby
tlak pisob{ci na kaZdou vlinu byl men3f n2# tlak, ktery
vlinu deformuje.

43. Zplsob podle jednoho z ndrokd 30 a¥ 42 , v y-
znadujflfci se tim , Ze se fixac=> zvln&né-
ho pdsu provéd{ tepelnym a/nebo fyzikélni-chemickym pi-
sobenim,

44. ZoGsob podle jednoho z ndrokd 30 a% 42 , v y-
znadujictf se tim, Ze tvorba vln zadin4g
ve sméru chodu pdsu ve st¥edn{ &4sti pdsu a ddle se po
sob# vytvarujf vliny leZ{ci na strandch,

©. ZpGsob podle jednoho z nérokd 30 a%¥ 44 , v y-
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znadujici se tin, Ze ne cely péds
je zvln&ny, nybr? ve st¥edu z/nwbo na okraji zd-
stdvé &dst pndsu netvarovanid.

46, Zpasob podle Jednoho z ndrokl 30 aZ 45 ,

vvznadujici se tim, e se vvrobe-
ny zvindny pés znovu razt,

47, Zodsob podle Jjsdnoho z nérokd 30 aZ 4¢ ,

!"‘\

(O

=

(O]

‘+

¢}
I

se tim, Ze D

—

vyznaéuj] c
ridlu je v »¥{¥nsm smZru deformovatzlny o nejminé

10 %.

S

e

42, Znisob podle ndroku 47 , VvV ¥y 2z
s e T

43, Znisob »nodle jzdnoho z ndrokd 30 aZ 47 ,
vyznadujicit se tinm, %e se jako
nds materidlu poufivd kardenovs rouno,p*iadng rou-
no, nikolikavrstvé lamindty z dérovanych fOlif a

kardenovych roun.,

5C, Znisob podle néroku 43 , vy znadcu -
jici se tim, Ze p¥4dné rouno m2 plo3nou
hmotnost mezi 6 a#% 80 g/mz, s vyhodou 10 aZ 30 gﬁmz,
zejmdna pak 16 g/m2, a/nebo tloustku 0,05 aZ 1,5 mm,
s vyhodou 0,1 a% C,5 mm, z2jména pak C,1 aZ? C,2 mnm,
nejvyhodn&ji 0,13 mm, a kardenové rouno m& plo3nou
hmotnost mezi € a? 80 g/m2 , s vyhodou 10 aZ 30 g/m2,
zejmédna pak 1€ g/m2 a/nebo tlous¥ku C,05 aZ 1,5 mm ,
s vyhodou 0,1 a# 0,5 mm, zejmina pak 0,1 aZ 0,2 mm ,

nejvyhodngji C,18 mm,

51, Znlsob pcdle ndroku 42 , vy znad u -
jfTectf se ttm, Ze m3kolikavrstvé laminaty
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maj{ plosnou hmotnost 20 aZ 20C g m2, s vyhodou
30 2% 100 g/mz, zejmina pak 42 g/m2a/nebo tloustlku
0,15 a¥ 4,0 mm, s vyhodou G,3 a% 1,5 mm, zejm2na
nak C,5 mm.,

52, Zplsob nodle Jednoho z ndrokd 38 a? 52 ,
vyznadujici se tim, Ze se J=ko

ndsovy materidl ocuZivéd p¥ddn3 rouno s velkym obje-
mem a/nebo kardenové rouno s velkym objemem.

53. Absorpdni prost¥edek , s

¥ryc{ vrstvou,nepropustnou pro tekutinu,
ﬁrycf vrstvou, propustnou pro tekutinu , a
sac{m té&lesem, uspo¥ddanym mezi vrstvou nepeo-
nustnou pro tekutinu a vrstvou propustnou pro
takutinu,
vyznadujict se tim, %o krycl vrst-
va proyustnd pro tekutinu a/nebo saci t&€leso obsahu-
jf zvlndny ods, ktery se d4 vyrobit zplsobem podle
jednoho z ndrokd 30 aZ 52,

54, Absorpini orost¥edzk s

krye{ vrsivou nepropustnou pro tekutinu,

kryc{ vrstvou propustnou pnro tekutinu, a

sacim t&lesem uspo*ddanym mezi kryc{ vrst-

vou nepropustnou pro tekutinu a kryci vrstvou

propustnou pro tekutinu,
vyznadujict se t{im, Ze sac{ té&-
leso obsahuje nejm3n& jeden zvlnZny pds,oPidem? sact
t&leso obsahuje kardenové rouno, p¥adné rouno, paso-
vy materidl ze smési bunidiny a um&lych vldken,zpev-
ﬁuj{ci provzdu3n&noy ods bunidiny, provzdu3n&nou
sm&s bunidiny a umiflych vldken neabo rouno z umé&lych
vldken, a p®idem¥ kardenové rouno a/nebo p#&dné rou-




no mé nlo3nou hnotnost % a¥ &0 g/mz, s vyhodou

10 2% 30 g/mg, zejmi3na pak 1% a% 18 g/m2 a/nebo
tloustku C,C5 a¥ 1,5 mm, s vyhodou 0,1 a% C,5 mm,
zejmina pak 0,13 a7 C,18 ma, a »4s0vy materidl ze
sm&si bunidiny a um#lych vléken,zpnevniny pdés dro-
vzduinin$ buniliny a/nebo rouno z umilych vldken
majf nlosnou hmotnost 12 2f 4CC g/mg, s vyhodou

5C aZ 150 g/mz, zejminz pak 1CC g/m2 a/nebo tlousi-
ku C,1 a7 3 mm, s vyhodou C,2 a? 2 mm, zejmdna pak
1 mm, |

B5%. Absornéni prost®edek podle ndroku 54 ,

vvznadtugici se
r

im, Ze  kardenovs
ouno maj{ hydrofiln{ vlastnosti,

rouno nebo p¥adni

548, Absoroini nrost¥edek nodle jednoho z né-
C

1 se t1imnm
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fe saci{ td8leso obszhuj? o%{davné ke zvlnénimu ndsu
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57. Absorpéni orost¥sdek podle néroku 5% ,
vvznadcujgici s

m Ze n¥{davny

w o
ct
~I

absoro®ni materidl je smés bunidiny a umélych vld-

ken a/nebo sunerabsorber,

8. Absorpndéni{ vyrobek pnodle ndrcku 57 , Vv y-
znadujici se tim, ¥#e smés bunidiny
a umdlych vldken md nasdkavost kapalinou 1 g/g aZ
25 g/g a suvpsrabsorber méd nasékavost tekutinou 1 g/g

a¥ 500 g/g.

53.Absorndn{ vyrobek nodls Jednoho z ndrokld 53 aZ
s8¢, vyznadujici se tim, %¢ kryci
vrstva propoudt&£jfci tekutinu obsahuje materidl po-

dls jednoho z nérokd 43 ai¥ 51,
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Obr. 4
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Obr. 13
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