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【 請 求 項 １ 】
　 磁 性 層 に 磁 気 異 方 性 を 付 与 す る テ ク ス チ ャ を 、 ガ ラ ス 基 板 の 主 表 面 に 形 成 す る テ ク ス チ
ャ 工 程 と 、 前 記 テ ク ス チ ャ 工 程 の 後 に 、 ガ ラ ス 基 板 の 清 浄 工 程 を 含 む 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ
ス 基 板 の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 清 浄 工 程 は 、 ｐ Ｈ が ４ ． ５ ～ １ ４ の 処 理 液 に よ っ て ガ ラ ス 基 板 の テ ク ス チ ャ を 清 浄
す る こ と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 処 理 液 に よ っ て ガ ラ ス 基 板 の テ ク ス チ ャ を 清 浄 す る 前 に 、 前 記 テ ク ス チ ャ 工 程 で ガ ラ ス
基 板 に 付 着 し た 研 磨 剤 を 除 去 す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 構 成 す る ガ ラ ス は 、 ア ル ミ ノ シ リ ケ ー ト ガ ラ ス で あ る こ と を 特 徴 と す
る 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 ３ 記 載 の 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 ア ル ミ ノ シ リ ケ ー ト ガ ラ ス は 、 Ｓ ｉ Ｏ ２ を ５ ８ ～ ７ ５ 重 量 ％ 、 Ａ ｌ ２ Ｏ ３ を ５ ～ ２
３ 重 量 ％ 、 Ｌ ｉ ２ Ｏ を ３ ～ １ ０ 重 量 ％ 、 Ｎ ａ ２ Ｏ を ４ ～ １ ３ 重 量 ％ 、 主 成 分 と し て 含 有 す
る ガ ラ ス で あ る こ と を 特 徴 と す る 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 ４ の 何 れ か 一 に 記 載 の 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 　 ガ ラ ス 基 板 上 に 少 な く と も 磁 性 層 を 形 成 し た と き に 、 磁 性 層 に １ ． ２ 以 上 の 残 留 磁 化
膜 厚 積 に よ る 磁 気 異 方 性 が 付 与 さ れ る よ う 製 造 す る 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法



。
【 請 求 項 ６ 】
　

【 請 求 項 ７ 】
　

【 請 求 項 ８ 】
　
　 　

【 請 求 項 ９ 】
　

【 請 求 項 １ ０ 】
　

【 請 求 項 １ １ 】
　 記 載 の 磁 気 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 ガ ラ ス 基 板 上 に 前 記 テ ク ス チ ャ を 形 成 し て か ら 磁 性 層 を 形 成 す る ま で の ガ ラ ス 基 板 の 全
清 浄 工 程 に お け る 処 理 液 は ｐ Ｈ が ４ ． ５ ～ １ ４ の 処 理 液 で あ る こ と を 特 徴 と す る 磁 気 デ ィ
ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 ガ ラ ス 基 板 上 に 少 な く と も 磁 性 層 を 形 成 し た と き に 磁 性 層 に 磁 気 異 方 性 を 付 与 す る テ ク
ス チ ャ を 主 表 面 に 有 す る ガ ラ ス 基 板 を 処 理 液 で 処 理 し 、 少 な く と も 磁 性 層 を 形 成 す る 磁 気
異 方 性 磁 気 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 に お い て 、
予 め 、 処 理 液 の ｐ Ｈ と 、 磁 気 異 方 性 と の 相 関 関 係 を 求 め て お き 、 所 定 の 磁 気 異 方 性 を 得 る
た め に 、 前 記 相 関 関 係 に 基 づ い て 処 理 液 の ｐ Ｈ を 選 定 し 、 前 記 選 定 条 件 に 従 っ て 、 ガ ラ ス
基 板 を 処 理 す る こ と を 特 徴 と す る 磁 気 異 方 性 磁 気 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
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請 求 項 １ 乃 至 ５ の 何 れ か 一 に 記 載 の 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 処 理 液 は 、 ｐ Ｈ が ７ を 超 え る か 、 又 は ｐ Ｈ が ７ を 下 回 る 処 理 液 で あ る 磁 気 デ ィ ス ク
用 ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 。

請 求 項 １ 乃 至 ６ の 何 れ か 一 に 記 載 の 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 処 理 液 は 、 Ｋ Ｏ Ｈ を 含 有 す る 洗 浄 液 、 Ｎ ａ Ｏ Ｈ を 含 有 す る 洗 浄 液 、 Ｋ Ｏ Ｈ と Ｎ ａ Ｏ
Ｈ と を 含 有 す る 洗 浄 液 、 又 は リ ン 酸 ナ ト リ ウ ム 水 溶 液 で あ る こ と を 特 徴 と す る 磁 気 デ ィ ス
ク 用 ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 。

請 求 項 １ 乃 至 ６ の 何 れ か 一 に 記 載 の 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
前 記 処 理 液 は 、 Ｈ Ｃ ｌ 水 溶 液 又 は 硫 酸 洗 浄 液 で あ る こ と を 特 徴 と す る 磁 気 デ ィ ス ク 用

ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 。

主 表 面 に テ ク ス チ ャ を 有 す る 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 で あ っ て 、 請 求 項 １ 乃 至 ８ の 何
れ か 一 に 記 載 の 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ た こ と を 特 徴 と す
る 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 。

請 求 項 ９ に 記 載 の 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 上 に 少 な く と も 磁 性 層 を 形 成 す る 工 程 を 有
す る こ と を 特 徴 と す る 磁 気 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 。

請 求 項 １ ０ に

請 求 項 １ ０ 乃 至 １ ２ の 何 れ か 一 に 記 載 の 磁 気 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ た こ
と を 特 徴 と す る 磁 気 デ ィ ス ク 。


	header
	written-amendment

