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(3#) Prepara®né zmesi pre zvldkfovaciu, df¥iacu, tvarovaciu a findlm dpravu syntetickych
vldkien

Preparédcia pre syntetické vldkna, ktor
ré zlep$uje ich dlZitelnost, tvarovatelnost
a dal¥ie textilné spracovanie, obsahujici
0,1 a% 15 % hmot. ti&innej l4tky, ktorou ‘je
zmes 10 aZ 90 % hmot. pélyoxyalkylénového
produktu ricfnového oleja alebo 6 aZ 16 C
alkylfenylpolylykoléterfosfdtu a 10 aZ
90 % zlo¥ky, obsahujicej 5 a¥ 15 hmot. d.

2 a¥ 4 C alkylolamidu 8 a% 22 C mastnych
. kyselfn, 2 a%¥ 12 hmot.d. 8 a%Z 22 C mastnych
kyselfn, 45 a¥ 75 hmot. d. etoxylovanej »
zmesi 8 aZ 22 C mastnych kysli{n etoxylova-
nych v priemere 14 a¥ 25 molmi etylénoxidu
na mol mastnej kyéeliny, 1 aZ 10 hmot. 4.
kvapalnej uhfovodikovej frakcie 8 aZ 16 C
alkylbenzénu a 3 aif 20 hmot. dielov vody.
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Vyndlez sa tyka preparaénych zmes{ pre zvldkhovaciu, dl¥iacu, fvarovaciu a findlnu dpra-:
vu striZovych vldkien najmi polyolefinovych o jedniénej jemnosti vldkna 1,3 a% 80 dtex. Tie- .
to zmesi sa-aplikujd na vidkno vo forme vodnej .disperzie s obsahom 0,1 a¥% 15 C % minena
vidy hmotnostne, uY&innej ldtky pri zvlakiiovanf pod ivléki’xovacﬁni tryskami na odtahovom stro-.-
ji vldkna, dalej pri dl%enf v kd&bli na dl¥iacich yélcoch, dalej pri tvarovdnf pred vstupom
kdbla do oblutkovacej hlavy, ktord pracuje na princfpe mechanického pechovania.

Tieto zmesi si zdrovei preparadnymi zmesami pre spracovanie do findlneho vyrobku pri
dal%om textilnom spracovan{ ako je mykanie, prefahovanie, predenie, bezvretenové dopradanie,

trhanie, rezanie, vpichovanie, strihanie a iné.

Vyroba syntetickiéh vldkien z taveniny vyZaduje pouZivanie vhodnych prepara&nych zmesi,:
ktorych pou¥itie je nutné pri vlastnom vyrobnom procese, ako i z dovodov spracovatelnosti na
textilné -itvafy pri neskorsfch pracovnych operaciach. Za tym d¥elom sa u preparadnych zmesf
pre syntetické stri¥ové vldkna kladie doraz na ich afinitu k vldknu, ktord zabrahnuje od-
str iekdvaniu prepara&nej vodnej disperzie z vli&kna pri jeho tvorbe pod zvldkhovacimi tryska-
mi; a aplikdcif{ prepara&nej disperzie éomocou prepara&nych kotuov, &fm dochddza k znedisto-
vaniu prostredia a moZnosti ¥razu po3myknutfm, dalej dobrd afinita zabrahuje stiekaniu pre -
para&nej disperzie z hornych vrstiev zvldkneného a ulo¥eného nedl¥eného kéblika v konvich
na spodé vr stvy, &fm dochddza k nerovnomernému rozlo¥eniu prepardcie vo vrstvdch a tym aj
vo findlnom vyrobku, &o mi za ndsledok zld spracovatelnost pri textilnych operdciach. Doraz
je tie% kladeny na sidrZné vlastnosti, ktoré si zdkladnym predpokladom iuspeS3ného zvlddnutia
v8etkych technologickych operdcif urobenych v kdbliku a kdbli, ktoré s prvym predpokladom
vytvorenia kompakteného nedI%eného k4dblika ukladaného pomocou ha3ple do konvy a teno kom -
paktny kéblik je zdrukou dobrého navedenia jednotlivych kdblikov zo systému konvovnic do sys-
tému odtahovacieho zariadenia cez zdruZovacie zariadenie do systému kéblivého dIZenia, tva-
‘rovania, fixdcie a rezania. Doraz sa tie¥ kladie na hladkost, &o je dole¥ité vnajmﬁ pri dlze-
nf a textilnom spracovanf, na tvarovacie vlastnosti, ktoré sd dole%ité pre tvarovanie na me-
chanickej oblu&kovadke, ktoré zarudujud vytvorenie rovnomerne tvarovaného kébla na ukladacom
zariadenf pred vstppom na pds, ktord ide do fixa¥nej komory a dobrého navedenia kdbla na
rezacie zariadenie zaradené za fixdciou, &fm sa dosiahne rovnomerni dI¥ka rezu finglnej stri-
Ze, &o je zdrukou dobrého spracovania v textile. Doraz je tieZ kladeny na vlastnosti antista-

tické, na ekologické, na termostabilné a iné.

Zndme je pou¥itie zvldkhovacieho a findlneho prepara&ného proétrigdku pre dpravu stri-
fovych syntetickych vldkien podlfa &s. vyndlezu AO 168194, kde preparalny prostriedok pozostd-
va z 3 a¥ 30 % vodnej emulzie zmesi pozostdvajuicej z 20 a% 80 % kondenzdtu vysokomolekuldr-
nych mastnych kyselfn a 12 a¥ 20 atomami uhlfka v retazci s modifikovanymi polyglykolami s
relatfvnou molekulovou hmotnostou od 100 do 6 000, obsahujdiceho primes 5 a% 50 hmot. % eto-
wylovanych alkoholov s 2 a%¥ 10 atomami uhlfka v retazci a z 80 aZ 20 % alkyl-, aryl-, alebo
alkylaryl silikénového oleja, prifom alkylom je metyl, etyl, propyl, butyl a arylom je fenyl,

6

s viskozitou 104 a¥ 10 mPa.s pri 28 Oc. silikdnové zlofka je mikrobiologicky velmi taZko

rozloZitel'nd. Dostupnost silikénovej zloZky uvedeného prepara®ného prostriedku je z ekono-
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mického dovodu problematick4.

Podla &s. RO 178544 se ako avivdiny prostriedok pre syntetické vldkna pouZije 5 aZ 15
hmot. dielov alkyloamidov nasytenych a nenasytenych mastnych kyselin, obsahujdcich 8 aZ 22
atomov uhlfika v molekule, s akylom o podte 2 a¥ 4 atomov uhlfka, 2 a% 12 hmot. dielov nasy-
tenych.a nenasytenych mastnych kyselin, obsahujucich 8 aZ 22 atomov uhlfka v molekule, 45
aZz 75 hmot. dlelov oxetylovanej zmesi nasytenych a nenasytenych mastnych kyselin obsahujdcich
v refazci vychodzej kyseliny 8 a%¥ 22 atomov uhlika a oxetylovanych v priemere 14 aZ 25 mola-
mi etylénoxidu na priemerny mol mastnych kyselfn, 1 a¥ 10 hmot. dielmi kvapalnej uhlovodfiko-
vej ﬁrakcie tvorenej alkylbenzénom o po&te 8 a%¥ 16 atamami uhlfka v alkylovom retazci a 3 a¥
20 hmot. dielmi vody. Tento avivdiny prostriedok nezaruduje dostatoénd afinitu a sidr Znost’
najmd k polyoleffnovym vldknam a nezarﬁéuje kompaktnost' kdbla, ktord dosahuje celkovi jem<

nost' a%¥ 5 000 000 dtex.

Je zndmy aj preparadny prostriedok, ktory sa pouZije pre syntetické. vldkna ako jednozloZ-
kov4 prepardcia vo forme vodnej disperzie s obsahom 1 aZ 20 % d&innej l4tky, vyznadujdcej
sa tym, e uUdinnou ldtkou je be¥ny technicky produkt ricinového oleja s 10 aZ 30 molami ety-
lénoxidu pripraveného adfciou etylénoxidu na ricinovy olej. T&to jédnozloikové prepardcia
ked' sa pou¥ije na syntetické striZové vldkna nezaruluje dostato&nd al%itelnost kébla o cel-

kovej jemnosti aZ 5 000 000 dtex.

Podla pat. US 1 852 612 sa vldkenné hmoty upravujd vo vodnych roztokoch'adiénych pro--

duktoch polyglykolov. Tento preparaény prostriedok sa uvddza ako vyhodny pre polyestery.

Podla pat.CH 538 554 sa doporuluje pre syntetické vldkna prepardcia, ktorej zloZkami

sd aminosol esteru alfy-sulfomastnej kyseliny a ester mastne] kyseliny.

Podla pat.prihl43ky DE 2 447 410 pre pripravu striZovych vldken je vhodny kondenzaény
produkt mastnej kyseliny s aminom, kym &s. pat. 151 973 pre zvldknovanie striZovych vldken sa

navrhuje prepardcia na bdze alkanoaminoalkylfenol-polyetylénglykolfosfdtu.

v8etky tieto prepara®né zmesi a prostridky naspffajud poZiadavky piipravy striZovych

vldkien v kdbli o celkovej jemnosti aZz 5 000 000 dtex.

Tieto nedostatky odstranujd nové preparatné zmesi podfé tohto vyndlezu, ktoré sa apliku-
jd na syntetické vldkna polyolefinické, polyamidové, polyesterové, polyakrylové a iné, ktoré
sa pouZfvajd v 0,1 aZ 15 % vod;9ch disperzii u&innych l4tok, u ktorych d€innou zloZkou je
zme 8 obsahujﬁca:
zlb%ku A, ktord sa ddva v mnoZstve 10 a%Z 90 % a je to beZny technicky ‘polyoxyalkylénovy pro-
dukt ricinového oleja s 10 aZ 30 molami etylénoxidu, pripraveny katalyzovanou adfciou etylén-
oxidu na ricinovy olej, alebo sa pouZije ako zlo¥ka A alkylfenylpolyglykoléterfosfdt, v kto-
rom alkylom je 6 a%¥ 16 atdmov uhlfka alifaticky uhlovodfkovy zbytok obsahujdci 1 aZ 20 mol
kopolymeru propylénoxid-etylénoxidu o relativnej mol. hmotnosti 800 a% 2 00O na mol alkyl-
arylpolyglykoléterfosfétu. Tie% ako zlo¥ka sa mofe pouZit zmes uvedenych produktov;
zlo¥ku B, ktord sa ddva v mno¥stve 10 a% 90 % a je to zmes tvorend z 5 aZ 15 hmot. dlelov

alkyloamidov nasytenych a nenasytenych mastnych. kyselin, obsahujdcich 8 a% 22 atomov uhlfka
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v molekule, s alkylom o podte 2 a% 4 atomov uhlfka, 2 a¥ 12 hmot. dielov nasytenych a nenasy-
tenych mastnych kyselin, obsahujﬁciéh 8 aZ 22 atomov uhlika v molekule, 45 aZ 75 hmot. dielov
oxetylovanej zmesi nasftenych mastnych kyselfn obsahujdcich v retazci vychodzej suroviny 8 a¥
22 atomov uhlfka a oxetylovanych v priemere 14 a¥ 25 molami etylénoxidu na priemerny mol
mastnych kyselfn, 1 aZ 10 hmot. dielmi kvapalnej] uhlovodfikovej frakcie tvorenej alkylbenzé -
nom o podte 8 a¥ 16 atomami uhlfka v alkylovom retazci a 3 a%¥ 20 hmot. dielami vody; vadsie
mno¥stvo zlo¥ky B poufijeme, ked chceme dosiahndt vysoky hladkost mateidlu a dobré dl%iace

vlastnosti.

Zvldkiiovacia, dl¥iaca, tvarovacia a zdyovenh findlna prepara&nd zmes podﬁa tohto vyndle-~
zu zaruduje pri obsahu 0,1 a%¥ 1,2 % u&innych l4tok stanovenych na findlnom striZovom vldkne,
velmi dobrd afinitu k vldknu a tym zabrafiuje odstriekavaniu, zne&istovaniu prostredia, Fie3i
bezpetnost pri prdci, zabrahuje stiekaniu z hornych vrstiev na spodné a tym zarufuje rovno-
merné rozlo¥enie prepardcie vo findlnom virqbku - stri%i, velmi dobrd sudr¥nost a tym kom~
paktnosé kéblika po preparovan{ na odfahovej stene, kompak;nosﬂ kdblika na centralnom prepa-
ra&nom vdldeku, dobry prechod cez odtahovacie kvarteto .a hasple, kompaktnost a dobré vyta-
hovanie k4blika z konvy na odtahovacie zariadenie a zdruZovacie zariadenie do formy kébla,
dobry chod kébla cez prvé a¥ tretie septéto bez naballovania vldkien na vilce, dobry chod
kdbla do preparadnej vane pred oblufkovatkou bez nabalovania vldkien na vélce, dobry chod
k4dbla do obludkovadky a kompaktnost vytvarovaného kdbla za obluZkovatkou, rovnomerné uklada-
nie kd&bla na fixa¥ny pds, rovnomerny kdbel na rezalku a tym rovnomernost' rezu findlnej stri-
¥e. Obe zlo¥ky preparadnej zmesi su mikrobiologicky rozlo¥itelné a vyhovujud hygienickym pg-:

¥iadavkam, su pristupné a ekonomicky vyhodné.

Priklad 1

Pri vyrobe polypropylénoﬁej stri%e kobercového typu o jedni&nej jemnosti 17 dtex,pri-
pravenej systémom zvlikhovania nekone&ného vlgkna zdruZeného do tvaru kdblika 342 720 dtex.
ulo¥eného do konvy a vydl¥eného, vytvarovaného, fixovaného vo forme k&bla, ktorého jemnost
nedIZeného je 6 854 000 a vydl¥eného 1 700 000, ktory sa v nasledujdcej operdcii reZe na
$taplové viékno, pouZila sa pri zvldkiiovani, dI¥enf a tvarovan{ 3,5 % disperzia o ndsleduji-
com zlo¥enf udinnych l4tok:
33 hmot. dielov zlo¥ky A, ktorou je technicky polyoxyalkylénovy produkt ricinového oleja s
20 molami etylénoxidu, pripraveného katalyzovanou adfciou etylénoxidu na ricinovy olej,
57 hmot. dielov zloZky B pripravehej zmiedanim jednotlivych komponent v poradi

-10 hmot. dielov dietanolamidu zmesi mastnych kyselin Cq aZ Cig s hlavnym podielom mastnych

kyselin Cy2 aZ C14'
-7 hmot. dielov destilovanej zmesi mastnych kyselin tohoto zloZenia:

asi 10 % nasytenych mastnych kyselin €0 a¥ Ci6

asi 7 % nasytenej kyseliny C16 s jednou dvojnou vazbou,
60 aZ 75 % nenasytenej mastnej kyseliny Cl8 s jednou dvojnou vazbou,
asi 8 % nenasytenej mastnej kyseliny C,g 8 2 dvojnymi védzbami a

asi 5 % nasitenfch'mastnich kyselin €20 a% Copr
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-62 hmot. dielov oxetylovanej zmesi mastnych kyselin vyZ8ie uvedeného zloZenia s priemernyz
obsahom 20 molekul etylénoxidu na priemerny mol uvedenych mastnych kyselin,

-6 hmot. dielov alkylbenzénu s alkylom 08 aZ C16 a 15 hmot. dielov vody.

Tieto U&inné 14tky zloZky A a B, nazalef{ na poradf, sa vleju do demineralizovanej vody
35 a¥ 45 °¢ teplej a miernym miedanim po dobu 15 a% 30 mindt je disperzia pripravend k apli-
kdcif. Pri vyrobe stri¥e touto preparadnou zmesou tdto vykazovala dobrd afinitu k vldknu,
dobryd sddrZnost ukladaného kdblika do konvy, dobré odtahovanie z konvy, dobrd prevédzkovu
istotu pri dl¥eni kdbla na vdlcoch, kde nedochddzalo k nalepovaniu vldkien, dobrd prevddzko-
vu istotu pri tvarovani a rovnomerné tvarovanie, dobry chod vytvarovaného kédbla z oblucko-
vadky, dobré ukladanie kdbla na fixalny pds, dobré navedenie kdbla na rezacie zariadenie a
‘dobré a rovnomerné rezanie kdbla na striZ o df%ke rezu 94 mm. Pre porovnanie pri vyrobe tej
istej stri%e na tom istom vyrobnom zariadeni sa pouZila zmesnd prepardcia pod¥a &s. AO 178544
tej istej koncentrdcie ako u prepardcie podla vyndlezu a tdto vykazovala podstatne horsiu
afinitu k vldknu, dochédzg}o k odstriekdvaniu a zneéi;ﬁovaniu prostredia, v konvdch dochddza-
lo k stiekaniu prepardcie na spodné vrstvy, kdblik ukladany do konvy nebol kompaktny, &o spS—
sobovalo z1é ukladanie do konvy a najmi vytahovanie k&blika prdi navddzani na odtahovacie za;
riadenie konvovnic, pri dlZeni kdbla na vdlcoch dochddzalo k nalepovaniu vldkna na vdlce a k
nabalovaniu, pre&o sa linka musela Casto odstavovat a &istit vdlce od ndbalov, &i{m dochddza-
lo k znfZ¥eniu vykonu vyroby. Pri tvarovani navddzany kdbel do obludkovaclky nebol rovnomerne
rozlo¥eny, &im dochddzalo k nerovnomernému tvarovaniu kdbla po Sirke. Ukladanie vytvarovaného
kdbla na fixa&ny pds v dosledku nerovnomerného tvarovanie bolo nerovnomerné, &o sp%sobovalo

nerovnomerné vytahovanie kdbla za fix&ciou a zdroved problémy pri rezani findlneho striZového

vldkna.
vyndlez AO 178544

z4dr¥ disperzie pri konStantnych otdckach v % 37,8 25,0
obsah prepardcie na findlnom vldkne v % 0,6 0,4
zrdZanie v % 0,21 0,27
podet oblu&kov na 1 cm 4,2 4,3
jemnose dtex 16,56 16,26
pevnost strednd hodnota cN 52,70 52,54
variaény koeficient pevnosti 11,66 12,47
relativna pevnosf cN/dtex 3,39 3,23
ta¥nost' strednd hodnota v 3% 63,60 73,56

Priklad 2

| Pri vyrobe polyesterovej striZe o jednotkovej jemnosti 1,4 dtex sa pouZila pri zvldkno-
van{ preparaind zmes ako 6 % vodnd disperzia a pri dl¥enf a tvarovani 0,5 % vodnd disperzia
d¢innych 1l4tok o zloZeni:

10 & zlo¥ky A, ktorou je be?ny technicky polyoxyalkylénovy produkt ricinového oleja so 7 mo-
lami etylénoxidu, pripraveného katalyzovanou adiciou etylénoxfdu na ricinovy olej,

90 % zlo¥ky B, pripravenej zmieSanim jednotlivych komponent v poradi:
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15 hmotnostnych dielov dietanolamidu zmesi mastnych kyselin CB az C18 s hlavnym podielom
mastnych kyselin Ci2 aZ 014,

9 hmot. dielov destilovanej zmesi mastnych kyselin stejného zlo%enia ako v priklade 1,

54 hmot. dielov etoxylovanej zmesi mastnych kyselin ako v priklade 1,

9 hmot. dielov alkylbenzénu s alkylom C8 a¥ C16 a

13 hmot. dielov vody

Pri vyrobe striZe touto prepara&nou zmesou boli dociahnuté vyrobné vlastnosti ako u

prepardcie podla vyndlezu v priklade 1 a pripravend stri¥ z kdblika a kébla vykazovala nasle-

dujidce mechanicko-fyzik&lne vlastnosti:

obsah prepardcie na vlidkne v % 0,15
jemnost' dtex _ 1,39
pevnost cN/dtex i 6,0
ta¥nost v % 55
dlzka rezu v mm 38,9
zrdfavost' v % 25
vlhkost' v % 0,5
Priklad 3

Pri vyrobe polyamidovej strife o jemnosti jednotkovej 80 dtex sa pou¥ila pri zvldkiova-
n{ preparagnd zmes ako 13 % vodnd disperzia u&innych l4dtok o zlo%eni:

90 % zloZky A, ktorou je alkylfenylpolyglykoléterfosfdt, v ktorom alkylom je Ce az C ali-

16
faticky uhfovodikovy zbytok obsahujuici-1l aZ 20 mol kopolymeru propylénoxid-etylénoxidu o re-

latfvnej molekulovej hmot.l 000 na mol .alkylarylpolyglykoléterfostdtu, 10 % zloZky B, pripra-
venej zmieSanim jednotlivych komponent v poradi:

- 6 hmot. dielov dietanolamidu zmesi mastnych kyselin C, a%Z C

8

18 8 hlavnym podielom mastnych

kyselin C12 aZ C14,

3 hmot. diele destilovanej zmesi mastnych kyselin stejného zloZenia ako v pripade 1,

69 hmot. dielov etoxylovanej zmesi mastnych kyselin stejného zloZenia ako v pripade 1,

- 4 hmot. diele alkylbenzénu s alkylom Cq aZ Cl a

6

18 hmot. dielov vody.

Pri vyrobe tejto nedfienej stri¥e jednotlivé k&bliky zo systému konvovnic, prechddzajd. -
cez odtahovacie zariadenie a zdru¥ovadie zariadenie dobkéblu, ktory sa v predpitom stave ve-
die do cbludkovadky a pokraduje cez fixa®nd komoru na rezanie. Pri vyrobe nedIienej striZe
touto preparadnou zmesou boli dosiahnuté vyrobné vlastnosti ako v prikladé 1 u preparacnej
zmesi podla vyndlezu, mimo dl¥iacich vlastnost{ lebo dl¥iacf procez odpadd a pripravend strif

z kdblika a kdbla vykazovala nasledujice fyzikdlno-mechanické vlastnosti:

obsah prepardcie na vldkne % 1,1
jemnost' striZe dtex 80
taZnost % 500
pevnost' cN/dtex 1,3

podet obld¥kev na 1 cm 4,5



214 373 6

dl%¥ka rezu v mm 120
zrézavost % 8
vlhkost % 4,4

' Priklad 4

Pri vyrobe polypropylénovej strife kobercového typu ako v priklade 1 sa pouZila zmes
dé&innych l4tok: ‘
70 hmot. dielov zlo¥ky A zmie¥anej v pomere 1 : 1 technického polyoxyalkylénového produktu
ricinového oleja s 30 molami etylénoxidu, pripraveného katalyzovanou adfciou na ricinovy
olej s alkylpolyglykoléterfosfdtu, v ktorom alkylom je Ce az Ci6 alifaticky uhlovodikovy
zbytok obsahujdci 1 aZ 20 mol kopolymeru propylénoxid-etylénoxidu o relativnej hmotnosti
1 800 na mol alkylarylpolyglykoléterfosfdtu,

30 dielov hmot. zlo%ky B zloZenia ako v -prfklade 1.

Pri vfrobe stri¥e touto preparelnou zmesou boli dosiahnuté vyrobné vlastnosti a fyzi-

k41lno-mechanické vlastnosti findlnej strifa ako v priklade 1.

PREDMET VYNALEZU

Preparadné zmesi pre zvlgkhovaciu, df¥iaciu, tvarovaciu a findlnu upravu syntetickych
vldkien vo forme vodnej disperzie s obsahom O,1 a¥ 15 % hmotnostnych ud&innej ldtky, vyznalu-
jdca sa tym, %e U&innou litkou je zmes obsahujuca hmotnostne

10 a% 90 % zloZky A, ktorou je:

technicky polyoxyalkylénovy produkt ricinového oleja s 10 aZ 30 molami etylénoxidu, pri-

praveného adiciou etylénoxidu na ricinovy olej alebo/a alkylfenylpolyglykoléterfosfdt,
kde alkylom je 6 aZ 16 uhlikovy alifatickyluhfovodikovy zbytok obsahujdci 1 aZ 20 molov
na mol kopolyméru propylénoxid-etylénoxidu s rel.mol.hmot. 900 aZ 2 000 a

10 a% 90 % zloZky B, ktord je tvorend z:

-5 az 15 dielov alkylolamidu s alkylom o podte 2 a%¥ 4 atomov uhlfka, nenasytenych a nasy-

tenych mastnych kyselin obsahujdcich 8 a% 22 atomov uhlfka v molekule,
-2 a¥ 12 hmot. dielov nenasytenych a nasytenych mastnych kyselin obsahujdcich 8 aZ 22 a-
tomov uhlfka v molekule,

-45 a¥ 75 hmot. dielov etoxylovanej zmesi nasytenych a nenasytenych mastnych kyselin

obsahujdcich v retazci vychodzej kyseliny 8 a¥ 22 atomov uhlfka, oxetylovanych v prieme-

re 14 a¥ 25 molekulami etylénoxidu na priemerny mol mastnych kyselin,
-1 aZ 10 dielov kvapalnej uhfovodikovej frakcie tvorenej alkylbenzénom o polte 8 aZ 16

atomov uhlifka v alkylovom retazci a

-3 2% 20 dialmi vody.
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