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@ Druckwerk fiir Offset-Bogenmaschine zur Erzeugung von Perforationen.

Das Druckwerk fur Offset-Bogenmaschine zur Erzeu-

gung von Perforationen enthélt einen Plattenzylinder
(1), einen mit Perforationsmittein (5) versehenen Druckzy-
linder (2) und einen zwischen diesen beiden Zylindemn an-
geordneten und mit dem Druckzylinder (2) zusammenar-
beitenden Gummituchzylinder (3). Zwecks Erhéhung der
Durchiaufgeschwindigkeit und Qualitdt der Perforationen
ist der Gummituchzylinder (3) mit einer Metallfolie (4) an-
statt mit einem Gummituch versehen.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein
Druckwerk fir Offset-Bogenmaschine zur Erzeu-
gung von Perforationen gemass Oberbegriff von
Patentanspruch 1. Solche Druckwerke sind be-
kannt, wobei der mit dem Druckzylinder — auch Ge-
gendruckzylinder genannt — zusammenarbeitende
Gummituchzylinder mit einem Gummituch versehen
ist und mit einem definierten Druck gegen den
Druckzylinder steht. Zur Erzeugung von Perforatio-
nen wird der Druckzylinder mit einem Perforations-
band bespannt, wahrend das Gummituch unveran-
dert auf dem Gummituchzylinder belassen wird.
Das Gummituch hat jedoch beim Perforieren den
Nachteil, dass es infolge seiner Weichheit keine op-
timale Perforation gestattet und die Durchlaufge-
schwindigkeit des ganzen Druckwerkes und eventu-
ell weiterer angeschlossener Druckwerke begrenzt.
Ausserdem werden die Bdgen durch das Gummi-
tuch beim Perforieren verformt, so dass nachher
kein ganzer Stapel mehr aufgeschichtet werden
kann.

Es ist davon ausgehend Aufgabe der vorliegen-
den Erfindung ein Druckwerk fir Offset-Bogenma-
schinen zur Erzeugung von Perforationen anzuge-
ben, das gestattet, eine héhere Durchlaufgeschwin-
digkeit und eine bessere Perforation zu erzielen.
Diese Aufgabe wird mit dem Druckwerk geldst, das
mit den Merkmalen des kennzeichnenden Teils von
Patentanspruch 1 definiert ist. Demnach wird der
mit dem Druckzylinder zusammenarbeitende Gum-
mituchzylinder mit einer Metallfolie versehen, wo-
durch nicht nur die Qualitat der Perforation verbes-
sert wird, sondern auch die Produktionsgeschwin-
digkeit des ganzen Druckwerkes erhdht werden
kann.

Sogenannte Perforationsbleche wurden frilher im
Buchdruck verwendet, doch wurden diese alten
Buchdruckmaschinen durch die Offset-Bogenma-
schinen technisch Uberholt und die dort verwende-
ten Perforationsbleche durch das Gummituch er-
setzt.

In einer bevorzugten Ausfihrung werden zwei
gegenlber liegende Seiten der Metallfolie mit einer
Leiste versehen, um in einer Aufspanneinrichtung
am Gummituchzylinder eingespannt zu werden.
Vorzugsweise weist die Metallfolie an ihrer Unter-
oder Oberseite eine Unter- bzw. Auflage auf, um
eine Gesamtdicke zu ergeben, die der Dicke des
vorbekannten Gummituchs entspricht.

Die Erfindung wird im folgenden anhand einer
Zeichnung eines Ausfihrungsbeispiels naher erlau-
tert.

Fig. 1 zeigt schematisch eine Anordnung eines
Druckwerks einer Offset-Bogenmaschine,

Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch die mit Leisten
versehene Metallfolie gemass der Erfindung und

Fig. 3 zeigt ein Detail von Fig. 1 in einem grds-
seren Massstab.

Fig. 1 zeigt schematisch eines von gegebenen-
falls mehreren Druckwerken einer Offset-Bogenma-
schine mit einem Plattenzylinder 1, einem Druckzy-
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linder 2 und, dazwischen angeordnet, einem Gum-
mituchzylinder 3, auf welchem anstatt eines Gum-
mituchs eine Metallfolie 4 aufgespannt ist. Wird das
Druckwerk jedoch zum Drucken benutzt, ist auf
dem Gummituchzylinder 3 ein Gummituch aufge-
spannt. Fur das Perforieren wird auf den Druckzy-
linder 2 ein Perforationsband 5, siehe Fig. 3, aufge-
spannt, dessen Zahne in Richtung Gummituchzylin-
der 3 ausgerichtet sind, um das dazwischen gelan-
gende Papier zu perforieren.

Die Verwendung einer Metallfolie, z.B. aus
Chromstahl, ergibt nicht nur eine bessere, saubere
Perforation des Papiers sondern ermdglicht vor al-
lem, die normale Druckgeschwindigkeit bei Offset-
Bogenmaschinen beizubehalten, so dass das Be-
drucken und das Perforieren mit gleicher Geschwin-
digkeit erfolgen kann. Dies war vorher mit der Ver-
wendung von Gummitichern nicht méglich, da die-
se beim Perforieren keine so hohen Geschwindig-
keiten erlauben und somit bei diesem Arbeitsgang
die Geschwindigkeit reduzient werden musste.

In Fig. 1 erkennt man ausserdem das Farbwerk
6 mit den verschiedenen Farbwalzen, die die
Druckfarbe auf den Plattenzylinder ubertragen, so-
wie das Feuchtwerk 7. Der Papierbogen 8 gelangt
von der Zwischentrommel 9 auf eine erste Anlege-
trommel 10, von dieser auf den Druckzylinder 2
und anschliessend auf die zweite Anlegetrommel
11, von wo der Bogen gegebenenfalls auf eine wei-
tere Trommel gelangt und, falls vorgesehen, auf ein
weiteres Druckwerk.

In Fig. 3 sind der Plattenzylinder 1, der Druckzy-
linder 2 sowie der Gummituchzylinder 3 in vergros-
sertem Massstab im Querschnitt dargestelit. Der
Plattenzylinder 1 mit der darauf aufgespannten
Druckplatte 12 ist vorbekannt und je nach Maschi-
nentyp unterschiedlich gebaut. In diesem Ausfih-
rungsbeispiel ist auf dem Druckzylinder 2 das Per-
forationsband 5 befestigt, wie dies auch bei vorbe-
kannten Druckwerken bekannt ist. Der Gummituch-
zylinder 3 ist erfindungsgemdass mit der Metallfolie 4
bespannt, falls eine Perforation durchgefihrt wer-
den soll.

Die Metalifolie 4 gemass Fig. 2 ist in zwei gegen-
dber liegenden Leisten 13 gefasst, die mit der Me-
tallfolie verklebt und/oder vernietet sind. Falls keine
Perforationen durchzufilhren sind, wird auf dem
Gummituchzylinder 3 ein Gummituch aufgespannt,
und das Perforationsband 5 selbstverstandiich weg-
genommen. Das Gummituch weist eine bestimmte
Dicke auf, beispielsweise von 1,95 mm, so dass ein
bestimmter Abstand zwischen dem Gummituchzylin-
der einerseits und den beiden damit kooperieren-
den Zylindern vorhanden ist, so dass die anstelle
des Gummituches tretende Metallfolie die gleiche
Dicke aufweisen muss.

Da eine so dicke Metallfolie nicht erforderlich ist
und sich (iberdies nur schwer auf den Zylinder
spannen lasst, wird eine dinne Metallfolie von bei-
spielsweise 0,3 mm verwendet und ein Unterlage-
tuch 15 von 1,65 mm unter die Folie gespannt, um
die Gesamtdicke von 1,95 mm zu erzielen. Dabei
kann dieses Unterlagetuch eine je nach Verwen-
dung unterschiedliche Steifigkeit aufweisen, oder
auch ein Gummituch sein. Zweckméssigerweise
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wird das Unterlagetuch nur einseitig befestigt, wie
dies durch die langere Niete 14 symbolisiert ist.

Zum Schonen der Metallfolie kann es sich als
zweckméssig erweisen, eine relativ harte Folie, bei-
spielsweise aus Kunststoff, darauf zu spannen, die 5
bei Bedart durch eine neue Folie ersetzt werden
kann. Selbstverstandlich muss die Gesamtdicke die-
selbe sein, wie diejenige des entsprechenden Gum-
mituches.

Die Schienen 13 sind die gleichen wie diejeni- 10
gen, die fir das Gummituch verwendet werden, so
dass der Festklemm-Mechanismus 16 auf dem
Gummituchzylinder derselbe wie der vorbekannte
bleibt, so dass bei der Verwendung der Metalifolie
for das Perforieren mitsamt der eventuellen Unter- 15
und/oder Auflage anstatt des Gummituchs keine
Anderungen am Druckwerk vorgenommen werden
mussen.

Es ist noch darauf hinzuweisen, dass ausser den
bereits genannten Vorteilen ein weiterer Vorteil da- 20
rin besteht, dass bei der Perforation mit der Metall-
folie die Bégen nicht verformt werden, so dass der
gesamte Stapel wie vor der Perforation gestapelt
werden kann und dessen Wegtransport damit er-
heblich erleichtert wird, im Gegensatz zu den stark 25
verformten Bogen nach der Perforation mittels
Gummituchwalze.

Patentanspriiche
30

1. Druckwerk fir Offset-Bogenmaschine zur Er-
zeugung von Perforationen, mit einem Plattenzylin-
der (1), einem mit Perforationsmitteln (5) versehe-
nen Druckzylinder (2) und einem zwischen diesen
beiden Zylindern angeordneten und mit dem Druck- 35
zylinder (2) zusammenarbeitenden Gummituchzylin-
der (3), dadurch gekennzeichnet, dass der Gummi-
tuchzylinder (3) mit einer Metallifolie (4) versehen
ist.

2. Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40
zeichnet, dass die Metallfolie (4) an zwei gegen-
uberliegenden Seiten mit je einer Leiste (13) verse-
hen ist, um in einer Aufspann-Einrichtung (16) am
Gummituchzylinder (3) eingespannt zu werden.

3. Druckwerk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 45
gekennzeichnet, dass die Metallfolie (4) an ihrer
Unterseite ein Unterlagetuch (15) aufweist, das nur
an einer Seite befestigt ist.

4. Druckwerk nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Unterlagetuch (15) ein dem Ver- 50
wendungszweck angepasstes Tuch oder eine Gum-
miaufiage ist.

5. Druckwerk nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Metallfolie (4) an
ihrer Oberseite mit einer abnehmbaren Folie, vor- 55
zugsweise aus Kunststoff, versehen ist.

6. Druckwerk nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dicke der Metallfolie (4) oder die
Gesamtdicke der Metallfolie mit der abnehmbaren
Folie und/oder dem Unterlagetuch 1,95 mm betragt. 60
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