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(54) Spisob vyroby jednostranne pokovovanéhe ocelového pasa plechu,
najmé zinkom v kontinuilnej linke

1 , 2

Vyndlez sa tyka spdsobu vyroby jedno-
stranne pokovovaného ocelového pdsa ple-
chu najmd zinkom v kontinudlnej linke a
rie§i problém =zabezpelenia vyroby tohto
Zladaného materidlu vObec pri nizkych né-
kladoch a beZnych technolégidch pokovo-
vania. Pas plechu, po obojstrannom poko-
veni Ziarovym nanesenim, po ustaleni a
zrovnomerneni vrstvy, sa najprv ochladi na
40 °C aZ 80 °C, potom sa najmenej na jeho
jednu stranu nanesie maskovacie meédium,
s ktorym sa pas ochladi na 20 aZ 30 °C a
ponori sa do roztoku kyseliny, napriklad
solnej po dobu 2 aZ 7 sekiind. Pds plechu
sa potom vyZzmyka, oplachuje, vysusi a na-
koniec sa maskovacie médium odstrani me-
chanickym stieranim z prisluSnej strany
péasa.
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Vyndlez sa tyka spdsobu vyroby jedno-
stranne pokovovaného ocelového pésa. ple-
chu najmi zinkom v kontinudlnej linke a
rieSi problém zabezpeenia vyroby tohid
Ziadaného materidlu v6ébec s meZnsstou vy-
tvorenia Cistej celej jednej strany alebo G-
sekov pésa pri beZnych technoldgidch po-
kovovania.

Doteraz zndme spdsoby jednostranného
pokovovania pasov ocelového plechu najmé
Ziarovym nandSanim zinku, si zaloZené v
podstate na dvoch druhoch technolégii.

V prvej skupine prevladdaji technologie
zaloZené na Ciastofnom, t. j. jednostenovom
ponoreni v pokovovacom Kkupeli alebo jeho
jednostrannym néstrekom v zvislej alebo
vodorovnej trovni pri sacasnej zdbrane pre-
niku materidlu za hrany plechu, viac alebo
menej Géinne. : '

Jednostranné nanaSanie alebo postrek sa
deje napriklad vrenim a- vibrdciou hladiny
kapela a odfukom tryskou nad péasom ve-
denym tesne nad hladinou kupela, resp. vy-
uZitim hydromechanickych kapilarnych sil
alebo na bdze kaskadového pradu kitpela
dotykom na pds uvedeny v miernom sklone.

V8etky tieto spdsoby st technologicky na-
rofné a vyZaduji naroéné a drahé zariade-
nie, priCom nie je zarufené& zabrana c{ias-
tofnéhc pokovovania druhej strany.

Pri pouZiti klasického spdsobu pokovaova-
nia ponorom v roztavenom kupeli si poku-
sy s tzv. maskovanim jednej strany vstu-
pujiceho pésa, pritom ako maskovacie &i-
nidlo sa pouZzivaji rdzne keramické mate-
ridly nastrekované rovnako ndrofnou tech-
nolégiou, ktoré sa snimaji po ukonceni po-
kovovania, a to naro¢nymi mechanickymi
alebo chemickymi prostriedkami. V3etky
tieto spdsoby st energeticky narofné a prac-
ne.

Uvedené nedostatky odstraiiuje a problém
rie$i spbsob vyroby jednostranne pokovova-
ného ocelového pésa plechu najmé zinkom
v kontinudlnej linke podla vyndlezu.

Podstata vynélezu spociva v tom, Ze pés
plechu po obojstrannom pokoveni Ziarovym
nanesenim v kupeli, po ustdleni a zrovno-
merneni najmd vrstvy trvalého pokovenia,
sa najprv ochladi na 40 aZ 80 °C a potom
sa pomocou nandSacieho valca najmenej na
jeho jednu stranu nanesie maskovacie mé-
dium nerozpustné v kyselindch a !ahko sni-
matelné. Po dalSom ochladeni nanesenej
vrstvy média a pésa plechu na teplotu 20
aZ 30 °C sa péas ponori do roztoku kyseliny
napriklad solnej po dobu 2 aZ 7 sekind vo
vztahu k hrubke plechu a r§chlosti pésa.
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Po vyZmykani pdsa od kyseliny sa tento
v oplachovacom priestore oplachuje posire-
kom a vysusdi sa povrch péasa. Nakoniec sa
snimate!né maskovacie médium odstrani z
povrchu prisluSnej strany pdsa mechanic-
kym stieranim.

Rozpusteny kov z nemaskovanej strany
pasa zhromaZdeny v nadobe sa odvéadza k
regeneracii a k dalSiemu pouZitiu pri po-
kovovacom procese.

Vyhody vyndlezu sa hlavne v tom, Ze moZ-
no pouzit najvyhodnej$iu technslégiu a lac-
né zariadenie na obojstranné pokovovanie,
pricom samotné odstraiiovanie nanesenej
vrstvy na jednej strane je jednoduché a e-
konomicky vyhodné s moZnostou pouZitia
kovovej substancie po regeneracii roztoku.
UmoZiiuje sa vytvorit kvalitny nepokoveny
povrch jednej strany alebo na druhej strane
ponechanie obojstranného pokovovania ple-
chu na r6znych usekoch pésa plechu. Vy-
lu¢uje sa nérofnd technoldgia jednostran-
ného pokovovania pésa plechu.

Priklad uskutofnenia spdsobu podla vy-
nalezu:

Ocelovy pds plechu sa nanesie obojstran-
ne pokovovacou vrstvou zinku Ziarovym
spbsobom, t. j. po navedeni cez pokovovaci
kipel a zvislym vynosom za stfasného u-
stalovania vrstvy pomocou tzv. pneumatic-
kych noZov. Cez vyna8acie a prevdadzacie
valce je pas vedeny v horizontalnej polohe
cez chladiaci tsek, kde sa ochladi na 80 °C.
Potom prechéddza cez navalovaci valec &ias-
totne ponoreny do tekutého maskovacieho
média.

Maskovacie médium sa nanesie na spodni
stranu pédsa plechu, ktory prechéddza cez su-
Siaci usek, kde sa dalej pas ochladi na 30°C.
V dalSom rozpuStacom tseku je pas uvede-
ny v roztoku kyseliny solnej s vydrZou 7
sekind pri hribke plechu 0,5 mm a na jeho
konci sa pds vyZmyka pomocou Zmykacich
valcov.

V. nasledujicom oplachovacom tseku sa
pés obojstranne oplachuje vodou a po vy-
stupe z neho sa Zmykd a sudi. Nakoniec je
pas vedeny spodnou nanesenou stranou po
mechanickom stierafi, kde sa maskovacie
médium zotrie a vyhladi a nakoniec sa pas
navinie do zvitku pre dalSie spracovanie
alebo upravi pre expediciu.

Vyndlez moZno vyuZit pri vSetkych dru-
hoch pokovovacich technolégii a médil s
moZnostou ponorenia zvoleného tiseku pésa
do maskovacieho média po oboch stranéch.
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PREDMET VYNALEZU

Spbsob vyroby jednostranne pokovova-
ného ocelového pésa plechu najmé zinkom
v kontinuélnej linke vyznafujuci sa tym,
7Ze pas plechu, po obojstrannom pokoveni
Zlarovym nanesenim v kipeli a po ustdleni
a zrovnomerneni najmé vrstvy trvalého po-
kovenia, sa dalej ochladi na 40 aZ 80 °C, po-
tom sa na stranu pdsa s urdenym trvalym
pokovenim nanesie maskovacie médium ne-

rozpustné v kyselindch a lahko snimatelng,
dalej sa pas ochladi na teplotu 20 aZ 30 °C
a poncri sa do roztoku kyseliny, napriklad
solnej po dobu 2 aZ 7 sekund v zgvislosti
na hrubke plechu a rychlesti odvijania pa-
sa, ktory pds sa po vyZmykani oplachuje
a vysuS{ a nakoniec sa snimatelné masko-
vacie médium odstrani mechanickym stie-
ranim z prisluSnej strany péasa plechu.
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