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URZADZENIE DO ZAGINANIA KONCOW PRETOW WZDLUZNYCH
SIATEK OKLADZINOWYCH DLA KOPALN STOSOWANE W LINII PRODUKCYINEJ
DO WYTWARZANIA TYCH SIATEK OKLADZINOWYCH DLA KOPALRN

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zaginania koficéw wzdiuznych pretéw sia-
tek oktadzinowych dla kopalfi stosowane w linii produkcyjnej do wytwarzania tych siatek
oktadzinowych dla kopalhd, Siatki okiadzinowe skiadaja sige z pretow wzdiuznych 1 poprzecz-
nych i moga by¢ wyposazone w kratg spawana lub tkaning druciana lub byé bez tej tkaniny.

Znane jast linia produkcyjna do wytwarzania eistek okiadzinowych dla kopalh, zio-
2onych 2z kraty druciane] z zespawanych ze soba pregtéw poprzecznych i wzdtuznych oraz e-
wentualnie z potaczonej z ta krata siatki ewentualnie tkaniny drucianej wzglednie kraty
spawanej. Linia taka zawiera magezyn zg szpulami drutu, z ktérego wyclaga sig szereg
drutéw tworzacych prgty poprzeczne, urzadzenie do ‘przesuwania poszczegélnych drutéw, ma-
gazyn pretéw wzdiuznych z urzadzeniem do oddzielania pojedynczych pretéw i naktadanis ich
spawarke do kraty st64 prowadzacy kratg, nozyce odcinajace 1 urzgdzenie do zaginania kon-
céw pretéw wzdtuznych, Jest to samoczynna linia do wytwarzania siatek okizadzinowych, kté-
ra ponadto moze byC wyposazZona w magazyn tkaniny drucianej do wyciagania pasma tej tka-
niny i naktadania go na ustawione druty. O ile siatki oktadzinowe maja by¢ zastosowane
do zabezpieczania $ciany chodnikowej, to musza mie¢ tak zwane haki zabezpieczajgce. Haki
te stuza do umozliwienia réwnomiernego podstemplowywania siatek oktadzinowych w toku budo-
wy chodnika lub t.p. Zaopatrywanle tych siatek we wspomniane haki odbywa si¢ w znenej
1inii produkcyjnej do siatek przez dotaczenie do niej urzadzenia podajacego i ustawia-~
Jacego, a nastgpnie przyrzadu spawalniczego i dalej przyrzadu gnacego, przy czym urza-
dzenie ustawiajace, przyrzad spawalniczy 1 przyrzad gnacy stanowig oddzielne zespoty.
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Tego rodzaju rozwigzania sa nie tylko nadzwyczaj kosztowne, jeéli chodzl o urzadzenia
techniczne, lecz ponadto ustawienie tych zespoiéw ze sobg prowadzi do niezwykle diugiej
1inii produkcyjnej, ktéra zajmuje duzo miejsca, Jest kosztowna 1 wreszcie nieekonomiczna.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad i niedogodnosci znanych tego rodzaju
1inii produkcyjnych, a zadaniem wiodacym do tego celu zbudowanie urzgadzenia do zaginania
koncéw pretéw wzdiuznych z odpowiednimi narzedziami, ktdére bytoby przystosowane jedno-
‘czeénxe do zéopatrywénia siatek okladzinowych w haki zabezpieczajace i nadawalo sig bez
dokonywania zmian do uzytku w samoczynnej linii wytwarzania tych siatek bez koniecznodci
Jej przedtuzania.

2godnie z wynalazkiem cel ten zostai osiagnigty dzigki temu, 2e urzadzenie zo-
stato wyposazone w co najmniej jedno narzedzie spawalnicze do przyspawania pretéw zabez-
pieczajécych do kraty druciane], co najmniej jedno narzedzie gnace przyporzgadkowane na-

rzedziom spawalniczym do zaginania wolnych korficéw pretéw zabezplieczajgcych i tworzenia
hakéw zabezpieczajacych oraz co najmniej jednej prowadnicy doprowadzejacej prety zabez-
pieczajace do narzedzi spawalniczych, przy czym te ostatnie sga wyposazone w elementy
ustawlajace 1 mocujace wspomniane prety podczas spawania i gieéia.

Zgodnie z wynalazkiem, w wyniku zastosowania tych érodkéw przyrzad do zaginania
kofcéw pretéw wzdiuinych, wystepujecy jJuz i tak w samoczynnej linii wytwarzanis siatek
oktadzinowych, jest przystosowany jednoczeénie do przyspawania hakéw zabezpieczajacych,
przy czym niezbedne do tego urzadzenia doprowadzajace, narzgdzia spawalnicze i narzedzia
gnace stanowia jeden zespéi z tym przyrzadem - wzglednie sa scalone ze znenym przyrza-
dem tego rodzaju. W przyrzadzie gnacym wédtug wynalazku odginanie koficéw pretéw wzdiuz-
nych, przyspawanie pretéw zabezpieczajacych i zaginanie ich kofcéw z utworzeniem wiasd-
ciwych hakéw zabezpieczajacych moZe nastgpowac¢ jednoczeénie - réwniez i w dostosowanych
do siebie taktach roboczych - wskutek czego siatki oktadzinowe moga by¢ za pomoca urza-
dzenia do zaginania wediug wynalazku wyposazone w haki zabezpieczajace w sposéb szcze-
gélnie racjonalny i ekonomiczny. Wymagane jest do tego jedynie zastrzezone przezbroje-
nie przyrzadu gnacego i tak juz wystepujacego w linii produkcyjnej, bez koniecznosci
przedtuzania tej linii. W nastgpstwie tego zostaje zachowana zwarto$¢ Llinii, ktéra
zajmuje niewlele miejsca. W tym nelezy widzieé istotne korzyécl osiggane za pomoca wy-

_naliazku.

Dalsze istotne cechy wynalazku wyszczegélniono ponizej. Tak wigc narzedzia spawal-
nicze, narzedzia gngce oraz prowadnica sa umieszczone z obu stron drogl przenoszenia
kraty drucianej wzglednie utworzony z niej siatek okiadzinowych, wystarcza bowiem zao-
patrzenie kazdej takiej siatki jedynie w dwa haki zabezpieczajace, ktére sa umieszczo-
ne w z géry zatozonych odlegtosciach od siebie i od hakéw wzdiuznych, Korzystnie - na-
rzedzie spawalnicze ma elektrody: dolna 1 gérna, dajaca sie opuszcza¢ ku dolnej; dolna
za$ elektroda ma gniazdo ustawcze dla preta zabezpieczajacego, ktéry ma zostaC przyspa-
wany 1 zagigty. W wyniku tego same narzedzia spawalnicze zapewniajg jednoczednie wiasd-
ciwe ustawienie 1 w nastgpstwie prawidiowe przyspawanie poszczegélnych pretéw zabezpie-

czajacych.

W zwigzku z tym przewidziaeno delej’w wynalazku, 2e gérna elektroda spawalnicza
jest potaczona 1 umocowana na cylindrze dociskowym, zad elektroda dolna jest umieszczona
na unoszonym pomo$cie mocujacym, dzigki czemu osiaga eie jednoczedénie prawidiowy styk

' ustawionych pretéw zabezpieczajacych z pretami poprzecznymi 1 wzdluznymi odﬁosneJ kraty
drucianej wzglednie odnos$nej siatki okladzinowej podczas spawania, Dlatego elektrody spa-
walnicze wzglgdnie gniazda ustawcze sa celowo ustawione réwnolegle do kierunku przenosze-
nia kraty drucianej wzglednie ej pretéw poprzecznych,

Korzystnie - narzedzia gngce maja trzpienie do gigcla ustawione poprz;éznie
wzgledem kierunku przenoszenia kraty wzglednie jej pretéw poprzecznych i pretéw zabez-
pieczajacych, ktére to trzpienie, pod ktérymi przesuwaja si¢ prety zabezpieczajgce, sta-
nowia element  oporowy dla krazkéw gnacych, naciskajacych w kierunku przeciwnym wzgle-
dem kierunku przenoszenia, przy czym krazki gnace sa ufo2yskowane obrotowo na wychylnych
ku gérze diwigniach dosuwowych, osadzonych ponizej pieszczyzny kraty drucianej. W nas-
tepstwie tego procesy spawania i gigcia moga byc ewentualnie przeprowadzane synchronicz-
nie.
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Wediug wynalazku urzgdzenia do doprowadzania pretéw zabezpieczajgcych maja z obu
stron rynny doprowadzajace nachylone wzgledem drogi przenoszenia kraty, z magazynem
wspomnianych pretéw, przy czym migdzy dolnymi koficami rynien i dolnymi elektrodami spa-
walniczymi wzglednie ich gniazdami ustawczymi sg umieszczone przechylnie utozyskowane
d2wignie podajace do tych pregtow. Dzigki temu uzyskuje sig przymusowe podawanie i usta-
wianie wspomnianych pretow.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyki{adzie wykonania na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawlia samoczynng lini¢ do wytwarzania slatek okzadzinowych z przy-
rzadem gnacym wedtug wynaslazku w schematycznym widoku z géry; fig. 2 - powigkszony wy-
cinek przedmiotu z tig. 1 w obszarze przyrzgdu gnacego; t1g. 3 = przyrzad gngcy w czeé-
ciowym widoku z przodu ; tig. 4 - przedmiot z tig. 3 w widoku bocznym oraz tig. 5 - wy-
cinkowo sliatke okiadzinowa z nhakamli zabezpieczajacymi,

Na rysunkacn przedstawiono linli¢ do wytwarzania okiadzinowych slatek 1 dla
kopalni, zawierajaca przyrzad gnacy z narzedziami 2 do odginania koncéw 3 pretéw wzdiuz-
nych siatek 1, ktére skiadaja sig¢ Zz Kkraty druclianej 4 z prgtamil wzdtuznymi § i poprzecz-
nymi b. Siatkl 1 moga by¢ oprécz tego obiozone tkaninag z drutu wzglednie krata spawana,
co nie jest jednak pezwzglednie wymagane 1 dlatego nie zostafo na rysunku pokazane., Przy-
rzgd gnacy obok narzedzi 2 do odginania koficéw pretéow wzdiuznych 3, wyposazony zostat
takze w szereg narzedzl spawalniczych 7 do przyspawania pretow zabezpieczajgcych 8 do kra-
ty 4 oraz szereg narzedzl gnacych 9, przyporzadkowanych narzedziom spawalniczym 7, sfu-
2acych do zaginania wolnych koficéw pretow zabezpieczajgcych z utworzeniem nakow zabez-
pieczajacycn 10. Dalej przewidziano urzadzenia doprowadzance'll do podawania do na-
rzeaoza spawalniczycn 7 pretéw 8, przy czym narzedzia spawalnicze maja MOZL1woSC usta-
wiania i mocowania prgtow 8 podczas spawania 1 giecia. Narzg@azia spawalnicze 7 i narze-
dzia gngce Y oraz prowadnice 11 utworzonych z niej siatek 1.

Kazde narzedzie spawalnicze 7 wyposazone jest w elektrod¢ dolna 7a 1 elektrode
gérna 7b, opuszczang ku dolnej. Elektroda dolna 7a ma gniazdo ustawcze 12 dla preta 8,
ktéry ma zostaé przyspawany i zagiety. Elektroda gérna 7b jest potgczona z jednym lub
kilkoma cylindrami dociskowymi, podczas gdy elektrod¢ dolng 7aumieszczono na unoszonym
pomodcie mocujgcym 14, Podczas spawania kazdy pret 8 jest wskutek tego prawidlowo usta-
wiony 1 jednoczesnie zacis$niety na odpowiedniej kracie 4 obok preta poprzecznego 6, w
ustawieniu do niego réwnolegiym. Do tego celu elektroda dolna 7a i elektroda gérna 7b
wzglednie gniazda 12 sg ustawione réwnolegle do kierunku przenoszenie krety 4 wzglednie
jej pretéw poprzecznych 6.

Narzedzia gngce 9 majg trzpienie 15, umieszczone poprzecznie wzgledem kierunku
przenoszenia kraty 4 wzglednie jej pretéw poprzecznych 6 i pretéw zabezpieczajacych 8,

Z tymi trzpieniami 15, pod ktérymi przesuwaja si¢ prety 6, wspéipracuja w kierunku prze-
noszenia krezki gnace 16 utozyskowane obrotowo ne wychylnych ku gérze diwigniach dosu-
wowych 17, osadzonych ponizej plaszczyzny kraty. Prowadnice 11 maja rynny 18 nachylone
z obu stron wzgledem drogi przenoszenia kraty 4, z magazynem 19 na prety 8, przy czym
migdzy dolnymi korcami rynien i elektrodami dolnymi 7a wzglednie ich gniazdami 12 sa
umieszczone przechylnie utozyskowane diwignie 20 do podawania pretéw 8.

Zastrze2enlia patentowe

1. Urzadzenie do zaginania koricéw pretéw wzdluznych siatek okitadzinowych dla ko-
palfh stosowane w linii produkcyjnej do wytwarzania tych siatek okiedzinowych dla kopald,
przy czym siatki skladaja sig¢ z kraty drucianej o pretachwzdluznych i poprzecznych,
znamienne t ym, 2ze ma co najmniej jedno narzedzie spawalnicze /7/ do przy-
spawania pretéw /8/ zabezpieczajacych do drucianej kraty /4/, co najmniej jedno narze-
dzie gnace /9/, przyporzadkowane narzedziom- spawalniczym /7/, do zaginania swobodnych
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kofcéw pretéw zabezpieczajacych 1 tworzenia hakéw zabezpieczajgcych /10/ orez co naj-
mniej jedna prowadnic¢ /11/ doprowadzajaca prety /B/ do narzedzi spawalniczych /7/,
przy czym narzedzia spawalnicze /7/ sa wyposazone w elementy ustawiajace i mocujace
prety /8/ przy spawaniu i zginaniu,

2. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, znamienne t ym, 2e narzgdzia spa-
walnicze /7/, narzedzia gnace /9/ i prowadnice /11/ sa umieszczone z obu stron drogi
przenoszenia drucianej kraty /4/ wzglgdnie utworzonych z niej okladzinowych siatek /1/,

3. Urzedzenié wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, 2e kazde
narzedzie spawalnicze /7/ ma elektrode dolna /7a/ i elektrode gérna /7b/ opuszczana
ku dolnej, zad elektroda dolna /7a/ posiada gniazdo /12/ do ustawiania zabezpiecza-
jacego preta /8/, ktéry ma zostaé przyspawany i zagiegty.

4, Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne t ym, 2e elektroda gér=-
na /7b/ jest polaczona i umocowana na cylindrze dociskowym /13/, za$ elektroda dolna /7a/
jest umieszczona na przesuwnym w gérg pomoscie mocujacym /14/.

5. Urzgdzenie wediug zastrz, 3, znamienne t ym, 2e elektroda gérna
/7b/ i elektroda dolna /7b/ wzglednie gniazda /12/ do ustawiania sa umieszczone réwno-
legle do kierunku przenoszenia drucianej kraty /4/ wzglednie jej pretéw poprzecznych /6/.

6. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne t ym, 2e narzedzia gnace
/9/ maja trzpienie /15/ ustawione poprzecznie wzglgdem kierunku przenoszenia drucianej
kraty /4/ wzglednie jej pretéw poprzecznych /6/ i zabezpieczajacych pretéw /8/, za$
trzpienie /15/, pod ktére podsuwane sa prety /8/, stanowia element oporowy dla krazkow
gnacych /16/ naciskajacych w kierunku przeciwnym wzgledem kierunku przenoszenia, przy
czym krazki /16/ sa utozyskowane obrotowo na wychylnych w gére diwigniach dosuwowych
/17/, osadzonych poni2ej ptaszczyzny kratki drucianej.

7. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, znamienne t ym, 2e prowadnice /11/
maja rynny doprowadzajace /18/ z magazynem /19/ zabezpieczajacych pretéw /8/, nachylone
z obu stron wzgledem drogi przenoszenia kraty /4/, przy czym miedzy dolnymi korcami ry-
nien i elektrodami dolnymi /7a/ wzglednie ich gniazdami /12/ ustawczymi sa umieszczone
przechylnie utozyskowane diZwignie /20/ do podawania pretéw /8/.
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