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Wyréb rur, posiadajacych §cianke cien-
sza pomiedzy miejscami grubszemi, odby-
wal sie dotad w ten sposob, ze rure w od-
powiednich miejscach zgrubiano. Sposéb
byt zmudny i kosztowny, a mimo to rezulta-
ty otrzymywano nie najlepsze. Wyrabiano
takze takie rury wyciaganiem na ruchomych
trzpieniach lub na trzpieniach profilowa-
nych, stosownie do pozadanego profilu po-
dtuznego rury.

W mys$l niniejszego wynalazku mozna
wyrabiaé rury o miejscowych zgrubieniach
écian w ten sposéb, ze poczatkowo rura po-
siada §cianki o takiej gruboséci, jaka maja
mieé miejsca grubsze, natomiast pomiedzy
temi miejscami zmniejsza si¢ grubosé §cian

rury w rozmaity sposéb, przyczem we-
wnetrzna $rednica jest jednakowa na calej
dtugosci rury.

Wedtug niniejszego wynalazku (fig. 1)
np. w rurze a o zadanej érednicy zewnetrz-
nej i o okre§lonej grubosci $cian nalezy
wykonaé miejsca, o $rednicy zewnetrznej
mniejszej; wtedy w rurze tej formuje sie
w jednem lub w kilku miejscach zlobki, np.
w miejscu b, poczem na ztobek nakltada
sie forme ¢, ztozona z kilku cze$ci, przyczem
rure wyciaga si¢ zwyklym sposobem na
trzpieniu d. Z chwilg rozpoczecia wyciaga-
nia forma ¢ przylgnie do nieruchomej ply-
ty e wyciagarki tak, Zze mozna otrzymaé o-
kre§long dlugosé przerabianej rury o éred-
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nicy zewngirznej mniejszej. Zmieniajac
formy, powtarza si¢ wyciaganie tak dtugo,
az zewnetrzna $rednica rury zmme;szy sie
do pozadanej wielkosci.

Zlobki wyrabia si¢ w tak dobranych
miejscach, aby po wyciaganiu, czesci rucy
o ciefiszej §ciance mialy wymagana dlugosé.

Inny sposéb wykonania wynalazku uwi-

A <oczgiopoma 2a i 2b.
Q 3: {' Fxgqliaﬂn&stawia rurg g przeciggana
1

przez zwykly nigdzigloas forme f, przyczem,
trzpien d jest umieszczony przed forma
(fig. 2a). Fig. 2a przedstawia stan poczat-
kowy, przed rozpoczeciem wyciaganja. Jak
dlugo trzpien d znajduje si¢ zewnatrz for-
my f, to grubo§é §cian rury nie zmniejsza
sig, tylko érednica rury si¢ zmniejsza i $cia-
na grubieje. Lecz gdy si¢ rozpoczyna wy-
ciaganie, wtedy rura ciagnie za, soba trzpies,
i w momencie gdy trzpiefi wejdzie w.fasme,
t. j. osiagnie swoje potozenie koricowe, wte-
dy grubosé $cian rury zmniejsza si¢. Gdy
wyciaganie w pewnem miejscu si¢ przerwie,
to dalsza czes¢ rury zachowuje swoja, §red-
nice pierwotng (fig. 2b). Ten koniec ru-
ry, ktéry stuzyt tylko do jej wyciagania, od-
cina sie, a pozostala cze$é o', ktéra ma
$cianke grubsza ku wewnatrz, rozszerza
sie jeszcze na trzpieniu kalibrowym tak,
ze jej $rednica wewnetrzna jest potem taka
sama, jak calej rury.

Inny sposéb uwidoczniono na f1g 3a i 3b.
Rurg a wyriaga si¢ tu przez zwykla, za-
nﬂm1th forme g i przez trzpiefi d, ktérego
$rednica jest w1eksza od przeswituy, rury, su-
rowej, Przeswit formy jest nieco wigkszy
od zewnetrznej érednicy rury. Fig. 3a przed-
stawia rure w polozeniu poczatkowem,
trzpiefi d znajduje si¢ w kierunku wyciaga-
nia, poza forma g. Gdy sie zacznie wycia-
ganie, to forma przesuwa sie wraz z rura w
kie‘[ang‘.wycjaggania,_ a trzpied rozszerza
rure, Gdy jednak forma oprze sig o plyte
glowica, wyciagarki i zejdzie z trzpienia,
wtedy grubosé sciapy, rury wyciaganej przez

trzpiefi zmniejszy si¢. Po osiagnieciu zmniej-
szenia grubosci §cian rury na zadanej dlu-
goéci (fig. 3b), przerywa sie¢ wyciaganie
i zsuwa forme przez nierozszerzonay cze§é
rury. Zgrubienie rury przylegajacej do jej
cz¢dci, ciefiszej uzyskuje si¢ znowu ° przez
jej rozszerzenie na trzpieniu, tak jak wska-
zujg linje punktowane.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur, kiére pomiedzy
miejscami o $ciankach grubszych maja
$cianki ciefisze, znamignny tem, ze rure, o
grubosci $cian odpowiadajacej miejscom
grubszym, wyciaga sie¢ w jednem, lub. w kil-
ku miejscach, odpowiednio do miejsc, w
ktérych rura ma mieé Scianki cietisze,

2" Speséb wedtug zastrz, 1, znamienny
temp, Zg: rure zaopatruje si¢ w jednem lub
w kilku miejscach w ztobki, na ktére nakta-
da sie skladana forme tak, ze w wyciaga-
nej rurze przez, t¢ forme na trzpieniu,
zmniejsza sig grybos¢ §cian, przyczem ilosé
zlobkéw i ich wzajemna odleglosé daja
pozadanej dlugosci miejsca rury o zmniej-
szonej grubosci $cian,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze zapomoca wyciggania rury przez
forme i na trzpieniu, ktéry w pierwszej
chwili jest odsuniety od formy, wyrabia
si¢ rure, ktéra w jednem miejscy ma zgru-
bienie do wewnatrz, w, drugiem za§ zgru-
bienie wystepujace nazewnatrz, poczem,
przez rozszerzenie przemienia si¢ zgrubie-
nie wewnetrzne na zewnetrzne,

4. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze rure poczatkowo przeciaga, sie
i rozszerza na trzpieniu, o $redpjcy, wick-
szej od prze§witu rury-surowej, kiéry na
poczatku pracy znajduje sig zewnatrs, for-
my, prze$wit ktérej jest nieco wigkszy od.
zewngtrznej Srednicy rury, natomiast gdy
forma, znajdzie sig na trzpigniu, wiedy, gru--
bog¢ Scian rury. zmnigjsza, sig, prayczem



wyciaganie przerywa sig¢, gdy grubosé $cian
rury zmniejszyla si¢ juz na zadanej dlugo-
§ci, poczem forme zsuwa si¢ z rury przez
jej nierozszerzona cze$¢.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 4, zna-
mienny tem, ze zgrubiong cz¢$¢, przylega-
jaca, do czeséci zwezonej, otrzymuje sig zno-

wu przez rozszerzanie rury na samym tylko
trzpieniu.

Mannesmannr6hren Werke.
Zastepca: M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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