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Opfindelsen angér en fremgangsmdde til fremstilling
af diapositiver til projektion, omfattende anbringelse af
af en film eller et ark af strakt termoplastisk harpiks pa
en original, der skal kopieres, og tilvéjebringelse
af belysning ved hjelp af en strdlingskilde, der
udsender strdling med en bglgelazngde pé& mellem 0}7
og 1,5 p, og derved danner et billede péd harpiksfilmen;
eller -arket.

Hidtil har de i handelen varende film til fremstil-
ling af projektionstransparenter bestdet af et formstof-
ark overtrukket med et fotofglsomt stof, f.eks. s¢glvbromid,
en varmefglsom farvekobler eller et varmefglsomt stof, der
danner en grov overflade. Disse film er imidlertid dyre og
medfgrer problemer sasom ustabilitet af de kemiske stoffer,
for besvarlige arbejdsprocedurer fgr der kan fremstilles
optimale kopier osv.

Det er kendt at anvende den ved varme fremkaldte
krympning af termoplastiske formstoffolier ved fremstilling
af diapositiver. I tysk offentligggrelsesskrift nr. 1.913.
172 er der beskrevet en termografisk reflekskopierings-
fremgangsméde, ved hvilken en folie af polypropylen legges
p& et forlag og fra bagsiden belyses i kort tid med infra-
rgdt lys med en farvetemperatur pé& ca. 4800°K efter spalte-
belysningsprincippet med en fremf¢rihgshastighed pad fra 1
til 10 cm/sek. I tysk offentligg¢reisesskrift nr. 1.905.
165 er der beskrevet en lignende fremgangsméde, der kun
adskiller sig fra den ovennavnte fremgangsmade ved, at
der anvendes folier af polyethylen. Endvidere kendes der
fra tysk offentligggrelsesskrift nr. 1.805.890 anvendelse
af strakte eller ikke strakte folier af polystyren, samt
fra tysk fremlaggelsesskrift nr. 1.805.892 anvendelse éf
strakte folier af polypropylen til samme termografiske re-
flekskopieringsfremgangsmade. De ved hjzlp af de ovennavn-
te fremgangsmider fremstillede diapositiver kan anvendes til
projektion med overheadprojektorer.‘I tysk fremlaggelsés4
skrift nr. 1.220.447 er der beskrevet en termografisk ko-
pierings- og optegnelsesfremgansméde, ved hvilken der i en
folie af et termoplastisk polymerisat, i eller over hvilket
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der ligger et strdlingsabsorberende materiale, fremkal-
des en deformering ved hjalp af en wolframlampe med en
farvetemperatur pa 2750°K. Den deformerede folie kan an-
vendes som diapositiv.

Nermere betragtning af billederne, der fas ved at
udsatte disse film for infrargd strdling, viser, at den
konkav-konvekse del, der dannes, er forholdsvis stor sale-
des, at der optrader en ugnsket spredningsvirkning af ly-
set fra projektoren. Endvidere gar der skérphed tabt rundt
om det konkav-konvekse billede, der er dannet ved den smel-
tede formstoffilms opsvulmen. Den konkav-konvekse billed-
del taber derfor enten planhed, eller gennemhulles delvis,
eller dannelsen af det konkav-konvekse billede er util-
strakkelig. Fglgelig bliver det opndede projicerede bil-
lede uensartet og ungjagtigt.

N&r en ustrakt film bestrdles med infrargd stri-
ling, er det endvidere ngdvendigt at anvende en strdlings-
energi, der er forgget med 30% eller mere, i sammenlig-
ning med den strakte. Desuden bliver den del, der ligger
rundt om det konkav-konvekse billede ungjagtig som fglge
af den smeltede films opsvulmen, nar bestrilingen fort-
settes i lang tid.

Endvidere bestdr et af problemerne ved den tidli-
gere tekniks pad varmefglsomhed baserede kopieringsmetoder
i selve anvendelsen af en wolframglgdelampe, fordi stra-
lingen skal udfgres med lys, der har en lang bglgelangde,

i lang tid.

Den spektrale fordelingskurve for lyset for en wol-
framglgdelampe er bred og glat og indeholder en stor an-
del med bglgelangder pa l,5/p eller mere, der let kan ab-
sorberes af papiret. Ved forlanget bestraling vil selve pa-
pirets temperatur haves, og den der frembragte varme vil
overfgres til filmen, der anvendes til fremstilling af pro-
jektionstransparenten, hvorved filmens planhed gdelzgges og
smeltning af filmen ved det konkav-konvekse billede acce-
lereres. Den konkav-konvekse del svulmer sdledes ugnsket -op

og frembringer et utydeligt billede.
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For at opnd& et billede, der har god oplgsning, er
tydeligt og med god kontrast, er det ngdvendigt at fjerne
den ugnskede varmeoverfgrsel. Det er ogsd ngdvendigt sd vidt
muligt at undertrykke lysabsorptionen ved andre dele af
mgnstrene, der skal afbildes, i originalen, og kun overfere
absorptionsvarmen, der frembringes i billeddelen, til fil-
mens overflade, idet man undgdr varmeoverfgrsel til den in-
dre del af filmen.

Det er opfindelsens formadl at tilvejebringe en
fremgangsmé&de, ved hvilken de navnte ulemper undgds, idet
ovenstdende betingelser opfyldes.

Dette opnds ifglge opfindelsen ved en fremgangsmade
af den i indledningen navnte art, der er ejendommelig ved,
at belysningen bevirkes ved hijzlp af lynlys under anvendel-
se af et xenon-fyldt udladningsrgr.

Ved lys, der er rigt pd strdling med en bglgelang-
de fra 0,7 til l,S‘P, menes lys, for hvilket en kurve, der
viser den spektrale fordeling af str@lingsbglgelengder,
der er tilstede i lyset, har i det mindste &n spids med en
bplgelangde mellem 0,7 c©g 1,5}1.

Ved fremgangsm&den ifplge opfindelsen bestréles en
strakt termoplastisk harpiksfilm med lyset, der har stor
intensitet, og som er rigt p& strdling med bglgelangde fra
0,7 ti1 1,5 p, i kort tid, f.eks. ca. 1072 il 107* sekun-
der, idet absorptionsvarmen, der frembringes ved manuskript-
billeddelen, derved overfgres til den meget nar ved over-
fladen liggende del af filmen til dannelse af et yderst
fint konkav-konvekst billede pd denne ved varmekrympning -
ledsaget af blgdggring og/eller smeltning. N&r manuskrip-
tet er en elektrofotografisk kopi, smeltes tonerpartikler,
der hafter til overfladen, ved den varme, der frembringes
af stridlingen. En del af den smeltede toner hafter derved
til filmoverfladen til dannelse af et tonerbillede. Den
sdledes opndede film kan anvendes som anden originalfilm
til diazotypikopiering. '

Det har ogsd vist sig, at det for at opnd et ty-

deligt projiceret billede m& foretrazkkes at anvende en film,
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der har hgjere varmekrympningsgrad, og hvis tykkelse er sa
lille som muligt, medens den stadig tillader, at der dannes
et konkav-konvekst billede. Til dette formdl er det ogsa
ngdvendigt at undgd enhver krympning af hele filmen eller
fuldstendig gennemhulning af denne. Dette krav kan imgde-~
kommes ved at klzbe en forholdsvis tynd, strakt, termoplas-
tisk, syntetisk harpiksfilm til et bareark, der er for-
holdsvis sejt. Det har ogsd vist sig, at en hgjfglsom varme-
fglsom film til projektion fds ved pd den ene eller begge
sider af et termoplastisk, syntetisk harpiksunderlag at la-
minere termoplastiske, syntetiske harpikslag af en anden
art end underlaget til dannelse af et flerlaget ark og strak-
ke det opndede ark. N&r der anvendes vinylidenchlorid/vi-
nylchlorid-copolymer-harpiksfilm, kan film af samme art
endvidere formes til et flerlaget ark uden at kombineres
med andre harpiksfilm, der har en lavere varmekrympnings-
grad. Medens det flerlagede ark, der opnds herved, er i ho-
vedsagen tykt, s& det ikke tillader fuldstandig gennemhul-
ning, er dets fglsomhed til dannelse af et projiceret bille-
de, der er skarpt og med god kontrast, sammenlignelig med
en tynd films f@lsomhed.

opfindelsen forklares i det fglgende narmere under
henvisning til tegningen, pa hvilken

fig. 1 viser den spektrale fordeling af lyset fra en
wolframglgdelampe, A, og fra et xenon-fyldt udladningsrgr,
B,

fig. 2 den spektrale absorptionskurve C for et pa-
pir, og D for kul,

fig. 3 en udfgrelsesform for et apparat til udgvel-
se af fremgangsmdden ifglge opfindelsen, og

fig. 4 og 5 film med billeder fra et ottepunkts
manuskript.

. Som original kan der ifglge opfindelsen anvendes
ethvert manuskript, der er fremstillet p& konventionel ma-
de, s&som ved skrivning, trykning eller kopiering. Efter-
som det konkav-konvekse billede dannes af varmen, der frem-
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bringes i manuskriptets billeddel, m& manuskriptet i bil-
leddelen indeholde et stof, der absorberer lysets infra-

rgde strdler og frembringer varme. Som sddant stof fore—:
trekkes acetylensort.

De termoplastiske harpiksfilm, der anvendes ved
fremgangsm&den ifglge opfindelsen, kan omfatte en ved blas-
ning formet eller en biaksialt strakt film af polyvinyli-
den, is@r vinylidenchlorid/vinylchlorid-copolymer-, poly-
vinylchlorid-, polyvinylacetat- eller polystyren. Ogsé
polyolefinfilm, s&som polypropylen- eller polyethylen-,
polyethylenterephthalatfilm eller ethylen/vinylacetatcopo-
lymerfilm kan anvendes. En film, der har et blgdggrings-
punkt ved 140°C eller lavere, foretrakkes. Eftersom dannel-
sen af det fine konkav-konvekse billede sker gjeblikkeligt
ved varmekrympning ledsaget af blgdggring og/eller smelt-
ning, skal filmen vare strakt helt igennem. Med henblik her-
pd er filmen fortrinsvis strakt til 2,5 eller mere gange
sin oprindelige stg¢rrelse i langsgdende og tvargéende ret-
ning. Filmens tykkelse er fortrinsvis fra 5 til 60/p og -
helst fra 7 til 40/p. Dersom en film med en tykkelse p& 5
)1 eller mindre anvendes som enkelt ark, gennemhulles selve
filmen, eller der kan ikke opnds et projiceret billede med
god kontrast. Anvendes en tykkelse pa 60/» eller mere som
et enkelt ark, bliver det opndede projicerede billede u-
skarpt. En tynd film, der har ringe stivhed, kan til prak-
tisk brug alternativt fastklabes til en gennemsigtig ba-
rer eller langs sin omkreds forstarkes med en papir- eller
formstoframme. Som barer af den fg¢rste art kan et gennem-
sigtigt og forholdsvis sejt ark af f.eks. stift polyvinyl-
chlorid, polystyren, cellulosetriacetat eller cellulose=
diacetat anvendes. Et formstofark, der har lavere strak-
ningsgrad og/eller hgjere blgdggringspunkt end den strak-
te, termoplastiske syntetiske harpiksfilm til billeddannel-
sen er imidlertid bedst egnet.

De anvendte klabestoffer mellem den strakte, termo-
plastiske syntetiske harpiksfilm og barefilm kan vare et
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klzbestof af epoxytypen, et isocyanat, et vinylacetat, et
vinylchlorid, en acryl, en syntetisk kautsjuk eller co-
polymere arter af disse. Det kraves kun, at disse klabe-
stoffer er gennemsigtige og har en almindelig klabestyrke.

Nir en vinylidenchlorid/vinyl-chlorid-copolymer-
harpiksfilm med 75 til 95 vagtdele af den fgrste og 5 til
25 vaegtdele af den anden anvendes som den strakte film, kan
to eller flere ark anvendes i flere lag. I dette tilfalde
er anvendelsen af klzbemiddel imellem disse film imidlertid
ikke ngdvendig, da en vinylidenchlorid/vinyl-chlorid-copo-
lymer harpiksfilm er selvklabende. De sammenklabede film
har fortrinsvis samme tykkelse.

Endvidere kan billedfilmen ved en passende kombi-
nation af termoplastisk harpiksfilm til billeddannelse og

en underlagsharpiksfilm klabes til underlaget uden anvendel-

se af klazbestoffer. Som billedfilm kan polyolefiner sdsom po-

lypropylen/ethylen-copolymer, chlorerede polyolefiner, eller
syntetiske harpikser af vinyltypen, sdsom ethylen/vinylace-
tatcopolymer, polyvinylchlorid, polyvinylacetat eller poly-
vinylidenchlorid anvendes. Som syntetisk harpiks til under~
lagsfilmen kan polyvinylidenchlorid, polystyren, polyvi-
nylchlorid, polyvinylacetat, polyethylenterephthalat eller
polyolefiner, sdsom polypropylen eller polyethylen, anven-
des. Ved denne fremgangsmdde lamineres billedfilmene, der
er tyndere end underlagsfilmen, pd den ene eller begge si-
der af underlagsfilmen, der er forholdsvis tykkere. Sam-
mensatningen strazkkes, hvorved billedfilmene klaber til un-
derlaget ved reduceret tykkelse til opndelse af en yderst
varmefglsom film. Underlagsfilmen valges fortrinsvis blandt
sddanne, der er forholdsvis seje. Billedfilmene valges der-
imod blandt harpiksfilm, der er gode med hensyn til fore-
nelighed med og klzbning til underlagsfilmen, og som har et
forholdsvis lavere blgdggringspunkt. Tykkelsen af filmen
til billeddannelse er efter strakning fortrinsvis lS/p el-
ler mindre, fortrinsvis fra 5 til 10}1.

Til fremstilling af den ovenfor navnte sammensat-
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ning kan der anvendes en coekstruderingsmetode, ved hvil-
ken filmdannelsen sker samtidig ved anvendelse af to eller
tre ekstrudere. Alternativt kan en film af den til billed-
dannelse beregnede harpiks la&gges pd en ustrakt underlags-
harpiksfilm i en oplgsning eller ved hj&l? af ekstrusions-
overtrakning. Derpd straekkes det laminerede produkt f.eks.
ved en biaksial strazkningsmetode. Strakningen udfgres for-
trinsvis til 2 1/2 eller mere gange den oprindelige dimen-
sion i langsgdende og tvargdende retning. Ved disse frem-

gangsmdder sattes filmene sammen uden anvendelse af kla-

bemiddel. De to forskellige typer syntetisk harpiks, der

sammensattes, skal vare forenelige med hinanden. Om gnsket
kan bareren udsattes for en forbehandling, sdsom corona-

udladning eller kemisk behandling med polyethylenimin. Den

pd denne mé&de fremstillede film til en projektionstransparent

har til billeddannelse en strakt termoplastisk syntetisk
harpiksfilm, der er tyndere og har en stgrre straknings-
grad end filmen, der er strakt alene. Desuden kan et mate-
riale, der er vanskeligt at strzkke alene, udformes til

en kraftigt strakt film. Foruden disse fordele muligggres
endvidere en dannelse af et konkav-konvekst billede selv
ved bestr&ling med lav energi, eftersom varmefgplsomheden
er meget stor. Fglgelig kan der dannes et bemzrkelsesvar-
digt skarpt billede p& filmen selv fra et manuskript, der
er hindskrevet let med blyant, eller et offsettrykt manu-
skript, der indeholder en ringe mengde kul. Ved anvendelse
af en forholdsvis sej harpiks til underlagsfilmen fés en
sej sammensatning, der er bekvem at hindtere.

De navnte laminerede film mister ikke deres plan-
hed p& grund af krympning over det hele og danner konkav-
-konvekse billeder uden at blive perforeret, nar de.bestré—
les, selv om de indeholder en tynd og yderst varmefglsom,
strakt termoplastisk harpiksfilm. De er altsd meget seje
og kan let handteres. ,

Med henblik p& at opnd et projiceret billede med
en forskelligt farvet baggrund eller indstilling af kon-
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trasten kan farvestoffer, sisom organiske eller uorganiske
farver eller pigmenter, fyldstoffer, sésom pulver med fine
partikler, smgremidler, sdsom metalsalte af fedtsyrer eller
uorganiske fine pulvere, fgjes til i det mindste den ene af
de strakte termoplastiske syntetiske harpiksfilm, klazbestof-
ferne eller barearket. Disse materialer kan tilfgjes fgr
filmen formes, eller de kan lagges p& filmens overflade ef-
ter formningen ved passende fremgangsmidder. En sadan farvet
film giver en betydelig kontrast, nar billedet projice-

res over en kort afstand, og gjetratheden formindskes. En
lignende virkning opnds ogsd ved at ggre filmen lidt mindre gen-
nemskinnelig ved at blande en passende mangde af en synte-
tisk kautsjuk eller en anden form for termoplastisk synte-
tisk harpiks, f.eks. ethylen/vinylacetatcopolymer, med den
syntetiske harpiks, der anvendes i transparenten.

’ Bestrdlingen med lys ved fremgangsmaden ifglge op-
findelsen kan variere med bestrdlingsarealet og afstanden
fra lyskilden til det bestrélede plan. Almindeligvis lyn-
bestriles der i meget kort tid, f.eks. i ca. 1072 ti1

10_4 sekunder, med lys, der har stor intensitet, og som er
rigt pd striling med bglgelangder fra 0,7 til l,S/p. Lyskil-
den, der ifglge opfindelsen anvendes til en sddan bestra-
ling, er et xenonfyldt elektrisk lynlysudladningsrgr.
Forskellige kombinationer af anodespanding og antallet af
udladningsrgr sdvel som elektrisk kondensatorkapicitet kan
valges i overensstemmelse med stgrrelsen af omrédet, der
-skal bestriles.

Linien B i fig. 1 angiver en kurve for den spek-
trale fordeling af lys fra en xenonfyldt lampe. Papiret,
bortset fra billeddelen absorberer kun lidt af lyset, me-
dens den mengde med bglgelangde fra 0,7 til l,S/u, der
kan absorberes af kul, der er indeholdt i billeddelen, er
serlig stor. Lyset indeholder ikke megen stréaling med bgl-
gelangder over l,5/p. Fglgelig udelukkes varmeoverfgrsel,
der fgrer til overdreven smeltning, s& man pa& overordent-

lig kort tid kan opnd en film eller et ark til projektion.
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I fig. 3 er vist en foretrukken udfgrelsesform for
et apparat til udgvelse af fremgangsméden ifglge opfindel-
sen, hvori en projektionstransparent p& 10 cm x 20 cm tilbe-
redes. Et xenongasfyldt, elektrisk lynlysudladningsr¢r 1,
der har en elektrodeafstand pd 16 cm, en diameter pad 8 mm
og en maksimal indgangsenergi pa 600 wattsekunder, er an-
bragt i en parabolsk reflektor 2's brandpunkt. P& en gen-
nemsigtig plade 3, en 2 mm sodakalkglasplade, anbringes
en strakt, termoplastisk harpiksfilm 4. Et manuskript 5
anbringes p& filmen 4 sdledes, at dets billeddel ligger i
nar kontakt med filmen. Disse lag bringes under tryk ved
hjelp af en holdeplade 6. Den i en elektrolytkondensator pa
2400 mikrofarad ved 650 volt akkumulerede ladning sluttes
til udladningsrgret og udlades ved at oplade rgrets vag til
ca. 10.000 volt, hvorved manuskriptet 5 bestrdles med en lys-
energiintensitet pd 2,5 wattsekunderfpr. cmz. Ved den frem-
bragte varme dannes der ved manuskriptets billeddel et y-
derst fint konkav-konvekst billede p& filmen.

Ovennavnte eksempel er den fortrinsvis foretrukne
udfgrelsesform. Bestrdlingen skal vare s& ensartet som mu-
ligt pd& originalfilmen éller arket. Der kan anvendes en vil-
kdrlig bestrélingsafstand, lyskilde af en hvilken som helst
form eller reflektor af en hvilken som helst form. ’

Endvidere kan lynlysbestralingen ske uden anvendel-
se af en reflektor ved anbringelse af det elektriske lyn-
lysudladningsrgr i midten af en glascylindet.

Opfindelsen illustreres yderligere ved de fglgen-—
de eksempler uunder henvisning til fig. 4 og 5, der viser

film med billeder fra et ottepunkts manuskript.

Eksempel 1
Et kvadratisk ark med en kantlangde p& 25 cm af

vinylidenchlorid/vinylchloridcopolymer, 85:15 vegtdele,

fremstillet ved blasningsmetoden, og som har en tykkelse
pé 40’p, lagges p& en avis. Der anvendes et bestr&lings-
apparat, der er magen til det i fig. 3 viste. To elektro-
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udladningsrgr, der ved et tryk pa 100 mm Hg er fyldt med
xenongas, og som har en elektrodeafstand pd& 25 cm og en
maksimalindgangsenergi pd 700 wattsekunder, er anbragt med
en i hver brandlinie for en parabolsk reflektor med W-for-
met tvarsnit. Hvert r¢r er koblet til et sat elektrolyt-
kondensatorer p& 3200 mikrofarad, der ved hjzlp af et pas-
sende ensretterkredslgb er ladet til 630 volt. Det oven-
navnte udladningsrgrs vaeg lades til 10.000 volt, hvorpa
bestrédlingen sker i 1073 sekunder. Et yderst fint konkav-
-konvekst billede dannes p& copolymerfilmen. Nar billedet
p& denne film projiceres ved hjazlp af en overheadprojek—
tor, f£&s et projiceret billede med god kontrast og skarp-
hed, se fig. 4a.

P& samme made bestriles en sammensatning af den o-
vennavnte film kl=bet ved hjelp af et vinylacetatemulsions-
klzbestof til et gennemsigtigt cellulosetriacetatark med
en tykkelse pa 75/p, hvorved der f&s et yderst fint konkav-
-konvekst billede af samme kvalitet som ved den enkelte
film.

7 Nar den enkelte film derimod bestrdles ved hjazlp af
et kendt varmefglsomhedskopieringsapparat med en hastighed
p& 6 cm/sekund, fis et billede som det i fig. 4b viste. Det
i fig. 4a viste billede er sammenlignet med det i fig.4b
viste yderst fint og med stor tathed i den konkav-konvekse
dannelse af billeddelen og giver derved en fremragende
spredningsvirkning p& det projicerede lys. Fglgelig har det
projicerede billede en bemzrkelsesvardig skarphed og god

kontrast.

Eksempel 2

Eksempel 1 gentages med undtagelse af, at der anvendes

en enkelt film med en tykkelse pé lS/p, et manuskript skre-
vet med blyant og et udladningsrgr, der er fyldt med xXenon-
gas ved et tryk pad 70 mm Hg, til opnédelse af et yderst

fint konkav-konvekst billede p& filmens overflade.
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Dette billede projiceres ved hjzlp af en overheadr
projektor til opndelse af et projiceret billede med god
kontrast og skarphed.

Eksempel 3
En blasestgbt film af vinylidenchlorid/vinylchlo-

ridcopolymerharpiks, 80:20 vagtdele, blandet med 1 vagt-
procent af et orange pigment, og som har en tykkelse pa
30)u, klzbes til et celluloseacetatark, der har en tykkelse
pé l30/p, ved anvendelse af et klazbestof af vinylacetat/a-
crylatcopolymeremulsion i en mengde pd 1,5 g fast stof pr.
mz. Dette ark skares i kvadrater med kantlangden 25 cm. O~
venpd dette arks side med den copolymere film anbringes et
avisudklip. Bestrdlingen sker som i eksempel 1 ved hjazlp

af lys med stor intensitet og rigt pd stréler med bglge-

_lengde fra 0,7 til l,Sip fra en xenonlampe, der er fyldt

med xenon ved et tryk pd 150 mm Hg. Et konkav-konvekst
billede svarende til avisudklippet dannes uden @gdelaggel-.
se af planheden. N&r dette billede projiceres ved hjalp

af en overheadprojektor fds et projiceret billede, der er
skarpt og med god kontrast imod en let orange baggrund. Det-
te ark er ogsd sejt og let at héndtere.

Eksempel 4
En blasestgbt film med en tykkelse pé 20/p af sam-

me vinylidenchlorid/vinylchloridcopolymerharpiks, som an-
vendes i eksempel 2, vikles omhyggeligt pd en rulle for sa-
ledes at fjerne sd meget som muligt af den luft, der er in-
deholdt i det blaste filmrgr, ndr begge dettes ender er ska-
ret af til dannelse af en tolags vinylidenchlorid/vinylchlo-
ridcopolymerharpiksfilm med en tykkelse pa 40)». De to lag
af syntetisk harpiksfilm er starkt sammenklazbet af mate-
rialets selvklazbeevne og skiller ikke ad til to ark under
almindelig hd&ndtering. Tolagsfilmen skares i kvadrater med
en kantlangde p& 25 cm til fremstilling af en film til pro-
jektion. Denne film og en enkel film med et lag med en tyk-
kelse pa 40)u, der er fremstillet af det samme materiale ved
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blesefremgangsmiaden, anbringes begge pd et prgvekort, der
er fremstillet ved offsettrykning, og udsattes for lynlys-
bestraling fra den i eksempel 2 anvendte xenonlampe. Efter
at det konkav-konvekse billede er dannet pa hver af filmene,
projiceres hvert billede ved hjzlp af en overheadprojektor.
Den billedbarende film, der er fremstillet af tolagsfilmen,
giver et projiceret billede, der har bedre kontrast end
billedet, der projiceres fra den enkelte film.

Eksempel 5
En film bestdende af tre lag med en tykkelse pid ca.

45‘p.fremstilles af en tolagsfilm med en tykkelse pa 40)1
som angivet i eksempel 4, men hvor filmene kl®bes til hinan-
den under anvendelse af en blanding af 10 g af isocyanat-
klazbestof med 0,5 g af et rgdt pigment, benzidinrgdt, i en
mengde p&d 5 g pr. m2. Denne filmsammensatning skeres i kva-
drater med en sidelangde pd 25 cm. Bestrdlingen udfgres

som i eksempel 4 til opnaelse af et konkav-konvekst billede.
Nir dette billede projiceres ved hjalp af en overheadprojek-
tor, projiceres selv en 0,1 mm linie skarpt, og det opna-

"ede projicerede billede har god kontrast imod den r¢de

baggrund. Denne film til projektion er ikke blot sej, men
krgller heller ikke ved varme, eftersom de to lag er frem~
stillet af samme materiale. Endvidere kan filmen ggres bil-

ledbarende fra begge sider.

90 vagtdele af en vinylidenchlorid/vinylchloridco-
polymer blandet med additiver, sasom plastificeringsmidler
og termiske stabilisatorer, blandes med 10 vagtdele af en
ethylen/vinylacetatcopolymer. En syntetisk harpiksfilm med
en tykkelse pa 30/p fremstilles ved blasning af denne blan-
ding. Filmen skares i kvadrater med en kantlazngde pd 25

cm, og der fremstilles et konkav-konvekst billede pa& dens
overflade som i eksempel 2. N&r billedet projiceres ved

‘hjzlp af en overheadprojektor, fds et skarpt projiceret bil-

‘lede med god kontrast.



10

15

20

25

35

145477

13

Eksempel 7 ,
En biaksialt strakt polypropylenfilm med en tykkel-

se pa 30/p og en ikke strakt polypropylenfilm med en Fyk-
kelse pa 30/p skares begge 1 kvadrater med en kantlangde
p& 25 cm. Hvert ark bestrdles som i eksempel 1. Medens der
knapt dannes noget billede pd den ustrakte film, dannes der
pd den biaksialt strakte film et yderst fint konkav-kon-
vekst billede, der giver et billede med god kontrast og
skarphed ved projektion.

Eksempel 8
Et biaksialt strakt, stift polyvinylchioridark med

en tykkelse péd 30)u skares i kvadrater med en kantlangde
p& 25 cm og bestrdles ifglge den i eksempel 1 beskrevne
fremgangsmidde. Et konkav-konvekst billede, der er yderst
fint, dannes p& filmens overflade. Nar dette billede pro-
jiceres ved hjzlp af en projektor, opnés et skarpt billede,
der har udmerket kontrast.

Eksempel 9
Et biaksialt strakt polystyrenharpiksark med en

tykkelse pa loolp, og som er skdret i kvadrater med en kantlangde
pd 25 am, bestr8les ved den i eksempel 1 beskrevne fremgangs-
mé&de. Et yderst fint konkav-konvekst billede dannes pa £il-
mens overflade, se fig. 5a. Den opndede projektionstrans-
parent giver sdledes et projiceret billede, der er tilner-
melsesvis lige skarpt, som det i eksempel 1 opndede.

N&r filmen bestréles med et kendt varmefglsomheds-
kopieringsapparat, fds et billede som det 1 fig. 5b viste.
Fig. 5a er sammenlignet med fig. 5b yderst fint og med stor
tethed i den konkav-konvekse dannelse af billeddelen til op-
ndelse af et projiceret billede, der er skarpt og med god

kontrast.

Eksempel 10
97 vagtdele propylenmonomer og 3 vegtdele ethylen-
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monomer copolymeriseres til fremstilling af en propylen/ethy-
lencopolymer, af hvilken der ved blasning dannes en film

med en tykkelse pa lZ)u. Denne film skares i kvadrater med
en kantlangde p& 25 cm, og der dannes et konkav-konvekst
billede p& dens overflade ifglge den i eksempel 2 beskrev-

ne fremgangsmdde. Dette billede projiceres ved hjzlp af en
overheadprojektor til opnédelse af et godt kontrastrigt og
skarpt billede, selv om det projicerede billede er lidt

mprkere end det i eksempel 7 opnéede.

Eksempel 11
Et stykke af en biaksialt strakt polystyrenharpiks-

film med en tykkelse pa 50/p og et kvadratisk omrade med

en kantlangde p& 25 cm anbringes pa et manuskript, der er
kopieret efter en original ved hjelp af et elektrofotogra-
fisk kopieringsapparat, og lynlys-bestrédles ved hjelp af
det i eksempel 1 anvendte apparat. Et yderst skarpt billede
dannes p& filmen. Filmoverfladen smelter og klzber til den

i toneren indeholdte polystyrenharpiks. P& filmens over-
flade dannes et yderst fint konkav-konvekst billede ved ter-
misk krympning, og tonerbilledet fikseres til filmens over-

“'flade. Denne film kan anvendes som en anden originalfilm til

diazotypikopiering. Nir kopieringen udfgres ved at kombi-

" nere denne film med et lysfglsomt diazotypipapir, opnds en

klar diazotypikopi med stor kopieringshastighed. Nar den
anden originalfilm projiceres ved hjalp af en almindelig
overheadprojektor, fis et skarpt projiceret billede med

god kontrast.

- Eksempel 12

Under anvendelse af en vinylidenchlorid/vinylchlorid-
copolfmerharpiks, 85 vagtdele af den fgrste og 15 vagtdele
af den anden, og en ethylen/vinylacetatcopolymerharpiks,
fremstilles ved en samekstruderings-blasningsfremgangsméde
en dobbeltlaget film hvor den fgrste harpiks har en tykkel-
se pé,ZS/p og den anden harpiks en tykkelse pa 7/p. En
tynd f£ilm pa lO/p eller mindre er vanskelig at opnd ud fra

en ethylen/vinylacetatcopolymerharpiks alene. Den opnie-
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lige strzkningsgrad med ethylen/vinylacetatcopolymer a;ene
er hgjst 2 eller 2 1/2 gange enten 1 langderetningen eller
i tvarretningen, mens den film, der opnds ved narvarende
fremgangsmdde, samstrakkes med vinylidenchlorid/vinylch}b-
ridcopolymerharpiksfilmen op til 4 éange i hvér‘retning.
Den dobbeltlagede film skares i kvadrater med en‘kanﬁléng—
de p&d 25 cm og pa ethy1en/vinylacetatcopolymerfilmsidén
anbringes der en manuskriptbilleddel, der er fremstillét
ved offsettrykning. Der foretages en lynlysbestrélingvfra
denne side af den fgrnzvnte film ved‘hjalp af det samme
lynlysbestridlingsapparat, som anvendes i eksempel 1. Der
dannes et yderst fint konkav-konvekst billede p& filmover-
fladen. N&r billedet projiceres ved hjzlp af en overhead-
projektor, opnds et skarpt projiceret billede med god kon-

trast.

Eksempel 13 4
Ved anvendelse af den samme vinylidenchlorid/vinjl—

chloridcopolymerharpiks, som anvendes 1 eksempei 12, og‘én
ethylen/vinylacetatcopolymerharpiks'fremstilles et trela-
get ark ved en coekstrudéringsudspandingSfremgangsmédé '
med strakning 2 1/2 gange i henholdsvis langsgéende og tver-
gdende retning, omfattende vinylidenchlorid/vinylchlorid-
copolymerlaget med en tykkelse pa SO/ﬁ og ethylen/vinYl—
acetatcopolymerlag p& begge sider af dette, hvert med en
tykkelse pad 5'p. P& dette ark dannes et billede som beskre-
vet i eksempel 12. Det dannede billede projiceres ved hjalp
af en overheadprojektor til opnéelse af et skarpt projice-
ret billede med god kontrast magen til det i eksempel 12
beskrevne. P& den s8ledes opndede sammensatte film kan der
dannes billeder fra begge sider, fordi begge sider af Fil-
men kan danne et konkav-konvekst billede. Dette trak bi-
drager i hg¢j grad til nem héndtering bdde som projektions-
transparent og som anden original til diazotypikopirepro-
duktion. ' ’ '

%
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P AVT ENTEKRAV.

1. Termografisk fremgangsméde til fremstilling af
diapositiver til projektion, omfattende anbringelse af en
film eller et ark af strakt termoplastisk harpiks pad en
original, der skal kopieries, og tilvejebringelse af be-
iysning ved hjzlp af en strilingskilde, der udsender stra-
ling med en bglgelzngde pa mellem 0,7 og l,SIp, og derved
danner et billede p& harpiksfilmen eller -arket, k end e -
t e gne tved, at belysningen bevirkes ved hjelp af lyn-
lys under anvendelse af et xenon-fyldt udladningsrgr.

2. Fremgangsmide ifglge krav 1, k ende teg -

:n e t ved, at filmen eller arket er flerlaget.

3. Fremgangsmdde ifglge krav 2, k endetegnet

ved, at flerlagsfilmen omfatter i det mindste to lag af

strakt vinylidenchlorid/vinylchloridcopolymer.

4. Fremgangsmade ifglge krav 2, k end e teg -
n e t ved, at den flerlagede film omfatter en strakt f£ilm
og en underlagsfilm.

5. Fremgangsméde ifglge krav 4, k end e tegnet
ved, at den strakte film er en ethylen/vinylacetatcopolymer.

6. Fremgangsmide ifglge krav 4 eller 5, k end e -
t egn et ved, at underlagsfilmen er en vinylidenchlorid/~
vinylchloridcopolymer.

7. Fremgangsméde ifglge krav 5 eller 6, k end e -
t egne tved, at filmene, der danner det strakte
film/underlagslaminat er sammenlaminerede fgr strakningen.

8. Fremgangsmidde ifglge krav 4, kend et egnet
ved, at underlaget er en celluloseacetatfilm.

9. Fremgangsmidde ifglge krav 1, kend e tegnet
ved, at den strakte film er et enkelt lag af en vinyliden-
chlorid/vinylchloridcopolymer, polyvinylchlorid, polystyren

Veller en polyolefin.

10. Fremgangsmdde ifglge ethvert af kravene 1 til 9,
ken dre t egnetved, at den strakte film er bi-

aksialt strakt mindst 2 1/2 gang i hver retning.

Fremdragne publikationer:

DE offentliggerelsesskrifter nr. 1905165, 1913172
DE fremlmggelsesskrift nr. 1220447.
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