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Wynalazek niniejszy dotyczy zaopatrzo-
nego w szczeliny tloka z metalu lekkiego
do silnikéw spalinowych z czworokatng ra-
ma z tworzywa o mniejszej rozszerzalno-
sci cieplnej od rozszerzalnosci cieplnej
tworzywa tloka, wtopiona w scianki slizgo-
we tloka.

W znanych tlokach tego rodzaju boki
ramy,
dem sworznia tlokowego,
oz piastami sworznia albo z ich wspornika-

przebiegajace poprzecznie wzgle-
polaczone sa

mi w ten sposéb, Ze muszg one wykony-
waé razem z tymi czesciami ruchy w kie-
runku promieniowym na zewnatrz, powsia-
jace wskutek rozgrzania sie tloka. Przez
to sity, ktére moga doprowadzié do niepo-
zadanych odksztalcen i tworzenia sie za-

taré, przenosza sie na czesci ramy, wtopio-
ne w $cianki $lizgowe.

W tlokach z wkladkami, rozmieszczo-
nymi parami a nie polaczonymi w rame,
znane jest takie rozmieszczenie tych wkla-
dek obok piast lub ich wspornikéw, zeby
nie wykonywaly one wspélnych ruchow
skierowanych na zewnatrz.

W ten sposéb usuwa sie wprawdzie
szkodliwy wplyw rozszerzania sie piast,
ale w wielu przypadkach tworza sie jed-
rak mimo tego ma powierzchniach §lizgo-
wych takich tlokéw zatarcia, poniewaz juz
samo rozszerzanie si¢ Scianek §$lizgowych
w kierunku stycznej wystarcza do ich wy-
tworzenia.

Takze w znanych tlokach, w ktérych
czesci ramy wtiopione w $cianki slizgowe



tworzg wraz z nimi zesp6t dwumetalowy,
nie zapobiega sie tej wadzie, ale odwrot-
nie wzmaga sie¢ jej dzialanie, poniewaz
czesci zespotu dwumetalowego sa tak roz-
mieszczone, ze przy rozgrzaniu powoduja
rozcigganie sie scianek slizgowych, a przez
to wzmagaja ich rozszerzanie si¢ w kie-
runku stycznej oraz wytwarzanie si¢ za-
tarc.

Wreszcie znane sa takze tloki z ramo-
wymi wktadkami, ktorych boki, wpuszczo-
ne w S$cianki slizgowe, tworza wraz ze
$cianka plaszcza wyginajacy sie na ze-
wnatrz zespél dwumetalowy, powstrzymu-
jacy rozszerzanie si¢ s$cianek slizgowych
w kierunku sworznia tlokowego. W tych
tlokach boki ram wkladek, prostopadte do
osi sworznia, tworza jednak z innymi cze-
$ciami pltaszcza zesp6! dwumetalowy, roz-
ciagajacy sie przy rozgrzaniu, tak ze cze-
$ci powierzchni $lizgowych, lezace w po-
blizu piast, sa mimo to wypierane na ze-
wnatrz i moga powstawaé zatarcia.

Wedtug wynalazku unika sie zupelnie
takich zataré przez to, ze boki ramy réwno-
legte, przebiegajace poprzecznie wzgledem
osi sworznia, sa swobodne i nie sa wtopio-
ne w tworzywo tltoka, podczas gdy boki
ramy, umieszczone w czesciach slizgowych,
iworza ze scianka tloka znany zespot dwu-
metalowy, wyginajacy sie na zewnalrz
przy rozgrzewaniu. Wielkos¢ przemie-
szczen zespolu dwumetalowego, za pomo-
ca ktérego mozna wyréwnaé przynajmniej
czesci stycznego rozszerzenia sie powierz-
chni $lizgowych, przekraczajaca rozszerza-
nie sie cylindra, mozna wedlug potrzeby
ustali¢ w znany sposéb przez doboér odpo-
wiednich tworzyw wzglednie przez dobor
grubosci $cianek.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie przyktady wykonania {loka wedtug
wynalazku, a mianowicie fig. 1 przedsta-
wia w polowie podluzny przekréj tloka
i w polowie jego widok boczny, fig. 2 -—
przekréj poprzeczny tloka wzdluz linii

A—A na fig. 1, fig. 3 — przekréj po-
przeczny odmiany tego tloka, a fig 4 —
tlok wedlug fig. 3 w stanie rozgrzanym.

Podczas gdy w ttoku wedtug fig. 11 2
ze Scianek §lizgowych i z utozonych w nich
bokow ramy tworzy si¢ zespél dwumeta-
lowy przez to, ze grubosé czesci scianek
slizgowych, lezacych poza bokami ramy,
jest wieksza, niz grubosé czesci scianek le-
zacych wewnatrz tych bokéow, fig. 3 przed-
stawia przekro6j tloka z bokami ramy uto-
zonymi tylko jednostronnie w $ciankach
slizgowych, co zwieksza dziatanie zespotu
dwumetalowego. Fig. 3 przedstawia prze-
kroj przez tlok i cylinder w stanie zim-
nym, a fig. 4 — w stanie rozgrzanym.

Glowice ttoka z metalu lekkiego ozna-
czono cyfrg 1, jego trzon — cyfra 2. Scian-
ki slizgowe 3 oddzielone sa w przedsta-
wionych przyktadach od gltowicy i resziy
czesci trzonu za pomoca szczelin poprzecz-
nych 4 i podluznych 5. W scianki $lizgo-
we wtopione sg boki 6 ramowej wktad-
ki 7 tak, ze tworzy sie zespél dwumetalo-
wy, wyginajacy sie przy rozgrzaniu. Od-
step miedzy bokami 8 wkladki 7, przebie-
gajacymi poprzecznie wzgledem sworznia
‘tickowego, albo wcale nie zwieksza sie
przy rozgrzaniu albo o wiele mniej niz
odsigp miedzy piastami 9, bezposrednio
polaczonymi z glowica tloka. Boki 8 od-
chylaja sig, jak to przedstawiono w po-
wigkszeniu na fig. 4, od piast 9 o wielkos¢
skrocenia sig $Scianek slizgowych, osiagnie-
tego przez wygiecie si¢ zespolu dwumeta-
lowego 3, 6, wigksza niz w ttokach znanej
budowy z wolno ulozonymi wktadkami bez
koncow. Czesci scianek slizgowych 3, sa-
siadujace z piastami, sa wskutek wygiecia
nieco wiecej oddalone od scianki cylin-
dra 10, niz $rodkowe czesci tych scianek.

Zastrzezenie patentowe.

Tlok z metalu lekkiego do silnikéw
spalinowych, ze szczelinami i z wtopiona
w Scianki slizgowe czworokatna rama



z tworzywa o mniejszej rozszerzalnosci
cieplnej od rozszerzalnosci cieplnej two-
rzywa tloka, znamienny tym, Ze réwnole-
gle boki (8) ramy, przebiegajace poprzecz-
nie wzgledem osi sworznia, sa ulozone
swobodnie i nie sa wtopione w tworzywo
ttoka, podczas gdy wtopione w scianki $li-

zgowe (3) boki (6) ramy tworza wraz ze
$cianka tloka zespol dwumetalowy, wygi-
najacy sig¢ przy rozgrzaniu na zewnatrz
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