ZZ POLSKA

OPIS PATENTOWY

Ege. SLUZBOWY

68007

RZECZPOSPOLITA

LUDOWA
Patent dodatkowy
do patentu
Zgloszono:
Pierwszeristwo:

URZAD

PATENTOWY
P H I_ Opublikowano:

16.111.1968 (P 125 867)

16.I11.1967 Szwecja

20.X11.1973

Kl. 39a7,5/04

MKP B29j5/04

UKD

Wiasciciel patentu: AB Motala Verkstad, Motala (Szwecja)

Urzadzenie do regulacji dosuwu plyt stolu w jednopig¢trowych
prasach do wytwarzania plyt wiorowych i pilSniowych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do regulacji
dosuwu plyt stolu w jednopigtrowych prasach do wy-
twarzania plyt wiérowych, plyt pilsniowych lub tym po-
dobnych. i

Przy wytwarzaniu plyt wiérowych i piléniowych,
formuje si¢ najpierw grube luZne maty, ktére nastgpnie
przez sprasowanie, przy réwnoczesnym podgrzaniu, zo-
staja uformowane w sztywne plyty. Sprasowanie odby-
wa si¢ w hydraulicznych prasach. Z powodu braku od-
powiednich maszyn formujacych, masa przypadajaca na
jednostk¢ powierzchni w macie moze wykazywaé od-
chylenie o 10% lub wiecej.

Rozmieszczenie masy nie ulega w zasadzie zmianie
podczas prasowania. Pozadana jest jednakze mozliwie
najbardziej réwnomierna grubo$¢ sprasowanych plyt i
dlatego jednym z gléwnych zadan prasy jest przeksztal-
canie nieréwnomiernych mat w plyty o réwnomiernej
strukturze.

Znane s3 do wytwarzania plyt wylacznie prasy wielo-
pietrowe. Obecnie stosuje si¢ coraz czeéciej, zwlaszcza
przy wytwarzaniu plyt wiérowych, prasy jednopigtrowe,
miedzy innymi dlatego, ze ich ladowanie jest bardziej
uproszczone. Prasy jednopigtrowe musza jednakze byé
bardzo szerokie i dlugie, na przyklad st6t prasy ma wy-
miary 2,5 na 10 metréw lub wiecej, a to ze wzgledu na
wydajno$¢ produkciji.

Aby utrzymaé staly gruboé¢ sprasowanych plyt przy

kazdym prasowaniu, dotychczas umieszczano wzdluz
dilugiego boku prasy wymienne listwy, ktérych wyso-
ko$§¢ dostosowywano do zadanej gruboéci plyty. Listwy

68007

10

15

3o

2
te ograniczaly przyblizanie si¢ powierzchni naciskowych
plyt, przynajmniej wzdtuz diugich bokéw prasy. Listwy
stosuje si¢ zawsze przy prasowaniu plyt wiérowych, a
czesto rowniez przy prasowaniu plyt pilSniowych. Stoso-
wanie listew ma jednak wiele wad.

Powazna wada jest to, ze poczatkowo powierzchnie
nacisku s3 réwnomiernie obciazone, podczas gdy mata
pod dzialaniem nacisku i temperatury spr¢za si¢ i pod-
daje. Sila nacisku przenosi si¢ nastgpnie powoli lecz
nieregularnie na listwy i pod koniec procesu prasowa-
nia praktycznie cata lub przynajmniej znaczna czg$é
sily nacisku przeniesiona zostaje na listwy. Stoly prasy
musza byé wigc dostosowane pod wzgledem wytrzyma-
losci i odksztatcefi dla dwoch zupelnie odmiennych ob-
ciazen.

Najwigksza wada jest jednak to, ze w stolach prasy
wystepuja duze momenty zginajace i odpowiednie do |
nich duze plastyczne odksztalcenia, gdy sila nacisku
przenoszona jest przez listwy, co powoduje znaczne réz-
nice w gruboéci gotowych plyt. Z tego powodu plyty
wiérowe po prasowaniu musza byé szlifowane, aby uzy-
ska¢ w ten spos6b wystarczajaco rownomierna grubosé,
przy czym szlifuje si¢ warstwe grubosci rzedu jednego
do dwéch milimetréw. Szlifowanie to podnosi nie tylko
w znacznej mierze koszty wytwarzania, lecz réwniez po-
woduje zwigkszone zuzycie materialu przy wytwarzaniu
plyt. Jest rzecza oczywista, ze im wigksze, a zwlaszcza
im szersze s stoly prasy, tym trudniej utrzymaé nie-
wielkie odksztalcenia stolu prasy, a tym samym niewiel-
kie réznice gruboéci sprasowanej plyty. Wraz ze
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zwigkszaniem si¢ gabarytowych wymiaréw prasy, rosna
koszty wytwarzania przypadajace na szlifowanie.

Inng wada jest ‘to, ze listwy i ich zamocowania ogra-
niczaja miejsce dla urzadzen zatadowczych, jak réwniez
ograniczaja mozliwo$¢ rozmieszczenia na bokach oston
zapobiegajacych wydmuchiwanie obrzezy maty przy
szybkim zamykaniu prasy. Aczkolwiek w wigkszosci
urzadzen przewiduje si¢ oczyszczanie prasy sprezonym
powietrzem, po kazdym prasowaniu, to jednak nie moz-
na zapobiec odkladaniu si¢ wiéréw na listwach, co mo-
ze prowadzi¢ do uszkodzenia listew lub do zmiany prze-
widzianego dosuwu, tak iz grubos$¢ sprasowanych plyt
ulega znacznym odchyleniom. Listwy te stanowia réw-
niez problem przy stosowaniu dielektrycznego podgrze-
wania wysoka czestotliwo$cia. Listwy musza wtedy byc
izolowane elektrycznie, a jednoczesnie powinny znosi¢
wysokie temperatury i przejmowaé cala site nacisku.

Same listwy, a w szczegélnosci ich wymiana na li-
stwy o innej wysokosci wymagaja wiele miejsca, co
przy szerokich stotach prasy i plytach naciskowych, po-
woduje, Ze prasa jest cigzsza i drozsza. Obsluga listew
o temperaturze 180—200°C i zamocowywanie ich na
réwnie goracej plycie naciskowej przy czestej wymianie
listew jest praca trudna i czasochtonna.

Prébowano zrezygnowa¢ z listew, a tym samym wy-
eliminowaé zwiazane z ich stosowaniem wady, na przy-
klad ograniczono ruch stolu prasy przy prasowaniu
przez ograniczenie skoku tloka sitownika hydrauliczne-
go powodujacego ruch stolu i sil¢ prasowania. Kazdy
z cylindréw prasy zaopatrzony jest w pier§ciefi ograni-
czajacy, ktory jest przestawny i ktory wspolpracuje z
umieszczonym na tloku elementem ograniczajacym, a
ktéry mozna tak ustawi¢, ze ogranicza przesuw tloka w
2zadanym miejscu. Urzadzenie to stanowi w zasadzie
prawidlowe rozwiazanie problemu, jednakze propono-
wany uklad ma duze wady.

Stosowanie przestawnego, zaopatrzonego w gwint
pierécienia ograniczajacego, powoduje, Ze powierzchnia
tloka elementu prasy musi byé ze wzgledéw wytrzyma-
loSciowych stosunkowo mata, a ich liczba odpowiednio
duza. Powoduje to, ze taka prasa jest bardziej skom-
plikowana i drozsza, niz prasa, ktéra ma mniej elemen-
tow o wigkszej $rednicy. Zaopatrzony w gwint, prze-
stawny pieréciefi ograniczajacy powoduje ponadto ko-
niecznoé¢ dodatkowego uszczelniania, aby uniknaé stra-
ty znacznej iloici cieczy hydrauliczne;.

Chociaz §rednica tloka elementu prasy zostata zmniej-
szona, to gwint ma mimo to duza $rednice, wobec cze-
go trudno jest wykonaé go z zadana dokladnoscia. Pier-
§ciefi ograniczajacy jest luzno nakrecony na cylinder i
trudno jest zapobiec pewnemu poslizgowi na gwincie
lub sprezystemu odksztalceniu gdy pierSciefi ogranicza-
jacy zostanie obciazony. Powodem tego sa bledy w
ksztalcie gwintu i skoku gwintu oraz to, ze powierzch-
nia ograniczajaca nie jest prostopadta do gwintu.

Sprezyste odksztalcenie jest rézne w poszczegélnych
elementach prasy. Moze byé ono rézne réwniez w tym
samym urzadzeniu przy réznym ustawieniu piericienia
ograniczajacego, powodem tego jest to, iz przy kazdym
ustawianiu pier§cienia ograniczajacego inne jest jego
polozenie wzglegdem gwintu na cylindrze. Oddzialywuje
to rzecz oczywista na réwnomierno§¢ grubosci prasowa-
nej plyty w sposéb niekorzystny.
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Ustawienie piericieni ograniczajacych przy montowa-
niu prasy w ten sposob, zeby plaszczyzny plyt nacisko-
wych prasy, to jest plaszczyzny naciskowe, migdzy kto-
rymi prasuje si¢ plyty, byly réwnolegle do siebie, jest
réwniez trudne jak i ustawienie odpowiedniego odstgpu
miedzy plaszczyznami naciskowymi.

Ograniczenia dosuwu mozna regulowaé¢ tylko wtedy
gdy nie ma obciazenia, poniewaz tylko wtedy mozna
przekrecaé piericien ograniczajacy, lecz trzeba jednak
je kontrolowaé przy obciazeniu aby wyeliminowaé ist-
nienie luzu. Ustawianie pierécieni ograniczajacych na-
stepuje przy na przemian obciazonych i nie obciazonych
ci$nieniem elementach prasy. Gdy dokona si¢ wlasci-
wego ustawienia pierécieni nalezy oznakowa¢ cylindry i
piersicienie ograniczajace i zaopatrzyé je w odpowiednia
podzialke, aby umozliwi¢ przestawianie prasy podczas
eksploatacji na zadang grubo$é¢ ptyt.

Duza wada tego znanego urzadzenia jest brak pew-
nego, doktadnego nastawiania ograniczenia dosuwu plyt
podczas eksploatacji prasy. Nastawianie plyt prasy w za-
leznoéci od grubosci prasowanej plyty moze nastapic
tylko przez osobne przestawienie kazdego elementu pra-
sy wedtug zaznaczonej podzialki, trzeba przy tym przy-
jaé, ze pracownicy ustawiajacy ograniczenia dosuwu nie
popelnili biedu.

Piericienie ograniczajace mozna przestawia¢ razem
tylko wtedy, gdy sa one zaopatrzone w elementy na-
stawcze, na przyklad w §limak ze $§limacznica. Ze wzgle-
du na wielko$¢ prasy, ktérej dlugo$¢é moze siegaé¢ do
10 metréw lub wiecej, problem odpowiednich elemen-
téw nastawczych ma szczegllne znaczenie. Elementy te
musza byé szczegllnie sprawne, aby nie powodowaly
blednego ustawienia. Istniejace stale w czasie eksploa-
tacji prasy obciazenia i odcigzenia gwintu oraz czeste
przestawianie pier§cieni ograniczajacych moga powodo-
waé zuzycie sie¢ gwintu, ktére prowadzi do blednego
ustawiania elementéw ograniczajacych dosuw.

Wymienione znane urzadzenie nie jest wystarczajaco
dokladne i trwale, i nie znalazto zastosowania w prak-
tyce. Celem niniejszego wynalazku jest skonstruowanie
takiego urzadzenia, ktére umozliwi wyeliminowanie w
jednopietrowych prasach do wytwarzania plyt wiéro-
wych, plyt pil$niowych, listew odlegto$ciowych, a przez
to wyeliminowanie zwiazanych z ich stosowaniem wad.

Cel wynalazku zostat osiagnigty dzieki temu, Zze urza-
dzenie zawiera tuleje ograniczajace dosuw plyt prasy
polaczone silownikiem hydraulicznym oraz tarczowe
elementy dystansowe do ustawiania ruchomej ptyty sto-
tu prasy i do réwnoleglego ustawiania plaszczyzn naci-
skowych plyt w zadanym odstgpie od siebie, gdy ogra-
niczniki dosuwu zatrzymuja ruch tloka wzgledem cy-
lindra.

Tarczowe elementy dystansowe miedzy innymi prze-
nosza sile prasowania pomiedzy ruchoma plyta stolu a
ramg prasy, dokladniej pomiedzy tlokiem a plyta stotu
prasy.

W odmiennym wykonaniu, tarcza dystansowa sklada
si¢ z dwoch czeSci w ksztalcie klina, z ktérych jedna
daje si¢ przesuwa¢ wzglednie przestawiaé wzgledem dru-
giej w celu zmiany grubosci calej tarczy dystansowej
bez koniecznoéci jej wyjmowania z prasy.

Przedmiot wynalazku jest w przykladowym rozwiaza-
niu przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia fragment prasy jednopietrowej z urzadzeniem we-
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dlug wnyalazku, czgéciowo w przekroju, a fig. 2 —
cze$é urzadzenia w odmiennym wykonaniu.

Na ramie 1 prasy umieszczono, na statych podporach,
nieruchoma plyte prasy oraz ruchoma plyte 3 stolu pra-
sy. Kazda plyta stolu prasy zaopatrzona jest w jej czg§é
naciskowa 4, zawierajaca nieprzedstawione na rysunku
urzadzenie do podgrzewania jej woda lub para.

Plyta 3 stolu prasy uruchamiana jest w kierunku nie-
ruchomej plyty 2 stolu prasy za pomoca hydraulicznych
silownikéw 5§, 6, prasy z zamocowanym na ramie 1 pra-
sy cylindrem § i ruchomym. tlokiem 6. Ruch powrotny
plyty stolu prasy powoduja réwniez hydrauliczne ele-
menty 7, 8. Tloki 8 podnosza ruchoma plyte 3 stolu; gdy
ostabnie cisnienie w hydraulicznych elementach 5, 6
prasy. Przesuw wzgledem siebie plyt stolu prasy ogra-
niczaja zamocowane w cylindrach 5§ tuleje 9, stanowia-
ce elementy ograniczajace wzajemny dosuw ptyt stolu i
na ktérych opieraja si¢ wystepy 15 ttoka 6. Pomiedzy
ttokami 6 a tuchoma plyta 3 stolu prasy umieszczone
sa tarcze nastawcze 10 i latwo wymienne tarcze dystan-
sowe 11.

Tarcze nastawcze 10 dopasowuje si¢ podczas montazu
prasy tak, aby plaszczyzny dociskowe obu plyt nacisko-
wych 4 byly mozliwie réwnolegle wtedy, gdy wszystkie
tloki 6 przylegajace do ograniczajacych ruch tutei 9 pod
dziataniem odpowiedniego ciénienia hydraulicznego w
elementach 5, 6 prasy, tak aby pomiedzy zadnym z tlo-
kéw 6 a plyta 3 stolu nie bylo luzu.

Dziatanie urzadzenia wedlug wynalazku jest opisane
ponizej. Ruchoma plyt¢ 3 stolu prasy ustawia si¢ w po-
lozeniu wyjSciowym w ten sposob, ze opuszcza si¢ ja
ostroznie na uloZone na nieruchomej plycie 2 stotu pra-
sy, elementy dystansowe 11 w postaci dwuczg¢§ciowych
dwoch tarcz najwigkszej i najmniejszej, utozonych jedna
na drugiej. Nastgpnie do elementéw 5, 6 prasy zostaje
doprowadzone duze ciénienie, na przyktad 75% maksy-
malnego ci$nienia prasowania. Z kolei mierzy si¢ od-
step pomiedzy dolnym potozeniem tloka 6 i gérna po-
wierzchnia ruchomej ptyty 3 stolu, tak iz tarcze na-
stawcze 10 mozna wyjaé, zeszlifowaé do zatozonej gru-
bosci i wlozyé na ich miejsce. Jezeli powierzchnia tlo-
ka 6 i gorna powierzchnia ruchomej ptyty 3 stolu nie
sa réwnolegle, to mozna je wyréwnaé szlifujac odpo-
wiednio tarcze nastawcze 10.

Tarcze dystansowe 11 sa, w granicach praktycznych
tolerancji, takiej samej grubosci i jednakowe dla wszy-
stkich tlokéw. OkreSlonzj grubosci tarczy odlegloécio-
wych, odpowiada okre§lony odstgp plaszczyzn nacisko-
wych ptyt stolu w chwili przylegania tlok6w do tulei 9,
15 ograniczajacych dosuw na okre$§lona grubo$é¢ spraso-
wanych plyt. Przestawienie prasy na inna grubo$¢ pra-
sowanych plyt nastgpuje przez wymiang calego zestawu
tarcz dystansowych 11 na tarcze o innej grubosci. Im
ciefisze sa prasowane plyty, tym grubsze musza byé
tarcze dystansowe.

Tarcza dystansowa 11 jest wykonana z dwoch czesei,
a przesunigcie lub przekrgcenie tych cze$ci wzgledem
siebie powoduje zmiane grubosci tarczy. Tarcza dystan-
sowa 11 sklada si¢ z dwoch czeéci 12 i 13 (fig. 2) w
ksztalcie klina. Przesunigcie gérnej czeéci 13 o odci-
nek a, zgodnie z kierunkiem strzalki 14, wzgledem dol-
nej czegéci 12, z pozycji zaznaczonej linia ciagla do po-
tozenia oznaczonego linia przerywana, zwigksza grubosé
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6
tarczy dystansowej o odcinek b. Obie czesci 12 i 13 sa
oznaczone tak, iz zadana grubo$é calej tarczy dystanso-
wej 11 mozna nastawiaé¢ wedlug oznaczenia. Nastawianie
mozna przeprowadza¢ zmieniajac odstgep w jakikolwiek
inny sposob. '

Przestawne tarcze 12 i 13 wedlug fig. 2 stwarzajg w
poréwnaniu do jednoczg$ciowych tarcz dystansowych 11
pewne ryzyko blednego ustawienia. Ryzyko to jest nie-
wielkie w poréwnaniu do znanego urzadzenia. Kat kli-
na w tarczach 12, 13 musi by¢ oczywiscie tak maly, ze
nie istnieje niebezpieczefistwo poslizgu pomigdzy cze-
§ciami tarczy, a wlasnoséci sprezyste tarczy 12, 13 przy
obcigzeniu mozna praktycznie pomingé, za$ ich ustalona
grubo$¢ mozna latwo i dokladnie sprawdzaé na przy-
kiad za pomoca mikrometru.

Wynalazek - nie ogranicza si¢ oczywiscie do przedsta-
wionej i -opisanej odmiany. Tarcze nastawcze i tarcze
dystansowe moga zastapi¢ inne elementy lub mozna je
umie§ci¢ w innych odpowiednich miejscach, na przy-
klad, pomiedzy hydraulicznymi sitownikami i rama 1
lub obok urzadzenia do ograniczania dosuwu. Urzadze-
nie wedlug wynalazku jest niezalezne od tego, jak wy-
konana jest sama prasa, na przyklad czy gérna lub dol-
na plyta stolu prasy jest ruchoma i w jaki sposéb po-
wodowany jest ruch powrotny ruchomej plyty stotu.

Wynalazek umozliwia zastosowanie tak silnych i trwa-
tych element6w ograniczajacych ruch ruchomej piyty 3
stolu, ze mozna stosowaé sitowniki hydrauliczne o do-
wolnie duzej §rednicy tloka, a w silowniku umieszczona
jest dodatkowa uszczelka zapobiegajaca wyciekaniu cie-
czy przez uszczelke tloka. Zaréwno urzadzenia do ogra-
niczenia ruchu tloka 6 w cylindrze 5§, jak réwniez urza-
dzefi do nastawienia odlegloéci plyt stotu, a wiec odste-
pu pomiedzy ich plaszczyznami naciskowymi mozna re-
gulowaé z duza dokladnoscia, a ich wlasnosci sprezyste
pod obciazeniem sa nieznaczne. '

Przy montowaniu prasy mozliwe jest, zgodnie z wy-
nalazkiem, dokladne, pewne i latwe ustawienie réwno-
legle plaszczyzn naciskowych plyt, a w wyniku zuzycia
nie ulegaja one znieksztalceniom. Nastawienie prasy na
rézna gruboéé¢ plyt nastgpuje w sposéb, ktéry praktycz-
nie wyklucza biedne ich nastawienie, przynajmniej przy
stosowaniu jednoczesciowych tarcz dystansowych 11.

Przy stosowaniu tarcz dystansowych dwucze$ciowych
12, 13 (fig. 2) nie wystgpuje ich zuzycie. ktére wplywa-
loby na dokladnos$é ustawienia, a prawidtowo$é ustawie-
nia plyt prasy daje si¢ tatwo sprawdzaé za pomoca zna-
nych §rodkéw. .

Gdy dziala urzadzenie ograniczajace dosuw plyt pra-
sy stanowiace przedmiot wynalazku, mozliwe jest osiag-
nigcie rownoleglosci plaszczyzn naciskowych plyt nawet
podczas dtugoletniej eksploatacji prasy tak, iz wyr6wny-
wanie plyt prasy przez szlifowanie staje si¢ zbedne, a w
najgorszym przypadku warstwa jaka ulegnie zeszlifowa-
niu bedzie bardzo mala, przez co znacznie zmniejsza sie
naklad pracy i zwigzane z tym koszty.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do regulacji dosuwu plyt stolu w jed-
nopietrowych prasach do wytwarzania plyt wiérowych
i pilsniowych, regulujace dosuw plaszczyzn naciskowych
plyt stolu prasy przez zastosowanie sitownikéw hydra-
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ulicznych i ogranicznikéw dosuwu tych plyt, znamienne
tym, Ze zawiera tuleje (9, 15) ograniczajace dosuw plyt
(2, 3) polaczone z silownikiem hydraulicznym (5, 6),
oraz tarczowe elementy dystansowe (10, 11) do ustawia--
nia ruchomej plyty (3) stolu prasy i do réwnoleglego
ustawiania plaszczyzn naciskowych ptyt w zadanym od-
stepie od siebie, gdy ograniczniki dosuwu (9, 15) za-
trzymaja ruch tloka (6) wzgledem cylindra (5).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze
tarczowy element dystansowy (10) jest umieszczony, ja-
ko element przenoszacy sile prasowania, migdzy rucho-
m3 plyta stotu (3) a rama (1) prasy, dokladniej pomig-
dzy tlokiem (6) a plyta (3) stolu prasy.
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3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Zze
tarczowy element dystansowy (11) jest umieszczony jako
element przenoszacy sil¢ prasowania pomiedzy ruchoma
plyta (3) stolu prasy a rama (1) prasy, -dokladniej po-
miedzy tlokiem (6) a ptyta (3) stolu lub tarczowym ele-
mentem dystansowym (10), przy czym tarcza dystansowa
ma jednakowa grubosé.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym, Ze
tarcza dystansowa (11) sklada si¢ z dwoch czesci (12,
13) w ksztalcie klina, z ktérych jedna daje si¢ przesuwaé
wzglednie przestawiaé wzgledem drugiej w celu zmiany
grubosci catej tarczy dystansowej bez koniecznosci jej
wyjmowania z prasy.

WDA-1. Zam. 5992, nakiad 115 egz.
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