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(57) Sammendrag:

Laebebalsamapplikator (10) omfattende: en todelt beholder (12), hvori der er anbragt en laebebalsam (20), hvor
beholderen (12) omfatter en ovre del (14) og en nedre del (16); hvor den avre del (14) omfatter: (a) en indre
overflade (19), (b) en ydre overflade og (c), pa den indre overflade (19), midler til forbindelse med den nedre del
(16) i form af gevind, der kan ga i indbyrdes indgreb; hvor den nedre del (16) omfatter: (a) en indre overflade,
(b) en ydre overflade, (c) midler til forbindelse med den gvre del (14) i form af gevind, der kan ga i indbydes
indgreb, og (d) en stotteplatform (30) til understotning af leebebalsammen (20) anbragt med afstand til mindst
en del af den indre overflade; hvor stotteplatformen (30) omfatter: (a) et omrade, pa hvilket lasbebalsammen
kan understottes, hvor omradet indbefatter en flerhed af overflader omkring hvilke laesbebalsammaterialet kan
storkne, (b) en ydre rand (32) og (c) mindst én samling, der er dannet, hvor den ydre rand (32) og det omrade,
pa hvilket labebalsammen kan understottes, forenes, hvor leebebalsammen (20) er i kontakt med mindst en del
af den mindst ene samling; hvor den gvre del (14) muligger en varmgydeproces ved at samle stotteplatformen
(30) med den gvre del (14), invertere den ovre del (14), saledes at platformen (30) er plan og lodret med hensyn
til den gvre del (14), og heelde den flydende fase af laebebalsammen (20) i den gvre del (14).

Fortsattes ...
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Laebebalsam med sfeerisk overflade

Teknisk omrade

Den foreliggende frembringelse angdr lebebalsammer og n@rmere bestemt en lebebalsam med
en sferisk overflade, og som fremstilles under anvendelse af en varmgydeproces (“hot pour

process”).

Baggrund

Hud p& og omkring leberne kan ofte blive sprukken elier pd anden méde blive beskadiget pa
grund af overcksponcring for elementer sdsom sol og/eller vind, iszr under sportslige aktiviteter,
hvor en persons ansigt forbliver udsat for disse clementer 1 lengere tidsperioder. Samme hud kan
ogsé blive sprukken eller blive beskadiget under udferelsc af daglige, ikke-sportslige aktiviteter.
For ckscmipel kan det at arbejde udenders i ckstrem kulde, tor varme eller sol ogsd fordrsage
skader pd huden pd laxeberne. Sclv det at arbejde indendars eller at sove under torre forhold kan &
lzberne til at spraekke og derved fore til udvikling af revner, som ofte er smertefulde og kan

blive inficeret.

Labebalsammer péafores ofte for at forhindre sprukne lmber. Péaferes labebalsammen for
udsattelse for sol, vind, ter varme eller andre ckstreme forhold, kan den yde passende
beskyttelse af huden pé og omkring leberne. Selv hvis den pafores efter, at huden pé leeberne er
sprackket, kan laebebalsammen forhindre, at der opstdr eventuelle vderligere skader. Ved
tilvejebringelse af et beskyttende lag af lebebalsam minimeres risikoen i begge tiltelde for, aten

infektion udvikler sig 1 den beskadigede hud.

Lazbebalsammer selges 1 gjeblikket som emulsioner, veesker, geler eller i fast form. Nér de er i

form af en emulsion elier 1 flydende form, emballeres lebebalsammerne generelt 1 beholdere,
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sasom krukker. Geler (og undertiden veasker) dispenseres typisk fra sammentrykkelige tuber.
Faste lebebalsammer emballeres generelt 1 stift-form og er dispenserbare fra tuber eller fra

applikatorer af lebestifttypen.

Faste lzbebalsammer fremstilles almindeligvis under anvendelse af enten en varmgydeproces
eller en bulletproces. I varmgydeprocessen kombineres ingredienserne til lebebalsammen og
opvarmes 1 en flydende fase. Vesken heldes derefter dirckte 1 den endelige forbrugeremballage,
hvor den afkeles og starkner. 1 bulletprocessen kombineres ingredienserne til labebalsammen
ligeledes og opvarmes i en flydende fase. Men i bulletprocessen heeldes den flydende balsam i
torme, hvor den afkoles og storkner. Balsammen kan derefter skaeres ud 1 den onskede form og

indsazttes i forbrugerembaliagen.

Valget af den fremgangsmade, der anvendes til et bestemt produkt, athaznger af emballagens
design/funktionalitet, tilstningsstofferne 1 balsammen og lebebalsammens gnskede cgenskaber

(farve, folelse, form og lignende).

Sammenfatning

I ¢t aspekt angédr den foreliggende frembringelse ot leebebalsamapplikatorprodukt, der 1 det
vaesentlige har sferisk form. Applikatorproduktet omfatter ovre og nedre dele, der kan forbindes
med hinanden til at definere applikatorproduktcts 1 det vasentlige sfmriske form. En
stotteplatform er placeret 1 den nedre del og rummer en mangde lebebalsam med en bueformet

overflade, der kan cksponeres ved adskillelse af den ovre del fra den nedre del.

I et andet aspekt angdr den foreliggende frembringelse et leebebalsamprodukt omfattende en
sammenseatning af vokstyper og olier 1 fast form og formet til at have en bueformet overflade.
Voks- og olicsammensatningen kan afslides, ndr den trekkes hen over en overflade, sdsom en
brugers laber. Sammensetningen er formet til at have den bueformede overflade under

anvendelse af en varmgydeproces.
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1 et andet aspekt angdr den foreliggende frembringelse en fremgangsmaéde til fremstilling af en
lzzbebalsam. 1 en sddan fremgangsmdde tilvejebringes en beholder med en konkav, bueformet
overflade. Ligeledes tilvejebringes et leebebalsammateriale 1 en opvarmet, flydende fase og
heeldes 1 beholderen. Nér den er heeldt i, fir den opvarmede, flydende fase lov til at storkne,
séledes at en overflade af det sterknede lzbebalsammateriale har en bueformet udformning, som

svarer til beholderens konkave, bueformede overflade.

Kort beskrivelse af tegningerne

FIG. 1 er en perspektivisk afbildning af en lazbebalsamapplikator ifelge den foreliggende
frembringelse.

FIG. 2 er en perspektivisk eksploderet atbildning af leebebalsamapplikatoren 1 FIG. 1.

FIG. 3 er en skematisk afbildning af en del af en beholder i lebebalsamapplikatoren i FIG. 1.
FIG. 4 cr en skematisk gengivelse af en varmgydeproces til fremstilling af en lebebalsam med

en bueformet overflade.

Detaljeret beskrivelse

Som vist 1 FIG. 1 betcgnes ct leebebalsamapplikatorprodukt med en lebebalsamsammensatning
generelt med henvisningstallet 10 og benavnes 1 det folgende "applikator 10", Applikator 10
omfatter en beholder 12, hvori l&bebalsamsammensatningen er anbragt. Beholderen 12 har i det
vaesentlige sfaerisk form. Den foreliggende frembringelse er ikke begranset i denne henseende,
da beholderen 12 kan vaere 1 det vaesentlige cylindrisk med afrundede overflader, @gformet, oval
eller lignende. Beholderen 12 omfatter en ovre del 14 og en nedre del 16, hvor delene kan
adskilles fra hinanden langs en linje L, der strakker sig i det vasentlige periferisk omkring
beholderen vinkelret pé en hovedakse M, der streekker sig 1 lengderetningen gennem beholderen.
En indre overflade 19 af den evre del 14 af beholderen 12 defineres af en konkav overflade med
en sfaerisk eller bucformet topografi. Selvom forskellige heri beskrevne overflader betegnes som

veerende sfariske, skal det forstds, at udtrykket "sferisk” indbefatter bueformede overflader.
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Den ovre del 14 og den nedre del 16 kan forbindes med hinanden ved hjzlp af et hvilket som
helst egnet middel, sdsom gevind, der gar 1 indgreb med hinanden. Den foreliggende
frembringelse er ikke begraenset i denne henseende, da andre mekanismer kan anvendes til at
forbinde den ovre del 14 og den nedre del 16 med hinanden {f.cks. indgribende overflader, der
passer sammen ved friktion). Labebalsamsammensatningen befinder sig 1 den nedre del 16 og

benzvnes i det falgende "labebalsam 20"

Den ydre overflade af beholderen 12 indbefatter en forsenkning 18 udformet dels péd den ovre
del 14 og dels pé den nedre del 16. Forsenkningen 18 er en divot, der er udformet i beholderen
12, som kan rumme ¢n brugers tommelfinger for at lette dbning og lukning af beholderen ved

skiftevis at adskille og forbinde den gvre del 14 og den nedre del 16.

Efter adskillelse af den ovre del 14 fra den nedre del 16, kommer lebebalsammen 20 til syne.
Labebalsammen 20 cr anbragt 1 den nedre del 16 pé cn statteplatform og defineres af en mangde
cgnet lzbebalsammateriale, der er formet cller pé anden made udformet til at have en sferisk
form, der omfatter en sfeerisk overflade 22. Den sferiske form og den sfariske overflade 22 gor
det muligt, at lebebalsammaterialet kan straskke sig over den evre kant af den nedre del 16,
hvorved det gercs lettere uhindret at paforc lebebalsammen pd en brugers leber. Den
forcliggende frembringelse er imidlertid ikke begraenset til, at laebebalsammen 20 er udformet til
at have en sferisk form og sferisk overflade 22, da andre udformninger ligger inden for

omfanget af den forcliggende frembringelse.

Idet der nu henvises til FIG. 2 betegnes stotteplatformen, pé hvilken lebebalsammen 20 er
anbragt, generelt med henvisningstallet 30, Stetteplatformen 30 er et hjul med en ydre rand 32 og
gevind 17 placeret derpd. En flerhed af hager 50 er placeret langs en nedre kant af den ydre rand
32 (kanten modsat gevind 17) for at lette forbindelse af stotteplatformen 30 med en
forbindelsesstruktur, sdsom kamme 38, 1 den nedre del 16, Ved samling af beholderen 10, ger

hagerne 50 det muligt, at stotteplatformen 30 kan optages snapagtigt 1 den nedre del 16.
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W

Stetteplatformen 30 indbefatter en flerhed af eger 34, der strackker sig fra den ydre rand 32 og
ender ved et nav 36. Bade bredden af egerne 34 og diameteren af navet 36 veelges sdledes, at der
tilvejebringes et passende omrade, pd hvilket lebebalsammen 20 kan understottes. Egerne 34
strekker sig fra navet 36 med ens vinkler og er forbundet med en indre overflade af den ydre
rand 32. Den foreliggende frembringelse er ikke begrenset til anvendelse af eger og nav, da
omradet, der afgranses af den ydre rand 32, kan vare massivt. Selvom den ydre rand 32
beskrives som varende i det vaesentlige cirkulaer, er en del langs kanten af den ydre rand udfladet

af hensyn til at give plads til forsenkningen 18.

Idet der nu henvises til FIG. 3 omfatter bade den gvre del 14 og den nedre del 16 af beholderen

2 en termoplastisk clastomer (TPE), der er sprojtestobt over en plastform omfattende
acrylonitril-butadien-styren {ABS)-copolymer. Foigelig omfatter de definerende overflader pé
béde den ovre del 14 og den nedre del 16 et bundlag 26 af ABS-copolymer, som er daekket af et
toplag 28 af TPE. Den forcliggende frembringelse er imidlertid ikke begraenset til, at bundlaget
26 er ABS-copolymer, da bundlaget i én cller begge af den ovre del 14 og den nedre del 16 kan
vaere polycthylen (PE). 1 en sidan alternativ udformning cr brugerens folefornemmelse lidt
anderledes ved handtering af beholderen 12. 1 en hvilken som helst udformning tilvejebringer
materialet 1 toplaget 28 en onskelig folefornemmelse for brugeren af applikatoren 10, nemlig ved
tilvejebringelse af en bled overflade, der let kan gribes fat i, hvilket gor det lettcre nemt at dbne

og lukke beholderen 12.

Labebalsammen 20 omfatter en maengde egnet lebebalsammateriale. Et eksempel pd
lzbebalsammateriale er en sammensatning, der 1 det mindste delvist er en blanding af bivoks,
kokosolie, olivenolie og jojobaolie, som kan afslides, ndr den trekkes hen over en overflade
(feks. lwber). Den foreliggende frembringelse eor imidlertid ikke begraenset til, at
labebalsammaterialet er en blanding af sddan voks og olier, da andre matenialer (fx vaseline og
vaseline-baserede forbindelser) ligger inden for omfanget af denne beskrivelse. Blandingen af
bivoks, kokosolie, olivenolic og jojobaolic kan ogsd indbefatte forskellige ingredienser,
herunder, men ikke begreenset til, blodgeringsmidler, ultraviolet-beskyttelsesmidier,

befugtmingsmidier, vitaminer, aloe vera, farvestoffer, duftstoffer og lignende. Ved treekning af
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materialet hen over en overflade, sdsom laeberne, overfores materialet til overfladen som en

film.

Den sfariske ydre overflade 22 af labebalsammen 20 definerer en tueformet maengde af
lebebalsammaterialet. Den  sfernske  form  clier tueformen  tilvejebringer  onskelige
tolefornemmelser og fordele ved brug i sammenligning med stift- (rorformede} former af
lzbebalsammaterialet. Onskelige folefornemmelser skyldes, at den sferiske form har et storre
cksponeret overfladearcal (sammenlignet med stift-formerne af lzbebalsam-materialet) og
folefornemmelsen af en krum overflade mod laberne. Fordele ved brug omfatter, at

izzbebalsammaterialet kan péfores pa begge leber samtidigt.

Idet der nmu henvises til FIG. 4 fremstilles lebebalsammen 20 fra lebebalsammaterialet under
anvendelse af en varmgydeproces. Ved anvendelse af varmgydeprocessen kombinercs
ingredicnserne til leebebalsammen og opvarmes i en flydende fase og haldes 1 den endelige
forbrugeremballage, som 1 detie tilfelde eor beholderen 12, Som forberedelse il
varmgydeprocessen samles statteplatformen 30 med den eovre del 14 og inverteres, sdledes at
stotteplatformen cr plan og lodret med hensyn til den evre del. Ved at orientere den samlede
gvre del 14 og stetteplatformen 30 pd denne made kan den opvarmede og flydende fasec hzldes
ind 1 den gvre del og indeholdes deri. Den indre overflade 19 af den ovre del 14 kan belegges
med et slipmiddel, inden den opvarmede og flydende fase haldes, hvilket derved giver brugeren
mulighed for cffckiiv og ren fjernelse af den evre del, ndr brugeren anvender det ferdige

produkt.

Nér den opvarmede og flydende fase er haeldt ind 1 den ovre del 14 og fyldt til et nivean F for at
deckke mindst en del af egerne 34, atkoles den flydende fase eller fér lov til at kele af. Egerne 34
titvejebringer overflader, til hvilke det sterknede lebebalsammateriale kan adharere. Den
foreliggende frembringelse er imidiertid ikke begraenset til storkning af lzbebalsammaterialet
omkring eger, da stotteplatformen kan omfatte enhver egnet udformning af overflader, omkring
hvilke lebebalsammaterialet kan storkne. Nar lebebalsammaterialet er storknet tilstreekikeligt,

indsazttes den nedre del 16 pa den samlede og fyldte gvre del 14 og stotteplatformen 30.
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Anvendelse af varmgydefremgangsmaden til fremstilling af den af den steriske overflade 22
definerede labebalsam 20 giver omkostningsmessige fordele 1 forhold til lignende
fremgangsmader, der anvender  bulletfremgangsméaden. Ved  anvendelse  af
varmgydefremgangsmaden overflodiggeres iser behovet for et mellemliggende trin, hvor varm
vaeske hzldes i separate forme, hvorved behovet for yderligere udstyr (forme) ogsé elimineres.
Endvidere undgas de yderligere trin med fjernelse af starknet produkt fra forme og forarbejdning

og handtering af det storknede produkt.

Selvom denne frembringelse er blevet vist og beskrevet med hensyn til de detaljerede
udforelsesformer deraf, vil det forstds af fagfolk pd omradet, at der kan foretages forskellige
endringer, og akvivalenter kan substitueres med clementer deraf uden at afvige fra
frembringelsens omfang. Desuden kan der foretages modifikationer for at tilpasse en serlig
situation cller serligt materiale til lzren ifelge frembringelsen uden at afvige fra dens essenticlic
omfang. Det cr derfor hensigten, at frembringelsen ikke skal begreenses til de sarlige
udferclsesformer, der er beskrevet 1 den detaljerede beskrivelse ovenfor, men at frembringelsen

skal omfatte alle udforclsesformer, der falder inden for omfanget af denne beskrivelse.

Yderligere foretrukne udferclsesformer af ¢t lebebalsamapplikatorprodukt, af cn labebalsam
samt af en fremgangsmade til fremstilling af en labebalsam forklares nu ved hjelp af de

folgende cksemipler:

Fksempler:

1. Et lebebalsamapplikatorprodukt, der omfatter:

en beholder omfattende

en nedre del med en gvre ende og en nedre ende,

en stetteplatform, der er placeret ved den evre ende af den nedre del, og en avre del, der kan

placeres pé den ovre ende af den nedre del; og en lebebalsam, der er anbragt pé statteplatformen,
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hvor lebebalsammen har en eksponeret bueformet overflade til kontakt med en brugers laber, og

som er lukbar ved den ovre del af beholderen;

hvor beholderen har i det vazsentlige sferisk form.

2. Labebalsamapplikatorproduktet fra cksempel 1, hvor den nedre del og den gvre del af

beholderen hver indbefatter et deeklag af termoplastisk elastomer.

3. Lazbebalsamapplikatorproduktet fra eksempel 2, hvor den nedre del og den agvre del omfatter

acrylonitril-butadien-styren-copolymer.

4. Labebalsamapplikatoren fra cksempel 2, hvor den nedre del og den ovre del omfatter

polyethylen.

5. Laebebalsamapplikatorproduktet fra cksempel 1, yderligerc omfattende en forsenkning, der er
placeret pd en ydre overflade af beholderen, hvor forsaenkningen er udformet til at rumme

brugerens tommelfinger.

6. Labebalsamapplikatorproduktet fra cksempel 1, hvor den ovre del kan fastgeres til

stotteplatformen ved hjalp af gevind.

7. Laebebalsamapplikatorproduktet fra eksempel 1, hvor lebebalsammen omfatter en blanding af

bivoks, kokosolie, olivenolic og jojobaolie.

8. Lazbebalsamapplikatorproduktet fra eksempel 1, hvor lebebalsammen omfatter vaseline.

9. En lebebalsam, der omfatter:
en sammensaining omfattende en blanding af bivoks, kokosolie, olivenolie og jojobaolie, der er
formet til at have en bueformet overflade;

hvor sammensatningen er fast og kan afslides, ndr den treekkes hen over en overflade; og
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hvor sammensatningen ved en varmgydeproces er formet tif at have den bueformede overflade.

10. Lebebalsammen fra cksempel 9, yderligere omfattende én eller flere ingredienser udvalgt fra
gruppen bestiende af blodgeorende midler, ultraviolet-beskytielsesmidler, befuginingsmidier,

vitaminer, aloe vera, farvestoffer og dufistoffer.

11. Lebebalsammen fra eksempel 9, yderligere omfattende en beholder, hvori sammensatningen

er indeholdt.

12. Lebebalsammen fra cksempel 11, hvor beholderen er i det vasentlige sfarisk og omfatter en

ovre del, der kan adskilles fra en nedre del, hvor sammensatningen er anbragt i den nedre del.

13. Lazbebalsammen fra cksempel 11, hvor beholderen er zgformet og omfatter en ovre del, der
kan adskilles fra cn nedre del, hvor bdde den gvre del og den nedre del omfatter mindst ¢n af
acrylonitril-butadien-styren-copolymer og polyethylen, over hvilke der or anbragt cn

termoplastisk clastomer.

14, En fremgangsmade til fremstilling af cn lzbebalsam, hvilken fremgangsméde omfatter
trinnene med at:

tilvejebringe en beholder med en konkav, buetormet overflade;

tilvejebringe ct lebebalsammateriale 1 en opvarmet, flydende fase;

hzlde det opvarmede, flydende lebebalsammateriale ind 1 beholderens konkave, bueformede
overflade; og

lade det opvarmede, flydende lxzbebalsammateriale storkne, sdledes at en overflade af det
storknede lebebalsammateriale har en bucformet overflade, der svarer til beholderens konkave,

bueformede overflade.

15. Fremgangsmaden fra cksempel 14, hvor trinnet med tilvejebringelse af en beholder omfatter

trinnet med at samle en ovre del, der har den konkave, bucformede overflade, og en
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stotteplatform med en flerhed af overflader, omkring hvilke det opvarmede, flydende

{ebebalsammateriale kan storkne.

16. Fremgangsmaden fra eksempel 14, hvor trinnet med tilvejebringelse atf en beholder omfatter
trinnet med at sprojtestobe mindst én af acrylonitril-butadien-styren-copolymer og polyethylen til

dannelsec af en ovre del og en nedre del og sprejtestebe en termoplastisk elastomer derover.

17. Fremgangsmaden fra cksempel 14, hvor trinnet med tilvejebringelse af lebebalsammaterialet
i den opvarmede, flydende fase omfatter at tilvejebringe en blanding af bivoks, kokosolie,
olivenolie og jojobaclic og cventuelt én eller flere af et bledgeringsmiddel, ot ultraviolet-

beskyttelsesmiddel, et befugtningsmiddel, et vitamin, aloe vera, ¢t farvestof og et duftstof.

18. Fremgangsmaden fra cksempel 14, hvorved trinnet med tilvejebringelse af
leebebalsammaterialet 1 den opvarmede, flydende fase omfatter at tilvejebringe vaseline og
cventuclt ¢én eller flere af ot bledgeringsmiddel, ct ultraviolet-beskyttelsesmiddel, et

befugtningsmiddel, et vitamin, aloc vera, ¢t farvestof og et duftstof.



DK 2015 00096 Y3

il
Brugsmodelkrav
i Laebebalsamapplikator (10) omfatiende:

en todelt beholder (12), hvori der er anbragt en lazbebalsam (20), hvor beholderen
(12} omfatter en ovre del (14} og en nedre del (16);
hvor den agvre del (14) omfatter: {a) en indre overflade (19), (b) en vdre
overflade og (¢}, p& den indre overflade (19), midler til forbindelse med den nedre
del {16) i form af gevind, der kan gd i indbyrdes indgreb;
hvor den nedre del (16} omfatter: {a} en indre overflade, (b} en ydre
overflade, (¢}, midler til forbindelse med den ovre del {14) 1 form af gevind, der
kan g i indbydes indgreb, og (d) en stotteplatform (30) til understatning af
leebebalsammen (20) anbragt med afstand til mindst en del af den indre overflade;
hvor stetteplatformen (30) omfatter: (a) ¢t omrdde, pa hvilket
leebebalsammen kan understottes, hvor omridet indbefatter en flerhed af
overflader omkring hvilke lebebalsammaterialet kan storkne, (b} en ydre
rand (32) og (¢} mindst én samling, der er dannct, hvor den vdre rand (32)
og det omréde, pa hvilket lebebalsammen kan understottes, forenes, hvor
lebebalsammen (20) er 1 kontakt med mindst en del af den mindst enc
samling;
hvor den gvre del (14) muligger en varmgydeproces ved at samle
stotteplatformen (30) med den ovre del (14), invertere den gvre del (14),
saledes at platformen (30} er plan og lodret med hensyn il den ovre del
(14}, og haelde den flydende fase af lebebalsammen (20) 1 den ovre del
(14).

2. Labebalsamapplikator ifelge krav 1, hvor (i) stetteplatformen har form som et

hijul og/eller har et nav (36} og eger (34}, hvor (it) den vdre rand er cirkuler, og/eller hvor (111}
den ydre rand (32) har en ovre kant, en nedre kant og en indre overflade, hvor eger (34), der
tilvejebringer et omrade, pa hvilket lebebalsammen kan understottes, straekker sig fra den indre

overflade, fortrinsvis i et plan mellem den ovre kant og den nedre kant.
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3. Labebalsamapplikator ifelge krav | eller 2, hvor gevindene, der kan gé i
indbyrdes indgreb, er anbragt pa den ydre overflade af den nedre del (16), og/elier den ovre del

kan fastgeres til stotteplatformen (30) ved hjzlp af gevind.

4, Labebalsamapplikator ifolge et af de foregiende krav, hvor stetteplatformen (30}

er optaget snapagtigt pd den indre overtlade af den nedre del (16).

5. Lazbebalsamapplikator ifelge ot af de foregdende krav, hvor gevindene pa den

nedre del (16), der kan gd 1 indbyrdes indgreb, befinder sig pd stotteplatformen (30).

6. Labebalsamapplikator ifelge et af de foregaende krav, hvor mindst én af den ovre

del {14) og den nedre del (16} 1 det mindste delvist bestér af mindst to lag (26, 28).

7. Labebalsamapplikator ifelge krav 6, hvor de mindst to lag omfatter of toplag (28)

og ct bundlag (26).

8. Labebalsamapplikator ifglge krav 7, hvor toplaget (28) er bladerc end bundlaget

(26).

9. Labebalsamapplikator ifelge krav 8, hvor toplaget (28) omfatter on termoplastisk
elastomer.

[0.  Labebalsamapplikator ifelge et af de foregdende krav, hvor stetteplatformen (30)

har en topoverflade og en modstiende bundoverflade, og lebebalsammen {20) er 1 kontakt med
5 & A

mindst en del af bade topoverfladen og bundoverfladen.

. Labebalsamapplikator felge et af de foregdende krav, hvor lezbebalsammen (20)

streekker sig gennem &bninger i stotteplatformen (30},
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2. Laebebalsamapplikator tfolge et af de foregdende krav, hvor stetteplatformen (30}
holder lssbebalsammen (20} 1 en position med afstand til en veesentlig del af den indre overtlade

af den nedre del.

3. Laebebalsamapplikator tfolge et af de foregdende krav, hvor den ovre del {14)
sammen med den nedre del (16} danner et 1 det vasentlige ®gformet indelukke omkring

lebebalsammen (20).

14. Lazbebalsamapplikator ifelge ot af de foregdende krav, hvor den ydre rand (32) af

stotteplatformen (30) t det vaesentlige er cirkuleer.

15.  Leabebalsamapplikator ifalge et af de foregdende krav, hvor den evre del (14} og
nedre del {16) kan adskilles fra hinanden langs en linje, der streekker sig i det vaesentlige
periferisk omkring lazbebalsamapplikatoren (10) vinkelret pa en hovedakse af
lzbebalsamapplikatoren (10}, hvor skillelinjen ligger i det vaesentlige midtvejs mellem toppen og

bunden af lebcbalsamapplikatoren.

16. Labebalsamapplikator ifglge ot af de foregiende krav, hvor lebebalsammen (20)

har en appliceringsoverflade, der i det vesentlige cr sfrisk.

17.  Labcbalsamapplikator ifelge ct af de foregdende krav, hvor den ydre rand (32) af
stotteplatformen (30) i det vaesentlige er hjulformet, sdledes at diameteren af den ydre rand (32)

af stgtteplatformen (30) i det vaesentlige er storre end bredden af den vdre rand (32).

18.  Labebalsamapplikator ifelge ct af de foregdende krav, hvor lebebalsammen (20)

omfatter vaseline.

19. Labebalsamapplikator ifolge et af de foreglende krav, hvor en ydre overflade af
lzzbebalsamapplikatoren (10) omfatter en forsenkning som hjeelp til 8bning af

iebebalsamapplikatoren (10},
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20, Lebebalsamapplikator ifolge et af de foregdende krav, hvor en vdre overflade af
lebebalsamapplikatoren (103 omfatter en overflade, der kan gribes fat 1 som hjalp til dbning af

{izzbebalsamapplikatoren (10).

21, Leabebalsamapplikator ifaige et af de foregdende krav, hvor

lebebalsamapplikatoren (10} er symmetrisk omkring hovedaksen.

22.  Labebalsamapplikator ifelge et af de foregdende krav, hvor den gvre del (14)
omfatter en lebebalsamform.
23.  Leabebalsamapplikator ifaige et af de foregdende krav, hvor leebebalsammen (20}
er af ¢n sddan type, at den, ndr den or anbragt pé stetteplatformen (30), kan modsta de
torsionskrafter, der pafores lebebalsammen (20), ndr den agvre del (14) adskilles fra den nedre
del (16) ved at satte de gevind, der befinder sig péd den indre overflade (19) af den gvre del (14),

og de gevind, der befinder sig pé den ydre overflade af den nedre del (16), ud af indgreb.
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