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@ ELEMENT D’ASSEMBLAGE POUR ASSEMBLER DEUX MODULES D’UN JEU DE CONSTRUCTION, MODULE
ET ENSEMBLE D’UN ELEMENT D’ASSEMBLAGE ET D’'UN MODULE.

@ L’invention concerne un élément d’assemblage, pour
assembler deux pieces, en particulier deux modules (20)
d’un jeu de construction, un tel module (20) et un ensemble
comportant au moins un élément d’assemblage (10) et un
module (20). L’élément d’assemblage (10) comprend deux
chevilles (12A, 12B) sensiblement cylindriques reliées entre
elles et chacune des deux pieces (20) présente au moins
une gorge (22) destinée a recevoir au moins une portion de
chaque cheville (12A, 12B) permettant ainsi 'assemblage
des piéces (20). Au moins 'une des chevilles (12B) est fen-
due longitudinalement selon une fente (16B) longitudinale
qui s’ouvre au moins sur une extrémité (12’B, 12"B) de ladi-
te cheville (12B).
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L'invention concerne un élément d'assemblage, pour assembler deux
pices, en particulier deux modules d’un jeu de construction, I'élément
d’assemblage comprenant deux chevilles sensiblement cylindriques reliées
entre elles, chacune des deux pieces présentant au moins une gorge
destinée & recevoir au moins une portion de chaque cheville permettant
ainsi 'assemblage desdites piéces.

De tels éléments d'assemblage permettent de relier entre eux deux
piéces par emboitement pour former des assemblages en trois
dimensions.

On connaft de tels éléments d’assemblage, pour assembler deux
modules d’un jeu de construction selon deux modes dassemblage : par
juxtaposition, en mettant en regard les deux gorges respectives de deux
modules et en insérant les deux chevilles de I'’élément d'assemblage dans
ces deux gorges, ou par superposition, en plagant deux modules I'un sur
I'autre de telle sorte que leurs gorges soient alignées et en insérant
partiellement une cheville de I'élément d’assemblage dans chacune de ces
gorges. '

Cependant, l'éiément d‘assemblage est souvent destiné a ne
pénétrer que partiellement dans la gorge, ce qui limite les possibilités
d'assemblage et de démontage. Cette insertion partielle est assurée par
des moyens de butée complémentaires présents sur la gorge du module et
sur la cheville de I'élément d’assemblage.

Une insertion compléte dans une gorge n‘est souvent possible que
par force. La taille de la cheville ou de la gorge peut étre adaptée pour
permettre que la cheville coulisse facilement dans la gorge et puisse étre
insérée complétement dans la gorge ; cependant un bon maintien de la
cheville n‘est pas garanti et une insertion partielle n'est plus maitrisée.

Le but de linvention est de fournir un élément d'assemblage qui
permet & la fois une insertion partielle et une insertion compléte faciles et
maitrisées d’au moins 'une des chevilles de I'élément d’assemblage dans
la gorge d'un module, tout en assurant un bon maintien des modules
entre eux, en particulier un bon maintien de la cheville dans la ou les
gorges dans lesquelles la cheville est introduite.

Ce but de linvention est atteint par le fait qu’au moins l'une des
chevilles est fendue longitudinalement selon une fente longitudinale qui
s’ouvre au moins sur une extrémité de ladite cheville.
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Ainsi, la cheville peut étre déformée élastiquement pour passer outre
les moyens de butée de la gorge et étre insérée complétement dans cette
derniére.

Ainsi, lorsque les moyens de butée de la gorge comportent une saillie
(par exemple une nervure ou un ergot) sur la paroi de la gorge, une
insertion partielle est assurée dés qu’une cheville qui ne présente pas la
fente est introduite dans la gorge en venant normalement en butée contre
la saillie ; au contraire, une insertion compléte est assurée dés que la
cheville fendue est introduite dans la gorge, puisque la fente évite a la
cheville de venir en butée contre la saillie.

A l'inverse, lorsque les moyens de butée de la gorge constituent une
diminution locale de section de la gorge, une insertion partielle est assurée
dés qu’une cheville (qui présente ou non la fente) est introduite dans la
gorge en venant normalement en butée; au contraire, une insertion
compléte est assurée dés qu‘une pression supplémentaire est exercée sur
la cheville fendue introduite dans la gorge, puisque la fente en se
resserrant permet de diminuer la section de la cheville.

Dans les deux cas, la déformation étant élastique, la cheville peut
&tre maintenue en position insérée (partielle ou compléte), soit par
resserrement de la fente sur la saillie, soit par relachement de la fente qui
s’'expanse dans la gorge dans laquelle elle est maintenue par légere
compression.

La fente longitudinale s'étend avantageusement sur toute la longueur
de la cheville fendue facilitant ainsi d‘autant plus une insertion compléte
de la cheville dans la gorge par ses deux extrémités.

La chevile qui comporte la fente longitudinale présente
avantageusement, en coupe transversale, une forme de C.

Cet élément d’assemblage étant particuliérement destiné a des jeux
de construction pour des enfants, la taille de la cheville, en I'espéce son
diamétre est judicieusement choisi en fonction du diametre de la gorge,
pour que la compression ou l'expansion de la cheville permette de garantir
un bon maintien de la cheville dans la gorge sans pour autant entrainer de
difficulté supplémentaire pour son retrait lors du démontage. L'épaisseur
du C est, elle aussi, judicieusement choisie pour permettre, lors de
I'insertion dans la gorge, un écrasement de la cheville par des doigts
d'enfants.
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Avantageusement, au moins une des chevilles présente une section
transversale qui varie sur sa longueur en étant maximale sensiblement a
mi-longueur de la cheville.

La variation de section se fait préférentiellement en allant d'une
section minimale & chacune des deux extrémités de la cheville, vers une
section maximale & mi-longueur ; la forme extérieure de la cheville est
analogue 3 celle d’un tonneau. Cette forme particuliére permet a la
cheville d’étre insérée facilement dans la gorge; en effet, linsertion
s'effectuant par la section minimale de la cheville, cette derniére se
comprime naturellement dans la gorge dés lors quon insére l'une des
deux extrémités et quon appuie sur l'autre extrémité et linsertion
s'effectue sans difficulté. En outre, aprés insertion, la cheville est bien
maintenue en place dans la gorge par compression en partie grace a sa
section maximale.

Pour des raisons de fabrication et de colits (quantité de matiére utile,
etc.), en particulier pour des éléments dassemblage en matériaux
plastiques, il peut étre avantageux que I'une au moins des chevilles est
creuse et que ladite cheville creuse présente deux extrémités ouvertes.

En outre, le fait que les chevilles soient creuses permet d'alléger
I'élément d’assemblage et donc d'en faciliter sa manipulation, en
particulier par des enfants.

Pour permettre encore plus de possibilités dassemblage, I'élément
d’assemblage comporte avantageusement une troisieme cheville.

On comprend, en particulier lorsque l'une des trois chevilles est
sensiblement transversale aux deux autres chevilles, que l'assemblage
peut réellement se faire dans les trois dimensions quelle que soit la forme
extérieure des piéces a assembler.

L'invention concerne aussi un module pour un jeu de construction
comportant au moins une face et présentant une gorge destinée a
recevoir au moins une portion d'un élément d'assemblage tel que
précédemment décrit.

Afin de permettre une insertion partielle ou totale de la cheville d'un
élément d'assemblage dans la gorge d’'un module, cette derniére présente
une ouverture sur toute sa longueur, ladite ouverture étant sensiblement
adjacente & la face du module et la gorge présente un contour ayant, en
coupe transversale, une forme en C.
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Selon le type de matériau retenu pour la fabrication de tels modules,
il est avantageux que la gorge présente une section transversale qui varie
sur sa longueur en étant minimale sensiblement a mi-longueur de la
gorge.

En effet, cette variation de section qui s'élargit vers le haut de la
gorge permet de former des surfaces en dépouilles, particuliérement
intéressante pour une fabrication par moulage du module, car elles
facilitent le démoulage. En fait, la gorge est avantageusement
sensiblement symétrique par rapport a un plan transversal qui passe par
sa mi-longueur, avec de part et dautre de ce plan une augmentation de la
taille de la gorge en s‘éloignant du plan, ce qui permet une fabrication
simple de la piece en plagant un joint de moule & mi-longueur de la gorge,
c'est-a-dire dans ce plan transversal.

Llinvention concerne aussi un ensemble pour un jeu de construction
comportant au moins un élément dassemblage et au moins un module
tels que précédemment décrits.

Afin de limiter linsertion de I’élément d’assemblage dans la gorge du
module, I’élément d’assemblage et le module présentent des moyens de
butée qui peuvent comporter avantageusement une saillie destinée a
coopérer avec une rainure.

L'invention sera bien comprise et ses avantages apparaitront mieux a
la lecture de la description détailiée qui suit, de modes de réalisation de
Finvention représentés a titre d'exemples non limitatifs.

La description se référe aux dessins annexés sur lesquels :

-la figure 1 représente en perspective un élément
d’assemblage et un module selon l'invention,

- la figure 2 est une vue de dessus du module de la figure 1,

-la figure 3 représente en perspective un élément
d’assemblage et un module selon une variante,

-la figure 4 représente en perspective un élément
d'assemblage et un module selon une autre variante,

-la figure 5 représente en perspective un élément
d’assemblage et un module selon une autre variante,

-la figure 6 représente en perspective un élément
d’assemblage et un module selon une autre variante,
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-la figure 7 représente en perspective un élément
d’assemblage selon une autre variante,

- la figure 8 représente un exemple de construction obtenue
avec des éléments d'assemblage et des modules selon I'invention,

- la figure 9 représente un exemple de construction obtenue
avec des éléments d'assemblage et des modules selon I'invention,

- la figure 10 représente un exemple de construction obtenue
avec des éléments d'assemblage et des modules selon une variante, et

- la figure 11 représente un exemple de construction obtenue
avec des éléments d'assemblage et des modules selon une autre variante.

La figure 1 représente un élément d’assemblage 10 qui comporte
deux chevilles 12A et 12B reliées par un voile de liaison 14. En l'espéce, le
voile de liaison 14 a deux faces planes paralléles et sétend
avantageusement sur toute la longueur des deux chevilles 12A et 12B. Les
deux chevilles 12A et 12B sont sensiblement cylindriques et sont situées
de part et d’autre du voile 14 de maniére sensiblement paralléle. En fait, la
cheville 12A pleine est un cylindre de révolution d’axe XA. La cheville 12B
a la forme d'une piéce qui serait formée a partir d’un cylindre de
révolution d’axe XB et fendue longitudinalement par une fente 16B.

La fente peut étre limitée a une portion de la longueur de la cheville
(non représentée) en s'ouvrant au moins sur une des deux extrémités ou
au contraire, s'étendre tout le long de la cheville 12B, de l'une a l'autre
des extrémités 12'B et 12"B, comme illustré sur la figure 1.

La fente 16B représentée sur la figure 1 a une section sensiblement
rectangulaire et débouche sur chacune des extrémités 12'B et 12"B ; elle
s'étend sur toute la longueur Lio de I'élément dassemblage 10. En
l'espece, la longueur L10 est sensiblement égale a la longueur L12 de
chacune des deux chevilles 12A et 12B, longueur L12 qui est généralement
égale a la longueur du voile de liaison 14 et de la fente 16B.

Chacune de deux extrémités 12'A et 12"A de la cheville 12A,
respectivement 12'B et 12"B de la cheville 12B, est plate, mais elle
pourrait étre de forme arrondie.

Cet élément d'assemblage 10 est particulierement destiné a
assembler deux piéces du type du module 20 représenté sur la figure 1,
en étant inséré dans une gorge 22 formée dans le module 20, comme
illustré en traits pointillés. Le module 20 représenté comporte deux bases
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24A et 24B triangulaires reliées par des faces latérales 26A, 26B et 26C et
trois gorges 22 réparties sur chaque face latérale 26A, 26B et 26C. Il est
entendu que les bases peuvent étre de toute forme (rectangulaire, carrée,
circulaire, etc.) et étre planes ou non. Par contre, pour permettre un
assemblage de deux modules 20, il est nécessaire que chacune des gorges
22 débouche sur chacune des deux bases 24A et 24B, et soit ouverte
longitudinalement par une ouverture 28 sur une des faces 26A, 26B ou
26C.

En l'espéce, chaque face latérale 26A, 26B respectivement 26C,
présente une gorge 22 dont l'ouverture 28 débouche transversalement sur
chaque base 24A et 24B et longitudinalement sur la face correspondante
26A, 26B respectivement 26C.

En référence a la figure 2, vue de dessus, la gorge 22 présente un
contour 22’ sensiblement en forme de C. Le diaméetre D22 du contour 22’
est trés légérement supérieur a un diamétre D12A de la cheville 12A,
respectivement D12B de la cheville 12B (voir figure 1), pour faciliter
I'insertion des ces dernieres dans la gorge 22.

L'ouverture 28 de la gorge 22 en C présente un écartement E28 qui
permet linsertion, dans cette ouverture 28, du voile de liaison 14 de
I'élément d’assemblage 10. En l'espéce, I'écartement E28 est Iégérement
supérieur a I'épaisseur E14 du voile de liaison 14. L'épaisseur E14 du voile
de liaison est choisie de maniére que I'écartement E28 permette d'avoir
des portions d’extrémité 22” du contour en C arrondies. En effet, plus
I'épaisseur E14 du voile de liaison 14 est importante, plus grand est
I'écartement E28 et plus les portions d'extrémité 22" peuvent étre
arrondies ; dans le cas contraire, les portions d'extrémité 22" peuvent
former des angles vifs qui pourraient éventuellement étre agressifs.

Pour des raisons d‘assemblage, I'épaisseur L20 du module 20, au
moins au voisinage de chacune des gorges 22, et plus particulierement la
longueur L22 des gorges 22, sont au moins égales a la longueur L10 d'une
cheville 10, préférentiellement légérement supérieures.

L'élément d'assemblage 10 et le module 20 comportent des moyens
de butée, en l'espéce le module 20 présente a mi-longueur L22/2 dans
chaque gorge 22, un ergot 25 destiné a stopper l'insertion de la cheville
12A. En effet, lors de linsertion de I'élément d’assemblage 10 par sa
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cheville 12A, I'extrémité insérée, par exemple I'extrémité 12”A vient en
butée contre I'ergot 25.

Par contre, lorsque I'élément d'assemblage 10 est introduit dans le
module 20 par son autre cheville 12B, il en va autrement puisque la fente
16B permet de faire coulisser intégralement la cheville dans la gorge 22,
quelle que soit l'extrémité 12'B ou 12"B d'introduction. L'élément
d'assemblage 10 peut donc étre entiérement inséré dans le module 20 et
la cheville 12B complétement masquée a l'intérieur de la gorge 22. Cette
disposition de I'élément d’assemblage 10 permet d'assembler des modules
20 différemment de celle obtenue lors d'une insertion partielle. La
possibilité d'avoir les deux types d'insertion offre donc un panel important
d'assemblages envisageables. En outre, la cheville fendue présente
l'avantage de pouvoir étre insérée et/ou retirée par n‘importe quelle base
du module, au contraire de la cheville non fendue qui ne peut étre retirée
que par la base par laquelle elle a été introduite.

L'élément d’assemblage 10 et le module 20 décrits précédemment
sont sensiblement symétriques par rapport a leur plan médian respectif
P10, P20. Il en va de méme pour tous les éléments d’assemblage et tous
les modules décrits par la suite, sauf mention contraire. Les bases 24A et
24B du module 20 sont généralement symétriques par rapport au plan
P20, en particulier lorsqu’elles sont sensiblement planes. Elles peuvent ne
pas 8tre symétriques, en particulier lorsqu’elles présentent des reliefs de
types décoratifs ou autre.

La figure 3 illustre une variante de réalisation d'un ensemble d'un
élément d'assemblage 110 et d’'un module 120 qui se caractérise
essentiellement par des moyens de butée inversés.

L'élément d’assemblage 110 est analogue a I'élément d’assemblage
10 représenté sur la figure 1, avec deux chevilles 112A et 112B reliées par
un voile de liaison 114, la cheville 112B étant fendue longitudinalement
par une fente 116B qui débouche a chaque extrémité 112'B et 112”B. Par
contre, l'ergot 25 destiné a stopper linsertion de la cheville 12A de la
figure 1 est reporté sur la cheville 112 pour former un ergot 115 a mi-
longueur L112A/2. La gorge 122 du module 120 présente quant a elle deux
petites rainures 127A et 127B débouchant respectivement dans les bases
124A et 124B. Chacune de ces rainures 127A et 127B est de profondeur
L127A, L1278 sensiblement égale a la moitié de la longueur L115 de |'ergot
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115. La cheville 112B est identique a la cheville 12B et peut &tre insérée
partiellement dans le module 120, comme illustré en traits pointillés.

La figure 4 illustre une variante de réalisation d’un ensemble d'un
élément d’assemblage 210 et d'un module 220.

L’élément d’assemblage 210 est analogue 3 I'élément d'assemblage
10 représenté sur la figure 1, avec deux chevilles 212A et 212B reliées par
un voile de liaison 214, la cheville 212B étant fendue longitudinalement
par une fente 216B qui débouche & chaque extrémité 212'B et 212"B,
mais s'en différencie en ce que les chevilles 212A et 212B ne se
présentent pas comme des cylindres, mais chacune commeé deux portions
213'A et 213"A, respectivement 213'B et 213"B, sensiblement
tronconiques, a la fente 216B prés.

En fait, l'élément d'assemblage 210 présente une section
transversale S210 qui varie sur sa longueur L210; en I'espéce chacune des
chevilles 212A et 212B présente une section qui varie en étant maximale
sensiblement a mi-longueur L212/2 des chevilles 212A et 212B et minimale
3 chaque extrémité 212'A et 212”A de la cheville 212A, respectivement
212’B et 212"B de la cheville 212B. Chaque cheville 212A ou 212B,
correspond sensiblement 3 deux trongons de cones reliés par leur base la
plus grande, sensiblement dans un plan médian P210.

Du fait de la forme tronconique de la cheville, il nest pas nécessaire
que la gorge 222 présente un ergot 225, puisque l'insertion de la cheville
212A, 212B est naturellement arrétée par 'augmentation de taille de cette
derniére. En effet, la cheville 212A, 212B est insérée dans la gorge 222
par une de ses deux extrémités de plus petite section 5210 min, jusqu'a ce
que sa plus grande section S210 max, située sensiblement dans le plan
médian P210, arrive a ras de la base dintroduction dans la gorge 222, par
exemple, a ras de la base 224A comme illustré en traits pointillés sur la
figure 4. Un ergot 225 peut toutefois &tre prévu, en étant situé, a sa taille
prés, sensiblement dans le plan médian P220 du module 220, pour former
une butée supplémentaire dans la gorge 222.

La gorge peut é&tre sensiblement cylindrique, comme C'est le cas pour
les gorges 22 et 122, ou bien &tre tronconique, en inversant la variation
de section par rapport a la cheville 210, comme décrit par la suite pour la
gorge 222.
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La cheville fendue 212B peut malgré sa forme tronconique étre
complétement insérée dans la gorge 222 du module 220 ou dans la gorge
22 dun module 20, en étant comprimée élastiquement, grace a la
présence de la fente 216B.

Le joueur a donc le choix entre une insertion compléte ou partielle
de la cheville dans la gorge, quelle que soit la forme de la cheville, mais
selon que cette derniére est fendue ou non.

On comprend que I'élément d’assemblage peut étre une combinaison
telle que décrite de deux chevilles de type identique (cylindrique ou
tronconique), ou bien dune combinaison hybride de deux chevilles de
types différents, par exemple d’une cheville de type tronconique 212A
avec une cheville de type cylindrique 12B. De plus, I"élément d’assemblage
peut présenter une cheville fendue ou deux chevilles fendues.

En I'espéce, les gorges 222 illustrées sur la figure 4, présentent une
section transversale S222 qui varie sur leur longueur L222 en étant
minimale $222 min sensiblement a mi-longueur L222/2 de la gorge 222 et
maximale S222 max au niveau de leur ouverture dans les bases 224A et
224B.

En effet, cette variation de section S222 qui s‘élargit vers chaque
extrémité de la gorge 222 permet de former des surfaces en dépouilles,
facilitant, dans le cas d‘une fabrication par moulage, le démoulage du
module 220 et des gorges 222 en particulier.

En outre, I'ouverture 229 de chacune des gorges 222 qui débouche
dans les faces latérales respectives, peut étre sensiblement rectangulaire,
comme illustré sur la figure 1 en relation avec l'ouverture 28, ou
comporter des dépouilles, comme illustré sur la figure 4. Dans ce dernier
cas, l'ouverture 229 est resserrée sensiblement a mi-longueur de la gorge
222. En l'espéce, l'ouverture 229 comporte des bords 229A a 229D
obliques, de maniére que cette premiére présente un écartement E229 min
minimal & mi-longueur L222/2 de la gorge 222 et un écartement maximal
E229 min au voisinage des bases 224A et 224B du module 220. Cette forme
tronconique de l'ouverture 229 qui permet une fabrication plus aisée du
module, permet en outre de I'effet de compression a mi-longueur entre la
gorge 222 tronconique et la cheville 212A tronconique (ou cylindrique).

La figure 5 illustre une autre variante de réalisation d‘un ensemble
d'un élément d’assemblage 310 et dun module 320. La forme des
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chevilles 312A, 312B et des gorges 322 est cylindrique, mais pourrait tout
aussi bien étre tronconique, comme décrit précédemment en relation avec
la figure 4 ou une combinaison de types différents (cylindrique,
tronconique, etc.) ; il en va de méme pour toutes les variantes de cheville
et/ou de module décrites par la suite.

En fait, la variante affecte essentiellement les moyens de butée, qui
dans ce cas, comportent une rainure 313 qui est formée dans une des
deux chevilles, préférentiellement dans la cheville 312A qui ne présente
pas la fente longitudinale 316B, et qui est destinée a coopérer avec une
saillie 327 s'étendant longitudinalement dans la gorge 322 d'un module
320, selon toute sa longueur L322. La rainure 313 est apte a coulisser sur
la saillie 327, jusqua ce qu‘un renflement 315 qui forme une butée dans la
rainure 313 vienne en contact avec la saillie 327, comme illustré en traits
pointillés sur la figure 5.

En I'espéce, la rainure 313 s'étend longitudinalement le long de toute
la longueur L312A de la cheville 312A et comporte a mi-longueur L3124/2 le
renflement 315 précité, c'est-a-dire sensiblement (a sa taille prés) dans un
plan médian P310. Ainsi, aprés insertion d’environ la moitié de la cheville
312A dans la gorge 322, cette premiére se trouve bloquée par butée du
renflement 315 contre la saillie 327.

La figure 6 illustre une autre variante de réalisation d'un ensemble
d’'un élément d'assemblage 410 et d'un module 420 qui se caractérise
essentiellement par des moyens de butée particuliers.

Les moyens de butée comportent une rainure 427A qui s'étend
longitudinalement dans la gorge 422 d‘un moduie 420 le long de toute la
longueur L422 de la gorge 422 et qui est destinée a coopérer avec une
saillie 415 qui est formée longitudinalement sur toute la longueur L412A
d'une des deux chevilles, préférentiellement sur la cheville 412A qui ne
présente pas la fente longitudinale 416B, comme illustré en traits
pointillés.

La rainure 427A comporte un renflement 427B qui est situé environ a
mi-longueur L422/2, sensiblement dans le plan médian P420, et qui permet
d'arréter I'avancement de la saillie 415 dans la rainure 427A. En effet, la
saillie 415 est apte a coulisser dans la rainure 427A, jusqu’a ce qu'elle
vienne en contact avec le renflement 427B de la rainure 427A. Ainsi, aprés
insertion d’environ la moitié de la cheville 412A dans la gorge 422, cette
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premiére se trouve bloquée par butée de la saillie 415 contre le
renflement 427B. '

La saillie 415 est de largeur L415 constante, ce qui signifie qu’elle suit
le contour de la cheville 412A, en particulier lorsque cette derniére est
tronconique, la saillie est alors formée par deux portions obliques.

Les fentes 16, 116B, 216B et 316B des chevilles respectives 12B,
112B, 212B et 312B précitées, présentaient chacune une section
transversale sensiblement rectangulaire, mais elles peuvent aussi
présenter une section transversale en forme de C, comme c'est le cas pour
la fente 416B.

De la mé&me maniére, les chevilles 12A, 112A, 212A et 312A peuvent
8tre pleines ou creuses. Dans ce dernier cas, comme illustré sur la figure
6, la cheville 412A comporte un évidement 411A sensiblement cylindrique
et longitudinal situé concentriquement dans la cheville 412A et
débouchant préférentiellement & chaque extrémité 412'A et 412'B. Cet
évidement 411A permet notamment d'alléger I'élément dassemblage 410
et d’en diminuer les colits de fabrication, en patticulier par gain de matiére
dans le cas de matériaux moulés de type plastique.

La figure 7 illustre une autre variante de réalisation d’un élément
d’assemblage 510 qui comporte une troisiéme cheville 512C. L'élément
d’assemblage 510 comporte deux chevilles 512A et 512B du type de celles
décrites précédemment (cylindrique ou tronconique, creuse ou pleine,
fendue ou non, etc.) qui sont reliées entre elles par un voile 514. La
troisiétme cheville 512C est orientée transversalement aux deux autres
chevilles 512A et 512B pour constituer un élément d’assemblage 510 du
type en forme de T, dont la téte est constituée par la troisieme cheville
512C et le pied par les deux autres chevilles 512A et 512B sensiblement
paralléles entre elles.

La cheville 512C sensiblement cylindrique peut étre reliée aux deux
autres 512A et 512B par tout type de surface permettant d'assurer une
bonne tenue de I'élément d’assemblage 510. En I'espece, la cheville 512C
peut présenter un méplat 517C.

La cheville 512C peut étre creuse ou pleine, cylindrique ou
tronconique et étre fendue ou non. Dans le cas ol la cheville 512C
présente une fente, cette fente 516C (de section rectangulaire ou en
forme de C) est préférentiellement débouchante a chaque extrémité 512'C
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et 512”C de la cheville 512C et s'étend longitudinale a la cheville 512C,
cest-3-dire sensiblement transversalement aux deux autres chevilles 512A
et 512B, en étant tournée vers le haut du T.

La présence de cette troisiéme cheville 512C permet d'effectuer des
constructions en trois dimensions avec des modules qui s'assemblent ala
fois cOte a cdte, c'est-a-dire face latérale contre face latérale ou base
contre base, et transversalement, c'est-a-dire face latérale contre base. Ii
est ainsi possible de former, par exemple, un module 520 relié par une de
ses faces latérales 526A, formant un « toit », a l'aide d’un tel élément de
montage 510, sur les bases 524A de deux modules 520 reliés par leur face
latérale 526A et formant un « mur », comme illustré sur la figure 8.

La longueur L512C de la troisieme cheville 512C est inférieure ou
sensiblement égale a la longueur des gorges du module, C'est-a-dire de
longueur sensiblement égale a la longueur L512 des chevilles 512A et
512B. Cependant, les deux chevilles 512A et 512B peuvent étre de
longueur L512 sensiblement égale a la longueur des gorges des modules
ou former des demi-chevilles de moitié de longueur, dans ce dernier cas,
la troisieme cheville 512C est plus longue que les chevilles 512A et 512B.

En présence de demi-chevilles, une insertion complete des demi-
chevilles dans la gorge, c’est-a-dire & mi-longueur de la gorge, amene la
troisitme cheville au ras de la base et permet l'introduction d’une cheville
d’un autre élément d’assemblage dans la méme gorge par l'autre base du
module pour poursuivre la construction de l'autre coté.

Pour permettre une mobilité entre des modules assemblés, la
troisieme cheville 612C, préférentiellement fendue par une fente
longitudinale 626C, peut étre mobile par rapport aux deux autres 612A et
612B, comme illustré sur la figure 9. En l'espéce, la troisitme cheville
612C est libre de tourner par rapport aux deux autres 612A et 612B, grace
3 une liaison pivot 630. En fait, la troisiéme cheville 612C est reliée aux
deux autres 612A et 612B par cette liaison 630 comportant par exemple,
une bille 632 formée sur les chevilles 612A et 612B qui est apte a tourner
dans un logement 634 adéquat formé dans la troisiéme cheville 612C.

La figure 10 illustre une variante d'élément de montage 710 a deux
chevilles 712A et 712B, dont une des chevilles, en I'espéce la cheville 712A
est articulée. La cheville 712B est une cheville d'un des types précités
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(pleine, creuse, fendue ou non, etc.), tandis que la cheville 712A comporte
au moins une articulation.

En l'espéce, la cheville 712A comporte deux articulations 730 qui
permettent a I'éiément d’assemblage 710 d'obtenir des constructions
analogues a celles obtenues avec un élément d'assemblage 510 ou 610 a

trois chevilles, avec pour particularité que cet élément d'assemblage 710

permet un assemblage transversal tel que précédemment défini de deux
modules entre eux ou lieu de trois. En effet, cet élément d'assemblage
710 permet d’assembler une face latérale 726A d’'un module 720 contre
une base 724A dun deuxiéme module 720, tandis que I'élément
d’assemblage 510 ou 610 permet d‘assembler, comme illustré sur la figure
8, une face latérale 626B d'un premier module 620 contre une base 624A
respective de deux modules 620 reliés par une de leur face latérale, en
I'espéce leur face 626A.

En l'espéce, la cheville 712A représentée sur la figure 10, est formée
par deux demi-chevilles 712A1 et 712A2 respectivement articulées autour
d’un voile de liaison 714. Le voile de liaison 714 est plus court qu ‘un voile
de liaison traditionnel du type de celui décrit jusqu ‘a présent, pour
permettre une rotation de chacune des demi-chevilles.

En position déployée (non illustrée), les deux demi-chevilles 712A1 et
712A2 sont alignées et sont sensiblement paralléles a lautre cheville
712B ; I'élément d'assemblage 710 se présente alors de maniére analogue
3 un élément d'assemblage de type 410 et permet l'assemblage de deux
modules cote 3 cdte, c'est-a-dire face latérale contre face latérale ou base
contre base.

Sur la figure 10, du fait de la taille du voile de liaison 714 et de la
taille des deux demi-chevilles 712A1 et 712A2, ces derniéres peuvent étre
insérées ensemble dans une méme gorge.

En effet, lorsque les deux demi-chevilles 712A1 et 712A2 sont toutes
les deux en position repliée, cote a cote, sensiblement transversales par
rapport & l'autre cheville 712B, elles définissent le méme encombrement
radial qu'une seule cheville et peuvent étre insérées ensemble dans une
méme gorge 722 dun module 720. L'autre cheville 712B est alors
préférentiellement insérée dans une gorge 722 d’'un autre module 720 ;
I'élément d’assemblage 710 permet alors I'assemblage des deux modules
720 transversalement, c'est-a-dire une face latérale 726A contre une base
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724A ou bien l'assemblage de deux modules 720 de maniére adjacente
comme illustré sur la figure 10.

La taille du voile de liaison 714 et la disposition des deux demi-
chevilles 712A1 et 712A2 l'une par rapport a l'autre sont telles que,
repliées I'une contre l'autre, les deux demi-chevilles 712A1 et 712A2 sont
équivalentes a une seule cheville et peuvent étre insérées toutes les deux
dans une méme gorge 722.

La figure 11 montre un élément d'assemblage 810 analogue a celui
de la figure 10, a ceci prés qu’en position repliée de la demi-cheville 812A2
vers la demi-cheville 812A1, illustrée en trait mixte sur la figure 11,
I'élément d’assemblage 820 est équivalent a un élément d’assemblage 512
du type de celui illustré sur la figure 7, c'est-a-dire que les deux demi-
chevilles 812A1 et 812A2 sont insérées dans deux gorges 822 distinctes.

La forme du voile de liaison 814 est telle que chacune des deux
demi-chevilles 812A1 et 812A2 peut étre insérée individuellement dans une
gorge 822 distincte pour assembler deux modules.

En position semi-repliée illustrée sur la figure 11, la demi-cheville
812A1 est repliée et la demi-cheville 812A2 est déployée. En fait, la demi-
cheville 812A1 est sensiblement transversale par rapport a l'autre cheville
812B, tandis que la demi-cheville 812A2 est sensiblement paralléle a
I'autre cheville 812B. La demi-cheville 812A1 est insérée dans une gorge
822 d’un premier module 820, tandis que l'autre demi-cheville 812A2 est
insérée dans une gorge 822 d'un deuxiéme module 820. La cheville 812B
peut quant a elle étre insérée dans une gorge 822 d’un troisiéme module
820 pour I'assemblage de trois modules.

Les articulations 730 et 830 sont préférentiellement formées par une
liaison pivot de type connu, adaptées a la forme et a la taille du voile de
liaison pour permettre a chacune des deux demi-chevilles 712A1 et 712A2,
respectivement 812A1 et 812A2, d’étre en rotation entre les positions
déployée et repliée précitées.
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REVENDICATIONS

1. Elément d’assemblage, pour assembler deux piéces, en
particulier deux modules (20; 120; 220; 320; 420) d'un jeu de
construction, I'élément d’assemblage (10 ; 110; 210; 310; 410, 510;
610 ; 710) comprenant deux chevilles (12A, 12B; 112A, 112B; 212A,
212B; 312A, 312B; 412A, 412B; 512A, 512B; 612A, 612B; 712A,
712B ; 812A, 812B) sensiblement cylindriques reliées entre elles, chacune
des deux piéces (20 ; 120 ; 220 ; 320 ; 420) présentant au moins une
gorge (22; 122; 222; 322; 422) destinée a recevoir au moins une
portion de chaque cheville (12A, 12B ; 112A, 112B; 212A, 212B; 312A,
312B ; 412A, 412B ; 512A, 512B ; 612A, 612B ; 712A, 712B ; 812A, 812B)
permettant ainsi I'assemblage desdites pieces (20 ; 120 ; 220 ; 320 ; 420),

caractérisé en ce gu'au moins l'une des chevilles (12B ; 112B;
212B; 312B; 412B; 512B; 612B; 712B; 812B) est fendue
longitudinalement selon une fente (16B; 116B; 216B; 316B; 416B;
516B ; 616B ; 716B) longitudinale qui s'ouvre au moins sur une extrémité
(12'B, 12"B; 112'B, 112"B; 212'B, 212"B; 312'B, 312"B ; 412'B, 412"B;
512'B, 512"B; 612'B, 612"B; 712'B, 712"B) de ladite cheville (12B;
112B; 212B; 312B ; 412B ; 512B ; 612B ; 712B).

2. Elément d'assemblage selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que ladite fente (16B; 116B; 216B; 316B; 416B;
516B ; 616B; 716B) longitudinale s'étend sur toute la longueur de la
cheville fendue (12B ; 112B ; 212B ; 312B ; 412B ; 512B ; 612B ; 712B).

3. Elément d'assemblage selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce qu'il comporte une troisiéme cheville (512C ; 612C).

4. Elément d‘assemblage selon la revendication précédente,
caractérisé en ce qu'une (512C ; 612C) des trois chevilles est sensiblement
transversale aux deux autres chevilles (512A, 512B ; 612A, 612B).

5. Elément d'assemblage selon la revendication 3 ou 4, caractérisé
en ce qu’une (512C ; 612C) des trois chevilles (512A, 512B, 512C; 612A,
612B, 612C) est mobile par rapport aux deux autres chevilles (512A,
512B; 612A, 612B).

6. Elément d’assemblage selon Il'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce qu'au moins l'une des
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chevilles (512A, 512B, 512C; 612A, 612B, 612C; 712A, 712A1, 712A2;
812A, 812A1, 812A2) de I'élément d’assemblage comporte une articulation
(630 ; 730 ; 830).

7. Elément d'assemblage selon Il'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que la cheville (412B) qui
comporte la fente (416B) longitudinale présente en coupe transversale
une forme de C.

8. Elément dassemblage selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce qu'au moins deux chevilles
(12A, 12B; 112A, 112B; 212A, 212B; 312A, 312B; 412A, 412B ; 512A,
512B ; 612A, 612B ; 712A, 712B ; 812A,'8128) sont reliées entre elles par
un voile de liaison (14 ; 114 ; 214 ; 314 ; 414 ; 514 ; 614 ; 714 ; 814).

9. Elément dassemblage selon [lune quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que l'une au moins des
chevilles (412A) est creuse et en ce que ladite cheville creuse (412A)
présente deux extrémités ouvertes (412'A, 412"A).

10. Elément d'assemblage selon l'une quelconque  des
revendications précédentes, caractérisé en ce quau moins une des
chevilles (212A, 212B) présente une section transversale (S210) qui varie
sur sa longueur (L110) en étant maximale (S110 max) sensiblement a mi-
longueur de la cheville (L110/2).

11. Module pour un jeu de construction comportant au moins une
face (26A, 26B, 26C ; 126A, 126B, 126C ; 226A, 226B, 226C ; 326A, 326B,
326C ; 426A, 426B, 426C ; 726A, 726B, 726C ; 826A, 826B, 826C) et
présentant une gorge (22 ; 122 ; 222 ; 322 ; 422 ; 722 ; 822) destinée a
recevoir au moins une portion dun élément d'assemblage (10; 110;
210; 310; 410; 510; 610; 710; 810) selon l'une quelconque des
revendications précédentes,

caractérisé en ce que ladite gorge (22 ; 122 ; 222 ; 322 ; 422 ; 722,
822) présente une ouverture (22 ; 128 ; 229 ; 328 ; 428) sur toute sa
longueur, ladite ouverture (22 ; 128 ; 229 ; 328 ; 428) étant sensiblement
adjacente a ladite face (26A, 26B, 26C ; 126A, 126B, 126C ; 226A, 2268,
226C; 326A, 326B, 326C; 426A, 426B, 426C) du module (20 ; 120;
220 ; 320 ; 420) et en ce que ladite gorge (22 ; 122 ; 222 ; 322 ; 422)
présente un contour ayant, en coupe transversale, une forme en C.
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12. Module selon la revendication 11, caractérisé en ce que ladite
gorge (222) présente une section transversale (S222) qui varie sur sa
longueur (L222) en étant minimale (S222 min) sensiblement a mi-longueur
(L222/2) de la gorge (222).

13. Ensemble pour un jeu de construction comportant au moins un
élément d'assemblage (10 ; 110 ; 210 ; 310 ; 410, 510 ; 610 ; 710 ; 810)
selon I'une quelconque des revendications 1 a 10 et au moins un module
(20 ; 120 ; 220 ; 320 ; 420 ; 620 ; 720 ; 820) selon la revendication 11 ou
12,

caractérisé en ce que I'élément d'assemblage (10; 110; 210 ;
310; 410; 510; 610; 710 ; 810) et le module (20 ; 120 ; 220; 320;
420 ; 620 ; 720 ; 820) présentent des moyens de butée (25 ; 115; S222;
S212; 327 ; 415, 427A, 427B) destinés a limiter l'insertion de la cheville
12A, 12B; 112A, 112B; 212A, 212B; 312A, 312B; 412A, 412B; 512A,
512B; 612A, 612B; 712A, 712B; 812A, 812B) dudit élément
d'assemblage (10 ; 110 ; 210 ; 310 ; 410 ; 510 ; 610 ; 710 ; 810) dans la
gorge (22 ; 122 ; 222 ; 322 ; 422) dudit module (20 ; 120 ; 220; 320;
420).

14. Ensemble selon la revendication précédente, caractérisé en ce
que les moyens de butée (25; 115; S222; S212; 327 ; 415, 427A)
comportent une saillie (327 ; 415, 427B) destinée a coopérer avec une
rainure (313 ; 427A).
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