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Sposdob laminowania tworzyw sztucznych warstwa metaliczng
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b laminowa-
nia tworzyw sztucznych, warstwg metaliczng o lu-
strzanym potysku i grubosci od 5 do 1 mikrona.

Znane dotychczas sposoby nakladania warstwy
metalicznej mie pozwalaly na uzyskiwanie bardzo
cienkiej i jednolitej warstwy metalu o duzej przy-
czepno$ci do podtoza. Niejednolito§é warstwy me-
talu oraz: jej stosunkowo duza grubo$é wystajaca
z podloza sg powodem zaczepiania sie wodzika
poruszajgcego sie po tarczy programowej, a tym
samym nieodpowiedniego przekazywania impul-
sow.

Po przeprowadzeniu szeregu préb okazalo sie, ze
wymienione wyzej wady mozna catkowicie usungé
przez zastosowanie sposobu laminowania tworzyw
szbuczr{y‘ch warstwa metaliczng, czyli przez malkta-
danie na warstwe metalu o grubo$ci od 5 do 1
mikrona — tworzywa sztucznego.

W sposobie wedlug wynalazku na ptytke szklang
wylewa sie lustro metaliczne, ze zlota, platyny,
srebra, miedzi lub niklu. Nastepnie na tak uzys-
kang warstwe metalu malewa sie odpowiedniej
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grubo$ci, w zalezno$ci od potrzeb, warstwe two-
rzywa sztucznego. Po utwardzeniu sie tworzywa
sztucznego odejmuje sie¢ od plyty szklanej two-
rzywo sztuczne a wraz z nim warstwe metaliczng,
ktéra jest bardzo cienka, jednolita i silnie przylega
do tworzywa sztucznego, dajagc w efekcie tworzywo
laminowane.

Uzyskane sposobem wedlug wynalazku lamino-
wane tworzywo sztuczne zostaje poddane obrébce
mechanicznej i chemigraficznej w celu uzyskania
pozgdanych wzoréw.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb laminowania tworzyw sztucznych warst-
wg metaliczng, znamienny tym, ze mna szklang
ptyte wylewa sie lustro metaliczne o grubosci od 5
do 1 mikrona, mastepnie na otrzymanag warstwe
metaliczng wylewa sie warstwe tworzywa sztucz-
nego, za§ po utwardzeniu calo§é odejmuje sie od
szklanej plyty i poddaje obrdbce mechanicznej
i chemigraficznej, w celu uzyskania pozgdanych
WZOrow.
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