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Przedmiotem wynalazku jest rolka do walco-
wania profili §rubowych, zwlaszcza rur zebrowych
metodg postepowa, pracujaca w ukladzie tréjrol-
kowym na tokarce lub dwurolkowym na walcarce
do gwintow.

Rury o rozwinietej powierzchni zewnetrznej w
postaci wykonanych na nich zeber produkowane
z metali kolorowych lub ze stali — znajdujg po-
wszechne zastosowanie w wymiennikach ciepla
o réznym przeznaczeniu.

Dzieki rozwinietej powierzchni zewnetrznej rur

sprawno$é¢ wymiennikOw z rurami zebrowymi jest

znacznie wyzsza od sprawno$ci wymiennikéw
o tych samych wymiarach gabarytowych z rurami
gladkimi.

Dotychczas znane metody walcowania profili
§rubowych, w tym zeber na powierzchniach ze-
wnetrznych rur — polegajag na zastosowaniu rolek
walcujacych o profilu dostosowanym do wymaga-
nego ksztaltu zebra rury, pracujgcych w uktadzie
tréjrolkowym lub dwurolkowym. Rolki te wyko-
nane sg badZ z jednolitego materiatu przez na-
ciecie na ich powierzchni zewnetrznej profilu §ru-
bowego lub pierScieniowego, badZ tez sktadajg sie
z kilku segmentow w postaci cienkich ptytek o odpo-
wiednio zaprofilowanych $rednicach -zewnetrznych.
Segmenty te po zlozeniu i sztywnym skreceniu na
trzpieniu tworzg rolke o profilu pier§cieniowym.
W obydwu rodzajach rolek odlegto§¢ sasiednich
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profili walcujacych jest r6wna wielkoéci jednego
skoku walcowanego profilu $rubowego.

Zasadnicza wada rolek jednolitych sg trudnosci
wykonania smuklego profilu o malym skoku, co
odpowiednio zwieksza koszty produkcji rolek, a
ponadto kazde uszkodzenie profilu rolki czyni jg
bezuzyteczng. Rolki segmentowe usuwajg wpraw-
dzie trudnoSci wykonawcze profilu ale powoduja
dalsze ostabienie wytrzymalo§ci rolki, poniewaz ze
wzgledu na maty skok walcowanej rury Zebrowej
plytki segmentowe, kt6érych grubo§é jest réwna
wielko§ci skoku rury zebrowej — s3 ciefikie i ule-
gaja czestemu wylamywaniu sie¢ w procesie wal-
cowania.

Celem wynalazku jest skonstruowanie rolki do
walcowania profili §rubowych, a zwlaszcza rur
zebrowych pozbawionej powyzszych wad, odzna-
czajgcej sie prostota budowy, dlugg zywotnoscig
oraz niskimi kosztami wytwarzania. ’

Powyiszy cel wedlug wynalazku osiggnieto dzie-

ki wykonaniu, zaré6wno na rolce segmentowej jak

i na rolce z jednolitego materiatu, profili walco-
wania wstepnego, walcowania zasadniczego i wal-
cowania wykanczajacego przy czym wzajemna od-
legtos¢ tych profili jest wielokrotno$cig skoku wal-
cowanego profilu Srubowego, natomiast odleglo§é
na rolce pomiedzy profilami zasadniczego walco-
wania — jest r6wna wielko$ci jednego skoku linii
Srubowej walcowanego przedmiotu.

Przedmiot wynalazku pokazany jest w przykla-
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dzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1,
fig. 2, fig. 3, fig. 4, fig. 5 i fig. 6 przedstawiaja
rolki do walcowania w przekroju wzdluznym. Na
fig. 1, fig. 2 i fig. 3 pokazano rolki do walcowa-
nia stosowane w ukladzie tr6jrolkowym na tokar-
ce, za§ na fig. 4, fig. 5 i fig. 6 — rolki do walco-
wania w ukladzie dwurolkowym na walcarce do
gwintéw. Rolki przedstawione na fig. 1 i fig. 4
skladaja sie z czterech segmentéw 1, 2, 3 i 4 plyt-
kowych lub czterech segmentéw 7, 8, 9 i 10 pier§-
cieniowych, za§ — na fig. 2 i fig. 5 z dwu segmen-
tobw 5 i 6 plytkowych lub dwu segmentéw 11 i 12
pierScieniowych. Rolki jednolite 13 i 18 pokazano
na fig. 3 i fig. 6.

Na segmencie 1 plytkowym lub segmencie 7
pierScieniowym wykonany jest profil 14 walcowa-
nia wstepnego, na segmencie 2 i 8 oraz segmen-
cie 3 i 9 odpowiednio profil 15 i 16 walcowania
zasadniczego, za$§ na segmencie 4 i 10 profil 17 wal-
cowania wykariczajacego.

Srednica zewnetrzna tych profili wzrasta do pro-
filu 14, ktéry posiada najmniejsza S$rednice ze-
wnetrzna, do profilu 15 i profilu 16 o najmniejszej
§rednicy zewnetrznej. Profil 17 posiada $rednice
zewnetrzng réwng w przyblizeniu S$rednicy profi-
lu 16. Odleglo§é miedzy profilami- wynosi w przy-
blizeniu kolejno: miedzy profilem 14 walcowania
wstepnego, a profilem 15 walcowania zasadniczego
— dwukrotng wielko§¢é 2h skoku h, walcowanego
profilu §rubowego, miedzy profilami 15 i 16 wal-
cowania zasadniczego réwna jest wielko§ci h tego
skoku, natomiast miedzy profilem 16, a profilem 17
walcowania wykanczajgcego — potréjnej wielko-
§¢i 3h tego skoku.

Opisany wyzej uklad profili 14, 15, 16 i 17 jest
identyczny na rolkach dwuplytkowych przedsta-
wionych na fig. 2, na rolkach dwupierscieniowych
— na fig. 5 oraz na rolkach jednolitych 13 i 18 na
fig. 3 i fig. 6, przy czym na segmencie 5 wyko-
nany jest profil 14 walcowania wstepnego i pierw-
szy profil 15 walcowania zasadniczego, natomiast
na segmencie 6 wykonany jest drugi profil 16
walcowania zasadniczego oraz profil 17 walcowa-
nia wykanczajgcego. WielkoSci $rednic zewnetrz-
nych profili 14, 15, 16 i 17 oraz ich wzajemne od-
legloSci sg takie same jak w opisanych wyzej
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rolkach czteroptytkowych lub czteropier§cienio-
wych.

Rolka w ukladzie czteropiericieniowym sklada
sie¢ z czterech pierScieni 7, 8, 9 i 10 nasunietych
na odpowiednie podtoczenie w oprawce 19 i do-
ciSnietych wzajemnie przez plytke. 20 za pomoca
$rub 21.

Dzieki wyZej opisanemu ukladowi profili rolek
segmentowych 'plytkowych i pier§cieniowych gru-
bo§é segmentéw zostala zwiekszona przez co wzro-
sla ich wytrzymalo§é. Ponadto zwiekszenie grubo-
§ci segmenté4w pozwalaja na swobodne ulozysko-
wanie na walku lub na oprawce bez potrzeby
sztywnego skrecania. Pozwala to na pewne prze-
suniecia segmentéw przy naciskach bocznych i za-
pobiega wyknuszaniu sie profili w procesie walco-
wania.

Przy rolkach jednolitych z opisanym wyzej ukla-
dem profili zostaly znacznie zmniejszone trudno$ci
wykonawecze w poréwnaniu do rolek, w ktérych
odlegloSci pomiedzy wszystkimi sgsiednimi profila-
mi réwne sg pojedynczemu skokowi walcowanego
profilu §rubowego. )

Dodatkowa zaletg konstrukeji rolek wedlug wy-
nalazku jest stosowanie ich w réznych odmianach
jako np. rolki czterosegmentowe, dwusegmentowe
lub jednolite w zalezno$ci od mozliwo§ci wyko-
nawciych i eksploatacyjnych zaktadu.

Zastrzezenie patentowe

Rolka do walcowania profili §rubowych, zwla-
szcza rur Zebrowych metodg postepowsa, pracujacag
w ukladzie tr6jrolkowym na tokarce lub w ukla-
dzie dwurolkowym na walcarce do gwintéw, zlo-
zona z czterech segmentéw lub dwu segmentow
ptytkowych lub pierScieniowych lub jako rolka jed-
nolita, znamienna tym, Ze odleglo§¢ profilu (14)
walcowania wstepnego od sgsiadujacego z nim
pierwszego profilu (15) walcowania zasadniczego
oraz odleglo§é drugiego profilu (16) walcowania
zasadniczego od sigsiadujacego z nim profilu (17)
walcowania wykanczajacego jest réwna wielokrot-
no$ci skoku (h) walcowanego profilu Srubowego,
natomiast odlegto§é miedzy sobag profili (15) i (16)
walcowania zasadniczego réwna jest wielkoSci (h)
tego skoku.
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