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(54) Vorrichtung zum Bearbeiten eines Baumstammes
(67) Es wird eine Vorrichtung zum Bearbeiten eines

Baumstammes (1) mit einer Férderwanne (4), einem
bei einem Spalthub in und bei einem Ladehub gegen
eine Forderrichtung (2) verlagerbaren Spaltstempel
(3), dem in Fo&rderrichtung ein Spaltmesser (5)
nachgelagert ist, einer beim Ladehub gegen den
Baumstamm (1) anstellbaren Klemme (6) und einer
der Klemme (6) in Forderrichtung (2) nachgelagerten,
zwischen Ladehub und Spalthub quer zur
Férderrichtung  (2) verlagerbaren  Sége (7)
beschrieben. Um eine Vorrichtung der eingangs
geschilderten Art so auszugestalten, dass trotz des
zusétzlichen  Abtransports der  Scheite  der
Energiebedarf und Wartungsaufwand der Vorrichtung
nur minimal steigt, wird vorgeschlagen, dass dem
Spaltmesser (5) in Férderrichtung (2) ein gegen die
Foérderrichtung (2) selbsthemmendes Transportband
(9) nachgelagert ist, das iiber eine bei einem Spalthub
freilaufende Antriebseinheit (10) mit dem von der bei
einem Spalthub in und bei einem Ladehub gegen die
Foérderrichtung (2) verlagerbaren Fdrderwanne (4)
ausgebildeten Spaltstempel (3) antriebsverbunden ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Bearbeiten eines Baumstammes mit
einer Férderwanne, einem bei einem Spalthub in und bei einem Ladehub gegen eine Férderrich-
tung verlagerbaren Spaltstempel, dem in Férderrichtung ein Spaltmesser nachgelagert ist, einer
beim Ladehub gegen den Baumstamm anstellbaren Klemme und einer der Klemme in Férder-
richtung nachgelagerten, zwischen Ladehub und Spalthub quer zur Férderrichtung verlagerbaren
Sage.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind Vorrichtungen zum Bearbeiten eines Baumstammes be-
kannt, bei denen eine Férderwanne mit einem Baumstamm beschickt wird. Der Baumstamm wird
mit der Férderwanne in FOrderrichtung transportiert, bis er vor dem anschlieBenden Ladehub mit
der Klemme arretiert werden kann. AnschlieBend wird mittels der S&ge ein Klotz abgesagt. Der
Klotz wird dann dem Spaltstempel zugefiihrt, der den Klotz gegen ein oder mehrere Spaltmesser
driickt, die ihn in mehrere Scheite zerteilen, die anschlieBend zu Boden fallen.

[0003] In der DE102009014861A1 wird eine ahnliche Vorrichtung gezeigt, bei der die Forder-
wanne allerdings nicht bewegt wird, sondern bei einem Férderhub der Baumstamm mit einer am
Spaltstempel angeordneten Klemme in Férderrichtung transportiert und ein zuvor bei einem La-
dehub vom Baumstamm abgeséagter Klotz gegen das Spaltmesser gedriickt wird.

[0004] Die DE887260C zeigt eine Holzzerkleinerungsmaschine, bei der ein bewegliches Spalt-
messer orthogonal zu der Foérderrichtung eines Transportbandes angeordnet ist. Das Spaltmes-
ser wird (ber mehrere Hebel bewegt, wobei diese Hebel auch ein Weiterbewegen des Forder-
bandes in Férderrichtung wahrend der Riickwartsbewegung des Spaltmessers ermdglichen.

[0005] Nachteilig am Stand der Technik ist allerdings, dass sich bereits nach wenigen Arbeits-
durchgéngen ein Stapel an Scheiten im Bereich der Spaltmesser bildet, der die zum korrekten
Spalten notwendige Positionierung der Klétze und in weiterer Folge die Qualitat der erzeugten
Scheite beeintrachtigt. Da die manuelle Entfernung der erzeugten Scheite wahrend dem Bear-
beitungsprozess nicht nur gefahrlich, sondern auch zeit- und arbeitsaufwendig ist, wird im Stand
der Technik entweder die Vorrichtung vom Stapel wegbewegt, oder ein Transportband zum kon-
trollierten Abtransport der Scheite vorgesehen. Der Energiebedarf zum Bewegen der Scheite o-
der der Vorrichtung ist allerdings in beiden Féllen durch das hohe zu bewegende Gewicht sehr
grof3, weswegen zusatzliche leistungsstarke Aggregate vorgesehen werden missen, die die Pro-
duktions- und Wartungskosten erhghen.

[0006] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Bearbeiten eines
Baumstammes so auszugestalten, dass trotz des zusatzlichen Abtransports der Scheite der
Energiebedarf und Wartungsaufwand der Vorrichtung nur minimal steigt.

[0007] Die Erfindung l6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass dem Spaltmesser in Férderrichtung
ein gegen die Forderrichtung selbsthemmendes Transportband nachgelagert ist, das Uber eine
bei einem Spalthub freilaufende Antriebseinheit mit dem von der bei einem Spalthub in und bei
einem Ladehub gegen die Férderrichtung verlagerbaren Férderwanne ausgebildeten Spaltstem-
pel antriebsverbunden ist. Die Antriebsverbindung zwischen dem Spaltstempel und dem Trans-
portband ermdéglicht eine Bewegung des Transportbands in Fdérderrichtung beim Ladehub. In
Kombination mit dem Spaltstempel, der von der Férderwanne ausgebildet wird, fihrt die erfin-
dungsgemafe Antriebseinheit dazu, dass der Transport des Baumstammes lber die Fdrder-
wanne, das Spalten des Klotzes liber den Spaltstempel und der Abtransport der Scheite in For-
derrichtung tber nur einen Antrieb ermdglicht werden kann. Die Last auf dem Antrieb ist wahrend
des Spalthubs am gréBten, da hier der Klotz gegen die Spaltmesser gedriickt werden muss. Um
den Antrieb deshalb wahrend des Spalthubs nicht weiter zu belasten, ist die Antriebsverbindung
zum Transportband wahrend des Spalthubs freilaufend ausgefiihrt. Es wird daher die geringere
Last auf den Antrieb wahrend des Ladehubs dazu genitzt, das Transportband nur wahrend des
Ladehubs anzutreiben, wodurch Lastspitzen vermieden werden. Da das Transportband mit dem
Spaltstempel in oben beschriebener Weise antriebsverbunden ist und nicht direkt vom Antrieb
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angetrieben wird, wird kein Regelungsmechanismus bendtigt, der die verfligbare Leistung des
Antriebs je nach bendtigter Last auf Transportband und Spaltstempel, bzw. Férderwanne verteilt.
Um zu verhindern, dass die Gewichtskraft der erzeugten Scheite auf dem Transportband eine
Bewegung des Transportbands gegen die Fdrderrichtung bewirkt, ist das Transportband gegen
die Foérderrichtung selbsthemmend. Der Antrieb kann beispielsweise Uber ein Hydrauliksystem
erfolgen.

[0008] Die Blindleistung des Antriebs und der Verschlei3 an der Antriebsverbindung kann redu-
ziert werden, wenn die Antriebseinheit ein erstes Walzlager mit Freilauf fir das Transportband
ausbildet. Zufolge dieser MaBnahmen ist das Walzlager beim Spalthub freilaufend ausgefiihrt,
sodass die Antriebseinheit nur beim Ladehub Kraft auf das Walzlager tbertragt und das Trans-
portband antreibt. Dadurch wird beim Spalthub nicht nur die durch die Antriebsverbindung er-
zeugte Reibung, insbesondere auf das Walzlager, minimiert, sondern auch die wirkende Last auf
den Antrieb reduziert, da wahrend des Spalthubs keine Antriebskraft auf das Walzlager Ubertra-
gen wird.

[0009] Die unerwiinschte Bewegung des Transportbands gegen die Férderrichtung kann tech-
nisch einfach und dennoch zuverlassig verhindert werden, indem das Transportband ein zweites
Walzlager mit Ricklaufsperre aufweist. Das zweite Walzlager sperrt eine Bewegung gegen die
Forderrichtung und ist in Férderrichtung freilaufend oder mitlaufend ausgebildet. So kann auch
ohne Antriebsverbindung mit dem Spaltstempel verhindert werden, dass die Gewichtskraft der
Scheite auf dem Transportband ein Bewegen des Transportbands gegen die Férderrichtung be-
wirkt. Das Transportband verlauft vorzugsweise zwischen dem ersten und dem zweiten Walzla-
ger, wobei die beiden Walzlager jeweils den Abschluss des Transportbandes bilden.

[0010] Die Dimensionierung der Vorrichtung muss zur Implementierung einer einfachen, flexiblen
und wartungsarmen Antriebsverbindung nicht erhdht werden, wenn die Antriebseinheit ein um-
laufendes, zumindest abschnittsweise in Férderrichtung verlaufendes Zugmittel aufweist, dass
sowohl mit dem Spaltstempel, als auch mit dem ersten Walzlager antriebsverbunden ist. Da das
Zugmittel umlaufend und zumindest abschnittsweise in Férderrichtung verlaufend ausgefiihrt ist,
kann es relativ frei durch Umlenklager rdumlich positioniert und nahe an den anzutreibenden
Komponenten geflihrt werden, wodurch die Vorrichtung kompakter gebaut werden kann. Dies
ermdglicht gleichzeitig eine relativ freie raumliche Anordnung des Transportbandes zum Spalt-
stempel. Wird beispielsweise eine Rollenkette als Zugmittel verwendet, konnen die Walzlager
Uber eine gréBere Interaktionsflache angetrieben werden als beispielsweise bei einem Linearan-
trieb wodurch sich der Verschlei3 weiter verringert. In einer bevorzugten Ausflihrungsform ver-
laufen die beiden Trume des umlaufenden Zugmittels abschnittsweise im Bewegungsbereich des
Spaltstempels und sind zum ersten Walzlager des Transportbandes hin verlangert. Um die
Scheite nach dem Spalten besser durch das Transportband aufnehmen zu kénnen, wird vorge-
schlagen, dass das erste Walzlager unterhalb des Bewegungsbereichs des Spaltstempels ange-
ordnet ist. In dieser Ausfihrungsform sind die zum ersten Walzlager hin verlangerten Abschnitte
der Trume somit aus der Forderrichtung in Richtung des ersten Walzlagers ausgelenkt. Wahrend
das erste Walzlager die erste Umlenkung fir das umlaufende Zugmittel bildet, kann dem Spalt-
stempel in Férderrichtung eine zweite Umlenkung fiir das Zugmittel vorgelagert sein.

[0011] Damit die Antriebskraft effizient vom Spaltstempel auf das Zugmittel Gibertragen wird, wird
das Zugmittel unter Spannung gelagert. Im Betrieb kann es allerdings zu einem Nachlassen der
Spannkraft kommen, sodass die Vorrichtung abgeschaltet werden muss, um das Zugmittel nach-
zuspannen. Die zum Nachspannen benétigte Stehzeit der Vorrichtung kann allerdings reduziert
werden, indem der Spaltstempel Giber eine Spannfeder am Zugmittel gelagert ist. Dabei wird die
Spannfeder unter Vorspannung am Zugmittel gelagert, um unerwiinschte Anderungen der
Spannkraft zu kompensieren. Dadurch reduzieren sich die Stehzeiten der Vorrichtung, da das
Zugmittel weniger oft nachgespannt und justiert werden muss. GleichermaBen dient die Spann-
feder als Langenkompensation des Zugmittels, da es bei einer Anderung des Forderwinkels des
Transportbands zu einer Anderung des mittleren Abstands zwischen Transportband und Spalt-
stempel kommen kann.
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[0012] Die Vorrichtung kann einfach und ohne weitere Hubvorrichtungen beschickt werden, wenn
zur Beschickung der Forderwanne quer zur Forderrichtung ein Stufenférderer an die Forder-
wanne angesetzt ist. Dadurch muss ein Baumstamm nur auf die unterste Stufe des Stufenforde-
rers positioniert werden und kann vom Férdermechanismus des Stufenférderers auf die Férder-
wanne transportiert werden, ohne weitere Maschinen, wie beispielsweise einen Kran, einsetzen
zu mussen. Durch die Ausrichtung des Stufenférderers quer zur Férderrichtung sind die Baum-
stdmme bei der Beschickung bereits parallel zur Férderwanne in Férderrichtung ausgerichtet und
muissen nicht in einem zusétzlichen Arbeitsschritt positioniert werden. Die erste Stufe des Stu-
fenférderers kann eine geringere Stufenhdhe als die restlichen Stufen aufweisen, um ein manu-
elles Beladen des Stufenférderers zu ermdglichen.

[0013] Der Baumstamm kann von der Klemme besser gehalten werden, wenn die Férderwanne
von einer Auflageflache aufragende Seitenwande umfasst, die spaltstempelseitig Aussparungen
fir die Klemme aufweisen. Dadurch kann die Klemme so angeordnet sein, dass die Baumstamme
quer zur Forderrichtung seitlich geklemmt werden. Dies verhindert nicht nur die Einleitung der
Klemmkréfte in die Férderwanne, sondern auch das seitliche Entweichen der Baumstamme wah-
rend dem Klemmen und S&gen, da die Baumstamme aufgrund der seitlichen Klemmwirkung nicht
mehr Uber die Seitenwande der Férderwanne rollen kénnen. Zufolge dieser MaBBnahmen kdénnen
auch zwei dinnere Baumstdmme parallel verarbeitet werden, da selbst bei ungleichmagiger
Klemmwirkung die Klemme eine Barriere gegen seitliches Entweichen der Baumstamme bildet.

[0014] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen
[0015] Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemaien Vorrichtung,

[0016] Fig. 2 einen schematischen Schnitt entlang der Foérderrichtung durch einen Teil der er-
findungsgemaBen Vorrichtung in einem gréBeren MaBstab,

[0017] Fig. 3  einen schematischen Schnitt entlang der Linie 11l - lll der Fig. 1 in einem gréBeren
MaBstab,

[0018] Fig. 4a einen schematischen Schnitt entlang der Linie IV - IV der Fig. 1 in einem gréBeren
MafBstab in einer Ladestellung des Stufenférderers und

[0019] Fig. 4b einen der 4a entsprechenden Schnitt in einer Hubstellung es Stufenférderers.

[0020] Eine erfindungsgeméafe Vorrichtung zum Bearbeiten eines Baumstammes 1 umfasst ei-
nen in und gegen eine Fdrderrichtung 2 verlagerbaren Spaltstempel 3, der von einer Férderwanne
4 ausgebildet wird. Dem Spaltstempel 3 sind in Férderrichtung 2 ein oder mehrere Spaltmesser
5 nachgelagert. Die Férderwanne 4 wird mit einem Baumstamm 1 beschickt und transportiert
diesen wahrend des Spalthubs, also der Bewegung des Spaltstempels 3 und der Férderwanne 4
in Férderrichtung 2, in den Eingriffsbereich einer seitlich zupackenden Klemme 6. Diese Klemme
6 fixiert den Baumstamm 1, bevorzugter Weise am Ende des Spalthubs, also bei maximaler Aus-
lenkung der Férderwanne 4 in Forderrichtung 2. AnschlieBend wird vom fixierten Baumstamm 1
mittels einer quer zur Férderrichtung 2 verlagerbaren Sége 7 ein Klotz abgesagt. Je nach Ausge-
staltung kann der Spaltstempel 3 dabei unterhalb des abgeséagten Klotzes liegen, sodass der
abgesagte Klotz gegen den Spaltstempel 3 abgestiitzt ist und ein Verkeilen der Sage 7 im Sage-
spalt vermieden wird. Da die Sage 7 der Klemme 6 in Férderrichtung 2 nachgelagert ist, ist der
Rest des Baumstammes 1 nach wie vor fixiert. Da sich die Férderwanne 4 samt Spaltstempel 3
beim nachsten Ladehub gegen die Férderrichtung 2 bewegt, bildet sich zwischen dem Spaltmes-
ser 5 und dem Spaltstempel 3 ein gegeniber der Auflageflache der Férderwanne 4 abgesenkter
Spaltbereich 8, in den der abgetrennte Klotz beim nachsten Ladehub aufgrund der Gravitation
fallt. Beim anschlieBenden Spalthub wird der Klotz liber die Bewegung des Spaltstempels 3 in
Forderrichtung 2 gegen die Spaltmesser 5 gedriickt und in einzelne Scheite aufgespalten. Die
Scheite kénnen Uber ein dem Spaltmesser 5 in Férderrichtung 2 nachgelagertes Transportband
9 abtransportiert werden.

[0021] Wie in der Fig. 2 gezeigt, ist das Transportband 9 mit dem Spaltstempel 3 iber eine bei
einem Spalthub freilaufende Antriebseinheit 10 antriebsverbunden. Das bedeutet, dass der Spalt-
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stempel 3 das Transportband 9 nur wahrend des Ladehubs antreibt, da beim Ladehub die Last
auf den Antrieb wesentlich geringer als beim Spalthub ist und so der Antrieb gleichmaBiger be-
ansprucht wird. Dazu kann die Antriebseinheit 10 ein erstes Walzlager 11 mit einem beim Spalt-
hub wirkenden Freilauf fiir das Transportband 9 ausbilden, sodass beim Spalthub keine Kraft vom
Spaltstempel 3 auf das Transportband 9 lbertragen wird, gleichzeitig aber die Reibungskréfte
minimiert werden. Um eine vorteilhaftere Positionierung des Transportbandes 9 zum Spaltmesser
5 zu ermdglichen, kdnnen zwischen dem ersten Walzlager 11 und dem Spaltmesser 5 Umlenk-
rollen vorgesehen sein. Ein zweites Walzlager 12 kann am anderen Ende des Transportbandes
9 vorgesehen sein, welches durch eine Ricklaufsperre verhindert, dass sich das Transportband
9 gegen die Forderrichtung 2 bewegt. Das zweite Walzlager 12 ermdglicht also eine Bewegung
des Transportbandes 9 in Forderrichtung 2, sperrt aber eine Bewegung gegen die Férderrichtung
2, die beispielsweise durch die Gewichtskraft von auf dem Transportband 9 liegenden Scheiten
hervorgerufen werden kann. Die Vorrichtung kann platzsparender gebaut werden, wenn die von
der Antriebseinheit 10 Gbertragene Kraft Gber ein zumindest abschnittsweise in Férderrichtung 2
verlaufendes Zugmittel 13 vom Spaltstempel 3 auf das erste Walzlager 11 ibertragen wird. Die-
ses Zugmittel 13 kann beispielsweise eine Rollenkette sein und ermdglicht eine Antriebsverbin-
dung im Bewegungsbereich des Spaltstempels 3. Um die benétigte Spannung des Zugmittels 13
im Betrieb langfristig aufrechtzuerhalten, kann der Spaltstempel 3 (iber eine Spannfeder 14 am
Zugmittel 13 gelagert sein.

[0022] Diese Spannfeder 14 verringert einerseits den Zeit- und Arbeitsaufwand zum Nachjustie-
ren der Spannkraft des Zugmittels 13 und dient andererseits als Langenkompensation, da sich
bei einer Anderung des Forderwinkels des Transportbands 9 der mittlere Abstand zwischen Spalt-
stempel 3 und Transportband 9 &ndern kann. Wird die Férderwanne 4 (iber einen Stufenférderer
15 beschickt, muss der Baumstamm 1 nicht in einem zusatzlichen Arbeitsschritt in Férderrichtung
2 ausgerichtet werden. Auch kann auf zusatzliche Maschinen zur Beschickung, wie beispiels-
weise auf einen Kran, verzichtet werden, da der Baumstamm 1, beispielsweise manuell, nur auf
die erste Stufe des Stufenférderers angehoben werden muss. Wie insbesondere den Figs. 4a
und 4b enthnommen werden kann, weist zu diesem Zweck in einer bevorzugten Ausfiihrungsform
die erste Stufe 16 des Stufenférderers 15 eine geringere Hbhe als die restlichen Stufen auf, um
die Beladung des Stufenférderers 15 mit einem Baumstamm 1 zusatzlich zu erleichtern. Die For-
derwanne 4 umfasst aufragende Seitenwéande 17, die spaltstempelseitig Aussparungen 18 auf-
weisen. Wie insbesondere der Fig. 3 entnommen werden kann, ermdglichen es diese Ausspa-
rungen 18, die Klemme 6 so anzuordnen, dass sie seitlich auf einen Baumstamm 1 auf der For-
derwanne 4 einwirkt ohne auf die Férderwanne 4 zu driicken. Dadurch werden die Klemmkréfte
nicht in die Férderwanne 4 eingeleitet und es wird zusatzlich ermdglicht, mehrere kleinere Baum-
stdmme 1, die parallel zueinander in Férderrichtung 2 auf der Férderwanne 4 angeordnet sind,
gleichzeitig festzuklemmen und zu sagen.
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Bearbeiten eines Baumstammes (1) mit einer Férderwanne (4), einem bei
einem Spalthub in und bei einem Ladehub gegen eine Férderrichtung (2) verlagerbaren
Spaltstempel (3), dem in Férderrichtung ein Spaltmesser (5) nachgelagert ist, einer beim
Ladehub gegen den Baumstamm (1) anstellbaren Klemme (6) und einer der Klemme (6) in
Forderrichtung (2) nachgelagerten, zwischen Ladehub und Spalthub quer zur Férderrichtung
(2) verlagerbaren Sage (7), dadurch gekennzeichnet, dass dem Spaltmesser (5) in Férder-
richtung (2) ein gegen die Férderrichtung (2) selbsthemmendes Transportband (9) nachge-
lagert ist, das Uber eine bei einem Spalthub freilaufende Antriebseinheit (10) mit dem von
der bei einem Spalthub in und bei einem Ladehub gegen die Forderrichtung (2) verlagerba-
ren Férderwanne (4) ausgebildeten Spaltstempel (3) antriebsverbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebseinheit (10) ein
erstes Walzlager (11) mit Freilauf fiir das Transportband (9) ausbildet.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Transportband
(9) ein zweites Walzlager (12) mit Riicklaufsperre aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die An-
triebseinheit (10) ein umlaufendes, zumindest abschnittsweise in Férderrichtung (2) verlau-
fendes Zugmittel (13) aufweist, dass sowohl mit dem Spaltstempel (3), als auch mit dem
ersten Walzlager (11) antriebsverbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Spaltstempel (3) Gber
eine Spannfeder (14) am Zugmittel (13) gelagert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass zur Beschi-
ckung der Foérderwanne (4) quer zur Foérderrichtung (2) ein Stufenférderer (15) an die For-
derwanne (4) angesetzt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Forder-
wanne (4) von einer Auflageflache aufragende Seitenwénde (17) umfasst, die spaltstempel-
seitig Aussparungen (18) fir die Klemme (6) aufweisen.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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