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Tiivistelm& - Sammandrag - Abstract

Keksinndn kohteena on menetelmé ja sovitelma soodakattilan liuotusséilion toiminnan sadatémiseksi. Keksinndssa liuotusséiliéssa (2)
muodostunutta viherlipeda syétetadn erilliseen honképesurijaahdyttimeen (4), mihin samanaikaisesti syétetdan liuotusséiliossa (2)
muodostunutta honkaa pestavaksi. Honképesurijadhdyttimessa on erillinen lauhdutin (5), minké pinnalle viherliped suihkutetaan.
Lauhduttimien (5) lapi johdetaan vettd, joka jadhdyttaa viherlipea ja lAmmenneena johdetaan edelleen kayttéén. Jadhtyneesta
viherlipeésté ainakin osa palautetaan viherlipeasailiodn (2).(Kuvio)

Uppfinningen avser ett forfarande och ett arrangemang for reglering av funktionen i en sodapannas lésningsbehallare. Enligt sagda
uppfinning matas i sagda 16sningsbehallare (2) bildat grénlut till en separat slamtvattarkylare (4), till vilken samtidigt matas i sagda
kondensator (5) bildat slam for tvattning, | sagda slamtvéttarkylare finns en separat kondensator (5), pa vars yta sagda grénlut sprutas.
Genom sagda kondensator (5) ledes vatten, vilket kyler gronluten och vilket i uppvérmt tillstand ledes vidare for ytterligare anvandning.
Av det nedkylda gronlutet aterbérdas atminstone en del till sagda gronlutsbehallare (2).
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Menetelma ja sovitelma liuotussailiossa

Keksinndn kohteena on menetelmé soodakattilan liuotussailién toi-
minnan saatamiseksi, jossa menetelmassa liuotusséiliodn johdetaan sooda-
kattilasta tulevaa sulaa ja liuotinta, kuten laihavalkolipeda viherlipedn muo-
dostamiseksi sulasta ja liuottimesta, liuotussailiéstd erottuva hénka pestaan
rikkipitoisten hajukaasujen ja kiinteiden pélymaisten hiukkasten erottamiseksi
héngasta ja liuotussailidssd muodostunutta viherlipeaa jaahdytetaan.

Edelleen keksinndn kohteena on sovitelma viherlipedn kasittelemi-
seksi, johon sovitelmaan kuuluu liuotussailié, mihin soodakattilasta tuleva sula
johdetaan liuotettavaksi, védlineet liuottimen syéttdmiseksi liuotussailiééon, pe-
suvalineet liuotusséiliossa erottuneen héngan pesemiseksi ja jaahdytysvali-
neet liuotussailiossa muodostuneen viherlipedn jadhdyttamiseksi.

Soodakattilan pohjalle muodostuu mustalipeaa poltettaessa keko,
mista korkeassa lampétilassa muodostuu sulaa, miké poistetaan kattilasta jat-
kuvana virtauksena sulakourujen kautta liotussailiéén. Liuotusséilioén valuvan
sulan lampétila on noin 750 - 850 °C ja se hajotetaan ennen sen putoamista
livotussailioon kayttden hoyry- ja/tai viherlipeasuihkuja. Hajotusaineena voi-
daan tietenkin kayttad myds vettd ja prosessin muista osista saatavaa laiha-
valkolipeaa.

Liuotuksen tehostamiseksi ja s&iliodn pudonneen sulan sakkautu-
misen estamiseksi liuotussailiossa on yleensa yksi tai useampi suuritehoinen
sekoitin seka joissakin toteutusmuodoissa liséksi kierratysjarjestelma liuoksen
kierrattamiseksi. Liuotusséilidssa olevan viherlipedn vakevyys on tyypillisesti
noin 100 - 150 g/l, kun vékevyys lasketaan Na,O-pitoisuutena. Vakevyytta
sdadetaan syottamalla liuotussailioén vetta jaftai laihalipeda niin, etta liuotus-
sailiodn tulleen sulan ja syétetyn veden tai laihalipedn suhde pitaa vékevyydet
em. suuruusluokassa. Liuotusséiliossa viherlipedd poistetaan esimerkiksi
kayttamalla pinnankorkeusmittaria, mikd ohjaa viherlipeapumppuja, jotka
pumppaavat viherlipedd valkolipean valmistukseen. Liuotusséilidén voidaan
tietenkin mydés sy6ttaa erilaisia pesuliuoksia soodakattilan savukaasupesurilta
ja/tai hénkapesurijaghdyttimelta.

Sulan hajotus ja sulan sisaltdma 1amp6o ja liuotusiampé aiheuttavat
voimakasta veden hdyrystymista, mistd kaytetdén yleistd nimitystd hénkimi-
nen. Tassd muodostuneen héngan maara ja koostumus vaihtelevat varsin
paljon mm. soodakattilasta, sen ajotilanteesta ja sulan hajotukseen kaytetysta
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liuoksesta riippuen. Honk&a voi syntyd yhtd poltettua mustalipedn kuiva-
ainetonnia kohti n. 400 - 1600 m®. Samoin hongén lampétila voi vaihdella,
jolloin keskimé&érin se on n. 80 -90 °C. Vastaavasti héngéan vesipitoisuus voi
vaihdella ollen tyypillisesti n. 0,33 - 1,94 kg H,O/kg kuivaa ilmaa. Edelleen
johtuen siita, ettd mm. sula sisaltaa erilaisia rikkiyhdisteita, sisaltda myods hon-
k& haisevia rikkiyhdisteita, jotka ovat peraisin suurelta osin soodakattilan tuli-
pesan redusoivasta vybhykkeesta. Tavalliset rikkiyhdisteiden arvot ovat alle
100 mg/m?®, mutta erittdin korkeitakin pitoisuuksia on mitattu. Edelleen héngas-
s& voi olla vaihtelevia maaria kiinteitd pélymaisia hiukkasia, joista osa syntyy
sulan yhdisteiden jaahtyessd ja jahmettyessa kiintedan muotoon. Toisaalta
osa pélymaisista partikkeleista syntyy liuotussailéssa tapahtuvien kemiallisten
reaktioiden tuloksena.

Tunnetussa tekniikassa héngan pesu tapahtuu erillisessé pesutor-
nissa, josta pesuliuos tyypillisesti johdetaan takaisin liuotussailioon ja honka
johdetaan jatkokasittelyyn.

Liuotussailidsta ajettavan viherlipean lampétila on usein yli 90 °C.
Kun valkolipeda valmistetaan sekoittamalla viherlipeaan kalsiumoksidia, syn-
tyy reaktiossa runsaasti ldmpoa, mika nostaa viherlipean lampétilan sen kie-
humispisteen ylapuolelle. Taméa puolestaan aiheuttaa ylimaéaraista hoyrysty-
mistd ja honkimistd, mikad puolestaan aiheuttaa kemikaali ja -energiahaviéta
seka ylimaaraisia paastohaittoja.

Liuotussailiosta lahtevan viherlipean lampdétila voidaan laskea
alentamalla liuotussailidssa olevan viherlipedn lampétilaa. Erds tunnettu tapa
on sy6ttaa liuotussailioon enemmaén laihaa valkolipeda, mutta seurauksena on
viherlipedn vakevyyden laskeminen. Laihavalkolipedn jaahdyttdminen on
myo6s tunnettua, mutta siihen tarvitaan runsaasti vetta ja tuloksena on kaytan-
ndssa varsin haaleaa jaahdytysvettd, milld ei ole selluprosessissa kayttdéa ja
siten tama lampdmaara ja vesi menevéat hukkaan. Myods lipean sisaltamien
niukkaliukoisten alkalien aiheuttamat kerrostumat lammonvaihtimen pinnalia
tekevat ratkaisusta varsin kayttékelvottoman. Viherlipean jaahdyttaminen erilli-
sella jaahdyttimella joko liuotussailidssa tai ennen kalkin sammutusta on myds
mahdollista. Koska viherlipead kuitenkin sisaltda runsaasti erilaisia suoloja, jot-
ka helposti sakkautuvat viileille lammonsiirtopinnoille ja aiheuttavat siina tuk-
keumia, ei timakaan ratkaisu ole kovin kayttékelpoinen.
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Edelleen on tunnettua Fl-patentista 102398 ratkaisu, missa viherli-
ped paisutetaan tyhjosailiossa ja nain jaahtynyt viherlipeéd palautetaan liuotus-
sailioon lampdtilan saatamiseksi siella.

Nykyisella tekniikalla on merkittava maara puutteita, minka vuoksi
niiden kayttd on hankalaa tai kallista. Suuri maara erillisia laitteita tekee ratkai-
susta monimutkaisen ja kalliin ja aiheuttaa varsin paljon ylimaaraista huolto- ja
puhdistusty6ta. Tuloksena olevat suuret matalassa lampdétilassa olevat vesi-
madrat eivat sovellu kayttéon, vaan menevat hukkaan. Lisdksi sakkaumat ja
niistd seuraavat tukkeumat prosessilaitteissa aiheuttavat yliméaraisid huolto-
toimenpiteita ja hairitsevét prosessin normaalia toimintaa.

Taman keksinnon tarkoituksena on saada aikaan sellainen mene-
telma ja sovitelma, joiden avulla valtetdan tunnettujen ratkaisujen ongelmia ja
saadaan kohtuullisen yksinkertaisesti ja helposti toteutettavissa ja hallittavissa
oleva laitteisto, mikd myds toimii luotettavasti. ’

Keksinndon mukaiselle menetelmalie on tunnusomaista se, etté liu-
otussailitssa olevaa viherlipeaa ja liuotussailiéssd muodostunutta honkaa joh-
detaan samanaikaisesti erilliseen honkapesurijadhdyttimeen, missa hodnkaa
pestaan viherlipealld rikkipitoisten hajukaasujen ja pélyméisen kiintoaineen
poistamiseksi hongésta, ettéd sydtettyad viherlipeda ja hénkaa samanaikaisesti
jaahdytetaan hénkapesurijadhdyttimessa erilliselld hénk&pesurijaadyttimen si-
saan sijoitetulla lauhduttimella, jonka ulkopinta on kosketuksissa viherlipedan
ja hénkaan ja jonka sisépuolella on johdettu virtaamaan jaahdytysvetta ja etta
ainakin osa jadhtyneesta viherlipedstd johdetaan hénkapesurijdahdyttimen
alapaastd takaisin liuotussailiodn siina olevan viherlipean lampétilan laskemi-
seksi.

Edelleen on keksinnén mukaiselle sovitelmalle tunnusomaista se,
etta valineet liuotussailiéssd muodostuneen héngan pesemiseksi ja liuotussai-
libssd muodostuneen viherlipedn jadhdyttamiseksi kasittavat erillisen hénka-
pesurijadhdyttimen, minka yldosaan viherlipea ja hénka syotetdaan ja minka
alaosasta ainakin osa viherlipeastéa palautetaan liuotusséiliodén ja honka joh-
detaan ulos, etta hénkapesurijaahdyttimessa on erillinen lauhdutin, minkéa pin-
nalle viherliped syétetaan ja mik& lauhduttaa sen ohi virtaavaa hénkaa ja sen
pinnalla virtaavaa viherlipedad samalla, kun viherliped pesee hongasta rikkipi-
toiset hajukaasut ja poélymaiset kiintoainepartikkelit.

Keksinndn olennainen ajatus on, ettd liuotussailion hénkien pesu ja
liuotussailion viherlipedn jadhdytys tehdaddn yhdessd hdnkapesurijaahdytti-
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messa, mihin liuotussailion héngat ja viherlipea syotetdan. Edelleen olennaista
on, ettd hénkapesurijdahdyttimessd on lauhdutin, milld hénkapesurijaghdytti-
meen sydtettyd honkda lauhdutetaan ja liséksi lauhduttimen lauhdutuspintaa
pitkin virtaavaa viherlipeda jaahdytetadn samalla, kun lauhduttimen lapi virtaa-
vaa jaahdytysvettd lammitetddn selluprosessin kannalta kayttdkelpoiseen
lampédtilaan. Keksinnén erdan toisen edullisen toteutusmuodon mukaan kay-
tetdan lauhduttimena pintalauhduttimen tyyppistd valuvan kalvon lammonsiir-
timelld varustettua lauhdutinta, minkd lauhdutuspinnan yldosaan viherlipea
suihkutetaan. Vield keksinnén olennainen ajatus on, ettd hdnkapesurijaahdyt-
timelta jaghtynytta liuosta palautetaan liuotussailiodn sen l[ampétilan laskemi-
seksi ja hongét johdetaan jatkokasittelyyn esimerkiksi joko soodakattilaan tai
liuotussailioon. Keksinndn eraan edullisen toteutusmuodon mukaan hdnkape-
surijééhdyttimeerz(/oidaan lisdksi syottaa laihavalkolipedd seka mahdollisesti
tarvittavaa lisaliuosta halutun pesutuloksen aikaansaamiseksi.

Keksinnén etuna on, ettd hénkien pesuun ja viherlipedn jaahdytyk-
seen tarvitaan yksi ainoa laite, missa seka pesu ettd jddhdytys tapahtuvat sa-
manaikaisesti. Samalla laitteessa olevan lauhduttimen lapi virtaava jaahdytys-
vesi saadaan ulos riittAvan Iampimana, jotta sitd voidaan kayttdaa hyodyksi
prosessissa ja siten ottaa viherlipedn jaahdytyksesta saatu |&mpé talteen, mi-
ka parantaa koko prosessin energiataloudellisuutta. Keksinnén mukaisessa
ratkaisussa saadaan hongasta hiukkaset ja rikkiyhdisteet pestyksi pois, jolloin
hénké on olennaisen puhdasta. Liséksi alaspéin valuva neste pesee samanai-
kaisesti lauduttimen lammdnsiirtopintaa ja estda sen tukkeutumista. Lisaksi
keksinndén mukaisen hénkapesurijaahdyttimen kayttékustannukset seka huolto
ovat vahaiset. ,

Keksintéa selostetaan [Ahemmin oheisessa piirustuksessa, missa
on kaavamaisesti esitetty keksinnén mukainen sovitelma.

Kuviossa on esitetty soodakattila 1, mihin liittyy tunnetulla tavalla
liuotussailid 2. Soodakattilasta 1 sula johdetaan sindnsa tunnetulla tavalla
kaavamaisesti viivan 3 osoittamalla tavalla liuotussailiodén 2, mihin sybtettaes-
sd sula hajotetaan hdéyryn ja/tai liuotussailiodn syotettdvan liuotusnesteen
avulla.

Sovitelmassa on edelleen hénképesurijadhdytin 4, minka sisélla on
lauhdutin 5. Lauhduttimen 5 |&pi sydtetdan vastavirtaperiaatteelia jadhdytys-
vettd sen alapdahéan viivan 6 mukaisesti ja poistetaan vastaavasti lauhdutti-
men ylapaasta viivan 7 mukaisesti. Liuotussailiosta syétetadn mm. sulan ha-
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jotuksessa syntynyttd hénkaa kaksoisviivalla 8 kuvatun kanavan kautta hén-
kapesurijadhdyttimen 4 yldpaahan. Vastaavasti liuotussailiostd syotetdan
lamminta viherlipeda viivan 9 mukaisesti samoin hénképesurijaahdyttimen 4
ylapaahan. Viherlipea suihkutetaan sopivilla suuttimilla lauhduttimen § pinnalle
sen yldpaahan, jolloin viherliped samalla pesee alaspéin virtaavat héngét ja
hoyryn lauhtumisesta johtuva virtaus suuntautuu kaasumaisesta seoksesta
[Bmmdnvaihtimen pinnalle, jolloin seka hiukkas-, ettd rikkipaastét peseytyvat
pesuliuokseen. Honkapesurijdahdyttimen alapadstd pesuliuos palautetaan
edullisimmin liuotuss&iliéén viivan 10 osoittamalla tavalla ainakin osittain, jol-
loin jadhtynyt pesuliuos jadhdyttaa vastaavasti liuotussailiossa 2 olevan viher-
lipean lampétilaa. Pesuliuos voidaan palauttaa liuotusséilioén joko kokonaan,
tai, mikali viherlipeén jaghdytys ei tallaista maaraa edellyta, osittain suoraan
jatkokasittelyyn kuten esimerkiksi kaustisointiin nuolen 11 kaavamaisesti
osoittamalla tavalla. '

Honkéapesurijaahdyttimessa jaahdytysvesi virratessaan [auhdutti-
men lapi kuumenee riittavasti, jolloin sitd voidaan jatkossa kayttda sopivissa
paikoissa lapi koko sellunvalmistusprosessin. Nain saadaan viherlipeén jaah-
dytyksestd saatu lampd kaytetyksi hyddyksi ja koko prosessin energiankulu-
tusta vahennetyksi. Honkapesurijdahdyttimen 4 alapaistd poistuvat héngat
puolestaan voidaan johtaa kanavaa 12 pitkin esimerkiksi joko soodakattilaan 1
tai liuotussailioon 2 tarpeen mukaan. Lauhduttimen lampdpinta voidaan va-
rustaa nystyréilla tai muilla elimilléd virtaavan kalvon irrottamiseksi lampépin-
nasta maaravalein. Talldin lamménsiirto ja pesuteho paranevat.

Liuotussailioén 2 sydtetdan sulan liuottamiseksi laihaa valkolipeaa
viivan 13 mukaisesti. Osa laihavalkolipeasta voidaan kuitenkin sydttdad myds
honkapesurijgahdyttimen ylapaahan viivan 14 mukaisesti tai johonkin kohtaan
lauhduttimen 5 lauhdutuspintaa viivan 15 osoittamalla tavalla. Edelleen hén-
képesurijééhdyttimeerlé voidaan syéttaa liséksi joko viherlipedsuuttimiin tai
erillisten suuttimien kautta hapetettua valkolipeda ja/tai vetta ja/tai NaOH-
livosta viivan 16 osoittamalla tavalla, mikali viherlipean liuosvakevyyden tms.
syiden vuoksi tallainen on tarpeellista.

Kuviossa on myods esitetty soodakattilasta 1 ulosmeneva savukaa-
sukanava viivalla 17, mita pitkin savukaasut johdetaan sahkésuodattimeen 18.
Sahkosuodattimesta 18 savukaasut puolestaan johdetaan edelleen viivan 19
mukaisesti mahdolliseen savukaasupesuriin 20 ja sieltd ulkoilmaan nuolen 21
osoittamalla tavalla. Osa savukaasuista voidaan haluttaessa johtaa liuotussai-



lioén 2 esimerkiksi sekoittamalla ne liuotussailiéén palautettaviin pestyihin
hénkiin viivan 22 osoittamalla tavalla Vastaavasti honkapesurijaahdyttimelta 4
kanavaa 12 pitkin poistuvat hdngéat voidaan syéttéda osittain tai kokonaan sa-
vukaasupesuriin 20 tai ulkoilmaan nuolen 23 mukaisesti. Joissakin tapauksis-
sa on edullista varustaa lauhduttimen lauhdutinpinta nystyréilla tai muilla ko-
houmilla tai muilla elimilla, joiden avulla lauhduttimen lauhdutuspintaa pitkin
virtaava kalvo saadaan irrotetuksi sopivin valein pinnasta irti. Talla tavalla saa-
daan kaasun ja nesteen valilla Iammdnsiirtokontakti lisdantymaéan ja samalla
pesuteho paranemaan.

Keksint6a on edella selityksissa ja piirustuksissa esitetty esimerkin-
omaisesti eika sitd ole milldén tavalla rajoitettu silhen. Olennaista on, etté liu-
otussailidsta tulevat hongat pestaan ainakin liuotussailiésta otetulla viherlipe-
alla lauhduttimella varustetussa hénkéapesurijaahdyttimesséd niin, ettd héngéat
saadaan pestyksi ja lauhdutetuksi samalla, kun viherlipeé'saadaan jadhdyte-
tyksi niin, ettd pystytdan poistamaan hongissa olleet epdpuhtaudet ja sdade-
tyksi liuotussailiossa olevan viherlipedn lampétila sopivaksi.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelma soodakattilan liuctussailion toiminnan sdatamiseksi,
jossa menetelméssa liuotussailioén johdetaan soodakattilasta tulevaa sulaa ja
liuotinta, kuten laihavalkolipeda viherlipedn muodostamiseksi sulasta ja liuot-
timesta, liuotussailiosta erottuva honka pestdan rikkipitoisten hajukaasujen ja
kiinteiden polymaisten hiukkasten erottamiseksi héngéasta ja liuotussailiossa
muodostunutta viherliped4 jadhdytetddn, tunnettu siita, ettd liuotussailiés-
sa olevaa viherlipeaa ja liuotussailidssa muodostunutta hdnkaa johdetaan sa-
manaikaisesti erilliseen honkapesurijdahdyttimeen, missd honkaa pestaan vi-
herlipedlia rikkipitoisten hajukaasujen ja pdlymaisen kiintoaineen poistamiseksi
héngéasta, etta sydtettya viherlipeda ja honkda samanaikaisesti jadhdytetaan
honkapesurijaahdyttimessa erillisella hénkdpesurijaadyttimen sisdén sijoite-
tulla lauhduttimella, jonka ulkopinta on kosketuksissa viherlipedan ja hdnk&éan
ja jonka sisdpuolelia on johdettu virtaamaan jaahdytysvetta ja etta ainakin osa
jaahtyneesta viherlipeasta johdetaan honkapesurijagahdyttimen alapaasta ta-
kaisin liuotussailioon siina olevan viherlipean lampétilan laskemiseksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita,
ettd viherliped suihkutetaan lauhduttimen pinnalle sen ylapaahén niin, ettd
hoénkapesurijaahdyttimen ylapaasta sisédansyodtetty hénka joutuu virtaamaan
viherlipedsuihkujen lapi alaspdin ja ettd lauhduttimena kaytetédan vastavirta-
lauhdutinta, jonka alapdahan jadhdytysvesi sydtetadn ja jonka ylapdasta lam-
mennyt jadhdytysvesi poistuu.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, tunnettu
siita, ettd honkapesurijaahdyttimen alapaasta pesty hénka johdetaan ainakin
osittain takaisin liuotussailiéodn.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelma,
tunnettu siita, ettd honképesurijadhdyttimeen sydtetdén tarvittaessa lisék-
si liuotukseen tarkoitettua laihaa valkolipeaa lauhduttimen pinnalle sen yla-
osaan ja/tai johonkin korkeussuunnassa toiseen kohtaan lauhduttimen pinnal-
le. .

5. Sovitelma viherlipedn kasittelemiseksi, johon sovitelmaan kuuluu
liuotussailié, mihin soodakattilasta tuleva sula johdetaan liuotettavaksi, vali-
neet liuottimen syd&ttamiseksi liuotussailiodn, pesuvalineet livotussailibssa
erottuneen hoéngan pesemiseksi ja jadhdytysvalineet liuotussailibssd muo-
dostuneen viherlipedn jadhdyttamiseksi, tunnettu siitd, ettd valineet liuo-



ooooo

10

15

tussailiossd muodostuneen hdngan pesemiseksi ja liuotussailiéssa muodostu-
neen viherlipeén jadhdyttamiseksi kasittavat erillisen honkapesurijaahdyttimen,
minka ylaosaan viherlipeéd ja honké sybtetddn ja minka alaosasta ainakin osa
viherlipeasta palautetaan liuotussailioon ja honka johdetaan ulos, ettd hénka-
pesurijadhdyttimessa on erillinen lauhdutin, minka pinnalle viherliped syéte-
tdan ja mika lauhduttaa sen ohi virtaavaa hénkaa ja sen pinnalla virtaavaa vi-
herlipedad samalia, kun viherliped pesee hdngasta rikkipitoiset hajukaasut ja
polymaiset kiintoainepartikkelit.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen sovitelma, tunnettu siita,
ettd lauhdutin on vastavirtalauhdutin, minkd alapaahan jaahdytysvesi syote-
tdan ja minka ylapaasta jaahdytysvesi poistuu.

7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen sovitelma, tunnettu
siitd, ettd suuttimet viherlipean syéttamiseksi on sovitettu syéttdmaan viherli-
pea honkapesurijadhdyttimen lauhduttimen lauhdutuspinnan yldosaan niin,
etta se valuu lauhduttimen lauhdutuspintaa alas.

8. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunnettu siita, ettd
lauhduttimen lauhdutuspinta on varustettu nystyréilla tai muilla elimilla virtaa-
van kalvon irrottamiseksi sopivin valein irti pinnasta lammd&nsiirtokontaktin li-
sdamiseksi kaasun ja nesteen vililla ja pesutehon parantamiseksi.
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Patentkrav

1. Foérfarande for reglering av funktionen fér en sodapannas l6sar-
tank, i vilket forfarande smalta fran sodapannan och ett i6sningsmedel, sasom
svag vitlut, matas till |6sartanken for framstélining av grénlut av smaéltan och
I6sningsmedlet, utloppsgas som separerats fran I6sartanken tvattas for att se-
parera svavelhaltiga luktgaser och fasta dammiliknande partiklar fran utlopps-
gasen, och gronluten som bildats i Idsartanken nedkyls, k@nnetecknat
av att gronluten fran I6sartanken och utloppsgasen som bildats i I6sartanken
matas samtidigt till en utloppsgasskrubberkylare, vari utloppsgasen tvéttas
med gronluten for att aviagsna svavelhaltiga luktgaser och dammiiknande fas-
ta @mnen fran utloppsgasen, att samtidigt nedkyls den matade grénluten och
utloppsgasen i utloppsgasskrubberkylaren med en separat kondensor som &r
anordnad inuti utloppsgasskrubberkylaren, och varvid den separata konden-
sorns yttre yta ar i kontakt med gronluten och utloppsgasen, och kylvatten ar
anordnat att strémma inuti kondensorn, och att atminstone en del av den kylda
gronluten matas fran utloppsgasskrubberkylarens nedre &nda tillbaka till Iésar-
tanken for att séanka gronlutens temperatur dari.

2. Férfarande enligt patentkrav 1, kdnnetecknat av att gron-
luten sprutas pa kondensorns yta till dess 6vre &nda sa att utloppsgasen som
matats till utloppsgasskrubberkylarens évre &nda maste stromma nedat genom
gronlutsstralar och att en motstrémskondensor anvands som kondensor, till
vars nedre anda kylvattnet matas och fran vars dvre &nda det uppvéarmda kyl-
vattnet avlagsnas.

3. Férfarande enligt patentkrav 1 eller 2, k@nnetecknat av att
atminstone en del av den tvattade utloppsgasen matas fran utloppsgasskrub-
berkylarens nedre anda tillbaka till Iésartanken.

4. Forfarande enligt nagot av de foregaende patentkraven, k & n -
netecknat av att vid behov matas ocksa till utioppsgasskrubberkylaren
svag vitlut som ar avsedd for upplésning till kondensorns yta till dess 6vre del
och/eller till nagon annan punkt pa ytan av kondensorn i vertikalriktningen.

5. Anordning fér behandling av groniut, vilken anordning omfattar en
i6sartank, vari smélta fran en sodapanna matas for uppldsning, medel fér mat-
ning av ett I6sningsmedel till I6sartanken, tvattmedel fér tvattning av utiopps-
gasen som separerats i l6sartanken, och kylmedel f6r kylning av grénluten
som bildats i I6sartanken, k@annetecknad av att medlen for tvatining av
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utloppsgasen som bildats i I6sartanken och fér kylning av gronluten som bil-
dats i I6sartanken omfattar en separat utloppsgasskrubberkylare, till vars 6vre
del grénluten och utloppsgasen matas och fran vars lagre del atminstone en
del av gronluten aterfors till [dsartanken, och utloppsgasen avlagsnas, att ut-
loppsgasskrubberkylaren omfattar en separat kondensor, pa vars yta groniuten
matas och som kondenserar utloppsgasen som strommar férbi denna och
gronluten som strémmar pa dess yta samtidigt som grénluten tvattar svavelhal-
tiga luktgaser och fasta dammliknande partiklar fran utloppsgasen.

6. Anordning enligt patentkrav 5, k@nnetecknad av att kon-
densorn ar en motstrémskondensor, till vars nedre dnda kylvatten matas och
fran vars 6vre anda kylvattnet aviagsnas.

7. Anordning enligt patentkrav 5 eller 6, k@nnetecknad avatt
dysor fér matning av grénluten ar anordnade att mata gronluten till den évre
delen av kondensorns kondenseringsyta i utloppsgasskrubberkylaren sa att
den strémmar ned langs kondensorns kondenseringsyta.

8. Anordning enligt patentkrav 5, kdnnetecknad av att kon-
densorns kondenseringsyta &r férsedd med sma knolar eller andra element for
att 16sgora den strommande fiimen med iampliga mellanrum fran ytan fér att
dka varmedverforingskontakten mellan gasen och vatskan och férbéttra tvatt-
prestandan.
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