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Vynédlez sa tyka spdsobu vyroby komplex-
nej ofkovacej zliatiny v tlakovej nddobe pri
vyuZitl tepla roztavenej taveniny pri jej vy-
robe v elektrickej obliikovej peci. Této ta-
venina sa eSte v teplom stave uzavrie do au-
toklavu, pri€om sa do taveniny pri zvySe-
nom tlaku ponoria dalSie pevné komponen-
ty vsddzky ako hor¢ik a kovy vzdcnych ze-
min. Hotovd komplexnd oCkovacia zliatina
sa odlieva do kokil. -
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3
. Vynélez sa tyka spOsobu vyroby kom-
. plexnej otkovacej zliatiny typu Ca—Mg—Si.

Doposial je komplexnd zliatina vyraband
v naftovej kelimkovej peci tavenim pevnych
polotovarov ferosilicia 45 %, ferosilicia
75'%, silikokalcia a kusového horéika, pri-
padne kovov vzacnych zemin.

Nedostatkom tohoto spdsobu vyroby je vy-
sokd spotreba uSlachtilych paliv na opétov-
né roztavenie polotovarov, pouZitych v pev-
nom stave vo vsddzke, nehomogenita vyro-
benej komplexnej ofkovacej zliatiny, nizka
produktivita prace, ako aj mevyhovujlce
hygienické podmienky vplyvom unikajicich
spalin. '

Uvedené nedostatky odstrafiuje sposob

vyroby komplexnej ofkovacej zliatiny ob-
sahujicej v hmotnostnych podieloch. 44 aZ
57 % kremika, Zelezo, 4 aZ 20 % horéika,
5,5 aZ 6 % véapnika, do 2 % hlinika a pri-
padne kovy vzdcnych zemin, podla vyndle-
zu. Podstata vynélezu spodiva v tom, Ze sa
v elektrickej oblukovej peci vyrobi zliatina
s poZadovanym ohsahom kremika, Zeleza a
vépnika, ktord v tekutom stave, pri teplote
1170 az+1250 °C sa' prenesie do tlakovej
nadoby a pri tlaku 0,5 aZ 1,0 MPa sa do tej-
to zliatiny priddva hor&ik, pripadne Kovy
vzécnych zemin.

Tymto spdsobom je moZne vyrdbat kom- .
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plexni oCkovaciu zliatinu v hutnictve, kde
sa vyrdba zliatina kremika a Zeleza s obsa-
hom kremika 44 aZ 57 %, alebo zliatiny kre-
mika a Zeleza, ktorych zmie§anim je moZné
docielit obsah kremika 44 aZ 57 %.

Navrhnuty spdsob wyroby prindSa niZSiu
energetickd ndrofnost vyuZitim tepla teku-
tej taveniny, zlepSenie homogenity hotové-
ho vyrobku, zvySenie produktivity préace a
zlepSenie hygieny na pracovisku.

Priklad prevedenia

V elektrickej oblikovej peci vyrobend ta-
venina s hmotnostnym: obsahom 50 % kre-
mika, 1,5 % hlinika, 4 % védpnika a zbytok
Zelezo sa po odpichu ochladend na 1190 °C
prenesie a vloZi do tlakovej nddoby, na kto-
rej veku sa predom z vndtornej strany pri-
pravi kusovy ‘hor&ik a v pripade potreby aj
kovy vzdcnych zemin tdk, Ze sa poloha tych-
to surovin dd posunom menit z vonkajsej
strany. Po uzavreti sa tlakovd néddoba na-
tlakuje vzduchom, alebo dusikom nma hod-
notu 0,5 aZ 1,0 MPa a pripravené pevné
komponenty vsddzky 15 % hmot. horéika a
0,4 % hmot. céru, sa mechanicky ponoria
na 8 minit do taveniny. Po vypusteni pretla-
ku a -otvoreni tlakovej nddoby sa komplex-
né otkovacia zliatina ‘odlieva do kokil.

PREDMET VYNALEZU

Spbdsob vyroby komplexnej otkovacej zlia-
tiny obsahujiicej v hmotnostnych podieloch
44 aZ 57 Y% kremika, 2 aZ 20 % horé&ika, 5,5
aZ 6 % véapnika, do 2 % hlinika a pripadne
kovy vzacnych zemin, zbytok Zelezo, vyzna-
dujlci sa tym, Ze se v elektrickej obliko-
vej peci vyrobi zliatina s poZadovanym ob-

sahom kremika, Zeleza a védpnika, ktord v
tekutom stave, pri teplote 1170 aZ 1 250 °C
sa prenesie do tlakovej nddoby, kde pri tla-
ku 0,5 aZ 1,0 MPa sa do tejto zliatiny pri-
dava horéik, pripadne kovy vzdcnych ze-
min.
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